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ხარრომი ეხება ქართველე ზალხის სამეურხეო 

ცსოვრიბის ერთ-ერთ უძევლეს და წირითად ლღარგ" – 

რკინის მეტალურგიას რომელიც აღგილობოეიევი ნე5- 

ლეულის «აზაზე ქართველ ტომებში ძველიდანვე იკი- 

დებს ფეხს ჯა მაღალ განვითარებას აღწეეს. უხვი ღა 

სრავალმხრივი ფაქტიური მასალის მეცნიეროლი ას. 

ლიზის საფუძეელზე ხაჩვენებია ქართული აალხურ 
მელითონეობის «" დიღი ტრადიციები და მონაპოვა<ლი, 

რომლითაც თავი ისახელეს ღა საყოველთაო აღიარებას 

ჰალვეს ჩვენმა წინაპრებმა მოელს ,ულტურულ ცხო 

რებაში.



შესავალი 

რკინის კულტურამ უდიდესი როლი შეასრულა კაცობრიობის 

წინსვლის საქმეში! ამიტომ, ბუნებრივია ის მეცნიერული დაინტე- 

რესება, რასაც ამ მეტალის წარსულის გარკვევა იწვევს. მიუხედ»- 
ვად ამისა, მკვლევართა მორის არ არის ერთი საერთო აზრი ამ 

საგანზე და დავ:ა იწვევს საკითხი იმის შესახებ, თუ რა გზით და 

როგორ გაიცნო ადამიანმა ოკინა თავდაპირველად. სად. როდის და) 

ეის მიერ იქნა აღმოჩენილი რკინის მიღების საიდუმლოება? ერთ- 

ნი ფიქრობენ. რომ რკინის ათვისებას წინ უძღოდა თვითნაბადი 
ოქროსა და სპილენძის „დამუშავების ხანგრძლივი გამოცდილებ... 
რამაც ადამიანი პირდაპირ მიაყენა რკინის შემუშავების საჭიროე- 

ბას. მეორეთა შეხედულებით, ფერადი ლითონების წ:რმოების 

კულტურა, რომელიც ემყარებოდა ცივად კვერვის წესს, ვერ გაი- 
დებოდა უშუალო და პირდაპირი საფუძველი ცხელ კვერვაზე გა- 
დასვლისათვის, ვინაიდან რკინის მადანი თავისი ფიზიკური და ქე- 

მიური თვისებების გამო განსხვავებულ მიდგომას და რთულ და- 
მუშავებას მოითხოვღა. ვენის უნივერსიტეტის პროფესორი დ. ფ. 

მ. ზიპპე-ს აზრით. რკინის გამოდნობის ხელოვნება შეიძლება დიდ- 

! კკ მარქსი, ფულ. ენგელსი, რჩეული ნაწერები, ტ. II1, თპ., 

1959, ზე. 374; ნ. IIIMV1+, ()ყ4CიVM I10 IICIინVM #0ლV9ყ0”0 X6C#Mმ M MC1I2M200- 

6ი26აჯ”ხშეMIIICL0 იი0V380ულ7ჩე 8 2IVVM9I:00 I ილიMM, M3ვი. I #M21M, MI.–II.' 
1935, ხი. 108. გვ. 266; რ. I/23IICXL, LIგ001080XIIIC, I. 11, CIIრ, 19% 2, 
ჭვ. 79. 

1ჰ. ძი MიLყვფას, MI3ა)00 5016ი(1(100ს6 ეს C-ე0V0პ50, I. I, IX)0II§, 
1889.



ხანს დარჩენილიყო უცნობი, ან სრულებით მიუგნებელი. რომ არ 
არსებულიყო სტვა გზა მის დასაუფლებლად. ეს გზა იყო ბუნებ- 
რივი. „მეტეორიტული“ რკინის არსებობის ფაქტი. უდაოა, რომ 

ეს ბუნებრივი რკინა, რომელიც თავისი წარმოშობით „ზემიწეე- 
რია“, გახდა პირველყოვლისა მიზეზი და საფუძველი იმისა, რომ 

ამოეცნოთ მასში ლითონი და დაეწყოთ ჭედვა რკინისა. იგი ასა- 
ხელებს კაპიტან როსსის ცნობას, რომლის მიხედვითაც ბაფი2-' 
ყურეშე მყოფი ესკიმოსები თავის სამეურნეო იარაღებს სწორეთ 

მეტეორიტული რკინისაგან ამზადებდნენ. ამასთან ლდაკავშირები:!. 
აგი ხაზს უსვამს იმ ამბავს, რომ ზემო სამყაროს ფენებიდან ქვა-მეტალ- 
თა მიწაზე ცვენა და მათი თაყვანისცემა ძველიდანვე შემჩნეულია. მა- 
გალითისათვის ასახელებს 1749 წელს, რუსი კაზაკის მედვედიევია» 
მიერ ციმბირში მიკვლეულ მეტეორიტს (წონით 1400 გირვანქა, იგი 
1772 წელს აკად. პალასის მიერ გადმოტანილ იქნა ქ. პეტერბურ)ში). 

რომელიც ადგილობრივი თათარი მოსახლეობისათვის წარმოაღ- 
გენდა თაყვანისცემის საგანს. მასთან ამ მოსახლეობის ჩვენებით. 
მსგავსი „ციური ქვები" ძველ დროში დამუშავებისათვის გამოუ- 
ყენებიათ!. ამგვარად. –. დაასკვნის ზიპპე. --- მას შემდეგ. რაც ე“ 
რკენა ცნობილ იქნა მეტალად, მისდანბი ინტერესი გაძლიერდა და 

შეეცადნენ მის მიღებას, ალბათ, სხეა სუბსტანციებიდან. ადვილი 
შესაძლებელია, „თუბალ-კაინი/“ გახდა ამგვარი გამომგონებელი. 

რაკი მოხდა ერთხელვე რკინის აღმოჩენა, მან საერთო გავრცელე“: 
ბა ჰპოვა და პირველმა ხალხებმა შეითვისეს რკინიL ცოდნა ძირე- 

ული წინაპრების –- „ნოახიდთაგან“. ის. რომ ადამიანოა თაობე- 

ბი წარღვნამდე იცნობდნენ რკინას, კარგად ჩანს ნოეს კიდობნის 

აშენებიდან. 
) 

–. 

2 IL), LL X. M, 7#)იიი, (105იხ!ინ(ი ძაL Mლ(ე!1ი, Vს ტს). 1857. 
# მიუზედავაღ იმისა. მივიჩნევთ, თუ არა დასაშვებად ზია'პეს შეხედულე- 

ბას იმის შესახებ, რომ რკინის გამოდნობისა და ჭედეის ხელოვნებას ადამიან- 

მა მიაღწია მეტეორიტული, „თვითნაბადი“ რკინის გაცნობის საფუძჯელხზე. 3: 

ინც არ ხერხდება რკინის ღამორჩილების ზუსტი ქრონოლოგიუერი საწყისებ“ს 

დადგენა. საერთდ უნდა ვივარაუდოთ, რომ რკინის კულტურა თითღრეუ» უვა- 

ყანასა და კუთხეში გაპირობებული იყო გარკვეული ბუნებრიეი, -სტორიული 

თაქტორებით. ამ მხრივ, რკინის დამუშავების ხელოვნება სხვადასხვა ადგილას. 

სხვადასხვა ღროსა ღა ეითარებამი უნდა წარმოქმ2ილიყო. მახთან. ეს უოღაღ)- 

  

სი საკაცობრიო მონაპოვარი ერთი რომელიმე ქვეყნისა დს ბალხის „მზოლოლდ. 

მობილ“ მოვლენად არ შეიძლენა მივიჩნიოთ. 
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შემდეგში, მონათესავე ტომების ხალხებად შეერთებისას წინა- 

პართაგან მემკვიდრეობით მიღებული მეტალურგიული ცოდნა 

თაობიდან თაობაზე გადად”ოდა და ივსებოდა. ავტორის შეხედუ- 

ლებით, „დაბადებაში“ არის სათანაღო მითითება რკინის გამომ- 

დნობელ და ჭედვის მომგონ პირთა და დროს შესახებ. მიუხედ.- 
ვად ამისა. მისი აზრით. რკინის წარმოების კულტურა დაინერგა 

არიელი ტომების მიერ, რომელნიც გამოვიდნენ სპარსეთის ზეგა- 

ნიდან და მდ. ინდის ზემო ხეობაში დასახლდნენ. 

ამგვარად ზიპპეს რკინს წარმოების უძველეს კერად 

მიაჩნიას ინდოეთი და იქ მოსახლე არიელი მოდგმა. თუმ- 
ცა ნაწილობრივ თავიდანვე აბათილებს ამ "შეხედულებას, რო- 

დესაც ამბობს: –– უძველეს ხალხთა -–- ეგვიპტელების, ბაბილონე- 

ლებისა და ინდოელების მიერ რკინის მოხმარება და მისი მიღების 
ხელოვნება მათი ისტორიის წყვდიადში იკარგება მის შესახებ 
არავითარე მითები და თქმულებანე არ რარჩენილა მაშინ, როდე- 

საც გუთნის მომგონი ეგვიპტეში ითვლებოდა ღვთაებად-ო. მიუ- 
ხედავად ახეთი მდგომარეობისა, –-- განაგრძობს იგი. -- იჩვე59 

მტკიცედ უნდა ვირწმუნოთ ის გარემოება, რომ ეგვიპტელთა საარ- 
ქიტექტურო მშენებლობა –- უზარმაზარი ქვის პირამიდების აგე- 
ბა, მაგარი ლითონის. რკინის იარაღების გარეშე, წარმოუდგენე- 
ლია-ოზ, მართალია, ეგვიპტისა და ბაბილონის ქვეყნების გეოგნოს- 
ტიკური პირობები ხელს არ უწყობდა იქ ' რკინის მეტალურგიის 
აღმოცენებას, მაგრამ რკინის მოთხოვნილებას ისინი მეზობელი 

ქვეყნებიდან შეტანილი ნაწარმით ი«კმაყოფილებდნენ-ო. განსა- 
კუთრებით, ეგვიპტე სინას ნახევარკუნძულიდან მარაგდებოდა ფი- 
ნიკიელების მიერ-ო. ეგვიპტეში, რკინის წარმოების მაწვენებლებაღ 

მიაჩნია ზემოხსენებულ ავტორს „დაბადების“ ქეემოთ მოყვანილი 

მითითება: „დღესა შინა, რომელსა ამოვიყვაპვზენ იგინი (ებრაელ- 
ნი ნ. რ.) ქვეყნისაგან ეგვიპტისა, საჯუმილისაგან რკინისა“ (იერ. 

თ. 11,4), სადაც ეგვიპტე შედარებულია რკინის გამოსადნობელ 

ღუმელს. საკუთრივ, ძველი ისრაელის ტერიტორიაზე – სინას ჩა- 
ხევარკუნძულზე საკმა- რაოდენობით მოეპოვებოდა რკინის მად- 

ნეული, რომელსაც ალბათ. ამუშავებდნენ ძველად-ი. ამისათვის 

% ამჟამად. საბჭოთა მკვლევარებს“ ეს შეხედულება დაჟსაბუთებე_ და გაუ. 

მართლებლად მიაჩნიათ, როგორ რეაქციული ტენდენციის მონე. 

ი შდრ. I0. /Iიი”. IIი0იMCX0XICIMIC 86CVICI. M., 1954, გე. 149.



დასახელებულია ბიბლიიდან მოტანილი ფაქტი, რომლის მიბედვი- 

თაც იაბინას ერთ-ერთ მთავარსარდალს --- ქანაანთა მეფე სისა- 

რას, სამხედრო მოქმედებისათვის თან ახლდა 900 ეტლი რკინისა: 

და მოუწოდა სისარა ყოველსა ეტლებსა მესსა. ცხრაასსა ეტლსა 
რკინისასა“ (მსაჯ. თ. 4, 13). აქედან ჩანს. რომ ისრაელთა ღა ქა- 

ნანელთა შორის რკინის მოპოვება-დამუშავებას გარკვეული ადღ- 
გილი ეჭირა ამ დროს-ო. 

რაც შეეხება ბაბილონს, –- განაგრძობს ავტორი. -- ადრეულ 
ხანაში რკინის ხმარება არუნდა ყოფილიყო. ამას მისი საამშე- 

ნებლო სისტემა და წესი აუცილებლად არც მოითხოეღა. ორ მდე- 
ნარეს შორის გაწვდილი ვაკე, სადაც ბაბილონი მდებარეობდა. არ 
შეიცავდა რკინის წიაღისეულს, მაგრამ მის ჩრდილოეთით მდე- 

ბარე მთიანი ქვეყანა-კი ნამდვილად "უნდა ყოფილიყო ოკინის 

დამუშავების კერა უაღრესად ადრეულ ხანაში-ო?. 

მეტალურგიის საკითხების ცნობილი მკვლევარი თ. რიკარდე 

საზგასმით აღნიშნავს. როძ «კინის წარმოება და მისი დამუშავების ხე- 
ლოვნება არ შეიძლება აღმოცენებულიყო ნილოსისა ღა ევფრა- 

ტის დაბლობებში იქაური გეოგნოსტიკური პირობების გამო! ასე- 

თივე მოსაზრება: აქვს გამოთქმული ბ. ჰროზნის: –– მეტალურგიი- 

სათვის ბაბილონსა და ეგვიპტეში არ არსებობდა ბუნებრივი პირობე- 

ბი, ჩვენ მისი სათავე უნდა ვეძიოთ ჩრდილოეთით, უწინარესად -–.· 

კვაკასიასა. ა/კჯავკასიასა და სომხეთში-9. მასთან ავტორის აზრი.» 

შუმერთა მეორე ფენამ. თავისი ყოფნით ა/კ-ში. შესაძლოა კავ- 
კასიაშიც, შეძლო მიეღწია ლითონთა დამორჩილების ახალი ცოღ- 

ნისათვის, ამ მხრივ, მესამე ძველი ქვეყანა –-– ინდოეთი უთუოუ 

იმსახურებს ყურადღებას, მაგრამ უძველესი წარმოების შესახებ 
მასალები არ ჩანს. ფაქტიურად, ინდოეთში რკინის წარმოების შე. 

სახებ ცნობები მხოლოდ მოგვიანო ხანების რკინის დამუშავებას 
ეხება და ისიც, უმთავრესად, მისი დამზადების ტექნიკას, როგორ”) 

მაგალითად –– ისტორიკოს ქტეზის მახვილის აღწერილობა. რომ ის 

–” 

7 მ. ზიპპე, დასახ. ნაშრ, 

ა XL. იჯ ”ძ, M8ი სიძ MIM6(ი15, V.1I, LიიძიIL", 1932, გე. 870. 
" ნ. წ ი03ML)ჩ, )10MCI0დMVყ0CVIC CV%ხ6V IICCC1MCM. #3MM. ჩ)IM, 1949, 

# 3–-4, გვ. 35--38. 
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და მოქნილობა, და რომ იგი აჩუქა მას სპარსეთის მეფემ არტაქ- 

სერსიმ. ეს მახვილი, --- ამბობს იგი, –– დამასკურ მახვილებს მო- 

გვაგონებს, რაც იმას ნიშნ:ეს. რომ საკმაო დროს უნდა განევლო 

მას შემდეგ, რაც მიღწეულ იქნა ასეთი მაღალი ღირსების ნახე- 
ლავი რკინეული. ამასვე მოწმობს ინდოეთის ძველ ნაგეჩტობათა შეს - 
წავლა, რომელთა მშენებლობა მოითხოვდა სრულყოფილი სახის. 
მაგარი ლითონის იარაღს-ო!9, 

ამგგარად, იმ დიდი და განსაკუთრებული მნიშვნელობის გამო, 
რომელიც ჰქონდა რკინა, ამა თუ იმ ქვეყნის სამეურნეო და საზი:- 
"გადოებრივი ცხოვრებისათვის, მკვლევართა გონების თვალი, პერ- 

ველ რიგში, მიპყრობილი იყო ძველი კულტურული ქვეყნების – - 
ეგვიპტის, ბაბილონისა და ინდოეთისაკენ. ფიქრობდნენ, ალბათ, 

აქედან გაკრცელდა საკაცობრიო კულტურის ეს უდიდესი მონა»- 
პოვარი-ო, მაგრამ ისტორიული კვლევა-ძიების შედეგებმა ეს ვ:- 
რაუდე არ გაამართლა. გაირკვა, რომ ეს ქვეყნები თავისი მდიღარი 
და მრავალმხრივი კულტურით, მართალია ყველაზე მეტად საჭი- 

როებდნენ რკინასა და მის პროდუქტს და უფრო დაინტერესებუ- 
ლი უნდა ყოფილიყვნენ რკინის დამორჩილების საქმით. მაგრამ 
აქედან სრულებითაც არ უნდა გავაკეთოთ დასკვნა, რომ უსათუოლ 

ეს ქვეყნები, ან რომელიმე მათგანი იყო: რომელმაც პირველად 
დაარწია რკინის კულტურის აკვან.ი სინამდვილეში: აღნიშნული 

ქვეყნები იყვნენ ძი#ითადად მომხმარებელნი და არა პირველი 
მწარმოებელნი რკინის კულტურისა სრულიად გარკვუული მიზე- 

ზით. არც ბ-ბილონის და არც ეგვიპტის გეოგნოსტიკური გარემოე- 

ბა არ იძლეოდა მელითონეობის ჩასახვისა და განვითარების პი- 

რობებს. არ იყო რკინის მადნის საბადოები და საწვავი მასალის 
მარაგი. ინდოეთში, მართალია არსებობდა მადნეულის საბადოები, 

მაგრამ მათი ადრეული დამუშავების შესახებ საჭირო ცნობებე 
არ არსებობს. ვარაუდი კი მეცნიერულ საბუთად ა“ გამოდგება. 

თუ დავენდობით ებრაელთა ძველ მემატიანეთ და ასურული 
ტექსტების ცნობებს, ასევე ბერძნულ-რომაულ წყაროებს. აღმოჩ- 
ნდება, რომ კლასიკური ქვეყნების წინაშე მცირე აზია ––- კავკასიის 

სამყარო. წარმოადგენს ერთ-ერთ პირველთაგანს სადაც ჩაისატა 

და განვითარდა რკინის წარმოება". არქეოლოგიური მეცნიერების. 

იჩ, L იი 3 M M 11 დასაზ. ნაშრ... გა». 38 
'" პროფ. შ. ამირანაშვილი, ქართელი ხელოვნების” ისტორია, 

1I, თბ., 1944, გვ. 6ი. 
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უკანასკნელი მონაპოვარი ამ ქვეყნების მიწა-წყალხე. ამასვე მოწ- 

მობს, ამ მონაცემების შუქზე არა თაწმიმდევრული და დაუსაბე- 

თებელი ჩანს დ. ზიპპეს თვალსაზრისი იმის შესახებ, რომ რკინის 
კულტურის თავდაპირველი გამომგონნი და გამავრცელებელი იჯ- 

ვნენ ჯერ კიდევ ადრეულ ხაზებში შუა ახიის ზეგანიდან გამოსული 

არიელი ტომები. მიუხედავად ზოგიერთი დაექეებისა. ფაქტების 

ლოღიკა მკვლევართა თვალს ისევ მცირე აზიისა და კავკასიის ქვეყ- 
ნებისაკენ მიაპყრობს, სადაც მელითონეობის კულტურა ადრევე 
ჩაისახა და მაღალ განვითარებას მიაღწია. ამასთან, ზეპპე ხაზს უს- 
ვამს იმ გარემოებას, რომ უკვე ადრეულ ხანებში იყვნენ რკინის“ 

წარმოებით განთქმული ქვეყნები. მათ შორის, (მაგალითისათვის) 

ასახელებს ხალიბთა ქვეყანას, რომელიც მდებარეობდა პონტოსთან. 
„აქ სტრაბონის დროს კიდევ არსებობდა რკინის საწური ღუ- 

მელების კვალი, სადაც არისტოტელეს ცნობების მიხედვით (იგუ. 

ლისხმება ფსევდო არისტოტელე) ხალიბები «კინას წურავდნებხ 

მდინარეთა მიერ შემოტანილი რკინა-ქვიშისაგან. ძეელი „5ალიბ- 
ერთა“ შთამომავალნი აღმოაჩინეს, ადგილობრივი მჭედლების სა- 
ხით, ჯერ კიდევ 1837 წელს, რკინის წარმოების ამ ძირეული ადგი- 
ლიდან შემდეგში გადატანილ ექნა რკინის დამუშავების ხელობ. 

მთიან სომხეთში –- ერზერუმსა და სხვაგან. რომელთა რკინის ნა- 
წარმი დღემდე განთქმულია სპარსეთსა და თურქეთში-ო“!?. 

ცხადია, მელითონეობის კულტურის მკვლევარი გვერდL ვერ 

აუხვევს იმ ჭეშმარიტებას. რომ მცირე ახიისა და კავკასიის ხალხთა 

სამყარო წარმოადგენს ძელითონეობის ერთ-ერთ უძველეს კერას. 

სადაც ყველაზე ცხოვლად ღა სრულყოფილად შემოინახა რკინის 

დამორჩელების ხელოვნება და მასთან დაკავშირებული მითები და 
თქმულებანი. 

ხალიბთა მიერ მდინარეთა ქვიშისგან (რომელიც რკინას შე- 

იცავდა) რკინის დამზადებას ხაზგასმით აღნიშნავს ფსევდო არის- 
ტოტელე. იგი ამბობს: „იუწყებიან ხალიბური და ,ამისური +–კინ-ს 

განსა.უთრებულ წარმოქმნის შესახებ. იგი მზადდება მდინარეთა 
მიერ მოტანილი ქვიშისაგან. ქვიშას რამდენ7ერმე რე,,ხავენ «ა შემ- 
დეგ სწურავენ რ«კინად. მასთან. დნობის დროს ძას უმატებენ ერთ- 

გვარ ცეცხლგამძლე ქვას. რომელიც მათ ქვეყანაში ბეგრიაო (რო. 
დღე–_..___–>.>_ 

1). 71060, დაახ. ნაწრობი. 
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გორც შემდეგში გაირკვა. ეს ქვა უნდა ყოფილიყო მარგანეც;:. 656 
განუმი). ამ ჯიშის მაღნიდა5- მიღებული რკინაა ყველაზე უკეთესი 
და ის რომ ერთ ღუმელშიარ დნჩებოდეს. ვეოცხლისგას არ განირ- 

ჩევაო. ეს ერთი რკინაა, რომელიც ჟანგს არ იკიდებს, მაგრა§ს 0ო- 
პოვებაა მისი ძალზე ძნელი-ო“", მოპოვების სიძნელე აქ უთეო.ლ 
იმამი გამოიხატებოდა. რომ მაგნეტიტი, ქვიშა-მადნიდაე გარე- 

ცხვის შემდეგ, ძალზე მცირე რჩებოდა წმინდა მადახი (პხოლიდ 
15%). სამაგიეროდ მაგნეტიტის ქვიშა-მადნიდან მიღებული რკიეა 

მაღალი ღირსებისა იყო და ყველა სხვა მადნეულის რკინასა სჯობ- 
და. სრულიად სამართლიანად, ხალიბური რკინის თავისებურება: 

კლასიკური ქვეყნების მწერლები იმითაც ხსნიდნენ. რომ იგი მზად- 
დებოდა მდინარეთა მიერ მოტანილი მაგნეტიტის „ქვიშებოსაგან“. 

ამ მიმართებით, გეოლოგ ჰ. კვერინგის შეხედულება იმის შესახებ, 

რომ მაგნეტიტის შემცველი ქვიშებიდა5ნ რკინის გამოდნობას შეჰ-: 
თხვევითი ხასიათი ჰქონდა, და რომ რკინი, სამრეწველო დამუშა- 
ვება საბადოებიდან დაიწყო, ერთი მხრით, გაუმართუებელი ჩანს. 

საერთოდ. მაგნეტიტის შემცველი ქვიშები გამოდნობის თვალ- 

საზრისით შედარებით ძნელი დასამუშავებელია. ამიტომ ცხობები 
ხალიბების მიერ მაგნეტიტის ქვიშების დამუშავების შესახებ არ 

უნდა იყოს საფუძველს მოკლებული და შემთხვევითი ხასიათის 
მასთან. შესაძლებელია. ამ სახის რკინის წარმოებს ეროგვარი 

ბიძგი მისცა კოლხიდაში გავრცელებულმა ოქრო! მოპოვების თ»- 
ვისებურმა ხერხებმა, რომელთაც ასევე, მდინარეთა აუზების გა- 

ყოლებით .„ოქრო-ქვიშის“ დასაჭერად იყენებდნენ ხოლმე. 
როგორც ცნობილია, საქართველოს მიწა-წყალზე წარმოდგე- 

ნილი რკინის მადნეული ძირითადად ჰემატიტისა და მაგხეტიტისა- 

გან შედგება. ეს ორი ჯიშის მადანი უეელაზე ხარისხიანი და უკე- 
თესი რკინის მომცემად ითვლება. ამის მიხედეით ზემოხსენებული 
მკვლევარი –-. ჰ. კვირინგი“ ა/კავკასიეის სატადოებს მიიჩნევს შე5ა- 

დუღი რკინის შემუშავების საფუძვლაღ. მისი „ზრით. ა/კავკანია- 

ში უნდა მიეკვლიათ. პირველად, ხის ნახშირზე. სელმეორედ გა- 

ხურების გზით. რკინის დაფოლადებისათვის. საიდანაც გავრცელ- 

ო სჩ. „I2გ1LM IIIღCც. M3ი00C01I8 უილ8I.X 90IICგ1C67CI ”ი6%9%0CLLMX II 1231I"I- 

CMMX ი CMMქ .. I0VM236, CII6., -893. +. II. 21. 389. 
ა" II (ესი, II სწლნსსმჰ1სლი (ი #ILC-წც!ს I»I5ლI I»წ»08 

სიყყით, #0(ააI!ს წმ” )”MIICIაCI0 (10010, MIეა. „923, ჭე. 128.



და ეს ხელობა მეზობელ კუთხეებშიც. ეს ახრმახვილე ღა. (ვა 
სავსებით გამართლებას ჰპოვებს საქართველოს ეთნოგრ:თდიული 

ყოფის დამახასიათებელი რკინის დამუშავების წესების 'მიხეღვით!. 

მაგალითად, წედისის რკინის წარმოებაში რკინსს დაფოლადების 

საქმეში ნახშირი გადამწყვეტ როლს თამაშობდა. მიღებულ. პირ- 
ველ დაწურულ ლუგე რკინას ხელახლა გადაადნობდნენ ახალი. 

სხვა ხასიათის ხის ნახშირის საშუალებით, ასევე, ნახშირ-ს „ტრეში“ 

იხმარებოდა ნახელავის გასამაგრებლად ცეცხლშ „გამოშუშეტ-- 
სას“. ამგვარად, ბიბლიურ-ეთნოგრაფიულე მაჩეენებლების მიხედ- 

ვით („დაბადება“. წიგნი მოსესი –- „შესაქმე“, თავი X). რასაც 

ეთანხმება ასურული ლურსპული ტექატების ცნობები „თო. 

ბალა“ .თუბალე და „მეზეხი“ (მესხი. რომელთაც XII –--# ხა. 

ძ. წ. ტიგრ-ევფრატის L:თავეები და კაბადოკია უჭირავთ. ძლიი< 

ნაციებად იხსენიებიან. წინასწარმეტსველი იეზეკიელი მათ იხLე- 
ნიებს ფინიკიელებთან ვაჭრობაში. შემდეგ. ჰეროდოტე სპარსეთის 
19 სატრაპში შემავალ ხალბთა შმორის ასახელებს –- მოსხებ) დ: 

ტაბარებს" > თაბალებს. რომელნიც ა. წ. მე-2 საუკუნიდან. ალექ- 

სანდრიელი მეცნიერის იოსებ ფლავივუსის მიხეღვით, უკვე იბერ- 
ებად იწოდებიან. „თ:ველიდან., --- ამბობს იგი. ჩაისახნენ ფო- 

ველები (თუბალები.'თობელები), რომელნიც ჩვენ დრო) იბერებაღ 
იწოდებიან-ო4!წ, ჟ. ღი-მორგანი მართებულად შენიშნავს. რომ 

„კავკასია იყო ერთ-ერთი კერა რკინის გამოგონებისა; ბუნებრივი), 

ბიბლია და ყველა ძველი ტექსტები ჰქმნიან ამ ნიადაგზე პუნქტს. 
რომლითაც ყველა მეტალი აქ გაჩე%ლადაა მიჩნეული, შემდგომ, -- 
განაგრძობს იგი, –– ჩანს, კავკასიის ხალხები ბრინჯაო: გაე/ვნევ 
აღმოსავლეთის საშუალებით, მაგრამ რკინა თავად გამოიგონეს. 
რკინის აღმოჩენა. უეჭველად XX ს. აღრე უნდა ვივარაუდოთ-ო“? 

პროფ. ბ. ჰროზნის მიხედვით: ,კაეკასია“ წარმოადგენს მარ. 

ჯვე სახელს იმ მთიანი მხარისას, რომელიც ივო ერთ-ერთი უმხიშ- 

ვნელოვანესი მეტალურგიული ცეატრი არა მარტო ძველი აღმო. 
სავლეთისა, არამედ საეროოდ. იგი წარმოადგენდა უზა არმაზარ. მე- 

15 ს.  ყანაშ ის თ.უბალ.თაბალი, ტიბარენი, იბერი. ენ. ძიკი-ს მრამბე. ტ.!. 

% IL 0Lს0189 «0 MიისასლიიVX, Vიწველი ესხისL ძს C)ს0850, ტ. 
1V, ჯე.. 336–-–38: 

იხ. ,I. (Iც-იწყყს, "MI§C100 §010ი11(1'ფ!(C ა C0ლევ§ლ, +. 1, L”აII5, 
1882, გვ 43.97. 
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ტალურგიულ სახელოსნოს. აქედან ლითონთა დ:მუშავება ვრცედ- 

დებოდა მსოფლიოს ყველა კუთხეში -– აზიასა, აფრიკასა და ევრო- 

პაში-ო“რ'. ასევე, ცნობილი არქეოლოგი გ. ჩაილდი კავკასიას მიიჩ- 

ნევს ისეთ კუთბედ, სადაც უნდა მიეკვლიათ რკინის მიღების საი- 

დუმლეობისათვის'. ცხადია, კველა ამ მოსაზრებსს საფუძვლად 
უდევს ერთი ვითარება --– წინააზიის ჩრდილო მთიახეთი წარმოად- 

გენდა ყოველ მხრივ ხელსაყრელ გარემოს მელითონეობის, კერ- 

ძოდ, რკინის კულტურის აღმოცენება-განვითარებისათვის. აჭ შექ- 

მნილი იყო ხელსაყრელი ბუნებრივი პერობები, როგორც ლითო- 
ნური ნედლეულის, ისე მისი დამუზაგებისათეის საჭირო საწვავი 

მასალის მხრივ. რაც მთავარია, აქ უძველესი დროიღანვე ჩანს მად- 
ნეული საბადოების „გამოწველვის“ მძლავრი ნაკვალევი. მათი და»- 

მუშავების მდიდარი, ნიეთიერი მაჩვენებლები –– საწარმოო აგრე- 

გატების და ნაგებობათა ნაშთები, მადნეულის ნარჩენები, წარმო- 

ების ადგილებში რკინაწიდის დიდი რაოდენობა და მასთან ჩვენს- 

ებახი ძველი წერილობითი წყაროებისა. ისე, რომ ფაქტიური აი- 

ნამდვილე ამის სასარგებლოდ ლაპარაკობს. ამ შემთხვევაში ჩვე5 
არაფერს ვამბობთ იმის შესახებ, თუ რა დიღი მნიშვნელობა ენი- 
ჭება ამ მხრივ იმ საწარმოო წესებსა და მასთან დაკავშირებულ 

მრომით ჩვევებს და ცოდნა-გამოცდიოლებას, რომელიც საუკუ5ეთა 
სიღრმიდან დღემდე დაუცავს წინააზიის ხალხთა სამყაროს სხვა- 
დასხვა სახოთ. 

რკინა, ქართველთა წინაპრებმა –– სუბარულმა ტომებმა, ჯე“ 

კიდევ II ათასწლეულის შუა ხანებში შემოიდეს ხმარებაზნი?. ისინი 

ფართო აღებ-მიცემას აწარმოებდნენ როგორც მახლობელ, ისე შო- 
რეულ ხმელთაშუა ზღვისა და ეგვიპტის ქვეყნებთან. ამ ურთიერ- 
თობაში მათ ბრინჯაოს რგოლებიც კი გამოუყენებიათ ფულად. უჩ-. 
და ვივარაუდოთ, რომ საგარეო ვაჭრობის ერთ-ერთ მთავარ საგანს 

წარმოადგენდა ლითონი, კერძოდ, მაგარი რკინა, რომლის დამუ- 
შავების კულტურამ სუბარულ (დაბადების---თობალი) ხალხთა საჭქ- 

” ს. ( ი03MხIV, II0CII/CI006M9ს0CMMC IMMCხMCMე I MX ი2CIIM.006M2გ, 86«C- 
IMMM უ1დრ6ჩIICI IICI00MM, 2, 1940, ჭე. 17-–-–18. 

ი” IL. ხ2M# I, 1!ი0წი%C M# 20X60M0”LV9, M., 1949, გვ. 72. 
%9 ივ. ჯავახიშვილი, ნ. ბერძენიშვილი, ს. ჯანაშია, სა, 

ქართველოს ისტორია, თბ., 1943, გე, 29, საქართველოს ა-ქეოლოგია, თი, 

1959, თავი IV, 

V 
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ყაროში მაღალ განვითარებას მიაღწია და საერთო აღიარება ჰპო- 

ვა ყველგან. 
მკვლევართა შეხედულებით, ეგვიპტე რკინას ღებულობდა წი- 

ნაახიიდან სამხედრო ნადავლისა, ხარკისა და ვაჭრობის გზით. 

ახალე სამეფოს პერიოდში ხეთებმა გააცნეს მათ მაგარი რკინა. 

რომელსაც ჩვენ ფოლადს ვუწოდებთ. 

რაც შეეხება ეგეის წრეს, აქ რკინა. მიქენის კულტურის ბო- 

ლომდე, საკმაოდ იშვიათად გვხვდება. მხოლოდ ჰომეროსის ხანი- 

ღან მეღის იგი ყოფაში. ბერძნები იხსენიებენ მას „ილიადაში“ 

როგორც სამეურნეო იარაღებისათვის სახმარსა და ძაეელად დასა- 
მუშავებელ ლითოსს 

საყურადღებოა, რომ ჰერცფელდის აზრით – დიდი უმეტე- 

სობა ასირიის ცენტრში აღმოჩენილი ლითონეულისა არაა ასირი- 

ული წარმოშობის, ისინი ნადავლის სახით, წინააზიის სხვადასხვა 
ქვევზებიდანაა შეტანილი. თვით ტექსტი სარგონისა, მუსასირის გან- 
ძარცვის შესახებ, ამასვე მოწმობს-ო?!. 

მეცნიერული კვლევა-ძიების მონაცემების მიხედვით ირკვევა. 

რომ სუბარებმა, რომელთაც ჩრდ. მესოპოტამიიდან მოკიდებული 

კავკასიონამდე ტერიტორია ეჭირათ, ძ. წ. XVIII ს. მიწურულში 
დიდ სამეურნეო და კულტურულ აღმავლობას მიაღწიეს. მათ» 

სამხედრო აღჭურვილობა ლითონისა, თავის დროისათვის საუჯე- 

თესო იყო და ნაწილობრივ უკვე შეიცავდა რკინის იარაღს. ამ ხა- 
ნებში რკინას მხოლოღ შავე ზღვის სალბრეთ-აღმოსავლეთეთ მდე. 

ბარე მთიან რაიონებში ამუშავებდნენ. ეს იყო მდ. ჭოროხისა. ღა- 
ლისისა, ტიგრ-ეფრატისა და მტკვრის სათავეთა აუზებში გაწვდი.· 

ლი მთიანეთი, რომელიც შეიცავდა ლითონის ნედლეული! მღიდა4ჩ 
კერებს, რომელთა დამუშავება ძველიდანვე სწარმოებდა და არ შე- 

წყვეტილა დღემდე. ეს კუთხე და იქ მოსახლე სუბართა ტომები: 
მეტალურგიული დაწინაურება ძველი კულტურული სამყაროსა- 
თვის კარგად იყო ცნობილი. მე-2 ათასწლეულის ბოლო ხანებში, 

როდესაც წინააზიამი ასურეთი გაბატონდა, ბეთურ-სუბარული 

ტომები წვრილ სამთავროებად დაიქსაქსა. ამ ღროს, მათ შორის 

ყველაზე ძლიერნი ყოფილან მუსკები. მერმინდელი მესბები და 

1 L II0იX2ნ61ძ, Cხასყ”სი სს Cე!ძშჯიხი Iჯიიჯლი. „ჰე- 
ის§“, 1, 1921, ჭე. 40. 
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ლის პველი სინონიმური სახელია „ხალიბი... სახელწოდება--ხ- 

ლიბი, ხალდი, „გორდი“ ცნობილია ბერძნული წყაროების მიხედ- 

ვით. ჰეკატე მილეთელის ცხობით (ძ. წ. VI ს) ხალიბები, ანუ ხალ- 

დები არმენიელთა მეზობლად, ჩრდილოეთით ცხოვრობდუენ. მოჭ- 

დევნო საუკუნეების მწერალი ქსენედონტე აღნიშნავს, რომ ხალიბებ!) 

ამ დროს სამხრეთ ურარტუს ვაკეები უკვე აღ:რ ეჭირათ და უფრო 

ჩრდილოეთით მთებისაკენ იყვნენ მიჯრილნი. ისინი მედგრად იბ- 
რძოდნენ დაკარგული ადგილების დასაბრუნებლად-ო. ხალდები 

რომ იგივე ხალიბები არიან ეს სტრაბონმა კარგად იცის. ის ამ- 

ბობს: „ხალიბი“ ძველი სახელწოდებაა „ხალდი-სა“ ეს უკანას- 
კნელი უფრო ახალია-ო?. 

როგორც ცნობილია, ხალდებმა, განსაკუთრებით დიდი როლი 

ითამაშეს ურარტუს რკინის კულტურის განვითარებაში. მათი დამ- 

სახურება ამ საქმეში იმდენად დიდია, რომ ზოგიერთი მკვლევარის 
აზრით –- სხვა ადგილებზე უწინარეს აქ გამოჩნდა და ბმარებაში 
შევიდა –კინა??. ფ. შასერმაირის შეხედულებით, ურარტული (ზალ- 

დური) კულტურის დამახასიათებელ თავისებურებას წარმოადგეას 
მეტალურგიის (იგულისხმება რკინის) მაღალი განვითარება ღა მი- 

სი ახლო კავშირი ხეთებისა და მიტანიელთა ტრადიციებთან. ამას- 
თან მათი ლითონის ნაწარმი ექსპორტირებული იყო ჩოდ-მაიკო- 

პამდე. დასავლეთით –- ეგეის ზღვამდე, სირიასა. მესოპოტაპიასა. 

მიდიასა და ირანში-ო?!. 
ბ. პიოტროვსკი რომელმაც ურარტუს ვრცელი მონოგრაფია 

უძღვნა, ხაზგასმით აღნიშძნავს: წინააზიის ისტორიის ერთ-ერთ პრობ- 

ლემას ძველი მეტალურგიის შესწავლა წარმოადგენ. რომლის 

მაღალ განვითარების შესახებაც ძველი წყაროები იუწყებიან და 

ამ საკითხში განსაკუთრებული ადგილი უქირავს ურარტუს-ო2?. 

მასთან, მიუთითებს იმ ფაქტს, რომ „ნაშრომებში, რკინის ისტო- 

რიის შესახებ, ფართო გავრცელება ჰპოვა იმ აზრმა, რომ რკინის 

დამუშავება დაიწყო მე-2 ათასწლეულის შუა ხანებში ხალიბთა 
..–_.._._ 

2? ივ. ჯავაზიშეილი, ნ. ბერძენიშვილი, ,ს. ჯანაშია. ს 

ქართველოს ისტორია, თბ., 1943, გუ 15-21: I. M0#MMMI0ს0M1M, 1129Mი6ი80 – 7 ი- 

21V, I#. 1954, გვ 414-42!; ს. ჯანაშია, დასაზ. ნაშო. 

”» #. I70V2C8, IM1C100V9 #1006MC>0 110C10X:2მ, '1I, Cწ16., 1914, ჯვ. 53 

ია ს შსიხელიIი070L, I ივიხიმ, „ს08116XIი0ი ძ0» V0”ო05C01CM(0“, 

XIII. 1)310XIIი, 1929. 

7 6, 1 M0I1008CVM0, წ2ვMCV0C II20C180 (XV ივ0IV), M., 1959, გე. 161, 
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ქვეყანაში, რომელიც ურარტუს ჩრდ. საზღვრებთან მდებარეობდა 

და აქედან ოკინა თანდათან გავრცელდა მთელ ძველ სამყაროში-ო. 

მითითებულია მშ. ფრანც ლანორდი“. ამასთან დაკავშირერიო შეეძ- 
ლება ითქვას, რომ აღნიშნული შეხედულება საფუძველა მოკლე- 
ბული არ არის. ხალიბები, ანუ ხალდები იგივე სუბარებია (ლურ- 

სმული დამწერლობის --- „ტაბალები", „დაბაღების“ – თობელი!, 

რომელთაც სხვადასბზვა დროსა და გითარებაში ღაწინაურებული 

მელითონეობის კულტურა შეიმუშავეს და მით მსოფლიო კულტე- 

რის საგანძურში თავისი წვლილი შეიტანეს. ოღონდ, უნდა შევ- 

ნიშნოთ მეზობელი კი არა. ხალიბნი ურარტუსთან მჭიდოოლ და- 

კავშირებული ხალხია. 

საყურადღებოა. რომ ხალიბ-ხალდების ერთმა ნაწილმა. რო- 
მელსაც ტრადიციულად მოდგამდა მელითონეობის ხელობა, მტკი- 

ცედ და დიდხანს გაუძლო იატორიულ ავბედობას «და არსებობა გა- 
ნაგრძო შავი ზღვის სამხრეთ სანაპიროსა და ევფრატ-ჭოროხის 
სათავეების მიდამოებში. ბიზანტიი, იმპერიის ხანაში (VIII ს. ა. წ.) 
მათგან წარმოიქმნა თემი-- ხალღია, რომლის ცენტრი იყო ტრაპე- 
ზუნტი. ხალიბ-ხალდებს თავიდანვე მოდგამდა სხვადასხვა ხელო- 
ბა და განსაკუთრებით მელითონეობა. ძველი სონხური წყაროების 
მიხედვით, ხალდები იგივე ჭანებია, ეთნიკუოად ქართველი ხალხის 
"შემადგენელი ნაწილი, რომელთაც დღემდე შემოინახეს თავი იმ 
მიწა-წყალზე, რომელიც მდებარეობს ისტორიულ საქართველოს 
სამხრეთ პროვინციებში. საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვ“- 
ლეში მათ შესახებ ბევრი საინტერესო ცნობებია დაცული რო- 
გორც განთქმულე მოხელეები" შესახებ. მათ მიეწერება რიგი ქარ- 
თულ ხალხურ ხუროთმოძღვრულ ნაგებობათა მშენებლობა და ძა». 
თი მხატვრული შემკობის ხელობა. აგრეთვე. კვერით ხუროობის 
დიდი ცოდნა. 

ქართულ სამეურნეო ლიტერატურაზი „ლაზურ-ვანური ორ- 
ნამენტი მიჩნეულია ქართული ხალხური ხელოვნების ორიგივა- 
ლური სახის შემოქმედებად?'. იგი თავისი სტილით და ოორმა- 
შინაარსით ერთ-ერთი ძირეული ნაკადია ზოგად ქართულ-იბერუ- 

    

4 M. Lჯვგილილ I ვი0IVი, LჯიIს(1იი ძლ 13 (6ილხიIისგძს (0ჯ0ლ9 
L0I000 00ლ1ძ0ი(31ი ძტ 12 ყწI”ტხ)აზიI ის IჰეIV XM0წ0) #ლ6 (.#0(08 ძა 
C01)იის6 )იLი”ი2110ი2! „LC (CL აI79XCI§8 105 #ტლღლა", MეMCV, 1956). ხნ 27-43. 

39 პროფ. გ. ჩიტაია, სიცოცხლის ხის მოტივი ლაზურ ორნამენტმი, 
ენიმკის მოამბე, ტ. X, თბ., 1941, გე. 203--322 
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ლი „ჭრელისა“, რომელთა დამახასიათებელ თავისებურებას წა<- 
მოადგენს სისადავე ღა მოსუმენტალურობა, ამასთან ერთად მრა- 

ვალფეროვანება და სიდიადე (| 
საყურადღებოა, რომ 1404 წელს ხალდიის თემში გზად გაუვ- 

ლია ესპანეთის ელჩს კლავიხოს. მას. რომესაც აღუწერია ზალდიის 

პროვინცია გუმიშხანე-კელკითისა და ბაიბურთის საზღვრებში. 
1774 წელს საქართველოს მეფე ერეკლე II-მ, როდესაც განიზრა- 
ხა სამთო-მადნო საქმეს განახლება, მან ოსმაღ”ეთიდან, სწორედ გუ- 
მიშხანიც, რაიონიდან მოიწვია სამთო-მადნო დარგის სპეციალის- 
ტები, რომელთაც აღადგინეს ახტალა-ალავერდის მადნების და- 
მუშავება. თითქოს განგებამ ხალიბ-ხალდთა მემკვიდრე პანთა თემ“- 

დან „რკინის კაცები". წინაპართა ნაკვალევ ადგილებში. ისევ ჩკეულ 
მელითოწნეობას დააწაფა. 

ამ დროს ერეკლე II-სთან მყოფი რუსეთის წარმომაღგენე– 
ლი გულდენშტეტი, რომელძაც მეფესთან ერთად მო«არა ქვემო 
ქართლისა და ზოგიერთი სხვა ლითონის საბადოები. შემღეგსა წერს: 

...«L1გხს MIMCC46 ):0#010000 I00I0C წიიყვცი1C1!8ს8ი C IIXI28M.1C!!LI- 

XII 306018MII 19 2:0ლ3მშ, M0უV!, CნIIIIILმ M C2ილრიმ, II0 0II0 
C101Lს II0ა2102ლ0X1210MყIIი, ყM70 I0 ვი”ლუV-XMIცვC+ 0”I19MC81!I!M1!. X0800IIIM% 

C0" 000MხI004%, იი0IM II0უM0X2VIMX M002X MII0I0 06CIIM2CI VCVIC- 
Xმ M II 0M6სI:161173პ, 
· ივ. მეძმარიაშვილი, ქართული მეტალურგიის ისტორიის სა- 

კითხებთან დაკავშირებით ამ პერიოდის შესახებ წერს: „XVIII. ა, 

მანუფაქტურული მეურნეობა საქართველოში საკმაოდ გახვითა– 

რებული იყო. ლითონთა გადამუშავებას თბილისსა და მის გარეთ 

აწარმოებდნენ ყმები -– ბეგარაში, აგრეთვე დაქირავებული მუშე- 

ბი. ფრანგი მოგზაური დელაპორტი, რომელიც იყო საქართველო- 

ში 1769 წ. ამბობს: რომ მან თავად ნახა აქ ზარბაზნების ჩამოსა”- 
ხმელი, აგრეთვე, ყუმბარებისა და ტყვია-წამლის დამამზადებელი 

თოფხანა, რომელსაც ხელმძღვანელობას უწევდა რუსეთსა და ევ- 

როპაში განსწავლული არტილერისტი პაატა ანდრონიკაშვილი“-ო"!. 
როგორც ცხობილია, ქვემო ქართლის სამხრეთი პროვინციები–– 

ლორე, ბორჩალო ძველი ლითონური კულტურის მდიდარი კე- 

30 იხ, წCი”ი2პCრIIV06M00 M CIL2IMCIMV96CM06 070MCმMM6 I იწ3MM M M28Xგ- 

ვგ II3 IIVICVICCI8M9 L-Mმ მ#2X. VI. #. წ MM676MIსს161+მ, CV16., 1809, ზე, 262. 
3 იე, მეძმარიაშვილი, ნარკეკეები ქართული მეტალურგიის «სტო- 

რიიდან, ხელნაწერი, 1960, გვ. 48--57. 
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რები იყო. მეორე ლითონური კერის -- ჭოროხის აუზის 'ემდეკ 

ისინი მთავარ საწარმოო უბან წარმოადგენდ. ანტიკური ხანი- 

დან. მე-19 საუკუნის დასასრულს ეს მიდამოები და იველ!ს 

წარმოების ნაშთები დაათვალიერა ფრასგმა მკვლევარმა ჟ. დე-მორ- 

განმა, რომელმაც გამოთქვა მოსაზრება, რომ „აქაურ პმელითონეებს 

მჭიდრო კავშირი უნდა ჰქონოდათ რავი ზღვის სანაპიროზე მჯდე- 

ბარე ბერძნულ (?) ქალაქ სინოპთან, რაც იმას მოწმობს, რომ რკი- 

ნა-სპილენძის და ვერცხლის დამუშავებას ბორჩალოსა დ. ლორეს 
მაარეში ადგილი ჰქონდა ძ. წ. VIII-–--VI სს-ში“-ოჰ?. ამჟამაღ ძნე- 

ლია იმის მტკიცება, თუ როდის და რა პირობებში შეწყდა ამ ად- 
გილებში სამთომეტალურგიული წარმოება. დადგენილია მხოლო 
ის, რომ ერეკლე მეორის მოიჯარადე. ანატოლის მხრიდან მოსულ. 

მა მემადნეებმა მუშაობა დაიწყეს და განაახლეს ძველი დაუქმე- 

ბული წარმოება XVIII საუკუნის სამოცდაათიანი წლებიდან. 
აღსანიშნავია, რომ ბოლნისის სამხრეთ დასავლეთით მდებარე 

ლელვარის მთების კალთებზე გაწვდილი ძველი გაჰონამოშევრე- 
ბისა და წარმოების ნაყარის ახლო გაცნობის საფუძველზე აკაღ. 
აბიხი ამტკიცებს, რომ ძველ დროში აქ “კინისა და სპილე5ძის წარ- 

მოება უეჭველიაო ბოლო წლებში ქვემო ქართლში ჩატარებული 

ისტორიულ-არქეოლოგიურ-ეთნოგრაფიული ექ-ჰედიციები სკად. 
ნ, ბერძენიშვილის ხელმძღვანელობით, ასევე გეოლოგიურ-მინე- 

რალოგიური საძიებო სამუშაოები, რომელსაც აწარმოებს გეო- 

ლოგიური სამმართველო, ცხადყოფს იმ ამბავს, რომ როგორც ჭო- 

როხის აუზი, ისე ქვემო ქართლის სამხრეთი პროვინციები წარმო- 

ადგენდა ლეთონეული ნედლეულისა და მელეთონეობის უდიდეს 

კერებს. 
ქართველი ტომების უძველესი მელითონეობიL ეს დაუშრე- 

ტელი კერები, ისტორიულად სამთაპადნო დოვლათის ჯული ადგი- 

ლები იყო, იგი სათავეს აძლევდა ერთი კულტურის ორ უხარმა- 

ზარ ნაკადს –– კოლხურს (დასავლურ. ქართულს) და იბერულს, 

172 1, ძც Mიჯღვგ ი, MI55)0ი 8010ი()წის ის C2M6ე§6, ტ. 1, X2IXI5, 
1889; შღრ. „.. გრძნეული მედეას შესახებ მოგვითხ”ობენ დ: იმ ქვეყნის სო“- 

დიდრეზე, რომელიც ოქროს, ვერცხლის, რკინისა დ» სპილენძისაგან შედგე3ი, 

რაც იკო მიზეზი ლაშქრობესა, (იგულისხპებ. – არგო5აქტთა ლამქრობა კოლხ-- 

დაში, თ. ყაუბჩიშვილი, სტრაბონის გერგრაფია. 1957. გვ. 71). 

მზ I! #6MX”X. C00603XCMIC 0 ჩ2XVM0CI დნVუMსX» MCCI000Xუ6MI!4!. 

MMMMCC ILL26M238, „წ0ლMMI XVდ0M2X“, 1850, V. II, MII. 5, ზე. 316. 
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(აღმოსავლურ ქართულს). მათ ერთვოდა, საქართველოს მიწა-წყალ– 

ზე, მელითონეობას სხვა მძლავრი კერები -– მდ. ენგურის, ხობის, 

ცხენისწყლის, რიონის. ყვირილას. სუფსას, ნატანების და კოდო.- 

რის აუზში მოქცეული „სარკინეები". ძველი ქართული. მელით“- 

ნეობის ესტორიული სურათი გვაგრნებს უხეწყლიან მდი :არე). რო- 

ჰელიც ბევრჯერ ამოვარდნილა «ალაპოტიდან. მაგრამ წყალი „ნა- 

წყალზე“ დარჩენილა. 
ამჟამად, საქართველოს ტერიტორიაზე გეგმამეწონილი არქე- 

ოლოგიური კვლევა-ძიების შედეგად, რომელსაც ავსებს სხვა ძო- 

მიჯნავე დისციპლინების მონაცემებიც, გამოგლინებულია შველი 
ქართული მეტალურგიის ამსახველი მდიდარ. ნივთიერი მა" 'ალა. 
რომლის მიხედვითაც თვალწინ წარმოგვიდგება მაჭა-პაპ-ს გალ. 

ვლილ საქმეთა გაბმული სურათი ამ დარგში. 

ნივთიერი ფაქტების მეცნიერული ანალიზის საფუძველზე. 
ქართველი ტომების როლი და მნიშვნელობა მელითონეობისა ჯა 

კერძოდ, რკინის კულტურის განვითარების დარგში იმდენად დ»- 
დი და თვალსაჩინოა, რომ მისი უარყოფა ჭეშმარიტების ღალატი 

იქნებოდა. გამოჩენილი მკვლევარი ჩაილდ გორდონი პირდაპირ აჭ- 

ბობს: „... III 00+IIV :იყიIVIIM0CVV 12VIIIX /%IIX0. III), =IXIICIIIX 
0Cჯიიცი8 I აიხლი!ი!ი (1022 II011I85C0M:8მCI IIIII0CICკV (Cნ0-CIIM(|)0ი- 

+2, VIი ლინი! 310/ ნქასკრლუსი M0IუVიწIIII იუი -პეM28M2- 

3ხ6314. აკალ. გ. აბრხი აღნიშნავდა: „აწინდეიიი საქართვეღ ოა არა მარ- 

ტო „დაბადების“ თობალი, არამედ–. ბერძენ მწერალთა ციბერია“ და 

ხალიბთა ქვეყანა. სადაც წარმოებდა ლითონთა დამუშავება, ჩჯე5 იხღა 
დაგვრჩენია, განვსაზღვროთ ადგილი, სადაც ხალიბი გ კედჯზენ ფო- 
ლადს. იმ მეტალთ.: შორის. რომელთაც შეიცავს საქ.რთველოსა და 

სომხეთის მთები. რკინა ღა სპილენძი იმდენად ღიდღ როლს თამაშობს. 

რომ ფართო მეტალურგიული მნიშვნელობა ძველი იბერუისა და- 

ფუძნებული იყო «კინა-სპილენძის მადნეულის ხშირს გავრცელ)- 
ბაზე-ო“35, ასევე, აკ. წერეთელი იმოწმებს რა წყაროებს, :ღნიზნავს: 

„ესხილი (525- -456 ძ. წ.) ხალიბების შესახებ წერს. „პონტ“ს 

მარცხენა მხარეზე ცხოვრობენ რკინის მოხელე ხალიბები. აკეთ)- 

ბენ რკინის იარაღს ელადაში გასაყიდაღ, რომელსაც „ქლიბი“ (სალე- 
  

ჯა (ცეუის IგMMი, )10068MC0 MI ც0C10M 8 C86IC M08IX იმ”ჯიშიX, M., 

1956 
ა IL. 46M#X, C0060მ8XCMIც 0 )12XM0CI" დწუMIXIX MCCIიდწი#XCIIMV) 

MMX:9VVCI0 M28M83მ, „I 0ნMხIII XVნ6M2უ", 1850, ყ, 1I., MM. 5, ჯე. 3+6. 
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ფი, ნ. რ.) ჰქვია. ამასვე ამტკიცებს არიანე ნიკომიდიელი. მისი აზრი> 

ყველაზე ადრე ხალიბებმა შეისწავლეს რკინის ხელობა%. საერ- 
თოდ, ქართველი ტომების კავშირს ელინურ სამკაროსთან მრავა- 

ლი ფაქტი მოწმობს. წერილობითი წყაროები მიუთითებენ, როპ 
„... ელინისტურ ხანაში, ისევე როგორც მია წინა პერიოდში. წინ.- 

აზიის ჩრდილო-აღმოსავლეთით მღებარე ხალიბთა თემი, რომელეც 
განთქმული იყო თავისი რკინის წარმოებით და ნედლეულით, ამა- 

რაგებდა რკინის მადნითა და რკინა „ჭედილი“ და „უჭედველით" 
ელინისტურ სამყაროს“ ?7. 

გამოჩენილი ო“იეზტალისტი ფრ ლენორმავი აღნიმიავს. როჭ 

ძველად XVII--XIV-ას (ძ. წ.) ფინიკიელები აღებ-მიცემას აწარ-· 
მოებდნენ ქართველ ტომებთან. მათი გემები მიადგებოდა ხოლმე 
კოლხიდას და იქიდან დატვირთული ბრუნდებოდნენ უკანო. მათ 
თან მიჰქონდათ კოლხიდაში შეძენილი სასოფლო-სამეურნეო ნ.- 

წარმი და ლითონეული: ვერცხლი, ტყვია, რვალი, წმინდად გაგლი- 

'„ნული რკინა და ისეთი ფოლადი, რომლის დარი არცერთ სხვა ქვე- 

ყანას არ! გააჩნდა; ოქრო, რომელსაც კოლხიდელები იქაურ მდიჯბა- 
რეებში პოულობდნენ, კალა, რომელიც აუცილებელი საჭირო იყო 

ბრინჯაოს დასამუშავებლად და რომელსაც იბერნი და ალბანელი 
სთხრიდნენ კავკასიონის მთებში-ოშ. 

ამასთან, ლენორმანი სახელდებულად მიუთეთებს, რომ ძველ- 

მა სამყარომ იცოდა სამი დიდი საბადო კალისა: დიდ ბრიტანეთში, 

კავკასიის იბერიაში და პაროპანიზში-ო. პირველში, ფინიკიელების 

მისვლამდე არ უწარმოებიათ მადნეულის დამუშავება, ორ უკანას- 

კნელ ქვეყანაში კი მადნებს ამუშავებდენ გაცილებით ადრე, ვიდ- 
რე ფინიკიელები გამოჩნდებოდნენ კასისიტერიდის კუნძულზე-ო?. 

ავტორის შეხედულებით ეჯვიპტეში ბრინჯაოს საწარმოებლაღ 
ადგილობრივი კალა არ გააჩნდათ და იგი უმთავრესად კავკასიოდან, 

ან ინდოეთედან შეჰქონდათ. ასეუე მენესის, კუფუს და მაფრი" 

მცხოვრებთ საჭირო კალა ქარავნებით კავკასიიდან გაჰქონდათ“. 

_ 36 იხ, „აკაკის კრებული“. 1897, M# 11, I განყ., გვ. 23. 

21 23160MMCIM9ყ0CM29 16CXMMV0, C600MMX CI2გ1CI, 801 დი06M8MIIMCV გM2უ“ 
. VI. I01C10C0, M.–/II, L949. გვ. 18; ფ. თავაძე, შ. მესხია, ვ. ბარქაია. ფურ- 
ცლოვანი ლითონების ჩაოზზე დამუშავება ძკელ საქართველოში, თბ., 1954, ზვ. 
8-–10. 

3?2იL. სიიისე დის, M80V01ძ' ხ18(0I”I0 8იიტიიი ძე IICIICIMX, 1869, 
ზვ. 147. · 

M LL, I, გხიიჯI89ი1, II15(01(0 200160506 06” CXIსიL, 1881, ზე. 119. 
სს L,. L6ი0X9ი1380L, დასახ. ნაშო., ჭვ. 461. ი)



ლენორჭმანის ეს შეხედულება მოითხოვ" კრიტიკულ დამოკიდებუ- 
ლებას, ვინაიდან კალის პრობლემა კავკასიის, კერძოდ, ა/კავკასიის 
მეტალურგიის ისტორიაში საკმაოდ გაურკვეველია, ვინაიდან ჯე- 

რაც არ არის დადგენილი მისი საბადოების არსებობა აღნიშნულ 
ტერიტორიაზე. ქართველი არქეოლოგების მიერ დადჯენილია კა- 

ლის შემცვლელი (ღითონის ფართოდ გამოყენება ბრინჯაოს მეტალ- 

ურგიაში!"!. 
ამ მიმართულებით, ყურადღებას იქცევს მასპერო' შეხედუ- 

ლება, რომელიც ასევე, კალას კავკასიის საიმპორტო საგნად მიიჩ- 

ხევს. იგი წერს:––კავკასიონის ძირას ცხოვრობდნენ იბერები. კოლ. 

ხები (ფაზისის ნაპირებზე ევქსინის პონტის პირას), სასპირები, ხა- 

ლიბები, რომელნიც ლითონებს: კალას (9), სპილენძს, რკინას და 

ოქრო-ვერცბლსაც კი აწვდ-დნეე ხალხთა უმეტესობას-ო“ მასვე. 

გამოთქმული აქეს საენტერესო მოსაზრება იმის ზწესახებ, რომ ხე– 
თები და მათი მონათესავე თუბალები, მუშკები (მესხები -–ნ. რ.) 
ეკუთვნიან ერთ მოდგმას, რომელიც დცხბოვგრობდ: კაქკასიაში. ხე- 

თები პირველად დასახლდნენ კაპადოკიის მაღალ ადგილებში ღა 
შემდეგ თავრის ხეობით შევიდნენ ჩრდ. სირიასა და კილეკიაში-ო"), 

' ხეთების შესახებ კონტენო ამბობს: –– დღევანდელმა კელევა- 
ძიებამ ნათელყო ის ფაევტი, რომ ხეთების ზეგავლენით აზიაში გავ- 
რცელდა მაღალი ცივილიზაცია. ისინი წარმოადგენდნენ კონფეღერა- 
ტულ ძლიერ სახელმწიფოს, რომლის სათავეში იდგა მეფე. მათ 

ჰქო5დათ დაწერილი კანონმდებლობა და სხვ“, 
ძველი ქართული მელითონეობის სინამდვილეშე დადგენილია 

რკინის დამუშავები მრავალი საყურადღებო საწარმოო წესია 

და ტექნიკური ხერხი, რომელთაც დღემდე არ დაუკარგავთ თეო. 
რიული და პრაქტიკული მნიშვნელობა. ამ მხრივ, განსაკუთრებით 
აღსანიშნავია ქართული ფოლადის დამზადების პრაქტიკაში მარ- 
განეცის (ფაშას) გამოყენების ფაქტები, რასაც რკინის დამუშავე- 

ბის ისტორიაში ბადალი არ გააჩნეა, შეიძლება დაბეჯითებით ით- 
ქვას: ძველი ქართული მელითონეობა მხოლოდ ამ მხრით რომ აე- 

4! ა, აფაქიძე. :ნტიმონის წარმოების ისტორიისათვის Lაქართვე:ლორი, საქ. 

მუზეუმის მოამბე, ტ. X1II1––8, გვ. 225. 
93 (. Mვიიტიი, #ილ8იიი M-+0ლMი Vგდლაუ08 80C10Mმ, 2-C M21., M. 

1911, გვ. 239. 
ი MგCიტიი0, დასახ. ნაშრ., ზვ. 178. 
ა IL ((0VIICII0, XCIხI M X6ICVმ9 MVMხIVი2. (103. იბუ. ნ00031MMმ, 

M.–”., 1924. 
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წონ-დავწონოთ, არ შეიძლება არ ვაღიაროთ მისი დიღი მოწიფუ- 

ლობა და საწარმოო მიღწევები. 
ქართული მელითონეობის საკითხების კეთილსინდისიელი 

მკვლევარი ი. მეძმარიაშვილი აი რას წერს ამ საკითხის შესახებ: 
„..წედისელები რკინის დნობისას იყენებდნენ „ფაზას“, ანუ მარ- 

განეცს. იგი რკინის ბუდობების მეზობლად მოიპოვება დღესაც 
როგორც წედისში, ისე ჩასავალმი. ძველი მეტალურგიის ისტო- 
რიაში მარგანეცის გამოყენება. რკინის დნობასას ლითონის ბარის- 
ხის ასამაღლებლად აღნიშნულია მხოლოდ ე“–თ შემთხვევაში. ის- 
იც, როგორც მარგანეციანი რკინის მადნის გამოდნხობით თა არა 

როგორც რკინის მადნის ცალკე სამატად გამოყენებით. რაც შე- 

ეხება წედისელების მიერ მე-19 ს. ნახევარში „ფაშას“, ანუ მარ- 

განეცის გამოყენებას, რკინის დნობისას ლითონის ხარისხეს ასამაღ- 
ლებლად დიდი ისტორიული მხიშვნელობის ფაქტია, იმ მხრით, რომ 

რაც მე-19 საუკუნის მეორე ნახევარში ბესმერის კონსტოუ1- 
ციის კონვერტორში თუჯის ფოლადად გადამუშავების ცდები და–- 
იწყეს, კარგი ხარისხის ფოლადი მაშინ მიიღეს, როკკა თუჯის კაზ- 

მში მარგანეცი შეუერთეს და შემდეგ 80-იან წლებში ფოლადის გა- 

საწმენდად უკანასკნელ ფაზაში ფერომარგანეცი შეურიეს. აქე- 

დან დაიწყო თანამედროვე მეტალურგიის ახალი ხანა. ვინ იცოდა, 

რომ ბესმერზე უფრო ადრე. დიდი ხნით, მარგანუაცის კამოყენება 

ხარისხოვანი რკინის მისაღებად წედისელმა მჭედლებმა შემოიღეს““ 
განსვენებული ავტორი –- ივ. მეძმარიაშვილი იყო სამთო სა- 

ქმის კარგი მცოდნე და მაღალკვალიფიციური სპეციალისტი, რომ- 

ლის თვალსაზრისი ამ საკითხში ანგარიშგასაწევია, Lხვათაშორის, 

იგი ერთობ საინტერესო საკითხს აყენებს და თავის მეხედულება- 

„საც გამოთქვამს იმასთან დაკავშირებით, ოუ რა იყო ას „ცეცხლ- 

გამძლე ქვა“, რომელსაც ხალიბები ურევდნენ რკინის მადღახში 
დნობის დროს და ან ის მიწა, რომელსაც მოსინიკები ხმა „რობდნენ 

სპილენძის მადნის გამოსადნობად? აგტორი არ ეთანხმება არსე- 

ბულ შეხედულებებს ამ საკითხზე და თავის მოსაზრებას აყენებს: 
„თუ ჩვენ ამ საკითხებს სათანადოდ გავარკვევთ – ნათელი გახ- 

დება ქართველი ტომების წინაპართა –- ხალიბებისა და მოსინი- 
კების ნოვატორული როლი მელითონეობის განვითარებაში. ხალი- 

ბების მიერ ხმარებული „სარევი ქვა“, ზოგიერთის აზრით ის კირ- 

4 ივ მეძმარიაშვილი, რკინის ძეელი წარმოება დასავლეთ საჭXV- 

თველოში, ხელნაწერი, თბ., 1960, გვ. 65. 
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ქვები უნდა ყოფილიყო, რომელსაც დღეს მეტალურგიაში თუჯის 

წარმოებაში ხმარობენ და „ფლიუსად? იწოდება. მაგრამ დღეს 
თუჯს მაღალ ტემპერატურაზე ადნობენ, რისთვისაც საჭიროა ასე- 
თი „ფლიუსი' დნობის გასაადვილებლად. ძველად კი დნობა სწარ- 

მოებდა ცივი ბერვის საშუალებით 7007”-–9ე0? ტემპერატურაზე, 

სადაც კირქვა საჭერო არ იყო. აქედან დასკვნა „ქვა“, ღომელ- 
საც ხალიბები იყენებდნენ უჟანგავი რკინის მისაღებად, უ5და ყო- 

ფილიყო კრისტალურ-ოიხოვა5-კაჟოვანი ქანი, რომელიც წარმოად- 

გენს სილიკატურ-ალუმი-ურ შენაერთს რომელიც ბლომადაა» 

ჭოროხის ხეობაში. ამრიგად, ხალიბები იყვნენ ნოვატორები უჟან- 
გავი რკინის მისაღებად ბუნებრივი გამჟანგავი ქანების გამოყენე- 

ბაში. ასევე. მოსინიკების მიერ სპილენძის დნობაში გამოყენებული 
თეთრი მიწა იყო მინერალოგიაში ცნობილი „სმიტსონიტა” (თუ- 

თია), რომლის შერევითაც სპილენძთან მიიღებოდა ახალი ლითო- 

ნი--თითბერი. ამათ მოსინიკებმა პირველად შემოიღეს კალას მაგ“- 

ერ თუთიი" გარევა სპილენძის მადანში და მიიღეს სხვადასტვა ფე- 
რი თითბერი. ამასთან დაკავშირებით, მართებულია ზოგიერთი კლა- 

სიკური ხანის მწერლის აზრე იმის შესაზებ· რომ ხალიხები 2ა 

თოსინეკები მეზობლების მასწავლებლები იყვნენ მეტალურგია: 

ი“.ო”. 

უნდა ითქვას, რომ ქართველმა ხალხმა სხვა კულტურულ მო- 
ნაპოვართან ერთად, საუკუნოებით გამოატარა რკიოზის დამორჩე- 

ლების წესები და ამ დარგში დაგროვილი მდიდარი ემპირიული 

ცოდნა და საწარმოო გამოცდილება. 
რკინის დამუშავების მაღალი ტრადიციების საფუძველზე. 

ქართველი ხალხის წინაპრებმა –- ხეთურ-სუბარულმა ტომებმა 

ხალიბ-ხალდ-ჭანებმა თავეს დროზე მიაღწიეს მაგარი რკინის, ანუ 
ფოლადის მიღებას, რითაც საქვეყნოდ ისახელეს თავი. „დაბადება“ 

(ბიბლია), ხოლო შემდეგ ბერძნული სამყარო მათ თვლის რკენი“ 

დამუშავებისა და საერთოდ. კვერით ხურობის ხელოვნების მფლო- 

ბელად, რომელთაც იციან ფხიანი და უჟანგავი რკინის მიღებეს 
საიდუმლოება. სხვა კუთხის რკინეულის წინაშე. აქაურ რკინას, 
ბერძნები მაღლა აყენებდნენ და მას მათგან გასარჩევად „ხალი- 

ბურს“ (ხალ»ფდიკოს, ბერძსს უწოდებდნენ? როგოოც ცნობილია. 

ი ი, მეძმარიაშვილი, ღასახ, ნაშრომი, თ, 1, გვ. 17. 
“? იე, ჯავახიშელი. ქართველი ერის ისტორია, 12, 1928, გვ. 20. 
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ხალიბურიე რკინის თავისებურება კლასიკური მწერლობის ცხნობე- 
ბით იმაში მდგომარეობდა, რომ ისინი რკინის მადანში ურევდნენ 
ერთგვარ ადგილობრივი ჯიშის ქვას, რომელიც მათ ქვეყანაში მო- 
იპოვებოდა. რა ქვა იყო ეს. ან რაში მდგომარეობდა მისი როლი 

აუხსნელი რჩებოდა. მაგრამ ხალებთა დიდი ტრადიციები, მისია 

უშუალო მემკვიდრეებისა და გამგრპელებელთატ სახით, დღეგროძე. 

ლი აღმოჩნდა. „რკინის კაცებმა“ ქართლსა და რავაძი მე-19 ს). 

80-იან წლებამდე „ცხოვლად შემოინახეს. _მაგარი « რკინის_ დამზადე- 

ბის საყურადღებო წესი-- რკინის მადაჩმი ზავი ქვის, ანუ _ მანგანიუ- 

მის დართვის ხერხი და ეს ისტორიული მნიშვნელობის მონაპოვარი 
ჩვენს თაობას გადმოსცეს. ამით ხალიბური რკინის საიდუმლოება 

საცნაური გახდა". ამ მიმართულებით საყურადღებოა კორესპონ- 

დენტის--ჭიათურის მაღაროს მუზის ს. ხითარიშვილის ცნობა სოფ. 
რგანის კლდის გამოქვაბულში მიკვლეულ წინაპართა ნაკვადლ-ევის შე- 
სახებ, სადაც მისი სიტყვით ნახული იყო –-- „როდინის მაგვარი 
ათი ორმო. თითოეული ორმოს სიღრმე =20--25 სმ., დიამეტრი–.. 

10--15 სმ. ორმოებში აღმოჩედა მარგანეცის ფხვნილი. გა:მოქვა. 

ბულის ახლო-მახლო არ ყოფილა შემჩნეული მარგანეცის ფეჯები. 
აქ აღმოჩნდა აგრეთვე ღრუდავი აგურით ნაშენი ქურის §აშთები, სა- 

დაც თითქოს დნობის წარმოების კვალიც არის“. სამწუხაროდ, ამ 
ძველი ნაშთების თარიღის შესახებ მას არაფერი აქეს ნათქვამი, 

მიუხედავად ამისა თავად ფაქტის ღასახელებასაც დიდი მნიშვნე- 
ლობა აქვს მარგანეცის გამოყენების შესასებ ძველ მეტალურგიაში. 

ჩვენ აღვნიშნავღით, რომ რკინის დამუშავების კულტურა 
ქართველ ტომებში, არსებითად. ერთიანი საწყისედან მომდინარე 

ერთი „აერთო შემოქმედების მთლიანი ჯაჭვია, რომლის ოითოეუ- 

ლი რგოლი, ადგილისა და დროის მიხედვით, გარკვეულ ეთნიურ 

თავისებურებასა და „უთხურ იერს ატარებს. საერთოდ რკინასა და 
რკინეულს განარბევდუენ სხვადასხვა ნიშა5-თვისებით და ამის კვა- 
ლობაზე სადაურობის მიხედვით. ამ მიმართებით, ბევრის ?აწიშნე-' 

ბელია საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამოწმებუ- 
ლი. მაგარი რკინის აღმნიშვნელი სახელები: „ტობართინი“. „ჩტალ- 

დი“. „ჭანარი“, შანარე“. საინტერესოს და შეიძლება შემთხვე- 

ვითი არ იყოს, რომ თითოეული ეს ტერმინი «კინის თვისება"სა და 

ეთნიურ ხასიათს ამჟღავნებს. 

ე ----_--_–_– 

4 შღრ. ი. მეძმარიაშვილი, დასახ, ნაშრ,, გე. 116-––20, 165. 

25



აკად. ს. ჯანაშიას სატომო სახელი „ჭანი“ მიაჩნია „კაენი“-ს 

(პლინიუსი, IV, § II) ფონეტიკურ სახესხვაობად, სადაც „ჭ“ ბგერა 

შენაცვლებულია აკერა –- „კ“ -სთან?. ასეთი ენობრივი მოვლე5ა 

სავსებით კანონზომიერად ითვლება ჭანური ენისათვის, როგორც 

ეს საფუძვლიანად აქვს დადგენილი აკად. ა. ჩიქობავას“. ასევე, 
აკად. ნ. მარის აზრით სახელი –– „რკინა“--კინა, წარმოადგენს ჭან- 
ლაზთა სატომო სახელწოდებას, რომლის კვალი ჩანა „დაბადებ.- 
ში“ თუბალ-კაინის სახით (შესაქმე, 4.22)! »მასთან, თუ გავითვა- 

ლისწინებთ ბერძნულ სამყაროდან მომდინარე, მაგრამ ანალოგი- 

ური ხასიათის, ხალიბების ეთნიკურ ს:ხელთაე დაკავშირებულ 
ფოლადის ბერძნულ სახელს -–– „·ხალუფსს“, აღმოჩნდება, რომ 

ის, რაც ხსოვნას წართმევია, ენას დაუცავს და შეუნახაეს. ამ:სთან 

დაკავშირებით მაგონდება ცნობილი ენათმეცნიერის მაქს მიულერის 

შემდეგი სიტყვები: „ეჩა მიგვიძღვის დროების წყვდიადში ბევრით 
შორს. ვიდრე ასირიისა და ბაბილონის ლურსმული და ეგვიპტის 

იეროგლიფური დამწერლობა“?! 

ამ მიმართებით შეიძლება აღინიშნოს, რომ ქართველი ტომე- 

ბის: თუბალების. ხალიბების, ხალდების, 3ანების ეთნიურ სახელ- 

თან დაკავშირებით, ზემოხსენებული ტერმინები მეცნიერული 

ანალიზი და მისი ამ თვალსაზრისით გაშუქება ქართველ ენათმეც- 

ნიერთა წმინდა მოვალეობაა და მათ უნდა მივანდოთ. 

საერთოდ, „თუბალ-მჭედლის“ კვერით ხუროობიეს ხელოვნე- 

ბა ხალიბ-ხალდ-ჭანთა და შემდგომად მათი აქ საქმის გამგრძე- 

ლებელ ქართველ „რკინისკაცთა/“ ხელში დიდ სისრულეს და მო- 

წიფულობას აღწევს. წედური ფოლადის ფაქტები ამას ნათლად 
მოწმობს. 

ფაქტიური ვითარება –- ბოლო ხანებში საქართველოს მიწ».- 

წყალზე არქეოლოგიური კელევა-ძიების შედეგები, სავსებით უეჭ- 

რ აკად. ს. ჯანაშია. ოუბალ-თაბალი, ტიბა-ენი, «ბერი, შრომები, III. 

1959, გე, ქვ, 
'! აკად. ა. ჩიქობავა, ჭ1.ანურის გრამატიკული ანატიზი ტუ. 191ი, 

გე. 15, 16. 

" II Mპლიი, წძ“CIMV9CCXMIIC 98MXCMCMVხ 8 93.MM20X #დMლ/"I", 1, M85LI, 
1911, გვ. 141––142, 

ა M. Mი)ატი, .1C6IIIIIM VI0 IIმVXC 0 93MIMC, CI16ნ., 1865, გვ. 19. 
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ველს ხდის იმ ამბავს, რომ რკინის მეტალურგია და საერთოდ მე– 

ლითონეობა საქართველოს სინამდვილეში გარედან დამჟნილი კულ- 

ტურა კი არ არის, არამედ სისხლხორცეულად ორგანული და 

თავისთავადია. ! 

ამ მიმართულებით. საქართველოს ძველი მეტალურგიის სა- 

კითხებით დაინტერესება და მისი შესწავლისათვის მუშაობის ფარ- 
თოდ გაშლა, რომელსაც აკაღ. ნ. ბერჰენიშვილი ხელმძღვანელობს, 

შორსმწვდომი მნიშვნელობისაა, თავის დროზე აკად. ი. ჯავახიშვილი 
ქართველ მეცნიერთა წინაშე, ენათმე ც6ნიერებისა და კულტურის ის- 

ტორიის სფეროში, უახლოეს ამოცანათა შორის აყენებდა, სახელ- 
დობრ, ლითონის გამოყენებისა და მისი ჩამოსხმა-ჭედვის ხელო- 
ბის გაჩენის თავდ-პირველ კერებისა და გავრცელებ.ს გზების ს:- 

კითხს"'. საკითხის აქტუალობას ისიც აძლიერებს, რომ არქეოლო- 

გიური მონაპოვარის ბმიზწეღვით სავსებიო (IMადღი ხდება ანტიკუოი 

მწერლების მკაფიოდ გამოთქმული მოსახრება ქართველი ტომე- 

ბის განსაკუთრებული როლის შესახებ მეტალურგიული კულტურის, 

კერძოდ, რკინის დამორჩილების საქმეში. 

უწინ, ჩვენი ქვეყნის მოწინავე აღამიანებისა და მესვეურთ. 

განსაკუთრებული ზრუნვა მადნეულით მღიდარი სამჭრეთ რაიონე- 
ბის შემომტკიცებისაოვის იმითაც აიხსნება რომ ისინი ქვეყნის 

სამეურნეო და საზოგადოებრივ-სამხედრო თვალსაზრისით უდი- 

დეს მნიშვნელობას »ნიჭებდნენ ამ თემების პოლიმეტალურ წიაღი- 

სეულს. 
მადნეულის ეს უზარმაზარი კერა უხვად კვებავდა ლითონე- 

ულით როგორც მახლობელ, ისე მორეულ რაიონებს უნდა ვივა- 

რაუდოთ, რომ საქართველოს დედაქალაქი მცხეთა და შემდეგ 
თბილისი, წარმოადგენდა ამ სამხრეთის რაიონებიდან მოწოდებუ- 

ლი, ნედლეულისა და ჩახევარფაბრიკატების სახით, –– „უჭედელი“ 

რკინა-სპილენძის მთავარ დამამუშავებელ ცენტრებს. ამ აზრის სა- 

ფუძველს გვაძლევს „ქართლის ცხოვრები“ს ძველი სარკინეს- 

ტერიტორიაზე - („გრძელი მინდორი“, „სარკინე გორა") არქე- 

ოლოგების ა. აფაქიძის, გ. გობეჯიშვილის. ნ. ღამბაშიძის მიერ ჩა–- 

ტარებული არქეოლოგიური გათხრების შედეგად მოპოვებული 

წ ავ, ჯავახიშვილი, ქა-თული ენისა და მწერლობის ისტორიის აა. 

კითხები, თბ,, 1956, გე. 95-96, 
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მასალები, რკინის ლუგვები, მადნეული, ნახევარ-ფაბრიკატული:. ნა- 

წარმი და 'სხვა%. ებ–“ 

ქვემო ქართლის მელითონეობის ფართო ხასიათია მაჩვენებე- 
ლია, განსაკუთრებით. მადნეულის ძველი გამონამუშევართ.: ნაშთები, 

რომლებითაც მოფენილია ერცელი ტერიტორია მადნეული საბა- 
დოებისა"', აქ გამოყენებული ხერხები შახტების გამართვისა ––- 

კლდეთა ხვრეტა და იქიდან წიაღისეულის გამოკოდვია წესები მა- 
ღალ დახელოვნებასა და დიდ ტრადიციება მოწმოჩს. ამასთანავე, 

მელითონეობასთან დაკავშირებულ ძველ ნაგებობათა საწარმოო 
აგრეგატების (მადნეულის გამოსაწვავი და გამოსადნობი ქურების), 

ნედლეულის „და მათი თანაარLი ინვენტარის ნაშთები ამასვე 2:3- 

ტკიცებს, ადგილზე ჩატარებული საველე-ეთნოგრაფიულა ზუშა- 
ობისა და არქეოლოგიური გათხრების საფუძველზე მიკვლეულ. 

სამთო-მეტალურგიული წარმოების მთელი რიგი ცენტრები –- 
„თალა“, „სარკინე“, „ბაღდადი“, „სორჯუბ. „ათაშენი“, „საკოღია" და 

სხვ., მჭერმეტყველურად ღაღადებენ აქ უძკელესი მელიოონეობის 

სიმკვიდრის შესახებ. სამთოელების და „რკინის კაცები)“ მთელი 
უბნების ნასახლართა კვალი – „სორჯუსა“, „თალასა/“ და ბაღდა- 
დის ნასოფლარზე, ამასეე გვიჩვენებს. 

მეფე ერეკლე II. რომელსაც მშეენივრად ესმოდა სამთო 

წარმოებისა და მეტალურგიის მნიშვნელობა ქვეყნის გახვითარები- 
სა Iდა სამეურნეო ცხოვრებასათვის, განსაკუთრებულად იყო დაია:- 
ტერესებული მელითონეობის დარგით. ამასვე უკარნახებდა მას" 

სამხედრო აღჭურვილობათა ტექნიკური გაუმჯობესების აუცილებ- 
ლობა და საგარეო მდგომარეობით გამოწვეული ეკონომიური ჯ)ა- 
ჭიროება. ცნობილია. რომ ამ მიმართულებით მან მთელი რიგი ღო- 
ნისძიებანი ჩაატარა. როგორც ზემოთ ითქვა, ამავე მიზნით იგე 

თავისი ფეხით გაყვა აკადემიკოს გულდენშტედტ»ს მადნეული სა. 
ბადოების Iმოსახილველად და წარმოებისათვის შესასოწძებლად. 

ერეკლეს სურდა ამ მცოდ5ე პირის საშუალებით არსებული მეტ:- 
ლურგიული წარმოების ტექნიკური გაუმჯობესება და ფართო 

% ა, ა ფ აქ იძე, საქართველოს უძველესი კულტურა ახა არქეოლოგიურ 
აღმოჩენათა შუქზე, საჯარო ლექციის სტენოგრამა, 1956, გე, 19, 31, 

55 იხ. ა. კოჭლავაშეილი, ნ. რეხვიაშვილე, რკინის წარმოები"» 

ნაშთები ბოლნისის რაიონში, ხელნაწერი, 1956, გე. =–ვე; 
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აღორძინება. ერეკლემ წინადადება მისცა გულდე5:შტედტს. ჩადგო- 
მოდა ამ საქმეს სათავეში, მაგრამ უარი მიიღო მისგან. მიზეზ:დ 

რუსეთის მთავრობისაგან საამისოღ რწმუნების უქონლობა დ.X 

სახე ლა%6, 

ამ მხრივ, მართებულად არ მიგეაჩნია ის შეხედულება. რ”- 

მლის მიხედვითაც მეტალურგია, კერძოდ, რკინი» დამუ შაგება ერე- 

კლეს დროინდელ წამოწყებადაა მიჩნეული. / 
ქვემო ქართლის ტერიტორიაზე არსებული ძველი მელითონე- 

ობის ნაშთების მეცნიერული შესწავლა სავსებით აქარწყლებს ზჟ2- 
მოხსენებულ ფუჭ დ. უსაფუძვლო მოსაზრებას“. როგორც ზემოთაც 

ითქვა, სამიოდე წლის წინ ბოლნისის „სარკინეთა“ გათხრებმა ნ». 

თლად წარმოაჩინა ნივოიერი მაჩვენებლები ანტიკურ და ფეოდალურ 

პერიოდში აქ წარმოებულ სამთო-მეტალურგიულ სამუშაოთა შე- 

სახებ. არსებობს საბუთი იმისა, რომ XIII-ს მონგოლების მიერ და- 
ბეგრილი იყო საქართველოში რკინის მოხელე მჭედლები და რკ-- 

ნის მწარმოებელი პირები? აქედან ჩანს, რომ ფეოდალურ საქაC- 

თველოში ხალხური რკინის მეტალურგია კარგად განვითარებული 

წარმოება იყო. 

საერთოდ, საქართველოს ტერეტორიაზე მიკვლეული სამთო 

წარმოებისა და მეტალურგიის ნაშთები დროის სხვადასხვა პერი- 

ოდს განეკუთვნება. ქართველ არქეოლოგთა ერთი ნაწილ ფიქ- 

რობს, რომ აღმოსავლეთ საქართეელოში აღრეული რკინის ზანა, 

დაახლოებეთ ძ. წ. | ათასწლეულის დასაწყისით უნდა დათარილ- 

დეს.“. ამ «ემთხვევაში მათი ამოსავალი წერტილია სამთავრო! გა. 

თხრებით მოპოვებული ნივთიერი მაჩვენებლები. 

საკითხთან დაკავშირებთ არქეოლოგი გ. გობეჯიშვილი შე3- 

დეგს აღნიდნავს: „სამთავროს სამაროვანმა. განსაკუთრებით გაით. 

ქვა სახელი გვ“ანდელი ბრინჯაოს და ადრეული რკინის ხანის ძე,.- 
  

3 „ხს გულდღენშტეატის მოგზაურობა საქართველო!ი. გ. გეCაშვილ-ს 

თარგმანი, თბ.. 196), 

? ალ კოჭლავამვი ლი რუსეთის როლი საქ.რთუეელოს სამთო-3). 

ტალეურგიული მრეწველობის განეითარებაში. თბ, 1955, გვ. 530--340. 

” 1. წიდისიაშე130, წწე#მნM, 23. 78-79; C. M#8821M2MM, Mდ6CL+ს- 
8MCVVMIM სჩიიი0C 8 32M985X2360. 10, +9-3. გვ. 63. 

აა განსხვავებულ მოსაზრებას აყენებს არქეოლოგი 2. აბრამ-ივილი (ახ. 

რკინის ათვისების "სა:ითზ.საღვის აღმოსავლეთ საქართველოს ტერ/ტორიაზე, 

საქ. მუზეუმის მოამბე, XXII-–8, გე. 293). 
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ლებით. ეს პერიოდი მოდის დაახლოებით ძ. წ. XIII--VII სს, 

მართალია, მე-XIII–– X ს. სამარხებში რკისა არ ჩნდება, მაგრამ 

ეს იმას არ ნიშნავს, რომ შიდა ქართლში ამ ლითონს არ იცნობ- 

დნენ“-ო”?, 

„დათარიღების ეს საზღვრები არქეოლოგ რ. აბრანიშვილს მარ. 

თებულად არ მიაჩნია და გარკვეული საბუთიანობის მიხედვით სა- 

ჭიროდ თვლის მის უფრო ღრმად გადაწევას. ამის საფუძველს 
იგი ხედავს, განსაკუთრებით, თრიალეთის ს. ბეშთამენისა და ზო- 

გიერთი სხვა კუთხის არქეოლოგიურ მასალაში, სადაკ რკინა წარ- 

მოდგენილია გვიან ბრინჯაოს ხანის ადრეული პერიოდის ბრინჯაოს 
ნივთებთან ერთად, რაც მისი აზრით რკინის ათვისების ადრეულ 

პერიოდზე მიგვითითებს. აქედა5 „დასკვნა: რკინის ათვისების თა- 
რიღი აღმოსავლეთ საქართველოში დგება არა X ს. ძ. წ., არამედ 

უფრო ად“-ე XIV--–- XIII ს. ძიჯნ„ზენ!. ავტორმა ამ პრობლემას სპე- 

ციალური ნაშრომი უძღვნა რომელიც მოიცაკს პერიოდს 

XIV--VI სს. ძ. წ. იგი საფუძვლიანად იხილავს ადრეული რკინის 

ათვისების საკითხებს აღმოსავლეთ საქართველოში და მართებულე 
მეცნიერული ანალიზის საფუძველზე საინტერესო დასკვნამდე მი- 
დის. დასანანია, რომ მის ზოგიერთ მოსაზრებას არ ამაგრებს ეთნო- 

გრაფიული მონაცემები, რაც საერთოდ უგულებელყოფილია. 

რკინა, ძველი მეტალების წყებიდან, მიჩნეულია უმცროსი ასა- 

კის ლითონად”. იგი სამეურნეო ხასიათს იღებს მხოლოდ კლასობ. 

რივ საზოგადოებაზე გადასვლის დროიდან. ესაა ხანა გვაროვნუღი 

წყობილების დაშლისა და მონათმფლობელური საზოგადოები! ჩა- 
მოყალიბებისა”'. 

% გ. ჭობედჯიშვილი, არქეოლოგიური გათხრები საბჭოთა საქართვე- 

ლოში, თბ.. 1952 ჭვ. 74: შდრ., ო. ჯაფარიძე, არქეოლოგიური გათხრები სოფ. 

ოჟორაში, თბილისის საზ. უნივერსიტეტის შროგები, ტ. 65, 1957, გვ. 194–-196; 

ნ. #. LVVთეIMM, #6X6030წI90CXMC ი8CM00MMM 8 VI 0M074#61V, 'L6., 1941 გე. 52-53; 
ი. ჭპმელიშვილი, სამთო წარვჭოების და მეტალურჭჯიის უძველესი კერა ბოლ- 

ნისში, მოზსენებათა თეზისები, 1959, ჭე, 22-– 24. 

ი რ აბრამიშვილი, რკინის ათვისების საკითხისათვის აღმოსავლეთ 

საქართველოს ტერიტორიაზე, ს»ქ. მუზეუმის მოამბე, XX1II--ც,გვ. 293--291:: 

ი IC). IIMი«, წI00MCX0XICMწVC 8CLCV, M., 1954 გე. 140. 
95 ფრ ენგელსი, ოჯახის, კერძო საკუთრების და სახელმწიფოს წარძო. 

შობა, კ მარქსი, ფრ. ენგელსი, რჩეული ნაწერები, ტ. 11, თბ., 1950, 
გვ. 374. 
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საერთოდ, ლითონთა წარმოების პირველი ეტაპი მჭიდროდაა 
დაკავშირებული ნედლეულის წყაროსთან. ნედლეულის მოპოვება 

განუყოფელია ამ ნედლეულის დამუშავებასთან. შემდეგ ეტაპხე- 
კი ლითონის ხელობა ცალკე გამოეყო მეტალურგია, როგორც 
მკვლევარნი მიიჩნევენ, ეს გამოყოფა ადრევე, სპილენძის ხანაშივე, 
მომხდარა. გვაროვჩული საზოგადოების დაშლის პერიოდში, მარ- 

თალია, მეტალურგია და ლითონთა: დამუშავების ხელობა უკვე გა" 

მიჯნული არიან, მაგრამ მისი ხასიათი ჯერ კიდევ ნატურალურია და 

სასაქონლო მიზნებს არ ისახავს. შემდეგში, როგორც წესი, ლითო– 
ნის ნაწარმი აღებ-მიცემის საგანი ხდება და თანდათან სას-ქონლო 
ხასიათს იღებს. ლითონი, კერძოდ რკინა -– „ჭედილი“. თუ „უჭე· 

დელი“ სახით, წარმოადგენს გაცხოველებული ეკონომიური ურ- 

თიერთობის ერთ-ერთ მთავარ ობიექტს საშინაო და საგარეო ბა- 
ზარზე. _ 

როგორც ცნობილია, თემურ-გვაროვნული წყობილების დროს მე- 
ლითონეობა ატარებდა საერთო წარმოების ხასიათს. იგი ოემია, გვ. 
რისა და ტომის საზოგადო საკუთრებას წარმოადგენდა. ზოგიერთ“ 
ცნობებით ამგვარ ხასიათის ატარებდა. ამ უკა§ხასკნელ სანებამდე. რკი- 
ნის „დამუშავება აფრიკის ცალკეულ ხალხებში". ანალოგიური ს> 

ხისა უნდა ყოფილიყო «კინის წარმოების საზოგადოებრევი ფორმ) 
ქართველ ტომებში –– ზხალიბებსა და მოსინიკებში ძველად, რო- 

გორც ამის შესახებ იუწყებიან ანტიკური მწერლების ცნობები, სა- 
ყურადღებოა, რომ საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში 

უკანასკნელ დრომდე შემოინახა რკინის დამორჩილების კოლექტი- 
ურე წესები გადმონაშთების სახით. XIX ს. L ნახევრამდე კიდევ 

მოქმედებდნენ „სარკინეთში“-წედისი. ოკრიბა. ბოლნისი (ჩათახი), 

ამხანაგობის პრინციპზე გაერთიანებული „რკინისკაცები“". 

საკითხთან დაკავშირებით საჭიროა ყურაღდღებ: მიაექცეს ერი 

გარემოებას. რკინის წარმოება თვით საწყის ფორმებში შეი/აავდ) 

რთულ სამუშაოებს, რომელთა შესრულება ერთი და ორი პირის 

ძალღონეს აღემატებოდა. თუ მადნეულის მიგნება-მიკვლევა ერთ 

ია I. MიდივII!, )1ირ8IICC 06MICC180, IL. 1934, ჯე. 10; 
ს. III MM 11, 090იXM წ0 MCI0იMM წ00M0”0 1612 M M6X2MM006ი2681ს!- 

მვიხხხი ი00M3801C182 8 პMIIMVსIM0ს Vი”CIMM, M38. IL #MMILC, M.-II., 1936, 
სი. 100. 

31



კაცსაც შეეძლო, მისი მოპოვება-დამუშავებაა შრომეს ერთობას 

მოითხოვდა. რაც არ უნდა აღვილი და მარტივი ყოფილიყო რკე- 

ნის წარმოება პირველ ხანებში, ძალთა კოლექტიური გაერთიანების 

გარეშე უშედეგო იქნებოდა. ეს მომენტი თავიდანვე. განსააზღვრავ- 
და რკინის დამუშავების სოციალ-ეკონომიურ ხასიათს. საერთოღ. 

ოკინის დამუშავების კულტურა, რომელსაც თა5 ახლდა საზოგა- 

დოების სამურნეო ცხოვრების სწრაფი წინსვლა წარმოადგენს 
კლასობრივ საზოგადოებაში, არა მარტო ტექნიკური პროგრესის 
ბაზას, არამედ სოციალური და პოლიტიკური პრივილიგიების ერთ- 

ერთ ძირითად წყაროს. სამეურნეო დ: საბრძოლო რკინის იარაღი 

მფლობელის ხელში იყო არა მარტო საარსებო საშუალება, არამედ 
გარკვეული უჰირატესობათა მიზეზი, ამიტომ ყველა ცდილობლა 

ამ წყაროს გადაგდებას თავის არხში. 

უნღა ვივარაუდოთ, რომ თემურ-გვაროვნული წყობილუებისა. 
მელითონეობის საქმის მაორგანიზებელი ხელწიფება თვით თემ” 
ეკუთვნოდა, რომელსაც სათავეში ედგა ხალხი მაერ არჩეული 

გვარის ააბჭო, ხოალო მისი დაშლის პერიოდზი თემირი (თემ-ს 

ხელმძღვანელი). კლასობრივი საზოგადოების –-- მონათმფლობელუ- 
რი წყობილების ჩამოყალიბების შემდეგ, წარმოების ეს დარგი გა–- 
ბატონებულ კლასის ხელში მშრომელთა ექსპლოატაციის ერთ-ერთ 

საშუალებად იქცევა. მომდევნო ფორმაციების –- ფეოდალიზმისა 

და კაპიტალიზმის პერიოდში, რკინის წარმოება "საზოგადოების 
ცხოვრებაშე კიდევ უფრო მნიშვნელოვანი ხდება. გაბატონებული 
მმართველი კლასები ყველა ძალით ცდილობენ, რათა მეუონეობის 

ეს დარგი დაუკავშირონ თავის ინტერესებს და იგი ეკონომიური 

და სოციალ-პოლიტიკური ზეგავლენისათეის გამოიყენონ. 
საქართველოს ტერიტორიაზე მიკვლეული სამთო-მადნო წარ- 

მოების, დამზადებული მაღნეული. რკინაწიდის ყორეები, მადნის 
ნავთიერი მნაკვალევნი –. გულგამოცლილი რკინის საბადოები, 

საწური ქურები და სხვა აღჭურვილობათა ნაშთები მოწმობენ. რო1 

ძველ ·მელითონეებს ჩაუტარებიათ უდიდესი მოცულობის შრომა- 

ტევადი სამუშაოები, რომელთა განხორციელება მოითხოვდა გარ- 

კვეულ საზოგაღოებრიგ ორგანიზაციას და სახელმწიფოებრივ 
მზრუნველობას. მეო+ე მხრივ, ეს ფაქტები მოწმობს, როპ ადრეულ 
ხანებიდანვე რკინის კულტურას ხარბად დაწაფებიან ჩვეზი წინაპ- 
რები და იგი თავიდანვე გაუხდიათ თავისი ზრუნვის საგნად. ჩანს. 
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მათ კარგად ჰქონიათ შეგნებული მისი როლი და მნიშვნელობა ქვეკ- 
ნის სამეურნეო და სამაედრო-პოლიტიკური ცხოვრებისათვის. შეიმ- 

ლება ვივარაუდოთ, რონ საუკუნეთა მანძილზე ქართველი ხალხის 

გმირულ ბრძოლას, რიცაობრივად აღმატებულ მტერთა„ წინაად- 

მდეგ, განაპირობებდა ლითონთა დამორჩილების მაღალი კულტუ- 

რის საფუძკელზე შემუშავებული უმჯობესი საჭურველი. უკანას- 

კნელ ხანებში, საქართველოს მიწა-წყალზე წარმოებული არქეო- 
ლოგიურე კელევა-ძიების შედეგად მოპოვებულია მდიდარი ნივ- 

თიერი მასალა, რომელიც მკაფიოდ გვისურათებს საქართველოს 

ისტორიის განვლილ ეპოქებს და სამეურნეო ცხოვრების ცალკეულ 
საფეზურებს. საქართველოს მუზეუმებსა და სიძველეთა საცავებ- 

ში თავმოყრილი და დაუნჯებულია ძველი მელითონეობის :მსახ-ე- 

ლი არა მარტო „ხელადი“. არამედ მათ დასამზადებლაღ განკუთკნი- 

ლი ლითონის ყალიბები (ნაირი სახის), ნახევრადნამზადი საგ,ნები 

და რაც მთავარია, მზა მასალა, ლითონის კვერები, ლუგვები, შოლდ- 

ტები, და სხვ. ეს ყველაფერი იმას მოწმობს, რომ მელითორნეობა 

ქართველი ხალხისათვის იყო არა „სხვაგნითური“ და გარეშე, არა- 
მედ „თავისიანი“ და „შინაური, როგორც ხევსურნი -ტყვიან: 

„ვითა ცას ნამი და მიწას ბალახი, ისე მათ ეს ხელობა დასაწყისი- 
დან მოდგამდათ“", - 

სინამდვილეში, ქართველმა ხალხმა საუკუნეთა მანძილზე გა- 
მოატარა, გააღრმავა და სრულყო ხალხური მელითონეობა, რომელ. 

შიაც ბევრი საყურადღებო და გამოსადეგი ხალხური სიბრძნე ღა 
ცოდნა-გამოცდილებაა ჩაქსოვილი ამ მიღწევათა პრაქტიჯული 
მნიშვნელობა ახლაც დიჯია და თამამად ინერგება ცხოვრებაში, 
კომუნიზმის მატერიალურ-ტექნიკური ბაზის შექმნის საჭიროები- 
სათვის. ამ მიმართებით. ძველი ქართული ხალხური მელითონეობის 
საკითხი კულტურულ-ისტორიულ მნიშვნელობასთან ერთად პრაქ- 

ტიკული ღირებულებისაა სახალხო-სამეურნეო ამოცანების თვალ- 
საზრისით. 

უნდა ითქვას რომ ქეეყნი–ს წინსვლა-განვითარების საქმეში 
რკინის როლი და მნიშვნელობა საყოველთაოდ აღიარებული ფაქ. 
ტია. განსაკუთრებით დიდია მისი ხვედრიწობ: ქართველი ხალხის 
ცხოვრებაში ისტორიულად". რკინის კულტურა, რომელმაც ადრე- 

  

65 იქ, ჯაქახიშვილი, ქართველი ერის ისტორიას, 13, თბ. 1922; 

გ. ჩიტაია, რაჭული სახვნელი, ენიმკი-ს მოამბე. ტ- 1, გვ. 288, 
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ვე მოიკიდა აქ ფეხი. მალე მათი სამეურწეო და საზოგადოებრივი 
ყოფის მნიშვნელოვანი ფაქტორი ხდება. ქართველი ტომები, დაუთ- 

ლებულნი რკინის კულტურას, ქმნიან ღაწინაურებული და სრულ. 
ყოფილი სახეს იარაღს, რომლის ბაზაზე წარმოებს მონუმენტურ 
ნაგებობათა –- საცხოვრებელ, სამეურნეო და საკულტო შრამელ- 
თა მშენებლობა”, კლდეთა გამოკვეთვა მაღალი ხელოვნებით; ხე- 
ზე, ძვალზე, ქვაზე, ლითონზე მოსახვა.მოჭრელება იშვიარი გე- 

მოვნებით, მშიხამრეწველობის, ხელოს5ობის ცალკეული დარგების 

ჩამოყალიბება-დაფუძნება და რაც მთავარია, რთული, ინტენსიერე 

„მიწარობეის“ განვითარება -- ახოს აღება? რუსამულების გა- 
წყობა და საერთოდ, სარწყავი და საირიგაციო სისტემების შე1- 
მნა მევენახეობის მძებაღეობა-მებოსტნჩეობის განვგთარება და 

სხვა. განსაკუთრებით გადაზწყვეტ. მნიშვნელობ. უნდა ჰქონოღა 

რკინას, ჩვენი ქვეყნის თავდაცვისა და ბრძოლისუნარიანობისათვის. 

ხელმარჯვე და საგულდაგულოდ ნაჭედი საჭურველი, ქართველის 
მარჯვენას მატებდა ძლიერებასა და შემართებას. ამ მიმართებით, 

რკინა, დაპურების წყაროც იყო და საზოგადოებრივი წესრიგის და- 

ცვის საშუალებაც., ქართველს ცალი ხელი რომ გუთნისათვიას ეკი- 

და, ცალით მახვილი ეჰყრა. მიწარობა და ჭპელითონეობა ერთიმე- 

ორეს ავსებდა. ასე გამოატარა ისტორიულ ქარცეცხლში ქართველ- 

მა ხალხმა სახალხო მეურნეობის ეს ორი ძლიერი და მნიშვნელოვა- 
ნი დარგი. 

ამიტომ. საკვირეელი არ უნდა იყოს საქართველოს ტერიტო- 

რიაზე დღემდე დაშოენილე რკინის წარმოების მრავალია ჩაკვალე- 

ვი და „რკინის კაცების“ მიერ „მორკინული“ საბადოები, რაც უეჭ- 

| რ ჩუბინაშვილი, ქართული ზელოვნებს ისტორია. ტ. 1, თა, 
193; მშ. ამირანაშვილი, ქართული წელოენების ისტორია. ტ. 1, თ), 

1944. 

% 6. I 5ლს1LხვIე, I1გLხპს (0 VC05(110ს)6ი (0060-2160 (#01060018), ტCX8- 
#L6Lხიით”ზისI6, VXCI0I”6იLIIსსიულს ძივ 1ი8301:0(3 წ0» 0CV0(აისი VC0IVლვ- 
Mსიძი, ზახძ 13, ც0LIIი, 1957. 

გ ჯალაბაძე, აღმოსავლეთ საქართველოს ს.მიწათმოქმეღო იარაღების 

ისტორიიდან, თბ.. 1960. გვ, 13: 
ე. ითონიშვილი, ხვნა-თესვა ხევში თბილისის სას უნივერსიტეტის 

სტუდენტთა სამეცნიერო შრომების კრებული, 1951, #5, 
94 ნ ბერძენიშვილი, ერთი ფურცელი ისტორიულ-გეოგრ:ფიული 

დღიურიდან0 საქართველოს ისტორიული გეოგრაფიის კრებუი, I, თბ., 

1960, გვ. 141--190; მ. გეგეშიძე, სარწყავი მიწათმოქმედება საქა/,თეელო- 

ში, თბ., 1961; 
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ველს ხდის ინტენსიური მელითონეობის არსებობის ფაქტიურ სი- 
ნამდვილეს. თუ რა დიდი მნიშვნელობა ენიჭებოდა რკინას ამა 
თუ იმ ხალხის ცხოვრებაში მკაფიოდ ჩანს ებრაელთა მემატიანის 
იმ ცნობებით, რომელიც შეეხება ფილისტიმელთა დამოკიდებულე- 
ბას ისრაელთადმი „..ხოლო მჭედელნი რკინისანი არა იპოენეს 

ყოველსა შორის ქვეყანასა ისრაელისასა, რამეთუ თქვიან უცხო 

თესლთა (ფელისტიმელთ –- ნ. რ.). ნუ უკვე იქმოდიან ებრაელნე 
მახვილსა და შუბსა. და ვიდოდნენ ყოველნი ძენი ისრაელისანი 
ქვეყანასა და უცხო თესლთა ჭედად თვითეული თვისისა მანგლისა, 
და საჭურველისა მათისა“ (1 მეფეთა, თ- 13– -30). ი. ლიპსი სამარ- 

თლიანად შენიშნაეს: „ჩანს, რკინის დაუფლება იმ დროს აწყეეტ- 
და ბრძოლის ბედს და განსაზღვრავდა მსოფლიო ისტორიის მსვლე- 
ლობას“-ო”, ასევე, ნაირსახის სამიწათმოქმედო რკინის იარაღე- 

ბის შემუშავებისა და რთული სახვნელი იარაღების -–– სახნის-საკვე- 
თელთა დამზადების საქმეში, ადგილობრიკი ჩედლეულის საფუ3- 
ველზე. რკინის მასალის თანაარსებობა წარმოადგენდა მნიშვიე- 
ლოვან ფაქტორს, რომელიც განაპირობებდა განვითარებული და 
მოწინავე მიწათმოქმედების ჩამოყალიბებას საქართველოს ეთნო- 
გრაფიულ ყოფაში”. ამ მიმართულებით პლიჩი მართებულად აღ- 
ნიშაავს: „რკინის საბადოები აძლევს ადამიანს საუკეთესო მასა- 

ლას. რომელსაც იყენებს იგი თავის საკეთილდღეოდ. მაგრამ ამას- 
თანავე, ბოროტი საქმისათვის. რკინის იარაღებით ვამუშავებთ 
მიწას, ვკაფავთ ტყეებს, ვსხლავთ ხეხილს, ვაშენებთ სახლებს. ვა- 
მუშავებთ ქვას, ხეს, ვამზადებთ სხვადასხვა სახმარ ჩაგნებს. მაგ- 

რამ რკინის იარაღსავე ვხმარობთ ომის საწარმოებლად და ძარცვა- 
გლეჯ“სათვის. ჩემის აზრით, ადამიანის გონების ნაეშმაკართაგან 

რკინა ყველაზე ცოდვიანი ნამოქმედარია, 2მ»გრამ ამაში ბრალი ადა- 

მიანს მიუძღვის და არა ბუნებას. იგი შეიძლება უვნებელვყოთ და 
მხოლოდ კეთილი საქმისათეის მოვიხმაროთ“ '-ო, 

როგორც ჩანს, ანტიკურ ხანაში რკინის იარაღს განსაკუთრე- 

ბული მნიშვნელობა ენიჭებოდა სოფლის მეურნეობისათვის. იხ- 

ტენსიური მიწარობა დიდად იყო დამოკიდებული გუთნის კულტუ- 
რასთან. როგორც ცნობილია, გუთნით მიწის დამუშავების ხანა, ეს 

უმაღლესი კულტურის სამეურნეო Lსაფუძველი, გაპირობებულია 

ი IC. -1Mი«, დასახ. ნაშრ., ზე. 154--5. 
70 3. ჩიტაია, რაჭული საზვნელი, ენიმკი-ს მოამბე, ტტ წ, გვ. 290: მ. გე- 

გეშიძე, დასახ, ნაშრ. გე. 123. 
. ILII0108, M9%. 1II5%. 
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ლითონთა, კერძოდ, რკინის გამოდნობის ხელოვნებით. მეცვიერე- 

ბაში არსებული შეხედულებით, დანწერლობისა და „საბვიელის“ 
გამოჩენას წინ უსწრებს ლითონის გამოდნობის კულე,ურა. 

სახვნელი იარაღების წინსვლა-განვითარების საქმეში დიდი 
როლი შეასრულა და საგრძნობლად გააღრმავა მათი ფუნქცია რკჯი· 

ნის ნაწილების დართვამ. საერთოდ, რთული სახვნელი იარაღების 
შემუშავებას და მათი გენეზისის საკითხს პროფ. გ. შიტაია წონ»- 
აზიის სამყაროს უკავშირებს, განვითარებული ლითოხის კულტუ. 
რის პირობებში??. 

საინტერესოა, რო? მიწარობის ქვეყანა, საქართველო. რომე- 
ლიც საკმაოდ ბევრ რკინას ხარჯავდა ამ საქმისათვის არა თუ აკ- 

მაყოფილებდა შინაურ ბაზარს, არამედ საკმაო რ»ოდენლობით გაჰ- 
ქონდა მეზობელ ქვეყნებში”. 

ამგვარად. ძველი ქართული ხალხური მელითონეობა კჯერძოღ. 
რკინის დამუშავების კულტურა სათავეს იღებს ძველ ეპოქებში. 

იგი წარმოადგენს ერთიან ჯაჭვს, დაწყებული გვიანბრინჯაოს M:ნიო 
და გათავებული სოციალისტური ეპოქით. გავლილი აქვს გან- 
ვითარების საკმაოდ 2რქელი გზა –- პრიმიტიული ტექნიკური წეპე- 

ბიდან ელექტრო-მეტალურგიულ ხერხებამდე. ამ პერიოდში მან 
დააგროვა და შეიმუშავა მდიდარი გამოცღილება დღა ტექნიკური 
სამუალებანი ლითონთა დამორჩილების რსაქმეზი. უნდა ალინიმ- 
ნოს, რომ XIX ს. /ქართული ხალხური მეტალურგიისა განგითარე- 
ბისა და სრულყოფის საქმეში დიდი და დადებითი როლი ითამა'მა 

რუსეთის მოწინავე მეტალურგიულმა კულტურამ./ 
რუსეთის სამთო ექსპედიციების მუშაობის მედეგად ააფუ3- 

ვლიანად იქნა გამოკვლეული და შესწავლილი საქართველოს საჰ- 
თო-მადაო წარმოებისა და ნედლეულის რესურსები. საეც–ალის- 

ტების მიერ ჩატარებული გეოლოგიური და მინერალოგიური ჟელე: 
ვა-ძიება საფუძვლად დაედვა რკინა-სპილენძის, ტყვიის: და ”ქ- 
რო-ვერცხლის საბადოების ღამუშავებას. რომელთაც საერთოუ 
დიდი გამოყენება და მნიშვნელობა ჰქონდათ სახალხო მიურხეო. 

-
.
 

  

_– 

19 (, წ ყაგ9, 3C6MM6563ხMსცCCMXMC CMC1CM!14 M M2121VხC 00V21I9 | იV3MM, 

ნზიიხი”ი 31M0ი”დმერდM9 LX28Xვ8338. 16., 1952. 

73 შღრ, კ. ჯუღელი, ა». ჯ,ეჩხუაშვილი, ფოლადის სახნისის შე“. 

ჩევა საქართველოს მძიმე ნიადაგებისათვის, „საქ. მეცნ. აკად. მოაპბე“. ტ. X. M 6, 

გვ. 357. 
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ბაში უნდა აღინიშნოს, რომ ამ პერიოდში, რუსეთის სპეციალის- 
ტებმა პირველად მოგვცეს საქართველოს ლითონეულის ხარისხი- 

სა და მარაგის სათანადო გამოკვლევა. რაც 1თავარია, ჩათ დაგვი- 
ტოვეს აღწერილობები | იმ ხალხური წესებისა და ხერხების შესახებ, 
რომელსაც იყენებდნენ ჩვენი ძველი წინაპრები და რაზედაც ეჰ- 
ყარებოდა ქართული ხალხური სამთო-მეტალურგიული ტექნიკა. 
ამ მონაცემების შუქზე შესაძლებელი ხდება ძველი ქართული ხალ- 
ხური მელითონეობის ისტორიის უკეთესად შესწავლა. ხალხური 
მელითონეობის ისტორია არის სახალხო დოვლათის შექმნისა და 
მისი შემქმნელი ხალხის ისტორია უფრო კონკრეტული ამოცა- 
ნა ისაა, რომ ძველი ხერხებისა და წესების კრიტიკული შესწავლა 
ხელს უწყობს ჩვენი დროის მეტალურგიის გაზრდილ მოთხოვნებს.



თავი პირველი 

რკინის წარმომბა 

ნწედლეულ ის კერები, ხაბადოები, რაინის ძველი წა#/2რ?2Cს 
ნაშთები, მადნის მოპოვება და დამუშავება, წარმოების 

ტექნიკური აღვურვილობა 

'რკინა ერთ-ერთი ყველაზე საჭირო და პირველი მოთხოვნილე- 

ბის ლითონია, მისი საწარმოო მნ5იშვნელობა, განსაკუორებით ჩვესს 
დროში, ერთობ დიდია. სპეციალისტების შეხედულებით. რ/ყინის 

მინერალი მიწის წეაღმი საკმძო რაოდენობითაა წარმოდეენილიე. 

ზოგიერთი მკვლევარის, მაგალითად. აკად, ა. ფერსმანის მიხირღვიი:, 

რკინის შემცველობა დედამიწის ქერქში 5,1/ შეაღგენს!. ოავის 

მხრივ, არც რკინაა თავისუფალი (/:ლკეული მინარევებისგინ. მას- 

ში შედის ბევრი ისეთი მინერალი, რომელიც განეკუთვნება სულ. 

ფიდების სალიკატების ჟანგეულთა, კარბონატთა და თვითნა- 

ბადთა კლასს. საერთოდ, რკინის მადნეულს, იმის კვალობაზე, რო- 
მელი მინერალი სჭარბობს მასში, ხუთ ჯგუფად ჰყოფენ: მ:გნეტი- 

ტურ, ჰემატიტურ. ჰიდროგიოტატურ, კარბონატურ და რკინიან- 

ქლოროვანად. საერთოდ რკინის საბადოები განეკუთვეება სტხეა- 

დასხვა გენეტურ ტიპებს? საქართეუელოს ტერიტორიაზე გავრცე- 

ლებულია უფრო მაგნიტური რკინის მადანი. 

საქართველო საკძაოდ მდიდარია რკინის მაღნეულით. #კი- 

ნის საბადოები, მეტნაკლები რაოდენობით, ყეელგან გვხვდება, სა- 

ქართველოს თითოეულ კუთხეში. უნდა აღინ-შხოს. როძ აჭ ს.- 

ბადოების მნიშვნელოვანი ნაწილი „ადგილობრივ მოსახლეობას. 

' ს. თრი0CM2გM, IIვნდიIIIსC 1ნ6Vი), 1. 11I, ,„სLII CCCIL, M., 1955. 
1 L I 86VMM 9, XCXM630, MMMსCიმახMსC სCCX0XCCხI CCL I ი9V3MM, IM. 

1933; 1. L828#M40607#7306, I10M001MIM6 იCCV0CხI LI XV 3!!(CX0I CCL, IIIდ., 1, 
1958. 
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ძველადვე უქცევია „გამოწველვის“ (ექსპლოატაციის) საგნაღ“ ამ- 
ასთან დაკავშირებით, საყურადღებოა ის ფაქტი, რომ საქართველოს 

ზოგიერთ კუთხეში 4კინის მადნის მოპოვება-დამუშავება XIX სა- 

უკუნის 80-ეან წლებამდე გრძელდებოდა (წედისი, ოკრიბა. ჩათა- 

ხი, მესტია). უკათასკნელ ხანებში, საქართველოს მიწა-წყალზე ჩა- 

ტარებული რკინის საბადოების კვლევა-ძიების შედეგად გაირჯვ), 

რომ საწარმოო მნიშვნელობის მქონე, შედარებით დიდ. კონცე5- 

ტრაციის რკინის მადანი მოიაოვება ბოლნისის რაიონის მიდამოებ- 
ში. ისე, რომ, ყველაზე საიმედო. და პერსპექტეული ჩასს, §სეე ძვე- 

ლი წარმოების უბანი –– ფოლადაურის საბადოები!. / 

როგორც ცნობილია, საქართველოს რკინის მადღნეულთა საბა- 
დოები. ტერიტორიული განლაგების მიხედვით, შეიქლება დაჯგუთ- 

დეს რამდენიმე მთავარ უბნად: აფხაზეთის. იმერეთის, რაჭა–სვანე- 

თის, გურია-სამეგრელოს, ქართლ-კახეთის აჭარა-თრიალეთისა და 
სომხითის რაიონად. 

სპეციალისტთა გარკვევით საქართველოს ტერიტორიაზე 

გვხვდება ნაირსახი!, გენეტური ტიპის რკინის მადნის საბადო- 
ები. ისინი წარმოდგენილია, უმთავრესად, მაგნეტიტური კონცენ- 

ტრაციის სახით და შეიცავენ, ძირითადად. წეთელ რკინაქვას (ქვე+- 

წითელას, ნ. რ.), მაგნეტიტს. ლიპონიტსა და რკინის ბჭუყკ-ალას. 

საბოლოოდ. ყველა ამ წიაღისეულის შემცველად, სპეციალისტება 

მიიჩნევენ ლითო5თა წარმოძმობ ორ დიდ ზონას: პირველი მოქ. 

ცეულია მთავარი კავკასიოხის სისტემაში, გასდევს მთავარ გედს -– 
ალაზნის ხეობიღან მდ. ბზიბამდე: მეორე –- მცირე კავკასიონის 

სისტემაზი, ჭოროხის ხეობიდან მტკვრის ხეობამღე. 
  

ჭ ი, მეძმარიაშვილი, ნარკვევები საქართველოს სამთო-მეტალე“–- 

გიის ისტორიიდან, თბ. ,196ე, გე. 56 (ხელნაწ.); ალ. ჯაბადარი, საქათვ)- 
ლოს ნედლეულრე რესუ“4“სები, თბ, 1940, (ხელნაწზ.,): იე. ჯავახიშვილი, 

ქართველი ერის ისტორია, წიგნი პირველი ღა შეორე, 1913. გე. 54. 25. 

4 ამჟამად, საქართველოს გეოლოგიური სამმართეელოს მეუთატრობიორ, ე» 

ცხოველებული დაზეეგრვითი-გერლოგიური კკლევა-ძიება სწარიოებს ს.ქართ2:ე· 

ლოს ტერიტორიაზე არსებული, როგორც დღემდე ცნობილი, ისე ახლად აღ. 

მოჩენილი რკინის მადნის საბაღოების ნედლეული მარაგისა და ხასიათის გა- 

სარკვევად განსაკუთრებით ინტენსიური გეოლოგიური სანემპაოები მიმღი5ა- 

რეობს ბოლნისის რაიონში, სადღაც მაკვლეულია ძველ ჯამონა.მუჰევართა მრ» 

ვალი უბანი და „სარკინეთი“. უნდა ითქვას, რო? “უსთავის მეტალურგიული 

ქარხნის ნედლეულით მომ.რაგების პრობლემასთან დაკავფირებით ფოლადაე- 

რის რკინის მადნეულს უდიდესი მნიშვნელობა ენივება. სამუშაოცბს ხკლ მძღვა. 

ნელობს გეოლ, მეცნ. კანდ. გეოლოგი დ, დვალაძე. 
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ჯ აფხაზეთში რკინის მადნის საბადოები მოიპოვება მდ. ბზიბის 
ხეობაში, ათანგეს უღელტეხილთან, მთა აფშარას სამხრეთ ფერ. 
დობზე"; მდ. ღალიძგას ხეობაში –- „ფშიშხას“. სამთო ინჟინერის 

კარინციკის მიხედვითმ, ეს საბადო „ქვაწითელა“ მადნის საკმაოდ მდა- 
დარ ფენას წარმოადგენს (მადნის სისქე უღრის 70 სანტიმეტრს). მიხა 

დამუშავება სასარგებლო იქნება იმიტომაც, რომ იგი ახლოა ქალ. 
გუდაუთასთან.“'ამავე ცნობებით, რკინის მადანი მოიპოვება „ჰი- 

შრას“ ღელეებსა და ქედებზე, უფრო ჰემატიტის ჯიშისა4 წინაღ 

ამ საბადოების მადნის ნიმუშების ანალიზი უწარმოებია ინგლისიეს 
სახოგადოების ერთ-ერთ წევრს, რომელსაც ასეთია შედეგი მიუ- 
ღია: პირველი ნიმუშის ანალიზით –- ჟანგი #“კინისა=93%, ჟა:- 

გი ––- 2,6%, ფოსფორის მქავა –- 3.3%, არამინერალური -- 1%: 

მეორე ნიმუშის ანალიზით რკინა=55,8%; მესამე ნიმუშის ანალი- 

ზით რკინა =55,2%.Xგარდა ამისა, მურა რკინის საბადოები მიკ- 

ვლეულია მდ. კოდორის ხეობაში”.# 

სვანეთში, რკინის მადნის საბადოები აღმოჩენილია რამდეგი- 
მე ადგილას: მდინარე „ცხენისწყლის სათავესთან –·- ცეზა:ბ, უ3- 

გულის მყინვარის თხემთა ძირას და ქვემო იფარის მთებში? 
გურიაში რკინის საბადოები აღმოჩენილია, ისევე როგორც 

აჭარაში, შავი ზღვის პირად, მდ. სუფსასა და სატანებ შორის გ.- 

წვდილ 7–-10 კმ. სივრცის ზოლზე. იგი წარმოდვენილია მაგსზ“- 

ტური ქვიშის სახით, უფრო შეურევლად, ნიქარებით მოფენალ 

ქვიშაზე, ან ცალკეულ შრეებად, რომელთა სისქე, ადგილ-ადგილ, 

3-- 5 დიუმს აღწევს. ეს ფაქტი აღნიშნულია გეოლოგი აბიხისა. სი- 

მონოვიჩისა და ინჟ. სოროკინის მიერ". 

სამთო ინჟ. კრუგის აზრით! შავი ზღვის სანაპიროებზე მაგ- 

ნიტური რკინის მადნის ამ აპკღგილებში გაჩენა გამოწვეულია მთებ- 
ში ბახალტთა დაშლის მედეგად, რომლის ნამუსრალი ბლომაო ჩა- 
აქვს, ჩამორეცხვით, სუფსასა და სხვა მდინარეებს შავ ზღვაში. 

  

წიგ „3 სივ“ – #62XV M# 2”0 იVIIMC 23290X%M, I101. #MCM0ი. M., 
1917, გე. 76; )12MMXM0698CVMVI, IM20Mმ3 M 0წ”ი წლ0იMხტ6 XIMIICMM, M1., 1846, გვ. 82, 

შ C. 1 C6I6CMMIVს, CმMM2XLCCX0C MCCI0C60X1CMIIC, C110CCე, 1901, 
'! C198L 1(მ08«მ3. წანM. 790მ28»#., ”I0., 1907, გვ. 71, 
· |IიMი0უთIC იCCVი9CII იX3. CCს6, IL. 1, M., 1958, გვ. 8L: 

მწ, დხსგი «დ, IIწICIII6CI8VC, 3ვი. #06LI0, MV. VIII, გვ. 187; CMC0CMI- 
IL, 8Vი. X, 16. 1890, გვ. 8. 

ჯი II0M#6C3M. IC0იM. M., ზე. 77; 
0 " (101C3M. MCX0ი. M., 1917, გე. :99.



სადაც “გი სხვა ნივთიერებებთან ერთად ილექება აქ+Xნ5გრევ-ს შე- 
დეგაღ ჩამორეცხილი ნალექი შეიცავს 11% წმანდა რკინას. 

იმავე ცნობებით. ზაგნიტური რკინა მოიპოვება აგრეთვე მდ. 

იატანების მარცხენა ნაპირას, სოფ. ვგაკიჯერის მახლობლად ჩხიკ- 
ვასა და ჩაჩუას ხევში'. საერთოდ უნდა აღინიშჩოას. რომ სპეცია- 

ლისტთა გამოკვლევების მიხედვით, შავი ზღვის სან.პირო ზოლი, 

დაწყებული ბათუმის სანახებიდან გაგრამდე, შეიყავს რკინანარევ 

ქვიშას, რომლის 1 მესამედი წარმოადგენს 50-52“ მაგნიტურ 

რკონას!''. , 

ინჟ. სამარინის სიტყვით, მარტო გამოკვლეული ადგილები აჰ 
უბანზე შეიცავს 1-0 მილიონ ტონა რკინის მადანს. ჯერ ზედმიწევ- 
ნით არ არის გარკვეული არც მისი წარმოშობა და არც მისი მარა- 
გი, მაგრამ უნღა ითქვას,წრომ ეს ადგილები ყურადღებას იქცევს 
იმით. რომ ამისთანა საბადოების დამუშავება შედარებით »ღვილი 

და მარჯვე მისადგომია. ·/, 
«იმერეთის სანახებში რკინის საბადოები მოიპოვებ: მდ. ტყი- 

ბულის სათავესთან-––ურგების მთაში, სადღაც იგი გაფანტულია ცალ- 

კეულ. ბუდობებად. აგრეთვე. სოფ. საკირისა და საწერის ჩრდი- 

ლო-დასავლეთით 8-–10 კმ. დაშორებით. აქაური „უმი ლითონი“ 
წარმოადგენს მურა რკინას (ჩწიის X#:0065ც!!). ამავე ხასიათის უმა 
ლითონის საბადოებია სოფ. შრომას ახლო, მდ. ძირულასა და 3ა- 
ჭარულას შესართავთან, სოფ. წევასთან, მდ. ჩხერიმელის მარჯვეხა 
ნაპირზე და მდ. კაცხურას ღელეში, სოფ. კაცხთან!“. 

ინჟ. კონიუშევსკის მიხედკითჯ;ჭალის აგარაკში, ბეგრგან ყრია 

წიდა და რკინანარევი ქანების ნატეხები, რაც ოდესღაც აქ რკინი» 

წარმოებას უნდა მოწმობდესო. აგრეთვე, რკინაწიდის დიდი გრო- 
ვებია სოფ. პერევთან. დარკასთან. წოასთან, მთა პერანვგასა, სკე- 

ფარის და გულიკეთის ძირად: მდ. 3. რნალის, კინტურის ნაპირას 

სოფ. თავთისს და სხვაგანო"”. + 

  

' I. MI რ60ულ90, | აი10”Mყ. MCC163. 0 10MMIMC ი. ს000XM, Mე01. 
უუმშ ”ლლე. ”0CCCMM. MM. 1, გვ. 94; 

2 გ. X8IMVIVM%M, Iსიცუ8მიMIV61ხMხC 12M0+XVV 06 MC002ხ3082MMM MმL- 
"წ M6CM0რ '20M0M0იCXMიL0 ძირიი00Xხ9, ზინXVI8 IIM III I იV3MM; L. #6MX, 
M6ლC1080#:1CIIM6 Mე(LIIIIIVყიIი X6M0C3I%იMე M2 6Cლ06C”V "ბIრლიIი!ი M0დი, (იიი!ჩ 
XVი0M21, +"50, 9ყ. 111, გე. 42. 

"ა (02. IICX0V., M., 1917, ბე, 77. 
18. იქვე, გვ. 78. 

"თ L0MMIIC8CMMM. Mა!იიI83) უუ8 #00M#0წ! IMე8მ32, CCწ. პ. 
MM. 7, ბე” 87. 
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რაჭის მიწა-წყალხე რკინის მაღნის საბადოებ- მოეპოვება: 

სოფ. წედისის მახლობლად. მდ. ჯეჯორის მარჯვენა მხარე". შეი- 

ცავს წითელ და მურა რკინის მადნეულს, რომელიც შერეულია 

ქვაკირში!. აქვე, „ველუანთას“ მიდამოებში ოთ: ადგილას არეს. 

ძველი გამონამუშევრები. «კინის დამუშავების ნაშთები მიკვოე- 

ულია ბუბის მთაში, სოფ. გლოლი! მახლობლად! 
აქვე ასახელებენ რკინის საბადოებს სოფ. გვირასოან, გოგო- 

ლეთთან, მახვის თავთან, უწერასთან და სტხვა!'. 

კახეთში რკინის მადნის საბადოები ცნობილია სოფ. ზემო ჰან- 

კისის მიდამოებში, მდ. ალაზნის მარჯვენა მხარეს. ამის შფესახებ 

პროფ. ბოგდანოვიჩი შემდეგს აღნიშნავს: „პანკისის ხეობაში, სოფ. 

ომალოსთან არის რკინ-ს მადნის საბადოები, სადაც წარმოოგენი- 
ლია მაგნიტური რკინისა და რკინის კრიალას მადანი. ისინი სავსე- 

ბით ანალოგიურნი არიან ჩათახის რკინის მადნეულისა42.ო, 

ქართლის ტერიტორიაზე რკინის საბადოები მოიპოვება მრა- 

ვალ ადგილას: მდ. ლოპანასა და აბანოს წყლის შესართავთან. ქა- 

მას ხეობაში, სათერძეს სათავესთან, მთა „კვირიანას“ ახლო; ქალ. 
კასპის მახლობელ სანახებში –- სადაც მიკვლეულია 9 ცალკეული 

ფენა ე. წ. რკინოვანი კართიხა, რომელიც შეიც:ვს 21“ წმინდა 
რკინას??'. განსაკუთრებით მდიდარია რკინის მადნეულით ქვემო 
ქართლის სანახები –- მ1დ. ტჩრამის, ალგეთის, ფოლადაურის, ბოლ- 
ნისისწყლის და საერთოდ, ლელვარის მთების გაყოლებით. ამას- 
თან, უნდა აღინიშნოს „ბედენის“ რკინის მადნის საბადოები ქან- 

გლისის სანახებში, ს. კლდეეთის დასავლეთით მდ. ზრაძის ღა ალ- 

გეთის წყალგამყოფ ქედების თხემთა შორის. 

უნდა ითქვას, როგორც ამას ალ. ჯაბადარი აღნიშნავს. ამა 
თუ იმ საბადოს დამუშავება დიდად არის დამოკიღებული არა მარ- 
ტო რკინის მადნის ღირსებაზე, არამედ მასთან ერთად რგ სხვა 

  

ლ. წიგ. MCVი0”ი., M.. 1917, გვ. 78 
ა” CMMყისი8 I (6010. 00MMCგმMIC MვCI! I229VMCM. VXCვუბ, M.2.I. 

L., C- 3., XM. 7, გვ. 133. 
ჯი I10M. MCI0II., MI, 1917, გე. 222; CVMV0I!081)!ყ, CიიიMXV" I წმVC8M%, | C- 

030”. 0MMCმM. 9%2CIC6I LVI. M |IIილიი2MCX V03108, MI. უუ9 #IC0#M0”წ. MმყMხე- 
32, 1874, ზვ. 45, 

%9 IL. CVM0IM08ჩMყ., I 60აიწ,. ყერუ. 8 067მCII რწ. IM0ის M „ამვგ- 
MM, M21. 1. (20#. MX. C–-II, MV. 9; MI. 60”53V08MM9, XCულ3Mხ)6 იV1სI ნ0CCMM; 

ვ, 220; L. | 36წV)9, 06300 MლCIინიXMCIIIMM 0V8 9CიI.X M06X2#ჰXის 8 წიწ“ 
3MM, 1911, #იX9Mი I ის MI. ო 8 მი ” 

21 I. CM#M0M00M9V9, | 0030წMM. M86#. 8 6მC. 168ხIX იიM10M08 IVხI- 
Mგ1. I#M9 I 60. X28%232, CCდ. 2, VI. 6, 1892, ჭვ. 368. 
ჭა



ხასიათის მოვლენასთან: მარაგის რაოდენობაზე, გზა მისადგომებზე, 

სამთო-მადნო წარმოების დონეზე და სხვა. უკანასკნელ დრომდე 
უფრო მიღებული იყო რკინის მადანი -–- „ქვაწითელა“ (წითელი 

რკინა), რომელშიაც ყველაზე მეტი წითელი რკინაა და ამიტოპაც 
უფრო ფასობდა, ვიდრე მაგნიტური რკინის მაღანი. ამას გარდა, 

მიჩნეულია უმჯობესად, როდესაც მადღანში მცირე რაოდენობითაა 
წარმოდგენილი ფოსფორი. გოგირდი. ტიტანიკი. მას ღირებულე- 

ბას უკარგავს: კირის, კაჟ-მიწის, მაგნეზიის სიჭარბე ღა ზედმეტი 

ტენიანობა. 
სპეციალისტების აზრით, საქართველოში აღმოჩენილი“? რკი- 

ნის მადნეულის ჯგუფიდან –- მაგნეტიტური მადანი ძნელი საღ- 

ნობია. აქვს თვისება მაგნიტისა. საერთოდ, წმინდა რკინა გამრ- 

დის 40-62%, უფრო ხშირად კი 55-65%. „რჯინის ბრქყვიალა“ 

და წითელი რკინა ითვლება საუკეთესოდ. წმინდა წითელ რკენას 
უწოდებენ ჰემატიტს. ინგლისში ამ რკინას ყიდიან განსაკუთრებუ- 
ლი მარკით. ეს ორი უკანასკნელი ჯიშის მადნეულე შეიცავს ლითო- 
ნეულ რკინას 42--47%, უფრო ხშირად 50-–-63%-ს. 

მურა ·რკინა („ბუროე ჟელეზო!“) სხვადასხვა 'მემადგენლობი- 

საა. იგი შეიცავს 45--53%-ს, მაგრამ ჩვეულებრივ 30% «კინას. 

რაც შეეხება რკინაქვას („ჟელეზნიაკ“), იგი მოკვითალო-რუ- 

ხი ფერისაა და შეიცავს 30% რკინას. 

საკითხთან დაკავშერებით ალ. ჯაბადარი მართებულად შენი- 
შნავს, რომ პირველად აღმოჩენილმა რკინამ და მისი მოხმარების 

საჭიროების აუცილებელმა გამორკვევამ შექმნა გეოლოგიური ხანა. 

წოდებული რკინის პერიოდად. არც ერთ სამრეწველო ლითონს 
იმდენი მოთხოვნილება არა აქვს, რაც რკინას (თუჯისა და რკინა- 

ფოლადის სახით). 
ამ ლითონის ფართოდ გამოყენება (მაჩვენებელია, ამჟამად, 

ამა თუ იმ ქვეყნის ეკონომიური და კულტურული დაწინაურების. 
1920 წლამდე 6,5 ფ.- რკინა მოდიოდა 1 სულზე ამერიკასა, ინგლის– 
სა, საფრანგეთსა, გერმანიასა და ბელგიაში; რუსეთში კი ერთ სულ- 

ზე, რევოლუციამდე, მოდიოდა 1,5 ფ. 

უკანასკნელად, როდესაც ქვეყნებმა მიაღწიეს ლითოღის დამორიი- 

ლების უფრო სრულყოფილ გზებს, გაირკვა, რომ 1800 წელს მთელ 
  

  

2?საბქოთა პერიოდში ჩათახის, იგივე სარკინეთის საბაღოები დაიარა გა5- 

საკუთრებულმა კომისიამ, რომელშიაც შედიოდა ცნობილი გეოლოგი კ, გაბუნია. 
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მსოფლიოში 225.000 ტონა თუჯი იყო დამზადებული; 1900 წელს 

კი 420000000 ტონა. ერთი სიტყვით. ამ ციფრების შედარება მოწ- 

მობს, თუ რამდენად იმატა ერთი საუკუნის მანძილზე რკინის და- 

მუშავების მოთხოვნილებამ. იმავე ავტორის მიხედვით, უკანას- 
კნელ ხანებში ა/კავკასიასა და საქართველოში რკინაზე მოთხოვნი- 

ლება კმაყოფილდებოდა სხვა ქვეყნებიდან შემოტანილი Cკინით. 
ამ მიმართებით მას მოყავს საინტერესო მაჩვენებლები რომლი» 

მიხედვით ამიერკავკასიამი მემოუტანით უხმარია რკინა: 
1912 წელს –- 5399951 ფ. 1913 წ. –– 7517441 ფ., 1914 წ. –. 

8855399 ფ. აქედან, მარტო საქართველოში შემოუტანიათ: 1912 წ. 

– 703012 ფ., 1913 წ. –– 804336ფ., 1914 წ. –- 795506 ფ.: მარტო 
ფოთში შემოუტანიაო თუჯი: 1912 წ. -– 58896 ფ., 1913 წ... 

37434 ფ., 1914 წ. –- 4034 ფ; რელსები: 1912 წ. 71651 ფ.. 
1913 წ. –_ 2900 ფ., 1914 წ. –– 4622 ფ.“'. 

1962 წელს მარტო საბჭოთა კავშირმა დაამზადა 55.3 მილიოსი 

ტონა თუჯი და 76,3 მილიონი ტონა ფოლადი?!. 

+ ამგვარად, საქართველოს რკინამადნის საბადოები წარმოგვიდ- 
გება ორი სახით: ერთი წყება ამ საბადოებისა „მოხდილია“ ე. ი. 
„ნაწველია“ სხვადასხვა დროსა და ხარისხით. მეორე წყება საბ.- 
დოებისა, როგორც ითქვა, უკანასკნელ დროსაა მეკვლეული ღა 
მათი გამოწველვის ხასიათი დადგენილი არ ყოფილა, ისინი შეს- 

წავლას მოითხოვ როგარც „მოხდილი“., ისე „ქრუხდელი“ 

საბადოების გავრცელება საყოველთაოდ სLაქართეელოს ტე- 
რიტორიაზე, წარმოადგენდა არსებითად. ძირითა ფაქტორა 
რკინის კულტურის აღმოცენება-განვითარებისათვის ჩვენს ქვეჟყა- 

ნაში. 
ნივთიერი მაჩვენებლების მიხედვით ირკეევა, რომ მელითო- 

ნეობამ, კერძოდ, რკინის მეტალურგიამ ქართველ ტომებში აღ- 

რევე მოიკიდა ფეხი და საერთო გავრცელება ჰპოვა. შეიძლება 
ითქვას, ძველ ქართულ ხალხურ მეტალურგის განაპირობებღა 

ადგილობრივი მადნეულის რესურსები. 

მადნის ნედლეული მარაგი, მართალია, უფრო საქართველოს 
მთიან ადგილებში მოიპოვებოდა, მარამ «გი საკმაო რაოდენობით 
იყო წარმოდგენილი ბარადაც, მაგალით, დ, შავი ზღვის სანაპირო 

მპ ალ, ჯაბადარი, დასახ. ნაშრომი, გე, 270.---255, 

2, 123, „382089 80C10Mე“, # 23, 16., :963. 
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ზოლში, ბათუმიდან დაწყებელი მდ. სუფსა-ხატანების შესართავა- 
მდე, უხვად არის დაფლული მაგნიტური რკინ§ა-მადანი. ჯმახლობელ 

სანახებში, ამ უკანასკნელ წლებში ჩატარებული არქეოლოგიური 

თხრების შედეგად მოპოვებული რკინის წარმოების ნივთიერი ნაშ. 

თები, რასაც ემოწმება ანტიკური? მწერლების ცნობებიც, უჩვე- 

ჩებს. რომ ეს საბადოები, გარკვეულ ჰერიოღდშე, გამოყენებულა 

უნდა ყოფილიყო რკინის საწარმოებლად. 

ამგვარად. შავიზღვისპირეთე წარმოადგენს · მაგნიტური რკი- 
ნის მეორად საბადოებს, პირველადი კი იქ უნდა ვეძიოთ, სადაც 

სათავეს იღებს მასში შენაკადი მდინარეები, რომელთაც დროთა 

განმავლობაში დაუშლიათ მადნეული ქანები და შე.უზიდაეთ ზღვა- 
ში, სადაც ის დალექილა ფენებად. 

სპეციალისტების გამოკვლევით, შავიზღვისპირეთის მაგნიტუ- 

რი რკინის მადანი წმინდა რკინას მხოლოდ 11% შეიცავს; აგრეთვე, 

მასში ურევია ტიტანიტი, რაც შედარებით აძნელებს მის რკინად 
დაწურვას. საერთოდ ცნობილია, რომ ისეთი მინარევები, როგო- 

რიცაა: ტიტანიტი, გოგირდი, დარიშხანა, ტყვია, ფოსფორი და სხვა. 

ერთობ აზიანებს და ხშირად უვარგისსა ხდის რკინას, ამიტომ ისი- 

ნი მავნე მინარევებად ითვლებიან. ძველად, მელითონე „რკინის 

კაცები“ წედისსა და ოკრებაში, მამა-პაპური ცოდნა-გამოცდილების 

მიხედვით მშვენივრად ერკვეოდნენ ამ საქმეში და მთელი მონდო– 
მებით ცდილობდნენ რკინამადნბს დახალასებას დაწურვამდე, რა- 
საც „გარჩევას“ უწოდებდნენ. მეორე მხრით მათ კარგად იცოლ. 

ნენ მაღალი ხარისხის «კინის მისაღებად, სასარგებლო სარეველ- 
თა –– მარგანეცის და სზვათა გამოყენება და მით დასაწური მადნი" 

„შეკაზმვა“ (გამდიდრება). 

| შავიზღვის სანაპიროებზე მოსახლე ხალიბებ-ს მიერ მდინა- 

რეთაგან შემოზიდული. დანალექი «კინის ქვიშა-მადნისაგან ჩინე- 

ბული რკინის დამუშავების შესახებ საყურადღებო ცაობები აქეს 
დასახელებული პსევდო არისტოტელეს) კ..„ამბობენ ხალიბურე 

რკინეს განსაკუთრებულ წარმომავლობას. «გი წარმო. დგება ქვიშ:- 
საგან რომელსაც მოეზიდებიან მდინარეები. ზოგიერთის თქმით. 

ამ ქვიშას რეცხავენ და ადნობენ ცეცხლზე. ზოგიერთი კი ამბობს: 
.– 

?? პსეედო არისტოტელეს ჩვენება, იზ. 8, 712 LM III C 8, M38CCIV6 Mილ8- 
MMX იMC2816416/ი CწCICCIIIX IM 29IIMCMIX 0 CMMVრII#M M# MX20VVგ36C, 8ხთ. I, 

ყ. 1I. „893, ჯე. 38ე. 
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გარეცხვისას ძირს დალექილ ქვიშას რამღენჯერმე რეცხავენ და ისევ 
ადნობენო. მასთან, უმატებენ მას „ცეცხლგამძლე“ ქვას. რომე- 
ლიც მათ ქვეყანაში ბევრია. აი, ამგვარი რკინაა ჟანგს რომ არ იკე- 

დებს და ყველა რკინას სჯობს, იგი რომ ერთ ღუმელში არ დნე- 
ბოდეს ვერცხლისგან არ გამოირჩეოდა. მხოლო»: ისაა, რომ -2ა 

მცირე რაოდენობით მოიჰოვება“-ო2ი, 

ზემოხსენებული ცჩობები ორმხრივაა საინტერესო: იგი ხაზს 

უსვამს ზღვისპირა მაგნიტური «კინის „ქვიშამადნის“ დამუშავების 

ფაქტებსა და მისი წარმოების რთულ პროცესებს, ხოლო მეორე 

მხრით აღნიშნას ამგეარი რკენის სიმცირეს. თუ გავითვალისწი- 

ნებთ იმ ამბავს, რომ ავი ზღვის სანაპირო ზოლშ-. არსებული მა»- 

ნიტური რკინის მეორადი საბადოები, ქვეშამადნები წმინდა რკ.- 
ნას მხოლოდ 11% შეიცავს, ნათელი გახდება ის სიძნელე და სირ– 

თულე, რასაც მოითხოვდა მისი დამუშავება. მიუხედავად ამისა», 

„ხალიბები მაინც თუ აწარმოებდნენ ამგვარი მადნეულისაგანჩ რკი- 

ნის მიღებას, ეს იმიტომ რომ იგი მაღალი თვისებისა და იშვიათი 

ღირსების იყო და ეს თავისებურება განაპირობებდა მის წარმოე- 

ბის საჭიროებას. “+ 
ასევე, იმერეთის სანახებში –– ყვირილის ხეობასა და ოკრიბა- 

ში მოიპოვებოდა ზედაპირული და შედარებით ადვილი დასამუშა- 

ვებელი რკინის მადნეული. კერძოდ. ოკრიბის სინაპუკილეში ღია 

სამუშაოებით რკინამადნის მოჰოვება და დამუშავება მე-19 ს.. 85 

წლებამდე სწარმოებდა მთელი ციკლით. 
ბარად იყო ქართლის სარკინეთი –- „გრძელი მანდორი“ და 

ქართული მელითონეობის „გული“ ადგილი -- ფოლადიურის სა- 
ბადოები (ბოლნისის რაიონი). 

საქართველოს ტერიტორიაზე ტყე და ველად გაბნეული რკე- 
ნის წარმოების ნაშთები ცხადყოფს რკინის მეტალურგიის განვითა- 
რებას საყოველთაოდ მთასა და ბარში. 

უნდა აღინიშნოს, რომ ბარად მელითონეობის აღორძინებისა- 

თვის. სხვა ხელისშემწყობ გარემოებასთან ერთად, უფრო ზელსაყრე- 
ლი პირობები იყო იმ მხრივაც, რომ მადნეულის მოპოვება ღია 
სამუშაოებითაც შეიძლებოდა ეწარმოებიათ”. აგრეთვე, აქაურა 

მადნეული (თუ ვივარაუდებთ მის აგებულებას და ფიზიკურ წარმო- 
შობას) გამოსადნობად „და აღსადგენადაც უფრო ადვილი იყო, ვიდ- 
რე სულფიდური ხასიათის მადნეული. 

% 8, #2 1MIICყ, სსენებული ნაშრომი, ზე. 380. 
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სპეციალისტების აზრით, ლითონური მადნეული: რკინა. სპი- 
ლენძი, ტყვია, ვერცხლი და სხვა, ბუნებაში წარმოდგენილია სულ- 

ფიდებისა, ან სულფიდთა ნარჩენების სახით. ეს უკანასჯხელნი წაო. 

მომდგ:რან იმავე სულფიდებისაგან, მიწის ქერქის გამოფიტვის მე- 
დეგად. ამ გზით მიღებული ეს მეორადი მადნეულები–-ჟანგეული, 

კარბონატური, პირველთან შედარებით საერთოდ ადვილად გამო- 

სადნობ და აღსადგენ მადნებად ითვლებიან. მასთან, ამ სახის ლი- 
თონური მადნეული, როგორც ითქვა. მიწის ზედაპირზე, ან მის 

მცირე სიღრმეზე მდებარეობს. ამიტომ, მელითონეობის პირველ 

ხანებში, მათი მოპოვება-დამუშავება უფრო მოსახერხებელი ;და 

ხელსაყრელი იყო, ვიდრე ზემოხსენებული ლითონური სულფი- 

დებისა, რომელნიც საერთოდ, ძნელად გამოსადნობ ჯა აღსადგენ 
მადნებადაა მიჩნეული. რაც მთავარია, სულფიდები მიწის წიაღში 
ღრმად „მდებარეობენ, ამიტომ მათი მოპოვება-დამუშაგება საკმა- 

ოდ ძნელი იყო და პოითხოვდა წარმოების ტექნიკის გაუმჯობესე- 

ბულ საზუ:ლებე-ს. :მიტომ სავარაუდოა, რომ ლითონთა დამორ- 

ჩილების პერველი საფეხური, მარტივი ტექნოლოგიისა ღა დაბა- 

ლი ტექნიკური აღჭურვილობის პირობებში, შეიცავდა არა ლითო- 
სური სულფიდების, არამედ მათი სარჩენების--ჟანგეულისა და კარ- 

ბონატული, ან კიდევ თვითნაბადი მადნეულის მოპოვება-დამუშა- 

ვებას. შემდეგში, როდესაც ამ სახის მადნეული გამოილია და წარ- 
მოების ტექნიკური დოსე შედარებით ამაღლდა, ჯაიწყრო ლითონთა 
დამორჩილების მეორე საფეხური –– ლითონური სულფიდების და- 

მუშავება, რაც, პირველთან შედარებით, უფრო გვიანი ხანების ამ- 

ბავს უნდა წარმოადგენდეს. 
ამ მიმართებით საყურადღებო მოსაზრება აქვს გამოთქმული 

ინჟინერ-გეოლოგს. აწ განსეენებულ ივ. მეძმარიაშვილს. კერძოდ, 

ძველი ქართული მეტალურგიის ისტორიის შესახებ იგი აღნიშნავს: 

„.. ძუელი მეტალუ4გია საქართველოში ჩაისახა და განვითარდა 

ისეთ მთიან რაიონებში, სადაც მოსახლეობა იყო და გამოფიტული 

ქერქის ზონა საკმარისად განვითარებული ე, ი. სადაც ზედაპირ. 

ზე, ან მის მცირე სიღრმეზე მოიპოვებოდა ადვილად დასამუშავე- 

ბელი ღია სამუშაოებით და ადვილად აღსადგენი ლითონური მადღ- 

მ აგულისხმება –- შ.ვი ზღვას სანაპირო ზოლი, აგრეთვე, „გოძელი მი). 

დორი“ ქართლისა -- მცხეთის რაიონში და „იმერეთის ოკრიბა“. 
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ნების ნარჩენები, როგორიცაა: რკინის, სპილენძის, და ტყვია-ვერ- 

ცხლის მადნები, რომელთაც დიდი გამოყენება ჰქონდათ სახალხო 

მეურნეობაში -- შრომისა და თავდაცვის იარაღების, ასევე საო- 
ჯახო ნივთების დასამზადებლად““-ო, 

ამჟამად, ძნელია იმის მტკიცება, საქართველოს მთიანეთი, თუ 
ბარი იყო მეტალურგიის აღმოცენება-განვითარების პირგელეი კე– 

რა. ამ საკითხს შეიძლება არც ქონდეს არსებითი მნი მვიელობა. Lა· 

ერთოდ, მთავარია ის გარემოება, რომ ძვეელიდანვე ჩა:სახა და”' 
აღორძინდა მეურნეობის ეს დარგი ქართველი ხალხის ყოფაში. I 

ცხადია, მელითონეობა უპირველეს ყოვლისა, იქ მოიკედებდა 

ფეხს, სადაც საამისო ობიექტური პირობები იყო – მადნეულის», 

თუ სხვა საწარმოო საშუალებათა სახით, სადაც არსებობდა საჭი- 
რო წინამძღვრები და.მომწიფებული საზოგადოებრივი მოთხოე- 

ნილება. 

უნდა ითქვას, რომ რაჭისა და ოკრიბის რკინის დამუშავებას 

კვალობაზე თავს იჩენს მრავალი საყურადღებო ფაქტი და ს-:გთიე-. 
რი ნამთი. ძველი ქართული ზალხური მელითონეობეს სინამდვილი- 
დან, რამდენადაც დღემდე ცნობილი რკინის წარმოების ძველ კე- 

რებსა და პუნქტებს ემატება ახალი უბნები და რაიონები: რაჭასა. 
ლეჩხუმსა, სვანეთსა, გურია-სამეგრელოსა, იმერეთსა, აფხაზეთსა 

ღა ქართლში. სახელდობრ: ყვირილის ხეობაში (საჩხერის რაიონი) 

თედელეთის, ეპრევკ”ს და სინაგურის უბნები; მდინარე რიონ-ს ღა 

ჭანჭახის (ონის რაიონი) ხეობებში -- ბუბას, ნოწარულის და ჭი- 

დროთის უბნები; ჯონოულის და ცხენისწყლის ხეობაში („ცაგერის 

რაიონი) -– ჭიქელაშის, ქულბაქის, ახალჭალის და წიფერიჩის უბ- 

ნები; მდინარე ზანისა ღა ოჩხამურის ხეობაში (დიდი ჭყონის რა- 

იონი) –- დოშაყე და ჩხოროწყუს უბნები; სუფსა- –ნატანების ხეო- 

ბაში (მახარაძის რაიონი) -–- ვაკის ჯვარის, ანასეულის უბნები. 
აგრეთვე, ვანის. “ურეკის (-მერეთი) ხუცუბნის (ქობულითი), 

ბეღლევანის, მანსულინის პოლიმეტალური საბადოების უბნები (ჭო- 

როზის აუზი) და სხვა. 

98 ივ, მეძმარიაშვილი, ნარკვევები სამთო მეტაღურგიის ისტორი- 

იდან, ხელნაწერი, 1958. გვ. 1. (იხ, საქ. სას. მუზეუმის ეთნოგრ, განყ, არქივი): შდრ, 
I. Vგ6M6C0, M6Iგაჩი0603601X2 V ჰ2«08 (წV0 3IM0წ”020MM0CMVM M21ICიI3- 

ჩმM), 1II2C6CC+2MCMIII ძMMM2ჩM #LI CCCნჩ, MMCIMIწI MC1I00MM 95ხIM2 M MMICიმ- 
I70M MM. წ. 11 მვ, XV ყCIIMC 30წVMCXII, I. IV, 1958, ზვ. 212. 
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რაც შეეხება აღმოსავლეთ საქართველოს” აქ, რკინის დამუ- 
შავების მძლავრი კერები კოფილა განსაკუთრებით ბორჩალოშძში 

(დღევანდელი ბოლნისისა და მარნეულის რაიონები) –– მდ. ფო- 

ლადაურის, ბოლნისისწყლისა და მათი შენაკადების სათავეებში, 

როგორიცაა: „ბაღდადი“, „თალა“, „რკინის მთა“, „მწვანე საყდ»- 

რი“ (გოექილისა), „მოლუღლის ღელე“, „ათაშენი,„ „ფახრალო'” 

და სხვა. ჭასევე, მრავალმხრით საყურადღებოა „ძველი სარკინეთი“ 
და „გრძელი მინდორი“ (3ცზეთის რაიონი), სადაც, თვით ვახუშტის. 

ცნობით. რკინის მადნების დამუშავება ყოფილა განვითარებული. 

ბოლო წლებში წარმოებული კვლევა-ძიების შედეგად გამოვლი- 
ნებულია რკინის ძველი წარმოების ახალი უბნები საქართველოს 
სხვადასხვა კუთხეში. “სმჟამად რამდენადაც ეს ადგილები გარკვეულ 

ყურადღებას იქცევს ქართული მეტალურგიის ისტორიის თვალსა- 
ზრისით, მაგრამ ვიდრე ამ ძველი გამონამუშევრებისა და წარმოე- 
ბის ნაშთების დასახელებას შევუდგებოდეთ, რამდენიმე სიტყვა უნ- 

და ითქვას თვით ამ რკინის წარმოების ნაშთების გარეგანი ხასია-. 

თია შესახებ. როგორიც წესი, რკინის ძველი წარმოების საკვალევზი' 

გვევლინებიან შემდეგი ნიშნებით: 1. რკინაწიდა (იხ. ტაბ. VIII, 2). 

რომელიც ორგვარია: ერთი რკინის მადნეულის დ: სწურვის შედე“ 

გადაა მიღებული (იხილე რკინაწიდების ქიმიური ანალიზის შედე- 
გები, ცხრილი M#M 6--8) -- იგი შედარებით მძიმე და მცირედი 

გაფუნჩული „გვამით“ ხასიათდება. მეორე –- ჭედვის პროცესების 

ნარჩენებს წარმოადგენს. ეს უკანასკნელი პირველთან შედარებით 

მსუბუქია. ახასიათებს ძალზე გაფუნჩული (გაფუებული) „გვამი“. 

პირველი მუქი, ლურჯი ფერისაა, მეორე---რუხვი და მრუმე. 2. კეცის 

მტვირი –- საბერველის მთავარი ატრიბუტი. იგი ცეცხლგამძლე 

მიწისაა. ერთი წყება გამომწვარია, მეორე კი გამოუწვავი. «გი სხვა- 

დასხვა ყალიბისა და მოყვანილობისაა. 3. ამოსალესი მიწა, ცეცხლ- 

გამძლე აყალო მიწა. იგი სხვადასხვა ფერისაა: თეთრი, მოწითალო, 

რუხვი. ახასიათებს კარგი „ძარღვი“ და წებოვანება. 4. ნაცარი, ნახ– 

შირი, ფერფლი, მადნეული, ქვიშა, „და სხვ. მაგალითად,: ლეჩხუმში 

1? შორ, იე. მეძმარიაშვილი, ახტავთა, ალავერდის მშეტალ.ერგია მე. 

XVIII საუკუნეში (ერეკლე II-ს და გირრგი XIII-ს დოოს). შერილი, ხელნა- 

წერი, თბ,, 1955, (ნაშრომი მრავალმხრითაა საყურადლებო) 

4. ნ. რეხვიაშვილი, 49



რამოდენიმე ადგილას არის რკინის წარმოებისა და მისი დამუშავე- 
ბის ნივთიერი ნაკვალევი: 1 რკინაწიდისა და კეცის მილების დი- 
დი გროვებია დაცული სოფ. ზუბის თავზე, ასხის მთის ძირას მდე- 

ბარე ადგილებში, იქ სადაც ამჟამად ეს ტერიტორია უჭირავს სი- 

მინდის ყანებს. 2. სოფ. ქულბაქში, ამჟამად სოფელი აყრილია და 

ნასოფლარსღა წარმოადგენს, აქ გადის მდინარე ჯონოული, :იავად 

ნაშთები მოქცეულია ვაკე ადგილას, „თეთრი ღელის“ აქეთ-იქით; 

3 .,„ჭითა გოლას“-თან (მთა „ასხის“ გადმოღმა ადგილებში, სასგა- 

ნეთოსთან); 4. განსაკუთრებით საყურადღებოა ქვემო ცაგერის 
ჩრდილოეთით „ჭიქელაში“-ს მიდამოებში დაცული რკ. ძველი წარ- 
მოების ნაშთები; 5. ანალოგიური სნაშთები გვხვდება აბალიჭალის 

(სოფ. ლუხვანოსკენ 20 კმ. დაშორებით) აღგილებში, „ლაბრახიეს“ 

მთასა და ახალიჭალას შორის (ეს უკანასკნელი მთა წარძოადგენს 

მიშველ ადგილს და საუკეთესო სანადირო მიდამოდაა მიჩნეული); 
6. ასევე ყურადღებას იქცევს სოფ. წიფერიჩის მიდამოებში, „დიდ - 

გორის მთაზე“ ახლახან აღმოჩენილი ძველი „ნამჭედურთა“ ნაშთე– 

ბი და სხვა. 

· ნივთიერი ძეგლების, კერძოდ, საყოფაცხოვრებო ხასიათის ნივ- 

თების-–– ვერცხლის. ოქროს, სპილენძის, (ტაბ. VIII, 1). ბრინჯაოს, 

რკინისა და კეცის საგნების აღმოჩენის მხრით ქართული ძველი მე- 

ტალურგიის საკითხების კელევა-ძიებისათვის დიდი მნიშვნელობა 

ენიჭება სოფ. უსახელოსა, თაბორსა ღა მცხეთაში მოპოვებულ (ა1 

დიდე ხანია ამოდის უაღრესად საყურადღებო ლითონური საგნე- 

ბი, და არა მარტო ლითონური საგნები, არამედ სხვა მასალისა და 

ხასიათის ნეუვთები) არქეოლოგიურ მასალებს, ბრინჯაოს და ძვირ- 

ფას ლითონებისაგან დამზადებულ საგნებს. ამ მხრივ განსაჟ/უთრე- 

ბით აღსანიშნავია ლეჩხუმის ტერიტორიაზე აღმოჩენილი ბრინჯაოს 

დიდი „ლუგვები“, რომლებიც ამჟამად დაცულია ცაგერის მხარეთ- 

მცოდნეობის მუზეუმი. ეს უკანასკნელი გარემოება უეჭველს 

ხდის იმ დებულებას, რომ მელითონეობას საქართველოს ეთნო- 

გრაფიულ სინამდვილეში ფართოდ ქონდა ფეზი გადგმული. 

ისევე, როგორც საქართველოს სხვა კუთხეებშე, ლეჩხუმის 

ვითარებაში თავს იჩენს მეტალურგიასთან დაკავშირებით ზოგიერ- 

თი საყურადღებო გეოგრაფიული და ტოპონიმიკური სახელწოღე- 

ბანი, ასეთებია -- „ჭითა გოლა“ (წითელი მთა), „ქულბაქი“, „ჭი– 

ქელაში“, და სხვა. არა ნაკლებ საინტერესოა ლეჩხუმური ტერმი- 
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ნი- „ნაშკიდარა- რკინაწიდას აღსანიშნავად რომელიც სLვანუ- 

რი წარმოშობისა ჩანს. ფაქტიურად, „შკიდ“ სვანური ძირია და ნიშ- 

ნავს „ნამჭედურს“, წიდას. ასე რომ, ამ მზრივ, ლეხბუმი რკინაა 

მჭედლობის პროცესის შედეგად მიღებული მადნეულისა თუ ხალასი 
რკინის ნადუღი ჭუჭყის და პერის აღსანიშნავად იყენებს სვანურ 
ტერმინს –– „ნაშკიდარა“-ს და არა საერთოდ გავრცელებულ „წ-+- 

დას“. 
ლეჩხუმი ყურადღებას იქცევს არა მარტო ძველი მეტალურ- 

გიის საინტერესო ნაშთებით არამედ წიაღისეული საბადოებით და 
მათა დამუშავების ნაკვალევით. კერძოდ, საყურადღებოა ლეჩხუმის 

ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამოწმებული გიშრის ნედლეულის 
არსებობისა და მისი ადგილობრივ დამუშავების ფაქტები. გიშრის 
მოპოვება-დამუშავებით განთქმული ყოფილა განსაკუთრებით სოფ. 

სურმუში. ადგილობრივი გიმრის ნახელავი კრიალოსანი და ქილის 
თავები, რომლებიც ამჟამად დაცულია („ცაგერის მხარეთმცოდნე- 
ობის მუზეუმში, გამოირჩევა არა მარტო თავისი სილამაზითა და 
მხატვრულად დახვეწილი გემოვნებით ნაკეთები, არამედ საკმაოუ 

დიდი ზომის ტანითაც. სურმუშის ტერიტორიაზე, მთხრობელთა 

მითითებით, მოიპოვება „დაგიძრული“ ნახშირი და არა მარტო და- 

გიშრებული ნახშირი, არამედ თვით ქვანახშირიც. წიაღისეულის 

მრავალი ნიმუში დაცულია ზემოხსენებულ მუზეუმში. ისინი შეკ- 
რებილია სხვადასხვა დროსა და ადგილას ლეჩხუმის სახღვრებში 
და ჩვენს ყურადღებას იქცევს იმ მხრითაც, რომ როგორც ზემოთაც 

აღვნიშნეთ, აქ” აღმოჩნდა ბრინჯაოს ლუგვები და მასთან ერთა: 

ბრინჯაოს სამეურნეო იარაღის ჩამოსასხმელი ყალიბები ღა იშვია- 
თი ხელობისა და ხასიათის ბრინჯაოს ნივთები" (სამკაულები, საბ- 
რძოლო და სამეურჩხეო იარაღი და ყოფისათვის განკუთვბიილი ჭურჯვ- 
ლეული): „მხედარი“, „ბაყაყი%, „წერო“ და სხვა. ამასთანავე, ლე- 

ჩხუმის საზღვართან ქვემო სვანეთში სოფ. რცხმელურის სანახებ- 
შე მიკვლეულია ძველი გამონამუშევარი, კალის 50%-იანი საბადო. 

„რკინის წარმოებასთან დაკავშირებით ჩვენ მიერ ერთგვარი დაზვე- 
რვითი სამუშაოების ჩატარება სწარმოებდა ზემო რაჭის ტერიტო- 

2 ლეჩზუმის სინამდვილეში, განსაკუთრებით სოფ, მცხეთისა და უსახე- 
ლოს ტერიტორიაზე აღმოჩენილი ოქრო-ეერცხლის განათხარი საგნები ჩ:ჰკონ- 

ღათ ქუთაისს ღა იქ ცნობილ მესაათე–-ვოლოხთან ყიდდენ. „მ გზით მრავადია 
ძველი უწიკალური ნივთი დაეკარგა ისტორიას". 
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რიახე, თითქმის ორი ათეული წლის "მანძილზე, ამის შედეგად ალღ- 
მოჩნდა ახალი, დღემდე მიუყვლეველი ადგილი „ბუბას“ სანახებ- 

ში, სადაც ძველად ადგილი ჰქონდა რკინის წარმოებას, როგორ,კ 

მადნეულის მოპოვება-დამუშავების მხრით, ისე მისი შემდგომი 
ჭედვის ხაზით. ეს საყურადღებო ძველი პეტალურგიული წარმოე. 
ბის ცენტრები მდებარეობს კურორტ შოვის აღმოსავლეთით 8--9 

კმ. დაშორებით, ძველი ნასოფლარის –-– წითელთელას სანაჯებძი. 
გადმოცემით სოფ. წითელთელა, რომელიც სამასი კომლისაგან მელღ- 

გებოდა, მამისონის გადაღმა მოსახლე ოსებს დაუწვავთდ მეორე 

ვარიანტით –- რაჭის ერისთავს. ამ უკანასკნელს სმენოდა წითელ- 

თელელების შეძლებული „ცზოვრების I!შესახებ და კაცი მიეგხავნია 

მათთვის, ჩემი ქვეზევრდომი გასდით და თქვენი მფაოველი ვიქ- 
ნებიო. ეს რომ წითელთელელთ გაიგეს „ლომებევით იბრღვინე" 

და ასე შეუთვალეს ერისთავს: „ბუბის ჯვრის მადლმა, ჩვენ ბუბია 

ჯვარს ვაპატივებთ. თვარამ ამ მოციქულებს სულ ლუკმად ავჩეხავ- 
დითო, ჩვენი ბატონის სახელი აწის მეტარ არ გაგვიგონია. ჩვენ 

ბატონს ვერ ვიგუებთ. ისტევ ერისთავო, მოგიხდება რაჭაში მოძებ- 

ნო ყმებიო“. ამაზე განრისხებულ ერისთავს ურჩთა დას» გადა- 

უწყვეტია და ჯარით თავს დასხმია სოფელს. მამაც და გულაო მთი- 
ელებისათვის ვერა დაუგვარებია რა. ეინაიდან თითოსა „ფანჩქა- 
ტოვანსა“ (ე. ი. ბანდულიანს) 7 გაჰქონდა „ნაზუქოვანი“-ო (ჩუს- 

ტებიანი, წუღებიანი). ერისთავის ჯარს ხერხი უხმარია. დაუჭირავ» 

კატა. კუდზე მიუბამთ მოკიდებული არყის ქერქი. კატა გაქცეულა 
და გადაუწვავს ნამჯით დახურული სახლები. ამის შემდეგ წითელ- 
თელელები აქეთ-იქით გადასახლებულან. მათი ნაწილი ყაზბეგმა 
გადასულა და მოხევეებში 'მერეულა. ნაწელი ისევ ბუბაში ღასა"- 
ლებულა. ესენი ყოფილან: ბერიშვალები, აიქიშვილები, ბელაშე4- 

ლები, აზანაშვილები, ბაღაშვილები, გოგოჩიშვიდლ-ები დ.ა სხვა. შე3- 

დეგ. ბუბაც აყრელა, სამხრეთით, ქვემოთ გადმოსახლებული სოფ. 
გლოლაში. აწინდელი სოფ. გლოლა თას თვლის ბუბადან მოსუ- 
ლად. ას ორი წლის მალაქია ბერიშვილის ჩვენებით (იგი ამქამა«ა 
არის ტურისტთა ბაზის სატყეო უბნის დარაჯი), გლოველები “არ- 

ლობდნენ თურმე ბუბაში (ბუბა 6 კმ. დაშორებული შმოვს). ისისი 

სამასი კომლი ყოფილან. თითოეულ ოჯახში ოცი--–ორმოცდაათ. 

სული მაინც ყოფილა. გლოველთ ბუბაში აუშენებიათ ეკლესია. 
თურმე ხელგაბმული ხელიხელმიცემით აუზიდიათ «ქ შორიდა5 
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პონტიკი (სპონდიო). ყოფილა ვინმე ბერი ბაკურაძე, რომელააც 
„გაერთვნენ“ თურმე ჯორები (სახედრები), მან გაგზავნა მქებნე- 
ლი. სამი დღის ძებნის შემდეგ მჰებნელმა მიაკვლია მათ ახლანდელ 
გლოლის ტერიტორიაზე, თურმე აქ საუკეთესო მჟავე წყალს მია- 

გნეს პირუტყვებმა და» Lახლში წასვლა აღარ სურდათ, იგი ხელცა- 

რიელი დაბრუნდა უკან და მიუტანა ეს ამბავი ბერ ბაკურაძეს. მ.- 
შინ. ადგა ბერ ბაკურაძე, თავად წამოვიდა ადგილის დასაზვერალ. 
ნახა და ერთობ მოეწონა. იგი თამარ დედოფალს თხოვს ამ აღრგილას 
გადმოსახლების უფლებას. თამარს თაგადაც მოწონებია ეს ადგილი 
და უბრძანებია იქ საყდრის აგება და თა0 უთქვამს: --- აბა სახლე- 
ბი აიშენეთ და იქ დასახლდითო. ბერს უთქვამს: –- ნება მომეცი 
ცოლი შევირთო და დავდგებიო. დადგა იქ ეს ბერი ბაკურაძე და ის 

ბიჭი. ჯორები რომ ნახა ამ ადგილას. ბეომა თავისი ხელით ააგო ა1 

მონასტერი –- ქალაქის თავზე (ამჟამად თამარისდროის ეკლესია"! 
კიდევ არის დარჩენილი და ხალხის გადმოცემებს გვისურათებს). 
ხნავდა და თესავდა ბერი ბაჯურაძე და მისი მონაგარი საქონელს 
ბუბაში აძოვებდნენ და ამით რჩებოდნენ. მეორე სამასი კ.იმლი 

„ტყის თავში“ სახლობდა თურმე (იგი ბუბადან 6 კმ. დაშორებული). 
ამჟამად. ამ ნასოფლარის მოშორებით არის ადგილი –-„კისერი“. 
რომლის სანახებზი არის ძველი წარმოების ნაკვალევი – ღრმა გა- 

მოქვაბულისა და მისადგომთან ჩასასვლელი კიბით. კიბე ჩაშენე- 
ბულია და ჩადის ღრმად. შორს, სიღრმეში შესვლა. ცივი და ძლიე- 
რი ქარისა გამო გაძნელებულია. ეტყობა გვირაბში ძველად გამარ.. 

თული ყოფილა სუფთა ჰაერის შემოსასვლელი სადინარი. რომ აქ 

ნამდვილად სწარმოებდა რკინის მადნის დამუშავება. ეს გარეგანი 

ნიშნების მიხედვით შეიძლება ითქვას (მადნის ნაშთები, ძველი ნა- 
შენი კიბე და ღრმად გაწვდილი გვირაბი. რომელიც ამჟამად დიდ- 

ზეა ამოქოლვილი) მოშოოებით ნასოფლარის ნაშთებია სამარო- 

ვანითურთ და, რაც მთავარია, რკინაწიდის ნაყარი. ეს მაჩვენებლე- 
ბი ერთგვარად სარწმუნოსა ხდის ხალხის დაჟინებით მითითებას 
იმის შესახებ, რომ აქ წარმოებდა რკინის დამუშავება ძველად. სპე- 
ციალური კვლევა-ძეების ჩატარებას ადგილზე შეუძლია მუქი მო- 

ფინოს ამ საინტერესო საკითხს. ამისათვის საჭიროდ მიგვაჩნია აქ 
ჩავატაროთ გეოლოგიურ-მინერალოგიური ხასიათის დაზვერეა და 
    

2? ს, მაკალაჯთია, მთის რაჭა, თბ., 1935. 
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გამოვიკვლიოთ აღნიშნული სარკინე გკირაბის შინაგანი ხასიათი. ე5 
იმიტომაცაა საჭირო, რომ ბევრი ასეთი დაუქმებული სარკინე გვი- 
რაბი ბოლნისის რაიონში სათანადო გაწმენდისა და შესწაილის შე3- 
დეგ ნაყოფიერი, გამოსადეგი აღმოჩნდა. მეორე, არა ნაკლებ საიჩნ- 

ტერესო ობიექტს წარმოადგენს ზემო უწერის ფერმის თაეხე მდე- 
ბარე ადგილი „ნამჭედური“. სადაც, ხალხის გადმოცემით, რკინის 

დამუშავება სწარმოებდა და მის ძირად მდებარე ჭიდროთის (ჯი- 
ხე წარმოადგენდა არა მარტო ხეობის კარიბჭეს. არამედ ამ წარმო– 
ების სადარაჯოს. ამჟამად აღნიშნული პუნქტი დაფარული. მე- 
წყერის თხელი „ლალათი“ და გაუთხრელად ძნელია წარმოების მო- 
სალოდნელი ნაშთების მიკვლევა. ვფიქრობთ. რომ აქაც ხალხის მი- 

თითება და ჩვენება არ სცღება და საქმე გვაქვს ძეელი წარმოების 
ნაკვალევთან., ამგვარად, როჯორც ზემოთაც ითქვა) ძველი ქაოთული 

მელითონეობის ნივთიერი ხაშთების კვლეეა-ძიებამ მოითხოვა ს» 
ქართველოს სხვადასხვა კუთხის მოხილვა და: ზოგიერთი საკითხის 
დაზუსტება ადგილზე. 1958 წელს ჩვენ მიერ ხემო ემერეთსა დ» 
სვანეთში, სახელდობრ ყვირილის. ჭჰუბერისა და ენგურის ხეობებ:· 

ში ჩატარებულმა დაზვერვითი ხასიათის მუშაობამ, რომელმაც დი- 
დად საყურადღებო და მნიშვნელოვანი მასალები წარმოაჩინა. მოი- 

თხოვა საკვლევი უბნების გაფართოება და საქართველოს სხვა კუ- 

თხეებში რკინის ახალი საწარმოო ცენტრების გამოვლინება, 

VI ჩვენ სამართლიანად აღვნიშნავდიო"?, რომ რაჭის სარკინეთი 

არ წარმოადგენს რაიმე გამონაკლისს ღა ერთადერთ ქართული ძვე- 

ლი მეტალურგიის კერას; რომ ეს უკანასკნელი არის სხეა გრაეალი 

საგულვებელი სარკინეთის განშტოვება და ერთ-ერთი შედარებით 

დიდხანს მომქმედი და დღე2რძელი რკინის საწარმოო უბანი მოელ 

საქართველოში. რა თქმა უნდა, ჩვენი ეს ვარაუდი ლიტონ სიტყკიერ 

განცხადებაზე არ იყო დამყარებული. არამედ მას გააჩნდა გარკვეულ” 

ლი საფუძველი ფაქტიური მასალის მოწმობით. მართლაც. ხალხუ- 

რი მითითებისა და სპეციალური ლიტერატურული მაჩვენებლების 

ბეჯითად მიყოლამ ამ მხრივ ბევრი საინტერესო და საყურადლღებო 

ფაქტები , გამოავლინა. 

  

1 6 რეხვიაშვილი, მჭედლობა რაჭაში, თბ.. 1953, ზვ. 4-5. ვილ ედღ 
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ბოლნისის რკინის საბადოების შესახებ ბატონიშვილი ვასოშტი 
ბაგრატიონი აღნიშნავს: „ჭაპალის დასავლით არის ხევი სარკანითე- 

სა. სარკინეთს ითხრების ლითონი რკინისა და სპილენძისა და იპო- 
ვების მცირე ლაჟვარდიცა"“ (იხ. საგართველოს გეოგრაფია. თბ.. 

1928. გე. 144). 

1958 წელს ი. ჯავახიშვილის სახელობის ისტორიის ინსტიტუტის 

კომპლექსურმა არქეოლოგიურმა ექსპედიციამ ამ მხრივ დიდად სა- 

ყურადღებო ფაქტებს მიაკვლია. დიდ მინდორზე წარმოებულმა გა- 
თხრებმა „სორჯუს“ მიდამოებში არა ერთი ნაშთი აღმოაჩინა #კი- 

ნა-სპილენძის წარმოებისა, აქ, სამაროვანის უბანზი, ძველი ს.მთო–- 

ელების საცხოვრებელი და სამეურხაეო ხაგებობათა, ზოგიერთი ინ- 

ვენტარის და საყოფაცხოვრებო ხასიათის საგნები) მიხედვით აშ- 

კარად ჩანს რკინა-სპილენძის მეტალურგია უპირატესაღ. საღა(ე 

მცირე რაოდენობით ლაჟვარდის ნიმუშებიცაა წარმოდგენილი. 

ინჟ. ერნი მიუთითებს“), რომ რკინის წარმოებასთან დაკავშა- 

რებით. 1865 წელს ბორჩალოს (ბოლნისის) უბანში ამოულიათო 
726. 573 ფ. მადანი. აქედან მიუღიათ 219139 ფ. თუჯი, რა.კ შეად– 

გენს 30,1% წმინდა ლიოონს –- რკინას. იგი სვამს კითხვას. რად 
იღებდნენ ასეთი ღარიბი შემადგენლობის მადანს. როდესაც იქვ.) 
მოიპოვებოდა ისეთე მადანიც, რომელშიაც იყო არანაკლები 50% წ1. 

ლითონი? და განაგრძობს -- საზოგადოღ, დნობას აწარმოებდნე5 
ძალიან გამოუცდელნი პირნი-ო. საჭიროა აღინიშნოს, რომ ბოლნ.- 

სის მომქმედი საბადოები, უკანასკნელად მნიშვნელოვნად ჯააზიანა 
(ეტყობა ჩაანგრიეს შესასვლელები და ამოქოლეს) აღა მაჰმად ხა- 
ნის შემოსევამ 1795 წელს. ამ მოსისხლე მტერს კარგად ესმოდა 
მათი მნიშვნელობა და როლი საქართველოს სამეურნეო და საძხე– 

დრო ცხოვრებაში და ცხადია, ყოველივე გააკეთა იმისათვის, რათა 

გადაეჭრა საქართველოს მაჯისცემას ეს მნიშვნელოვანი ძარღვე 

და მით საბოლოოდ მოეშალა ქართველი ხალხის სამხედრო და სა- 

ერო ძლიერებისა და აღჭურვილობის მთავარი საწარმოო ნედლეუ- 

ლის კერა. ეს რომ ასე იყო. ნათლად ჩანს „სარკინეოის“ მთელე ლღა- 

სავლეთის ქედის ზოლად გამავალი გვირაბების სისტემაში კარდაა- 

შული და ამოქოლილი შესასვლელების მიხედვით (ალ. კოჭლავა- 
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შვილთან ერთად, ჩვენ იქ 17 ამოქოლილი კარი დავამოწმეთ, დასავ- 

ლეთის მხრიდან გვირაბში შემავალი). 

მცირე ხნის შემდეგ რკინის წარმოება აქ კვლავ აღუდ გენიათ, 

მაგრამ ეტყობა შედარებით მცირე მასშტაბით. 1370 წელს. რუსე- 

თიდან მოვლენილმა ვინმე ბერგ ჰაუფტმანმა. -ლონგინოვმა დაათვა· 
ლიერა ბოლნისის რკინის საწარმოო ქარხანა და მადნის საბადოები, 
სადაც ამ დროს წელიწადში მხოლოდ 300 ფ. რკინაზე მეტს აღ 
ამუშავებდნენ. შემდეგში ე" წარმოება მთლიანად შეწყდა ღა ძხო- 

ლოდ ბარიატინსკის დროს იქნა კვლავ განახლებული; კონცესია მი- 
ეცა უცხოელ კაპიტალისტს ლაბს. მან იკისრა რკინის საღნობი ქარC- 
ხნის გამართეა ჩათახში. 1862 წელს. კონცესიონერის გარდაყვალე- 
ბის შემდეგ. მუშაობა კვლავ შეჩერდა და მხოლოდ ღროგამოშვებით 
სწარმოებდა 1875 წლამღე. ხოლო ამ წლიდან მთაგრობამ მიზანშე- 
წონილად არ სცნო აქ წარმოების განგრძობა!!! 1905 წ. ბოლნისის 

საბადოები „რკინის მთა" და „სარკინეთი“ ახლებურად იქჩა შესწავ- 
ლილი და გამოკვლეული. აპირველი, მდ. ფოლადაჟრის მარცხნით, 

„გიუნეს“ ქედზე იყო, მეორე მის პირდაპირ, აღნიზნუღ“ი მდინარი" 
მარჯვნით, წუღრუღაშენის ახლო მდებარე”ობდა. ამ უკანასკნელის 

ზოლში მოქცეული რკინის მადნის სისქე 10.5 მ აღწევდა, ხოლო 
„დამურდაგისა“--2,13 ძ35. ერნის მიხეღვით რკენა შეაღგენს და- 
მურდაგის მადანში –- 59,285, ხოლო წუღრუღაშენის 53.24%3ე 

ამ ბოლო დროს. ბოლნისის სანახებში მიკვლეულ იქნა რკინისა და 

სპილენძის ძველი „გამონამუშევრები“-- „დამურდაგისა“ ღა „ს=- 

რჯუს“ მადნეული გვირაბების სახით, გეირაბში დამთენილი „ამზა- 

დებული“ რკინის მადანი, ასეეე დაწუნებული, განარჩეგი ნაყარი. 

გვირაბის შინაგანი ტექნიკური გამართულობა»: ღა მის კედლებზე 

დამჩნეული ს.მუშაო იარაღების კვალი მოწმობს (იხ. სურ. 3), რომ 

საქმე გვაქვს გვირაბის გაყვანისა და მიწის წიაღიდღახ სასარგებლო 

ნამარხეულის გამოღების საყურადღებო წესებთან. 

3 ალ, კოჭლავაშვილი, რუსეთის როლი საქართველოს სამთომეტ..- 

ლურგიული მრეწველობის განვითარებაში, თბ., 1955, 
21 ს 3იV, Vე+2XCMII6C M6C:000X#ე16MM9 X6)ლ3M. ი0X”XMI, MI. მ. წ. M.,MII.7, 

ზვ. 183. პროფ. ბოგდანოვიჩის შეზედულებით, აქაური მადანი ორ, უსწოროდ 
შერთულ ფენათაგან შესდჯება-– რკ. ბჭყვიალასა და მანგანუმისაგან. 

M ალ. “აბადარი, საქართველოს ნედლეული რესურსები, ხელნაწერი, 
თბ., 1940, ზვ. 397. 
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1957 წელს, აღნიშნულ გვირაბში ჩატარებულმა დაზვერვითი 
ზასიათის სახელდახელო არქეოლოგიურმა გათხრამ აღმოაჩინა საინ- 

ტერესო ნივთები: სამუშაო იარაღები, პურჭლის ფრაგმენტები, ქა- 

ლის სამკაულები და სხვა. ამავე მიზნით. გვირაბის გარეთა მიდამო- 

ებში და საერთოდ. „დამურდაგის“ სანახებში, წარძოებული არქე- 
ოლოგიური გათხრების (ხელმძღვანელი ისტორიის ინსტიტუტის 

უფროსი მ/თ ი. გძელიშვილი) შედეგად გამოვლინებულია ძველი 

ქართული მელითონეობის ჭქრავალი სახურადღებო ნაზ»: მადნი) 

საწური ქურების, გამოსაწვ:ვი ღუმელების სამადნო „ბუნკერე- 

ბის“, სამთო მუშებისათვის განკუთვნილი ხულების და საკულტო 
ნაგებობათა ნაშთები, საყოფაცხოვრებო ხასიათის ინვენტარი დ; 

სხვა, რაც ერთხელ კიდევ ადასტურებს რკინის დამუშავების სინ»- 

მდვილეს და ფართო ხასიათის მელითონეობას ძველ საქართველო81., 
მეორე მათგანი. სორჯეს -- ძველი სპილენძის გაზპონამუშევა- 

რი. პირველთან შედარებით, კიდე უფრო მნიშვნელოვანი ხასიათი:- 

საა. იგი მიკვლეულ იქნა შემთხვევით, .გეოლოგიური პარტიის მიერ 

საცდელი თხრილის ვგაყვანის შედეგად. მისი მიმართულებ» წრ.-და 
სავლეთიდან-სამხრეთ აღმოასავლეთათ, სიგრძე-–-50 მ, სიგანე –. 

1 მ. სიღრმე –– 1.5 მ. ეს თხრილი–– ტრანშეა გაყვანილ იქნა სპა- 

ლენძის მადნის გამოვლინების მეზნით, ამის შედეგად გაშიშვლებულ 
იქნა რამდენიმე სამარხი (სანარხები ქვა-ყუთებია, ში: დამარხული 

პირები დასვენებული :რიან: კაცები, მარჯვენას მხარეზე და მო- 

კრუნჩხულად; ქალები –- მარცხენა გვერდზე და ასევე, მოკრუს- 
ჩხულად. გვერდზე უდგათ თიხის ჭურჭლები და სხვა). ეს სამარო- 

ვანი თარიღდება გვიანი ბრინჯაოს ხანით. ამ არიალზე ჩატარებული 

დაზვერვითი გათხრების შეღეგად. რომელსაც ბიჭგი მისცა ხსენე- 
ბული სამარხების გამოჩენამ, 1958 წლის ნოემბერში მიკვლეულ 

იქნა საყურადღებო 5აშთები, ამ გარემოებამ საჭირო გახადა გათხრე. 

ბის გაფართოება და გეგმაშეწონილად ჩატარება. ექსპედიციის სა- 

ფუძვლიანი მუშაობის წყალობით, მალე გათხრებმა სასურველი შე- 

დეგი მოგვცა. გამოვლიხებულ იქნა გათხრების უბანზე (დაქანებუ- 
ლი ველი, ჩრ. ბუჩქნარი, სამხრ. –-- თემიშარა, აღმოსავლეთით -- 

პატარა და სმელი ქედი. დასავლეთით –- კლდიანი ქედი, იხდება 

საშენი ქვა) დიდად საყურადღებო ნაგებობათა ნაშთები. ისინი, 

წინასწარი დაკვირვების მიხედვით, დღემღე უ„ცნოლი სახის საცსხოვ- 
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რებელი თუ სამეურნეო ნაგებობათა ტიპს განეკუთვნებიან. აქვე 
წარმოდგენილი სამაროვანის გამო მათი პირეანღელი სახე მართა- 
ლია, შერყვნილია, მაგრამ მაინც გაირჩევა ერთგვარი მოგრძო სა- 

ხის სათავსოების კედელთა ნაშთები, რომელნაცც შემოჭღობილვე 
ყოფილან ცენტრალურ, ღია ნაგებობას, თითოეულ მათგანში 

გვხვდება უნახმირო ნაცრის ფენა –- კერაში. კულტურულ ფენებ- 
ში ამოღის ობსიდიანის ანატკეცები (თითო-ოროლა დამუშავებუ- 
ლი), სპილენძის მადნის მეორეული სახე „მალახიტი“-სა და ლაქვა“- 

დი-ს ნატეხები, კეცის (თიხის) ჭურჭელი, ბრინჯაო ნივთები (ია- 

რაღი, სამკაული), ხელსაფქვავები. სანაყები ქვისა ჯა სახვა. აღნიშ- 

ნული ინვენტარის მიხედვით ეL ძველი ნასახლარები ბრინჯაოს ხა- 
ნას განეკუთვნება. ეს ობიექტები რკინა-სპილენძის“ დამუშავებო- 

სათვის საჭირო სამთო მუშებისა და მოპოვებული მადნეულის და- 
მამუშავებელი ხელოსნების დასახლებას უნდა წარმოადგენდეს. 

ეს ვარაუდი გამართლებულად უნდა ჩაითვალოს მას შ-ჰეუე“, 
რაც (გათხრების პირველი დღა მეორე უბნების გეერდით) ჩატარე- 
ბული მესამე უბნის გათხრის შედეგად აღპოჩენილ იქაა რკინის „სა–- 

წური ქურა“ (სურ. 1). ეს აღმოჩენა. ჩვენი აზრით. საკმაოდ დღიდ- 

მნიშვნელოვანია. რამდენადაც „ხობილია ჩვენთვის, მსგავსი ძეგ- 
ლები ამჟამად რეალურად არსაღ არ არის შემორჩენილი (თუ მხედ- 
ველობაში არ იქნება მიღებული აფრიკის ზანგების ყოფაში დამო- 

წმებული სამჭედლო ქურები, რომელნიც კონსტრუქციულად სხვაა). 
ამიერიდან, ამ ქურის აღმოჩენით. სავსებით ნათელი და გარკვეუ- 
ლი შეხედულება შეიძლება ვიქონიოო ჩვენი წარსული ხალხური 
მეტალურგიის ტექნიკური განვითარების შესახებ. რომელსაც ქრო. 
ნოლოგიურად საკმაოდ გრძელი გზა გაუვლია ბოლნისიდან წედი- 

სამდე და მაინც გარეგგულად ბოლნური და წედური ქურები ერთაი 
ჩანან, საყურადღებოა, რომ წედური საწური ქურის ფორმა-მოყვა- 
ნილობა ბრძმედისა და კედლების მიხედვით, პრინციპულად არ გა- 
ნირჩევა ძველი „ბოლნური“. რკინის საწური ქურ:საგან, რომელი:კ 

გათხრის შედეგად აღმოჩენილ იქნა 1958 წ. 26 ნოემბერს „სორ- 
ჯუში“ (ბოლნისის სიონის ჩრდ. 2 კმ.). 

ეს განათხარი საწური ქურა ჯერჯერობით ერთადერთი და რე- 

ალურად პირველთაგანია საქართველოს სინამდვილეში. ამდენად, 

იგი უაღრესად საყურადღებო და იშვიათი შენაძენია მეცნიერები- 

სათვის და კერძოდ, ქართული მეტალურგიის ისტორიისათვის. იჯი 
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მოჭრილ იქნა გამოფენისათვის, და ამჟამად წარმოდგენილი: საქ. 
სახ. მუზეუმის არქეოლოგიურ ექსპოზიციაში (L ღარბაზი). 

ჯბოლნური ქურა ნაგებია ქვით. მოყვანილობა აქვს მოგრქო 
ოთხკუთხედისა. „სეგულის" შუაადგილას მოწყობილია ბრძმედი, 
რომელიც ამოგოზილია ცეცხლგამძლე აყალო მიწით (მისი სისქე- 

10 სმ., სიღრმე აღწევს 30 სმ), ქურის კედლები და ზედაპირი ნაწი– 
ლობრივ დანგრეული და ღეფორმირებული აღმოჩნდა, ამიტომ ვერ 

ხერხდება მისი სიმაღლისა და ფორმის ზუსტად დადგენა. საბედნი- 
ეროდ, რაღაც შემთხვივით, კარგად არის შემონახული თავად ბრძძე- 

დის ტანი, იგი წარმოადგენს „ფსკერჩადგმულ“ ბუდისებურ პატარა 
ორმოს, რომელიც კუთხედი ფორმისაა, ბოლოსკენ მცირედით მომ- 

რგვალებული და ბუდესავიო გულღია., მისი კედლები დაფარულია 
ოდესღაც დაწურული რკინის „პერისა“ ღა „წიდას" შეყინული ძა- 
სით, რაც კიდევ უფრო საინტერესოსა ხდის მას. „ბრპმედი“ისეა 

მოწყობილი, რომ წიდის ცალკე საშვები ხვრელი თავიდანვე არ უნ- 
და ჰქონოდა. საერთოდ (ნობილია. რომ პრიმიტიული ხასიათის სა- 
წურ ქურებს ასეთი მარტივი აგებულება ჰქონდათ, როდესაც მასში 
„დარიგებული“, დაკაზმული მადანი ჩაიყრებოდა და დაიწურებოდა, 
წინა მხრით აფარებულ ბრტყელ ქვას ·-– „კარებს“, მოხს5-დნენ 

(სურ. 2), მასში ჩაწოლილი მდნარა ლითონი წყალივით გადაღი5- 
დებოდა გარედ და შეცივებისთანავე მტკიცედ შეიკვროდა ერო 
მთლიან მასად. „ბუდეში“ რჩებოდა ყოველგვარი „პერი“ და ჭუჭყი. 

ეს უკანასკნელი უფრო ადრე დნებოდა ღა ეკვროდა ბრძმედის კედ- 
ლებს, ამიტომ ხშირად უხდებოდათ მისი ამოგდება, დამტვრევა და 
ახალ დარიგებული მადნისათვის დართვა. სწორედ ამგვარი მოქმედე- 

ბის შედეგია ამ ახლად აღმოჩენილ ბრძმედის შიგნით კედლებზე 
შეყინული სქელი მასა „წიდისა“, რომელიც შემთხვევით ამოუგდე- 
ბი დარჩენილა და ეს ბედნიერი შემთხვევა დღეს უძვირფასეს სუ- 
რათს წარმოადგენს ძველი ქართული ხალხური მეტალურგიის შესა- 
ხებ, გაიხრის შემდეგ გაშიშვლებული ქურის არეს ასეთი სახე აქვა: 

ქურის წინა მხარე––მიწის იატაკი, მომწვარია და სქელი შავი მასა მეუ– 
ყვება თხელ ფენად, მასში ჩაღვენთილი წიდის ნაფლეთები და პატარა 
ნატეხებია მოქცეული, რამდენიმე ნაბიჯზე ყრია რკინის მადაჩი მომ- 
სხო ნატეხების სახით და აგრეთვე ხის ნახშირი, რომელიც საღადაა 
დაცული. სამხრეთით ჩანს ბოძების საყრდენი ორი ქვა. ეტყობა ნა- 
გებობა ყოფილა და მასში მადნის მარაგი ჰქონიათ. ქურა, როგორც 

ჩანს, ნაგებობის ზედა მხარეზე ყოფილა გამართული. ღია ცის ქვეშ. 
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თუ საბერვლის ნაკვალევი სწორადაა გარკვეული, იგი ჩრღილოე- 

თის მხრიდან უგია, სადინარი კარი-კი სამხრეთ«თა აქვს. კედლები 

დიდი და კუთხოვანი ქვებით შეუკრავთ და გული წვრილი ქვით 

–- „ჭქყორით“ ამოუვსიათ (შდრ. სურ, 1). აღნიშნული ქურა თავისი 
აგებულებით განეკუთვნება პრიმიტიული სახის ქურათა წყებას. მას 
არა აქვს „გამოსაწიდი “ შელი და არც „ორპირი საბერვლის მოწყო- 

ბილობა“, როგორც ეს განგითარებულე სახის წედურ ქურას გააჩ- 
ნდა. სპეციალისტების ახრით, ამკვარ ძველ რკინის საწურ ქურებ- 
ში მადნის დაწურვა სავსებით მარტივად წყდებოდა. ქურის ბრძმე- 

  
სურ. + რკინის ს.-წური ძველი ქურა („სორჯუ“), ბოლნისი. 

”დში მადანი და ხის ნახშირი ფენებად ლაგდღებოდა. ბრძმედი, რო- 
მელსაც ბუდისებური მოყვანილობა ჰქონდა, აყალო მიწითა და ნა/)- 
რით იყო ამოლესილი. წინა კედელში დაყოლებული ჰქონღა მოდი. 
დო ბრტყელი ქვა, რომლის მოხსნა საჭირო დროს შეიძლებოდა. 

როდესაც მასში „დარიგებული“ მადანი იწყებდა ლღვობას, მად- 

ნისეული ჭუჭყი, წიდა მაღლა ექცეოდა, ნაწილი კედლებს ეკვროდა, 
ნაწილი –- ბრძმედის „კილოებით“ გარედ იღვრებოდა და ეაკრიბე- 

ბოდა ქურის წინ გამართულ პატარა ორმო საწრეტებში (იხ. სურ. 1). 
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წურვის პროცესის დასასრულს მოხსნიდნე§ნ აფარებულ ქვას და იქი- 
დან თხევად რკინას თიხის ღარით გადმოღვრიდნენ ნახშირის რეშაო 
მოგებულ. პატარა ორმოში, შემდეგ მარწუხებით იღებდნენ რკინის 
გუნდას და აწარმოებდნენ მის სათანადოდ დამუშავებას. ი. გძელი– 

შვილის ცნობებით ასეთი პრიმიტიული რკინის საწური ქურების 
ნაშთები დიდი რაოდენობითაა აღმოჩენილი როგორც დასავლეთ, 
ისე აღმოსავლეთ საქართველოში17. 

აკად. ბ. ა. რიბაკოვის მიხედვით", პრიმიტიული რკინის საწუ- 

რი ძველი ქურები და მათი თანმხლები ინვენტარის ნაშთები ნახუ- 

ლია კიევის სამეფოს ო” სუნქტში: რაიკოვეცკისა და გოჩნევსკის 
ნაქალაქართა გათხრების შედეგად 1930 წელს. მისი აზრით. ისინი 
შეიძლება შევადაროთ საშუალო საუკუნეების „დომენი პეჩს“, ე. წ. 

„5(სახიწბი“-ს ქურათა ტიპებს ისინი მოწმობენ რკინის ღდა- 

მუშავების ფაქტებს IX--X სს ა. წ. კიევის სამეფოში. საკუთარი 
ნედლეულია ბაზაზე. როგორც ეს ნათლად არის წარმოდგენილი 
ჩატარებული არქეოლოგიური გაროსრების მიხეღვით, რომელიც 

აწარმოვა ფ. ნ. მოლჩანოვსკიმ39 

მდიდარი და მრავალფეროვანი ლითონური ძეგლები თავისთ.- 

ვად მეტყველებს ჩვენი წინაპრების მიერ გაწაფულ გზას არა მარ- 

ტო რკინის, არამედ საერთოდ ლითონთა დამორჩილების საქმეში, 

უნდა დავუშვათ. რომ სამეურნეო და საბრმოლო ლითონეღლი 

ქართული „ჭურჭელი“, თავისი ხასიათითა და ფორმა-შინაარსით 
დიდად არს დამოკიდებული ქართული მეტალურგიის წინსვლა- 

განვითარებასთან, მის თავიLებურებასთან. სხვაგვარად აუხსნელია 
ის მრავალფეროგნება, რომელიც ახასიათებს ქართულ „ხელადს“ 
როგორც ნივთიერად. ესე ტექნოლოგიურად, როგორც სახეთა წა- 

ირობისა. ისე შემკულობის მხრივ. თუ არა ხანგრძლივი გამოცდი- 

ლების ნიადაგზე დაგროვილი ხალხური ემპირიული ცოდნა და სა- 

წარმოო ჩეევები. ისე შეუძლებელი იქნებოღა ქ.რთველი ხალაის 

დახელოვნება ლითონების მიკვლევისა. მათი თვისებების გაგებისა 

7? ი, გძელიშვილი, ქართეელთა წინაპრები რკინის უძველესი მეტალ- 

ურგიის პიონერები, „მეცნიერება და ტექნიკა4, 1963. #M 4 
9 ჩ. ს. იჩასარეV«Vი8, იCMCC10 უილ8MCჩ ნVCM, M., 1948, ჭვ. 24. 
3? რ, (I. M0XVყ2M08CMXMI, ()6ა8601V0 MC1ეM18 M8გ »M00MIM6, X)1-- 

XIII ში, ილი M3160VმააM სენVი8CIხ0I0 /”იიიუ9ს.მ-II9MI10 1913, # 5, ჯვ. 
84 – 85. 
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და თითოეულისადმი მისი ხასიათისა და მოთხოვნილების შესაბამი- 

სად მიდგომა. საყურადღებოა ის გარემოება, რომ საქართველოს 

ტერიტორიაზე სადაც საქმე გვაქეს ამა თუ იმ ხასიათის სამთო 

მეტალურგიული ხასიათის ნაშთებთან, თავს იჩენს გარკვეული ტე- 
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სურ. 2 რკინის საწური ძეელი ქურები; 
პირველყოფილი (2), დასავლეთ ევროპული (3), კატალონური (4), 

რიტორიული კავშირი საკულტო ალ გილებსა და ლითონის დამამუ- 

შავებელ ცენტრებს შორისი. უნღა ვივარაუდოთ. რომ ეს დამთხვე- 

ამ ამ თვალსაზრისს ერთობლივად დავადექით მე და ალ. კოჭლავაშვილი 

როდესაც ერთად შემოვიარეთ ძველი მელითონეობის კერები იმერეთის, სვანე 
თის და ქართლის, 1957 წელს. 
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ვები შემთხვევითი და სპონტანური არ არის, არამედ, როგორც 
წესი, იგი უკლებლივ გვხვდება, როგორც კა:ონზომიერი მოვლენა 

ძველი ქართული მეტალურგიის სინამდვილეში. ამ კავშირის ხნიე- 

რებისა და ხასიათის შესახებ რაიმე გადაჭრილი პასუხის გაცემა 

ჯერ კიდევ ნაადრევად მიგვაჩნია. 

მაგრამ ერთი რამ გარკვევით შეიძლება ითქვას: ძველი 1ა“- 

თული მეტალურგი:ს, კერძოდ, რკინის დამუშავების განვითარების 

ისტორიაში მკაფიოდ იჩენს თავს იდერლოგიურ-ი, მასთან, სოციალ. 

ეკონომიური და პოლიტიკური ხასიათის მოვლენები, რამდენადაც 
მეტალურგია თავისი ხასიათით წარმოადგენს დიდმნიშვნელოვან 

ფაქტორს. ჩანს, ფეოდალური საქართველოს სინამდვილეში ეკლე- 

სია განსაკუთრებულ დაინტერესებას და აქტიობას იჩენდა მიატა- 
ლურგიისადმი და საჭირო შემთხვევაში, იბრძოდა მასზე ხელემწი- 
ფებისათვის. შემთხვევითი არ უნდა იყოს ის გარემოება, რომ C«კი- 

ნის წარმოების ნაშთები ტერიტორიულად დაკავშირებულია I'აკულ- 
ტო ადგილებთან. სოლო რკინის დამუშავების ზოგიერთი პროცე- 
სი -- (წრთობა. კვერვა, გადადნობა –– და წურვა) გარკვეულ რწმე- 
წა-შეხედულებებთან. 

მაგალითად, ყვირილას ხეობაში მადნეული, საბერველის მილე- 
ბი და რკინაწიდა თავმოყრილია: ერთგან წმ. გიორგის ეკლესიის 
ეზოში; მეორეგან -- მთავარანგელოზის ეკლესიასთან, მძესამეგან –– 
კვლავ წმ. გიორგის ეკლესიასთან, სოფ. თედელეთსა, პერივ!ს და 

სინაგურში, ასევე, სვანეთში––ენგურის ხეობაში, სოფ. ქვემო ფარის 

სანახებში დაცული ძველი მეტალურგიულე წარმოების ნაშთები: 

რკინაწიდა, თიხის მილები, ქვის „ძიმები“ (ქვეშსადები გრდემლი), 

საყოფაცხოვრებო ხასიათის ჭურჭლეულის ნატეხები თავს იყრის 
ფარის წმ. გიორგის ძველი ეკლესიის კარზე. 

#« ანალოგიური ამბები თავს იჩენს კერძოდ, რაჭასა და ქართლში, 

ლეჩხუმსა და სამეგრელოში. ისე რომ იქ, სადაც რკინის ძველი 

წარმოების ნაშთები გვხვდება, როგორ( წესი –– იქვე არის რომე- 

ლიმე საკულტო ადგილიც და პირიქით. იქ სადაც საკულტო აღგი- 

ლებია და მადნეულის დამუშავების შესაძლებლობაა მოცემული, 

უეჭველად წარმოებაა მასთან დაკავშირებული ნივთიერად, ან იდე- 
ოლოგიურად. ეს გარემოება, თუ არ ვცდებით. დასაწყისში მეტ»- 

ლურგიის საიდუმლოებით, მისთვის” მაგიური ქმედების მიწერით 
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აიხსნება ხოლო შემდგომში პოლიტიკურ-ეკონომიაური მიზეზებით. 

ცხადია, როგორც საერო, ისე სასულიერო ხელისუფალთ მშვინი- 

ვრად ჰქონდათ შეგნებული ის დიდი და გადამწყვეტი მნიშენელობა, 
რომელიც გააჩნდა ლიოონს და კერძოდ, რკინას საზოგადოების 

ცხოვრებაში. იგი ეყო მძლავრი იარაღი პოლიტიკური „რივილეგიე- 
ბისა და ეკონომიური ძლიერების მისაღწევად ამა თუ იმ Lაზოგა- 

დოებრივი კლასისა და ჯგუფის ხელში (მდრ. ენგელსის ცნობილი 
მითითება პირველყოფილ კულტურასთან დაკავშირებით). 

ძველი ქართული ხალხური მელითონეობის რაგა მიღწევები. 

ტექნიკური ხერხები და საწარმოო გამოცდილება, ღღესაც ცოცხლობს 
ღა წარმატებით გამოიყენება რკინის წარმოების პრაქტიკაში. 

ამ მიმართებით, თუ “შევადარებთ რკინის დამუშავების .Iველ 
მამაპაკრ წესებს აწინდელ მეცნიერების უკანასკნელი სიტავის 

საფუძველზე აგებულ რუსთავის მეტალურგიულ ქარხანას, მ-უხე- 

დავად მათ შორის გაწვდილი დროისა და ტექნიკური განსხვაეები- 

სა, პრინციპულ მსგავსებას დავინახავთ. მართალია, პირველსა და 

მეორეს შორის რა შედარებაა თავისი მასშტაბითა და საწარმოო 

ტექნიკური ხასიათით, მაგრამ გიმეორებთ. ძირითადში ისინი ერთ- 

გვაროვანი არიან. თუ ავიღებთ რკინის დამუშავების ტექნიკურ 

პროცესებს. როგორიცაა: კაზმის შემზადება (აგულისხმეია მაღნეღ- 
ლის გამდიდრება მარგანეცით-- ფაშათი, ცალკეული საკაზმავე” 
შეფარდება მადნეულთან, ერთნაირი შემადგენლობის საკაზმაჟებ, 
წურვის პროცესის სწორად წარმართვისა და მისაღები რკინის ხა- 
რესხის დასადგენად ცეცხლის ფერის გამოყენება. დნობის მსელე- 

ლობის შემოწმება აღებული სინჯის საშუალებით. რკინის „მო- 

სვლის“ „მომწიფების“ შეტყობა ნაპერწკალთა შუქის საშუალე- 
ბით და სხვა, დავინახავთ, რომ მათ შორის სხეაობა ძირეული არაა, 

იგი უმთავრესად ჯანისაზღვრება ხარისხითა და წარპოებითი მას- 
შმტაბ-თ. ამ შემთხვევაში. ჩვენ მხედველობაში გვაქვს რკინის და- 
წურვის წარმოების ტექნიკური პროცესები და არა მისი აღჭურვ“- 
ლობა, წარმოების საზოგადოებრივი ფორმა, საწარმოო საშუალე- 

ბები და სხვა. ერთი სიტყვით, ვგულისხმობთ უბრალო, შედარებას. 
მართლაც, როდესაც უყურებს კაცი კუნთმაგარ, დაკაპიწებულ რუ- 

სთაველელ მეტალურგებს, აგიზგიზებულ მარტენის ღუმელის წინ, 
ლურჯი საათვალეებით და ხელში რკინის „საჩხვერიო", თვალწი: 

წარმოგვიდგება წარსულის ის სურათი, რომელსაც იძლევა რკინის 
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წარმოებისა და „რკინის კაცების“ შესახებ სიტყვიერი და წელი- 

ლობითი ცნობები. მხნე გამრჯე ქართველი ძველი მელითონეები 

„რკინის კაცები“, რაჭის სარკინეთში, ასევე დაუცხრომლად დას- 
ტრიალებღნენ თავს საწურ ქურებს. რომლის ბრძმედებში ლღვებო- 
და დღა იწმინდებოდა, თაკარა ცეცხლის ძალით, ქართული ფოლა- 

დი“ და რკინა. მათაც ჰქონდათ თავისებური ცეცხლამრიღი ხიL 

ფიცრის „სათვალეები“ და რკინის „საჩხვერით“ ამოჯმებდნენ 

ხოლმე რკინის „მოსელას“, ანუ „მომწიფებას“. 
ამგვარად. სათანადო მონაცემებისა და ნივთიერი მაჩვენებლე- 

ბის მიხედვით ნათლად ჩანს, რომ რCკინა-სპილენძის ძველი წარმოე- 

ბის ფართო კერები უნდა სოთილიყო ქვემო ქართლის ძიღამოე- 
ბი –-– ლელვარის მთების ჩრდილო ქედების ჯაჭვი და ისტორიულია 
საქართველოს სამხრეთი რაიონები, განსაკუთრებით ჭორონის აუზში 

მოქცეული ხეობები–- ბეღლევანას. მურღულის. იმერხევის, აგრე- 
თვე, ტრაპეზუნტის მადნეულთა ჯგუფი ქ. გუმიშხანამდე და მდ 
ჭოროხის სათავემდე. სადაც პოლიმეტალური ხასიათის მ:დხეულის 

მდიდარი საბადოების დამუშავება მეტნაკლები ინტენსიობით ბილო 
დრომდე არ შეწყვეტილა. მასთან. არა ნაკლები სიმძლავრის დნდა 
ყოფილიყო მდ. ენგურის აუზში მდებარე ქვემო ფარის და ჭ.უბე- 
რის!" რკინის ძველი საწარმოები იმ უხვი ნივთიერი ნაშთების ქე- 

ხედვით. რომლითაც მოფენილია აქ საკმაოდ დიდი ტერიტორია. 

განსაკუთრებულ ყურადღებას იქცევს თავისი სიქველით «ა 
თავისებურებით მდ. რიონისა დღა ყვირილას ხეობაში დამოწმებო- 
ლი რკინის წარმოების ქურათა ნაშთები -- პერევი. სინაგური, თე- 

დელეთი. ჩასავალი, წედისი, ბუბა, რიცეული და სხვა აგრეთვე 
შავი ზღვის სანაპირო ზოლში მდ. სუფსასა და ნატანებს შორეს 
მოქცეული ზღვისპირეთის მაგნიტური რკინის (ქვიშა მადანის სა- 

ხით) დამუშავების საწარმოთა და ქობულეთის ვაკეში მიკვლეული 

რკინის საწური პრიმიტული აგრეგატების ნაშთები. 

ა! ს. ნ. ტი II083MC8CXIIVI, IM13 IICI0ნII" XCMC3M0”0 000M3860XC182 

323M2გ8Mვვ3ვხი, 0 M2100M2#2M ია 8CM000% 1IV60იCI:0M XCM0300Mგ8MMხMI ცხ C88- 
MI9, M38. ( 4ტVIM, ზხი. 120, M.–-/I.. 1935; ს, მაკალათია „საქ. მუზეუმის 
მორაგბე", ტ. IV, თბ., 1928, ჯე. 165. 

5. ნ. რეხვიაშვილი. 6-.



თავი მეორე 

რკინის დამზადება 

მადნის დაწუღვა რკინა?დ. მრამელი ––-სარჰინე ქოხი, დანადგარ#ი – საწური 
„ბოვი", სახმილი. ღვიმევი, სოლინარი, ცეცხლგამძლე მიწები 

რკინის მადნეულე საბადოებით განთქმული საქართველოს ს.- 

ნახები ცნობილი უყო, აგრეთვე, ახლო წარსულაზდე, თავისი რკი- 
ნის წარმოებითაც!. ბოლნისი. «,კრიბა წედისი, მესტია. 5ოპა 

(აფხაზ. XIX ს. I ნახევრამდე მომქმედი „სარკინეები“ იყო, ად- 

გილობრივი მცხოვრებნი რკინის ამ მადნებს ძველიდანვე ამუშავებ- 
დხენ. მიწის წიაღიდან ამოღებულ „ლითონს“ ისინი, მსგავსად რა-' 

ჯის „სარკინეთისა“, თავს უყრიდნენ სარკინე ქოხებში (LI56ისVL6- 

ში) და შემდეგ მას საგანგებოდ გამართულ საწურ ქურებშე წურავ- 
დნენ რკინად (იხ. სურ. 3, შდრ. სურ. 4). 

მიღებული რკინისაგან ქართველი მჭედლები აწარძოეჯდჩენ 
ნაირსახეობისა და დანიშნულების „ხელადის“ გაჭედვას უკანა- 
სკნელ ხანებში რკინეული, უმთავრესად სამეფრნეო ხასიათისა 

მზადდებოდა, პირადი მოხმარებისა და გაცვლა-გამოცვლის მიზნით. 

უფრო ადრე რკინის წარმოება საქართველოში ფართოლდ იყი 

განვითარებული. იყვნენ თემები, რომელნიც მხოლოდ თღკინი"» და- 
მუშავებას მისდევდნენ და ამით ირჩენდნენ თავს?. მისიონერი –- 

არქანჯელო ლამბერტი პირდაპირ მიუთითებს: „იმერეთის მთებშე 

  

·Mყხ10ს, ტ40ვ #ი0სე§)ვიხბი L3იძი?, 8096ხXLLგ, I, VV 610, 1886, ჭე. 
405. 

1 ვ, კაკაბაძე, შინაპარეწველობა საქართველოში, მოკლე ისტ. მიმოხილ- 
ვა, თბ., 1926, გვ. 242. 
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არის კიდევ რკინის მაღნები იმდენი, რომ ზოგ ადგილას ხალხი სხვა 
ხელობას არ ეტანება და მხოლოდ რკინას იღებს მადნებიდან დღა 
ამ რკინისაგან აკეთებს სხვადასხვა ნივთებს“-ოპ. ამგვარივე ვითა- 

რება აქვს დამოწმებული შემდეგი VLანებისათვის ვ. კაკაბაძეს. იგი 

აღნიშნავს შემდეგს: „დასავლეთ საქართველოს ზოგიერთი სოფლე- 

ბის თითქმის მთელმა მოსახლეობამ ძველად მჭედლობა იცოდა –. 
მაგალითად. ქუთაისის მახრის სოფ. საწირეში (ოკრიბა. ნ. C.) ყვე- 
ლა გლეხები მჭედლები იყვნენ. განვითარებული იყო ეს დარგი 

(იგულისხმება რკ. მჭედლობა. ნ. რ.) აგრეთვე რაჭაში, სადაც ჯეთ- 

დებოდა საუკეთესო ხარისხის დანები და ცულები“-ობ4, 
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სურ. 3 რკინის მაღნის საწური ქურა, ს. წედისი. 

+ სპეციალურ ლიტერატურაში ქართული რკინის დამუმავება 

საკმაოდ ცნობილია.1 გამოჩენილი ქართველი მეცნიერი, გეოგრაფი 

ვახუშტი იმერეთის რკინის წარმოების შესახებ აღნიშნავს: „...ვე- 
ლათს ზეით წყალ-წითელას მოერთვის, ყურსებს, საწირის-წყალი. 

ეს გამოსდის ნაქერალას მთას და მოდის ჩრდილოეთ-არმოსავლეთს 
შუა. ამ წყალზედ არის ციხე მიტლოკინისა, ვით სახელი, ეგრეთ 
მტკიცე. ამას ზეით, ამავე წყალზედ, საწირეს არს ციხე. ამის გარე.. 
მოს ითხრების რკინა, და არს ლითონი მრავლად“. 

  

  

პ არქანჯელო ლამბერტი, სამეგრელოს აღწერა, თარგმანი ალ. 

ჭყკონიასი. გამოეც. II, თბ., 1938, გვ, 190. 

1 ვ, კაკაბაძე, დასახ. ნაპრომი, გე. 24, 
ნ ვახუშტი, საქართველოს გეოგრაფია, თ, ლომოერისა და წ. 

ბერძენიშვილის #ედღ,, თბ., 1941, გე. 152. 
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1924 წელს, საქართველოს სამთო ექსპედიციის მიერ. Lპეცია- 
ლური დავალებით წარგზავნილ იქნა საძთო ინჟინერი. სპი/ცაალოს- 
ტი კრიჟანოვსკი. როძელმაც ჩაატარა ოკრიბის რკინის საბადოების 

მინერალოგიური გამოკვლევა ღა რკინის წარმოებასთან დ.აკავში- 

რებული ობიექტური პირობების შესწავლა. ჩატარებული მ'უმაობის 

შედეგების შესახებ მავინდელი საქართველოს სამთო იქს ღიც-ის 

მიერ გენერალ ველიამინოვისადმი წარდგენილი მოხსენებიდლა: ირ- 

კვევა, რომ ოკრიბის რკინის საბადოების ექსპლოატა, იას ბევრი 

რამ ეღობებოდა წინ. ერთი სიტყვით. ხსენებული საბადოებს ჭეს- 

წავლამ ვერ გაამართლა ის «იდი და ბევრის აღმთქმე:ი აძედები, 

რომელსაც ამყარებდა მასზე მეფას რუსეთს სათანადო შრეები. 

ამიტომ მთავრობამ ეს საკითხი სახელმწიფოებრივი მნიშვნელობის 

საგნად არ სცნო და იგი უყურადღებოო დასტოვა. აქ რკინი, ჰო- 

პოვებისათვის საჭირო ხდებოდა საკმაო სიღრმის ჭების ამოთ:რა. 

იგი ხშირაღ ივსებოდა წყლით. რაც რკინის მოპოვების საქმეს. Lპე- 
ციალური წყლის საქაჩავების უქონლობის გამო საგრძნობლად აჰ- 
ნელებდა. ეს გარემოება მნიშვნელოვან. დაბრკოლებას ჰქმეიდა სა- 
ერთოდ. სხვა შემავალ ვითარებასთან ერთად. რკ. მადნეულის ფარ- 
თო დამუშავებისა და ინტენსიური ექსპლოატაციისათვის. 

კრიჟანოვსკის აღწერილობის მიხედვით (ოკრიბის რკინის და- 

მუშავება ტექნიკური ხერხებისა და საშუალებათა მიხედე-თ ჯა4- 
მოადგენს წედისის რკინის წარმოების ანალოგს, ეს ბუნებრივიც 
არის, რადგანაც როგორც ერთი, ისე მეორე. გეოლოგიური თვგვალ- 
საზრისით. განეკუთვნება ერო ფორმაციას. ასევე, ტერიტორიალუ- 

რადაც ისინი უმნიშვნელო მანძილით არიან დაშორებულეი. «აც 
შეეხება ეთნიურ გარემოს. ამ მხრით ხომ ისინი სავსებით ერთაი 
არიან. ქრონოლოგიურადაც ისინი, აბიხის მიხედეით. ერთ ხახი- 

სა უნდა იყვნენ. ასე რომ სხვაობა მათ შორის მხოლოდ ადეილობ- 
რივი თავისებურების ფარგლებს არ უნდა სცილდებოდეს და ძი- 
რეული ხასიათისა არ უნდა იყოს. 

" რკინის დამუშავება ოკრიბაში, მსგავსად რაჭის სარკ-ნევათსა. 

ორ ძირითად საფეხურ!, შეიცაგვდა- „უმი ლითონის“ (მადაიაა მოპბო- 

ვებასა და გადამუშავებას „საჭედურ“ რკინად. მიღებულ რკინის» 

გან ნაირ სახის „ხელადის“ ჭედვას. ., 

მიწის წიაღში ლითონს „ბარჯუკებითა“ და წერაქვებიი. თ"რ-- 
დნენ. მოპოვებულ ლითონს სარკინე ქოხებში ამარაკებინენ ჯა 
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შემდეგ მას, საჭიროების მიხედვით. გადაამუშავებდნენ იმავე ქო- 

ხებში –-- რკინის საწური სპეციალური ქურების საშუალებით. ეს 

უკანასკნელნი გამართული იყვნენ აღნიშნულ სარკინე ქოხებში. თა- 

თოეულში იდგა რკინის საწური და სადნობი ორი აგრეგატი. ერთი 

წარმოადგენდა პირდაპირ საწურავს, მეორე – სადნობს. თკანას- 

C 
ს) 

  

  

      

  

      
        

სურ. 4 ძველი ეგკიპტური ჭურა 

(ლენინჯრაჯის აღპოსავლეთმვცოდეეობის ინატი ფუტი, ხელნაწერი 1634, 212). 

კნელი გამოყენებული იყო ამასთანავე „სამჭედურ ქურადაც“. წა- 
ყური ქურის ბრძმედი წარმოადგენდა ერთგვარ ღრმა მოყვანილო- 

ბის ფილს. რომელშიაც იყრებოდა ლითონი დასაწურავად. ფილა 
ძირზე დატანებული ჰქონდ. ხვრელი, რომლეთაც რკინის წურვის 
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დროს გარედ გამოდიოდა გამოყოფილი „წიდა“, ხოლო წურვის 
წინ იგი ემსახურებოდა ქურაში ცეცხლის გაღვივებას. 

ქურას ერთი მხრით, როგორც წესია, დაგებული ჰქონოა ქარ- 

თული საბერველი, რომელიც ფილისაკენ თავდებოდა წაკვეთილი 
კონუსისებრი თიხის მილით, ანუ „სვირით“. დაფშვნილი მაღა3ი 
მიჰქონდათ და ურიგებდნენ პირდაპირ საწურ ქურის ფილში, სა- 

დაც მუხის ნახშირის საშუალებით აწარმოებდნენ ძლიერი და ·3ა- 

ღალი ტემპერატურის დამყარებას, რაც იწვევდა ლეთონის ლღჯო. 
ბასა და მისგან რკინის გამოყოფას –– დაწურვას. 4 

ერთი წყება დარიგებული ლითონის წურვას სპირდებოდა 
ოთხი საათი დრო, ზოლო საბოლოო გადადნობას, რომელიც ასახვა 

ქურაში სწარმოებდა –– კიდევ ერთი საათი. ამ შემთხვევაში მუტის 
ნახშირს, წაბლის ნახშირი ცვლიდა. 

ერთ ჯერად, თითოეულ დარეგებაზე შესაძლებელი იყო ნახე- 

ვარი ფუთი მადღნის დაწურვა, რასა სჭირდებოდა 4 ფუთი მუხისა 

და ერთი ფუთი წაბლის ხახშირინ. პირველ დაწურულ რკინას „ლუ- 

გვი“ ეწოდებოდა, მეორედ გადამდნარს -–- „კვერი“.. ფაქრიურაო, 

ლუგვი წარმოადგენდა თუ; რკინას, კვერი კი წმინდა ს:კვერ-ვ 

რკინას. 

როგორც ითქვა ლუბგვი რკინა მოითხოვდა გადადნობა.. „ა- 

ჯასადნობად იყენებდნენ „სადუღ ქულბაქს“. ამისათვის კაკირო 

იყო ლუგვი რკინის დაფშვენა და სადუღის ბრძმედში მისი ღა“იჯე- 
ბა, ნახშირის შეცვლა? და ხელმეორედ გადაშვება –- გადადნობა. 
ამ პროცესის გავლის შედეგად წიდანარევი და მსხვილმარცელოგა- 

ნი ლუგვი რკინა (თუჯი რკინა) ტანს დაიწმენდდა, „მედგებოდა" 

და ხალასი „გვამი“ შეექმნებოდა. ლუგვი რკინა იქცეოღა მოქნელ 
და „უწყვეტ“ საჭედურ რკისად. საჭედური რკინისაგან მზადღებო- 
და ნაირი სახისა და დანიშნულების ხელადი. როგორც საკუთ:რ., 
მოხმარების, ისე გაცვლა-გამოცვლის მიზნით. ამიტომ საჭედურ 

რკინის „დაყენებას“, „მომწიფებასა“ და „მოქნას“ განსაკუთრებუ- 

ლი მნიშვნელობა ჰქონდა. ვარგისი და გამოსადეგი ხელადის გასა- 

ჭედად. რკინის კაცები დიდ გულმოდგინებასა და მონდომებას იჩე- 

  

6 ამ ცნობებიდან ნათლად ჩანს –- რამდენად დიდი რაოდენობის ხე-ტყე 
იყო საქირო სისტემატური და ინტენსიური მუშაობისას. 

? ემ. გიორგაძე, მეტალების სწაელება, თბ., 1956, გვ. 210--215. 
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ნდნენ იმისათვის, რომ რაც შეიძლება საღი და უზადო, რკიხა გაგო- 
ედნოთ. ის ამბავი, რომ ამ მასალისგან თავადაც სჭედდნენ რჯიიე- 

ულს. ავალებდა მათ მტკიცედ დაეცვათ მაღალი ხარისხის რკინის 

მიღების წესი. 
+ უნდა ითქვას, თუ მადნის დაწურვა ლუგვ რკინად ეოთოოაბა რთუ- 

ლი და ძნელი საქმე იყო, ლუგვი რკინის ხელმეორედ გადადნობა 

და „საჭედურ რკინად დაყეხება“ დიდად სათუთსა და საფრთხილოა 
ააქმნარს წარმოადგენდა. ამ წესით მიღებული რკინა „შინაურ“ რკი- 
“ად ითვლებოდა. შინაური რკინა გარკვეული უპირატესობით ILარ- 
უებლობდა და მისეული ხელადი მეტად ფასობდა. დიდი ყურადღე- 
აა ექცეოდა საჭედური რკინის მოქნას. „მოქნა“ გულისხმობდლ.ა: რკა- 
ხის „მომწიფებას“ ცეცხლში. გამოლბობას კვერში; მომწიფება %=ო- 
მაზე გამოხურებას; გამოლბობა -- თანაზომიედ დარბილებას და 

მყიფე სიფიცხის არიდებას. % 
რკინის წარმოების ხალხური წესი, იმ ეთნოგრაფიული მაL.- 

ლების მიხედვით, რომელიც შეეხება XIX ს. 80-იან წლებამდე მომ- 
ქმედ რკინის საწარმოებს -–- წედისს, კურსებს (ოკრიბა), მესტაიას 

(ზხ-სვანები), ხოპს (აფხაზეთი) ბოლნისის (ქვ. ქართლი). შემდეგ 

სურათს იძლევა სქემატურად: რკინის წარმოების საზოგადოებრეევა 
ორგანიზაცია წარმოადგენს ამხანაგობას. რკინის წარმოება ნახევ- 
რად სასაქონლო ხასიარისაა --- ნაწარმი მზადდება შინამოხმარებე- 

სა და აღებ-მიცემის მიზნით, 

საქართველოს მ-წა-წყალზე მრავალი სარკინეთი იყო და არის. 
ზოგიერთი მათგანი ადრევე დაუქმდა. დაუქმება გამოწვეული იკო 

სხვადასხვა მიზეზებით: მაღნეულის გამოლევა. გარეშე მტრების 

თავდასხმა, ტექნიკური აღჭურვილობის სისუსტე. იაფი რკინის გა- 

მოჩენა საერთო ბაზარზე და სხვა. 

აკინეს მეტალურგიაშე ჩაბმულ მოხელე პირებს -- სამთრე- 

ლებსა და უშუალო მწარმოებლებს საერთოდ „რკინის კაცები“ ეწო- 
დებოდა. „რკინის კაცები“, ამა თუ ემ „საქმნარის“ მიხედვით, იყიო- 
ფოდნენ რამდენიმე ჯგუფად: მაძიებელნი, რომელნიც აწარმოეა. 

დნენ რკინის მადნეულის საძიებო საქმეს, საბადოს მიგნებას; 

ამომცნობნი რომელნეც მიკვლეული მადნეულის ხარისხსა დ: 

მის რკინად გამომავლობას ამოწმებდნენ; მთხრელნი –– რომელეიკ 

საბადოდან მადნეულის „გამოწველას“ აწარმოებდნენ; მზიდავნი--. 

რომელთაც ევალებოდათ მადნეულის გადახიდვა დანიშნულ ადგი- 

ლას. ზიდვის განსახორციელებლად გამოყენებული იყო: ,,ზურგ- 
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კიდებული“, „ცხენკიდებული, „ჯორკიდებული“, ხარმარხილი 
(ზამთარ), ხარ-ურემი, ცხენ-ურემი (ხათხულ); მკაზმავები, რომელ- 

თაც ევალებოდათ მადნის გაკაზმვა და მისი შემზადება ღას:წურა 5 

(დაფშვნა, გაცხავება, აწყვა, სარევებეს დრათვა, ნახშირის შერჩევა); 

მწურავები, რომელნიც აწარმოებდნენ დაკაზმული რკინის მადნის 

დარიგებას საწურ „ბოვში“ და წურვის მსვლელობის წესიერად 

წარმართვას“; მბერავები –- რომლებიც უსხდნენ საბერველს და 

ხელაწყობით უბერავდნენ განუწყვეტლად; მეუროენი –– რომელ- 
ნიც ბოვიდან ამოღებულ. დაწურულ რკინის ლუგვს ხის დიდი “ურო. 

ებით ბეგვდნენ ქვის ბრტყელ გრდემლზე –- საბეგვ ქვაზე; მენა- 
სშირენი –– რომელთა უშუალო საქმეს წარმოადგენდა საღი და ა5ვა- 

დასხვა ჯიშის ხის ნახნირის დაწვა-დამზადება„ მჭედლები ანუ 
„კვერით ხურონი“ –-– რომელთა მიერ სწარმოებდა ადგილოროავი 

რკინის ბაზაზე ნაირი სახისა და დანიშნულების რკინის „ხელადის“ 

გაჭედვა; „გამსაღებელნი“ -–- ამ უკანასკნელთა უშუალო მოვალვ–- 
ბა იყო ნამატი ხელადის გასაღება და აღებული ნავაჭრისაოვის ან- 

გარიშგება. 

მადანს რკინის კაცები უწოდებღნეს „ლითონს“, ხოლო მადვე- 

ულის საბადოს --„სალითონეს“. თითოეული სალითონე ატარებდა 

საკუთარ სახელს, მაგალითად: „ქვაწითელა· (რაჭა). „ჭუბერა“ 
  

3 საყურადღებოა, რომ ტეომინი –- „პწურავები. იხსენიება X»IX საუ, 

დასაწყისის ერთ-ერთ საბუთში, რომელიც მ“უწერია შვევასოეის სახლთეუზხუ- 

ცეს ზურაბ წერეთელს: „ჩემო საყვარელო ძეო გრიგოლ, მამ-თქვეეი სახლთ- 

უხუცესი წერეთელი ზურაბ თქვენს მშვიდობით ხილვას ღმერთსა ვოხო). 
ჩვენს ანბავს იკითხავთ მშვიდობით ვიმყოფებით. და ამ ცოტა ხანს უკან ჩვენი 

წამოსული ქართ და მერაბის საქმე სანამდ“ს მადიდაგახ ანბავი არ ჩამოვა ჰა. 

ნამდის დაყენებული არის და ეს წიგნები ვისაც ვუჩვენე რუსს თუ ქარ- 

თველს ყველამ ასე თქვ. თეით ხელმწითესაც არ შეუძლია ამისი მი“ მლაო ჰა. 

ლით თუ მოშლის ვინმეო თვარა სამართლით არ იქნებსო და წარქვალის 

საქმეე არის მე გუნებაშიდ არ გამვლებია უფრო ისე მომ-ლო„ს 

და ჯერ არ შესრულებულა და სხვა არის რკინის მწურავებს -გზაკ6ნი ღა ახლ-- 

ვე მის (პირე რისა გ:ურკკეველია ნ. რ.) პირზედ ერთი დიდე სახლი გააკე- 

თებინე და ნახშირი აწვეინე ნიადაგ რომ ბეგრი იყვეს, რომ არ მოცდენ, ნა. 
შირი თუ ბევრი არ გვექნა მოგცდებათო და თუ ჩემი მამაშვილობა გწამდეს ს.- 

ხლიც ახლავე დაადგმევინე დღა ნახშირიც ბევრი დააწვევჯინე“.. იქვე, ბოლო) 
იხსნიებ: „მეანგურებიცყ მომყავს” (ზურაბ სახლთუხუცესს (წერე»ლის) 

წერილი შვილის–- გრ. წერეთლისადღმი, საქ. სახ, მუზ. ხელნაწერთა ინსტ. ხე-- 

ნაწერი საბუთი (§0 1482) თარიღი 1810 წელი ივარაუდება), 
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(სვანეთი), „ჯიშრა“ (აფხაზეთი) და სხვ. მთელ უბანს მაღნეულის 

შემცველს –- „სარკინე ეწოდებოდა?. სარკინეს მ«იმდგამ მოსახლე- 
ობას –-- „სარკინეთელნი“, ხოლო რკინის პადნის მოპოვება. დამუ- 

მავებას „მორკინვა" ერქვა!ს. 
როგორც ცნობილია, რკინის წარმოება რაჭასა, იმერეთსა. სკა- 

ნეთსა და ქვემო ქართლში სრულდებოდა მთელი ციკლეთ, დაწჯე- 

ბული მადნის მო:ოვებეთ და გათავებული მისი რკინად დამუშავე- 
ბით. ი;ი ზეიცავდა რამდენიმე საფეხურსა და ცალკეულ პროცესს. 

ცხადია. ხანგრძლივი საწარმოო პრაქტიკა მოითხოვდა სათანადო მქ- 
ტალურგიაული ცნებებისათკის აატყეისი ტერმინოლოგიეს გამომუ- 

შავებას, სინამდვილეში ჩვენ მოგვეჰოვება კიდევაც საკმაოდ მდა- 

დარი მეტალურგიული ტერმინოლოგია, მაგრამ ისინი ღრო»ა განმშავ- 
ლობაში დავიწყებას მისცემია». ამიტო3 გვიჭირს მათი მიკვლევა და 

რეალური მნიშვნელობის აღდგენა. ამ მიმართებით “ფონდა ითქვას, 
რომ მოხელე „რკინის კაცები“ საკმაოდ კარგად ყოფილან დაუფლაე- 

ბულნი რკინის დამორჩილების საქმესთან ერთად, მელითონეობა- 
სთან დაკავშირებულ სიტყვიერ მასალას. ის ფაქტი, რომ ისინია ჰკა- 
ფიოდ არჩევდნენ ერთურთიდან სავადასხვა ფუნქციის აგრეგატებს – 

რკინის საწურ და სადუღ „ქულბაქს“, მოეპოვებოღათ თ“”თოეული- 

სათვის ზუსტი სახელი – „საწურავი“, „სადუღი“, „სადნობი“ ლდა 
სხვა. ამასვე მოწმობს, როგორც ცნობილია, მაღნეულისაგან M#-კინეს 

მიღების საწარმოებლად რაჭის სარკინეთში ხმარებაში იყო ერთია 
მეორესთან კონსტრუქციულად და ფუნქციონალურად განსხვავებუ- 
ლი ორი დანადგარი --- ე· წ. „ქულბაქი“. მადნის საწურ ქუღ.1115 
მიმდინარეობდა რკინის პირველადი აღდგენა –- მადიეულის გამო–- 

ყოფა არა მადნეულიდან. რკინის სადუღ ქულბაქში!! –- „გამთხლე- 

ული“. უხეში რკინას (თუჯის) დახალასება და „დაწდა“. ამიტოქ, 

? თა ჭაპალის დასავლით არს ხევი სარკინეთისა, სარკინეთ)ს ითხრების ლი- 

თონი რკინისა და სპილენძისა და იპოვების მცირე ლაქვარდღიკცა“. ვახეძტი, 

საქართეელოს გეოგრაფია, გამოც. მ. ჯანაშეილისა, ტფ, 1895, ჯე. 55. 

'მ არქეოლოგ ნ, 5 ოშტარიას ჩვენებით, ქართლში გეხვდება ასეთი გა- 

მოთქმა: „სარკინენი მოვრკიენეი,“, „მორკინეა“ ეწოდება აგრეთვე, ავი თვალის 

საწინააღმდეგოდ, რკინის თანყოფხას მშობი:არესთან, პირეელი ლკწვის დროს 

კალოზე, ხახლ-კარის დაჯვარეგას „მავნებელთა დღეს“ ღა სხეა. 

" საყურადღებოა, რომ ატენის სიონის წარწერაში „ქრC-ბაგი“ იხსებიებს 
ორჯერ (ხხ ს. მაკალათეა, ატენის ხეობა. 1957, გე. 21).: „ატენის ციბი- 

სა თავმან ავაგენ სახლნი და ქოლბაგი“-ო, 

“ე



ბუნებრივია, თითოეულ ამ პროცეს და საწარმოო საშუალებას 
შესაბამისი სახელი ექნებოდა, ამ თვალსაზრისით ყურადღებას ქ. 

ცევს საბას განმარტება სიტყვისა –-– „ბოვი“, როგორც „ილეკროთ) 
პირველად გამოსადნობელი“-ს სახელი. ამ ნიშნეულობით სახელე 

„ბოვი“, ზედმიწევნით შეესაბამება საწური ქულბაქის მნიშვნელო- 

ბას და შეიძლება იგი აღნიშნული აგრეგატის უძველეს სახელად მი- 
ვიჩნიოთ. საფუძველი ამისა თვით საბასეული განმარტებაა.“ “““ 

ისტორიულ -ლიტერატურული წყაროების მიხედვით ლითო- 
ნისგამოსადნობელს ეწოდებოდა აგრეთეე „საკმილი". დაბადების 

ქართულ თარგმანში ვკითხულობთ: „შეგიწყნარნენ თქუენ... ვი- 
თარცა შეიწყნარებს ვერცხლი და კინა და ბრპენი და კალა მორის 
საჯჭმილისსV გამობერვად მისდამი ცეცხლსა გამოსადნობილად“ 

(იეზეკიელი, თ. 22. 18). იმავე დაბადების რუსულ თაოგმააში, 
ქართული „საჰმილის“ შესატყვისად დასახელებულია- -„გორნილო": 

«0MM 80C M01ხ 01080, X0C030 II C8M86L Cიბს V#0ლ0MMI8 CIM6C6- 

წმუMლხ M3-00ხ-I0 C6იტრევ», საბას მიხედვით: „საჭკმილი (ღან.3. 6) 
არს ცეცხლთა საგზებელი კაცთა დასაწვავად, გინა აბახოს სა„ზიბე- 
ლი და მისთანა.. ხოლო ბრძმედი არს ილეკროთ დღასადნობელი ად- 

გილი", როგორც ჩანს, საბას დროს, ტერმინი -–- „საჭმილ–“ და 

„ბრძმედი“ გამიჯნულია, თითოეულს თავისი კონკრეტული თუნ- 

ქცია აქვს. ადრე კი, სავძილი უფრო “აოგადი ხასიათის სახელი უნ- 

და ყოფილიყო, რომელიც აღნირინავდა ს საერთოდ სახმობს. გამოსა– 
შრობს, გამოსახურვებელს, რაც კაგად ასახავს ძველი მელითო- 

ნეობის იმ პროცესს. რომელსაც მადნის გამოწვა ეწოდება. /„ნობი- 
ლია, რომ რკინის მადანს. რომელიც გარკვეული რაოდენობით შეი- 

ცავს ერთგვარ სინესტეს, პირველად გამოწვავდნენ, ე. ი, კარგაღ 

გამოახურებდნენ და შემდეგ დაწურავდნენ რკინ:დ. უნდა ვივარა- 

უდოთ. რომ საკმილი იყო ადგილი „0ეცხლთ საგზებელი“. სადაც 

სწარმოებდა მადნეულის გამოხურება!?2. 

რაც შეეხება „ბრძმედს“, იგი მეესატყვისება უფრო რკინის 

სადნობს, რომელშიაც მიმდინარეობდა დაწურული რკინის ხელმე- 

  

12 შდრ, საკირე, საფიცხობელი (ლალფრა სვ) პირველი წარმოადგენს |2- 

რის დასაწველს, მეორე––მარცვლეულის გასახმობს, ანე კასაფიცხებელ ნაგე- 
ბობას. 
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ორედ გადადნობა, მის დახალასებისა და „მომწიფების“ მიზნით. 
ამჟამად, ანალოგიური „დაბრძმედის“ პროცესებისათვის იყენებენ 

სპეციალურ ელექტრო-ვებს, სადაც ათავსებენ პირეელ ნადხობ 
რკინის „მორებს“ გამოსახურებლად და „დასაბრძმედად“, 

ამგვარად, თუ ჩვენი ეს მოსაზრებანი მცდარი არ არის, შეიძ- 

ლება დავასკვნათ: ძველად. რკინის დამუშავება საქართველოშა 
სწარმოებდა სრული წყებით. იგი შეიცავდა რამდენიმე ძირითად პრო- 

ცესს: მადნის გამოხურება. გაფიცხებული მადნის დაწურვა, ნაწური 

რკინის გადადუღება, ხალასი რკინის დაკვერვა, საჭედური რკინის 
„დაგვარება“. მადნის გამოხურების ტექნოლოგიური პროცესისა- 

თვის განკუთვნილი იყო --- „სახმილი“; მადნის დაწურვისათვეს –- 

„ბოვი“. რკინის გადასადუღებლად --- „ბრძმედი“. რკინის გაკვერ- 
ვისათვის –– „მღვიმევი“. რკინის წარმოებისათვის არსებობდა სა- 

თანადო ნაგებობა ––- „სარკინე სახლი“. სადაც მოთავსებული იყო 

ტექნიკური აღჭურვილობა –- აგრეგატები, სამუშაო იარაღი და 

ხელსაწყოები, აგრეთვე, ნედლეული და მასთან დაკავშირებული 
მოწყობილობა. 

ძველ წერილობით წყაროებში გვხვდება აგრეთვე ტერმინი -- 
„თორნე რკინისაი“ (ცხ. სვ. მეს. 256. 17), ღუმელის, გამოსახურე- 

ბელის მნიშვნელობით. შდრ. „სახმილი ალიზისაი“ (II, მეფ. 12. 

31), რომელიც ნიშნავს ალიზის გამოსაწიავ ღუმელს! როგორც 

ჩანს, ძველად თორნე ეწოდებოდა არა მარტო პურის საცხობს. არა- 
მედ რკინის საცხობ-საფიცხებელ ღუმელსაც. 

ჟრაჭის სარკინეთის ყოფაში მთხრობელთა ჩვენებით რკინის სა- 
წურ ქულბაქს ერთობ დიდი „სარჯელი“ ადგა. საბერველის ქროები 
და ხელპირები განუწყვეტლივ არყევდა ძის კედლებს, ამიტომ ხში- 

რად, ვისაც საზუალება ჰქონდა, ცდილობდა მტკიცე კედლებით მო- 
ეზღუდა საწური ქურა. ამისათვის რძის, კვერცხის, ნაცრის, კირის 

და დაკეპილი ბამბისაგაგ ამზადებდნენ „კოწიწს“. რომლისაგანა#/) 

მტკიცედ იკვროდა ერთიმე'არეზი „დანდობილი“ ქვის პირები. ამ- 

გვარი „კოწიწით“ ხშირად ამაგრებდნენ თაგვის მიერ გამოხრულ ხის 
ჭურჭელს. გაბზარულ თიხის ჭურჭელს და ბეღლის თვლებს. ზო- 

გი გადმოკკემით, ასეთი შენაზავით აგებდნენ ტაძრებს და ციხეებს 
ძველად. საყურადღებოა, როი გაღმოცემებით სოფიის ტაძარის 

13 ივ. ჯავახიშვილი, მასალები ქართული ე“ის მატ, კულტურის ის. 

ტორიისათვის, თბ., 1946, გე. 150. 
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აგებისას, კონსტანტინოპოლში, უხმარია'თ „კირწყლის“ ნაცვლალღ 
ქერისა და ძეწნის ჩახარში, კირისა და სილის ერთად შესაზავე- 
ბლად: „...და დადგნა ქვაბნი დიდნი, აგბობდა ქერსა და «ნაგბობით. 
მით ზავებდა კირსა ქვიშასოანა კეცისსა ნაცვლად წყლისა, რათა 
მალიად შემყოფელი არს წებოს სახედ, და ეგრეთვე ძეწნის ხისა 
ქერქსა აგბობდა ქვაბითა ქერსათანა საზავებლად კირისა“!?, შდრ. 
სვანეთში ჭვავის ფქვილის ხმარება ამ მიზნით. 

მეტალურგიულ დახადგარს, როზლით:ც რკინის კაცები შაღანს 

სწურავდნენ, ეწოდებოდა ქულბაქი, საწური ქურა. საინტერესოა. 
რომ სახელი –- „ქულბაქი“ ძველ წერილობით წყაროებშ, სულ 

სხვა მნიშვნელობით იხმარებ:: „..ხოარბლის ვაჭართა დაჰჩშნე“ 

კარი ქულბაგთა მათთანი და განაძნელეს იფქლი გლახაკთა- 
თვის და მსყიდელნი შეიწრდეს“!5-ო, ასევე, დავით აღმაშენებლის 

ანდერძში ვკითხულობთ. „..ნაბქობი და ქულბაქთაი დ» 
საზეთეთი და წისქვილითაი ყოლი შესაბოსლად განეყოფვოლის“15 

სოლომონ მეფის შეწირულობის წიგნი ქუთაისის ტაძ-ისადმი იხსე- 

ნიებს ქულბაქს: „აღუდევით ცეცხლი შურისგებისა სახლთა მათთა, 

შუკა უუბან-ფოლორც-ქ ულბაქთა მათთა“-ო. სამივე შეძ- 

თხვევაში, „ქულბაქი“ აღნიშნავს სამეურნეო. ან სავაჭრო სახლს 

და არა რკინის საწურ ქურას საბას მიერ ამ სახელის განმარტება 
„ქულბაქი სხვათა ენაა, ქართულაღ ბაზარი“-ო, ამასვე მოწმობს (ი5, 

საბა, ქართული ლექსიკონი). 
ასეთსავე განმარტებას იძლევა ნ. ჩუბინიშვილი: „ქულა, ხუ. 

ლა და ქულბაქ«ი, დუქანი ბაზრისა, ბაზარი“ (ნ, ჩუბინიშვილი, ქარ- 

თულე ლექსიკონი, თბ., 1961), ამავე -ზრით, ქულბაქი თოხსენიება 

თიმსარიანში (210. 8 და 221, 14). 

ამგვარად, სახელი –- „ქულბაქის“ ძველ წყაროებში სავაჭრო 
სახლის ზნეშვნელობით გაგება და საბას მიერ ამ სიტყვიL მიჩხევა 
სხვათა ენად, გვაფიქრებინებს, რომ მადნეულის დასაწურავ ქურის 
აღსანიშნავად ეს ტერმინი გვიანდელი გაჩენილი უნღა იყოს და მი» 

  

' ს. “გ M#2II8::1M, CიIIC2IM6 იVM0IMCCV, C0IICV II, 1. 1, ჩხ ი. 1-- 
4, 1IM4.. 1902––-0 ს, ბვ. 585-–-98. 

წ მამათა სწავლანი X, XI სს, ხელნაწერთა მიხვდვით, გამოც, «ლ. აბ უ- 
ლაძის, რედ. ას,). შანიძე, თბ., 1955, შესავ. გვ. 18. 

4# თ, ქორდანია, ისტ, საბუთები შიომღვიმის მონასტრისა და ძეგლი 
ვაპხანის ქვაბთა, თბ,, 1696, 
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უწინარეს სხვა ტერმინი უნდა გვქონოდა. საფიქრებელია ეს იყო-- 

„ბოვი“. საბას მკაფიოდ აქვს ეს სახელი განმარტებული--„,ბოვი“ 

ილეკროს (ლითონის) პირველად გამოსადნობელი"-ო (საბა. ქარ- 
თული ლექსიკონი), უნდა აღინიშნოს, რომ საქართველოს ეთნო- 

გრაფიულ ყოფაში კველა იმ სასარგებლო წიაღისეულს. რომელ- 

თაგან ამზადებდნენ რკინას. ან სხვა რომელიმე მგტალს. საერთო 

სახელად ლეთობს უწოდებდნენ. ძეელ ქართულ მელითონყობაში 
სახელი –- „მადანი მხოლოდ. გარკვეულ შემთხვევაში გვხვდებ:. 
რაც მთავარია, სახელოვანი ძკვლევარი ვახუშტი ბაგრატიონი. „ლი- 

თონს“ ხმარობს ყველგან და არა მადანს: „...დმანისის ქვეით არა 

ჩრდილოთ კერძ ხინწისხევი, მას ქვეით დაბა აბულმუგი. აქ ითხრე- 

ბის ლითონი რკინისა, სპილენძისა და ლაქვარდისა"? „არიან აქა 

ლითონნი (იგულისხმება ოსეთი და დვალეთი) ვერცხლისა. ბოპე.- 

ნისა. რკინისა. გოგირდისა, გვარჯილისა და ქვისა ბროლისა, არამედ 

არა უწყიან ხელოვნება გამოღებისა“!ზ!. აქედან ნათლად ჩანს რა3- 
დენად ფართო ცნებაა „ლითონი“ და რატომაა ეს სა:ელი მიღებუ- 

ლი ქართულ ხალხურ მეტა-ურგიაში ლითონის სახელს ორგანუ- 

ლად უკავშირდება ტერმინი –-- „სალითვიე ქოხი“, სალითვნე 

ხელჭურჭელი“. „სალითვნე მარხილი“ და სხვა. 

როგორც ზემოთაც ითქვა, ძველი ქართული ხალხურე მელი. 

თონეობის კულტურის თვ:ალსაზრისით. საინტერესოა რკინის წარ- 
მოების აგრეგატებთან დაკავშირებული სახელები „მღვიმევი“ 
„თორნე რკინისაი“, ბიძმედი. „ბოვი"“, „სავმილი- და სხვა. რთ- 
მელთაც თავის დროზე, Cკენის ღდაწურვისა და გამოდნობის სხეა- 

დასხვ. ოპერაციის შესასსრულებლად, ნაგებობების აღსანიშეავაო 

ხმარობდნენ ხოლმე. ამ მიმართებით განსაკუთრებულ ყურა- 
დღებას იქცევს სახელი –- „ბოვი“ და „საჯმილი“, პირველი, საბას 

განმარტებით. აღნიშნავს ლიოღონის პირველად გამოსადნობედლ-ს. 

მეორე- -მადნის გამოსამრობს, გამოსახურებელ დანაღკარს. მაგ»- 

ლითად. X- -X1I სს. ძეიგლებმი „სახმილი“ განწუგო-ლებელი სასუ · 

რებლის მნიშვნელობით გვხვდება. „თუალნ:მცა მეხნე მარადი) 

7 ვახუშტი. საქართველოს გეოგრარია თ. ლომოურის და წ. ბე–- 

ძენიშეილის რეჯ-ქცი-თ, თბ. 1941. გვ, 39. 

'. იქვე, გვ. 109,



მხილველნი არიან მატლსა მას დაუპინებელსა ღა ცეცხლსა მას 
დაუშრეტელსა და ქუხილსა მას ბნელისასა და სახუმილსა 
მას განუგრილებელსა“!?. შეიძლება ვივარაუდოთ. რომ ძშველაღ. 

სიტყვა სახმილი იმასვე ნიშნავდა რასაც ახლა --- „ქურა“. იგი 

იყო არა მარტო აგურ-კრამიტის გამოსაწვავე. არამედ მადაეულის 

გამოსახურებელი ნაგებობის სახელი. 
რკინის წარმოების შესახებ. სვანეთის ეთნოგრაფიულ სიხამ- 

დვილეში. საყურადღებო ცნობებს გვაწვღის 85 წლის მოხუცი ნ»- 
მურზა ბაისძე ნიგურიანი29 (მესტია); მისი ჩვენებით, მესტ-ის ჩრდი- 

ლოეთით. დაახლოებით ნახევარი დღის სავალზე ე. წ. ქვედა მთახე 

არის ადგილი, რომელსაც ეწოდება „ლაშკდეპბრ“ (სამჭედლოები). 
იქ იყო და ახლაც ჩანს მადანი (მადან, სე). მამასა და მასზე უწინ 

ბაბუებს მოჰქონდათ იქიდან მადანი და წურავდნენ რკენად. მა- 

დანს რიყეში, მთის ძირად პოულობდნენ. მას სპეციალურაო სინ- 

ჯავდნენ კვერით (ხელძე, სე.). მადნის ქეებს დაჰკრავდნეხ კვერს 

და რომელიც კარგად ჩაიზნიქებოდა იმას არჩევდნენ. ეს იყო რკი- 

ნის ქვა –– (ბერჟა ბ ჩI). აი ეს ქვები მოჰქონდათ ზურგით, ან ხარ- 

მარხილით. ძნელი დასამუშავებელი იყო. დიდ მოგებას არ იძლეოდა 

ღა მერე როცა უფრო გაიაფდა რკინა. თავი დაანებეს მის ღამუშა- 

ვებასო-ო. 

საყურადღებო,ას რომ ნამურზა ნიგურიანის თქმით ამ 
მადნის ლითონი, რომელსაც რკინის საწურ ქულბაქზი წურავდნენ 
ხოლმე. მთლიანად ფოლადი იყო. მაგრამ მპიმე დასამუშავებელი და 

ფიცხი. კვერს არ იკარებდა, ძნელად გაიწეოდა, თუ არ მოეშვებო- 

დი გადატყდებოდა კიდეც. ამიტომ ამ რკინას რბილს „შ2ნარ 
ბერეჟ"-ს მიურთავდნენ კეთების დროს და დიდებული „ხელადი" 
დგებოდა მისგან. იმავე პირის ნათქვამის მიხედვით, დნობის ღროა: 

რკინას აყრიდნენ ქვიშას, რათა არ გაფანტულიყო და ზომაზე და- 
წურულიყო. საერთოდ, რკინა მძიმე იყო და იგი ძირს მიდიოდა, 

შეიკრავდა პირს, ხოლო წიდა ქაფივით იყო მოდებული და უფრო 

ნაპირებსა და კედლებზე ედებოდა „ღვიმელს“ (ქურის ბრძმედი). 
რკინის დუღილის დროს სცვიოდა. ამოსვლას იწყებდა ნაპერწალე- 

!? მამათა სწავლანი, გამოცემა ი, აბუ ლაძის, #ეღ. ა, შანიძე, თბ,, 

1955, გე. 5. 
200 მ ჩართოლანი, რაჭა-ლეჩზუმ-სვანეთის ეთნოგრაფიული ეგქსჰედი- 

ციის მასალები, მუზ. ეთნ, განუ-ს არქივი, რეეული-2. 
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ბი --- „ძაბრები“ და იმითი იგებდნენ დუღილის პროცესის 3სვლე- 

ლობას. ამ ცნობების მიხედვით აშკ:რაღ ჩანს ის ფაქტი, რომ მე- 

სტიის სანახებში არსებული რკინის მადნის მოპოვება «ა დამუშ.- 

ვება მსგავსი იყო წედისისა. სვანეთის ამ ნაწილში რკინის წარმოე- 

ბა იმავე წესებით წარმოებდა რა სახითაც რაჭის სარკინეთმი. რო- 
გორც ცნობილია. ძველი რკინის წარმოების ფაქტები დამოწჭებუ- 

ლია. ნივთიერი ნაშთების მიხედვით. სვანეთის რამდენიმე პუნქტში: 

პუუბერი. ქვემო ფარი, ცან» და სხვა, მაგრამ შესტიის სინამდვილე- 
ში რკინის მადნის მოპოვება-დამუშავებისს ფაქტს განსაკოთრე- 

ბული მზიშევნელობა ენიჭება იმ მხრით, რომ არც ერთი ზემოხსე- 

ჩებული რკინის საწარმოების შესახებ ცოცხალი ცნობები არ მო- 
გვეპოვება, მაშინ როდესაც მესტიის სანახებში არსებული «კინის 
წარმოების გარშემო დიღად საინტერესო და მნიშვნელოვანი ცნო- 
ბებია წარმოდგენილი ძველი ქართული მელითონეობის რიგი "ა- 
კითხის გასაშუქებლად. 

უნდა აღინეშნოს, რომ რკინის წარმოებასოან ერთად, სვახეთის 

ეთნოგრაფიულ ყოფაში დამოწმებულია სპილენჭჰის (ტაბ VII1), 
ტყვია-ვერცხლისა და ოქროს წარმოების ფაქტები?!. რასაც ამაგრებს 
არქეოლოგიური გათხრებიც. პოლიმეტალური ნედლეოლის არსებო- 

ბის ფაქტები სვანეთის ტერიტორიაზე ამასვე მოწმობს. 

ძველი ქართული მელითონეობისა და სამთომადხი”, წარმოებეს 

გასათვალისწინებლად უდიდესი მნიშვნელობა ენიჭება ბოლნისის 
რკინის საბადოებს. როგორც უკანასკნელ წლებში ჩატარებელმა 
გეოლოგიურმა, არქეოლოგიურმა და ეორონოგრაფიულმა ყვლევა- 
ძიებამ დაადასტურა, ეს საბადოები ძველადვე გამხდარა „გამოწეე- 

ლისა“ და დამუშავების საგანი??. 

მადნეულის გამოსაღებად უმალვე შეუქმნიათ აზრმახვილაღ 
გამართული გვირაბების ქსელი. უხმარიათ მათ გასამაგრებლად თა- 

ვისებური და ორიგინალური „თვითსაყუდი ბოძები“, გვერდულად 
    

წ” მ ჩართოლანი, სვანური სევდი (ლიჰელვე) და მისი ადგილი 
ოქრომჭედლობაში მუზეუმის” მოამბე. XXIII-–-ც3, 1962. სვანეთის ტერიტო- 

რიაზე სხვა მონაპოვართა შორის ყურადღებას იქცევს 1958 წელს საქ. სახ. მეუ- 

სუეუმის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მიერ მოპოვებული (კალის თემში) სპ. 

ლენძის განათხარი კვერები (იხ. ტაბ. VIII), 
22 აკად. ა. თვალჭრელიძე, ჟურნ. „მეცნიერება და ტექნი1კ:4, 19492, 

# 1, გვ. 13. ' 
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გამოუხრავთ (წესია ამოღების) ტალებშორის ჩართული მადანი. გუ1- 

ბათოვანი არეების სახით გამოუკოდავთ წიაღის გული; არ დავიწყე- 

ბიათ, სათადარიგო. „ტუუპი-გასასვლელების გაკეთება ღა გამზადე- 
ბული მადნის საზიღად სავალი გზანი. კლდეთა კოდვის. და გამო 

კაფვის მაღალმა კულტურამ, რომელშიაც ქართველმა ხალხმა გან- 
საკუთრებული დახელოვნება გამოამჟღავნა აქაც უთუოლ იჩინა 

თავი. ასეთი სურათი გაღაიშლება მნახველის წინამე ბოლნისია 
„რკინის მთის“ („დამურდაგის“) ძველი ნამუშევარი ხაბადოების დ.»- 

თვალიერების:ს. ეს საბადო ამჟამადაც გეოლოგიური შესწავლისა. 
დღა დაკვირვების საგანს წარმოადგენს. რკიხის მადნების შაპცვე- 

ლობის თვალსაზრისით. 1958 წელს ერთ-ერთე გვირაბის არქვოლო- 

გიურმა დაზვერვამ ?ამოამჟღავნა დიდად საინტერესო შასალა. სა- 

ხელდობ“. გვირაბში მოძუშავე სამთოელების სამუშაო და საყროფა–- 
ცხოვრებო ხასიათის «ჩვენტარი: თიხის ჭურჭელი, წერაქვის ნატე- 

ხები. სადჯისები. ქალის ბეჭოები. სამკაულები ღა სხვა საგნები; აგ- 
რეთვე. შიგ გამართული ქვის კერა. საჯდომები. ტეხრები დ: სათავ- 
სოები, აღ5იშჩოლი განათხარი მასალის საფუძველზე ირკვევა. რომ 
იმ შრომი! პროცესში. რომელიც გვირაბში მადნეულის მოპოვები- 

სათვის მიმდინარეობდა --- ქალიც იღებდა მონაწილეობას. რაც 
სხვა ნიშნებითაც დასტურდება. მეორე საყურადღებო მხარეს ჯამო– 
ნამუშევართა ნაკვალევი ანაბეჭდები წარმოადგენს მადნის საკოღი 
იარაღის-წერაქვის(წ) ნამოქმედარის სახით, თავად გვირაბის კეღ- 

ლებზე (იხ. აღებული ანაბეჭდები. სურ. 5, გ. დ; ლითონის იარა- 

ღის. წერაქვის ნატეხები –– ა, ბ. სურ. 5). 

ვაღრე რკინის დაწურვას შეუდგებოდნენ. საჭირო იყო მადნის 
შემზაღება დასაწურავად, რასაც გაკაზმვა ეწოდებოდა. სამუშაოს 
ეს სახე გულისამობდა: მადნის დათშვნას, გაცხავებას. წყალში გაე- 
ლებას?), აწყვას და მიკარებას. იმის კვალობაზე, თუ რომელი ჯი- 
შის რკინის მადანთან ჰქონდაძ, საქმე. „რკინის კაცები“, სათანადო 

წესით შეამზადებდნენ მას. გ.ნსაკუთრებით., მაგარი ჯიშები მოი- 
თხოვდა დაწვრილება-დაფშვნას, რათა ფუჭი ქანებისა და მიწის მო– 

ნადებისაგან გაეწმინღათ იგი და რაც შეიძლება წმინდა სახით და- 

93 ალბად, ამ ნიადაგზე შეიქმნა შემდეგი ნათქვამ: „სინგულას (სინგური 

წითელი საზატავი, ვერცხლის წყალთა ღა გოგირდთა ცეცხლში გამოაღნობენ, – 

საბა) ვინმე რეცხავდა და ოსევ და ისევ წითელი ღიოდარო“ შდრ, სინგური- 

წითელი მიწა (გურ), -პოროხი“ (სამეგრ.), „წეონაქი“ (ქართლი). 
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ერიგებიათ „საწურ ქულბაქში“. დასაფშვჩელად იყენებდნენ დიდ 

ბრტყელ ქვას –– „საბეგვს". ან ქვის დიღ როდინს. როდესაც რკი- 
ნის მადანი მეიცავდა მომსხო „კოლბოხებს“, აარჩევდნენ მას, და- 

ყრედნენ ზემოხსენებულ ქვის საბეგვზე, ან როდინში და შეუდგე- 

ბოდნენ თანაზომიერად მის დაფშვნას. დაფშვნილ მადანს ჯერ გაა– 

ცხავებდნენ, შემდეგ წყალში გაავლებდჩენ, აწყავდნენ და ასე გა– 
კაზმულს „ზიაკარებდნენ“ სარკინე ქოხში ფშვნიდნენ უროებით, 

აცხავებდნენ- -ცხაკით წყალში აყლებდნენ--ცხრილით, აწყვას 

აწარმოებდნენ –– ზის „ბოყვებითა“ და კათხებით. მისაკარებლად: 

იყენებდნენ დიდ „ბიდილებს“ და კიდობნებს. 

ასევე. „დახელვას“ მოითხოვდა «ის საკაზმავები რომელთა,1 
ურევდნენ დასაწურავ რკინის მადანში, რათა ამიო ხელი მეეწყოო 

წურვის მსგლელობისა და უკეთესი რკინის მიღებისათვის. განსა: 

კუთრებით წმინდაღ ფშვნიდნენ „ფაშას“ (მარგანეცს), რომელსაც) 

გარკვეული პროპორციით ურევდნენ დასაწურავ რკინის მაღნებში-– 
„ქანგა“. „კობიჭი“, „ქვაწითელა“ და სხვა. ზოგიერთ საკაზმავს დუ– 
ღილის პროცესში „აჭმევდსენ« ხოლმე რკინის მადანს, ან პერიო“ 
დულად ურთავდნენ, მადანთან ერთად, ბრძმედში დარიგებულ რკი- 
ნის მადანს. “I, 

ერთი წყება რკინის მადნები სარევების დართვას არ საჭირო- 
ებდა. მათ მხოლოდ გამჟანგავებს –– „ტუტუნს“, „რკინაწიდას“, სა- 
დუღ მიწას და „ქვაკაჟას“ ურთავდნენ. ასეთ მადნეულად ითვლე- 
ბოდა –- „დევინახშირა“ და „შავი ლითონი“. მათ ხალხის შეხედუ- 
ლებით, ყველაფერი თავისი ყოფნიდათ. მარგანეცის დართვას არ 
საჭიროებდნენ. მაოგან უიმისოდაც „ფოლადუანი“ რკინა დგებო- 
და21, 

მადნის პირველ გამოწვას, როგორც ითქვა, ეწოდებოდა „გამო– 
ხურვება“, მოხალვა. გამოხურეებული მადნის დახალასებას –– „და– 
წურვა“, ხოლო დაწურული მადნის შენადუღს –– „ლუგვი რკინა”. 

ლუგვი რკინის ხელახლა გადადნობას –- „გადაშვება“, გადადუღე- 

ბა ერქვა, მიღებულ ნადნობს–-- კვერი რკინა“. კვერი რკინა». 

წმინდა, უწიდო «კინა იყო და მას „საჭედერე რკინა“ ეწოდებოდა?5, 

საჭედური რკინა ინახებოდა უჭედელი, ან ჭედილი, „ხელადის“ სა- 

% ნ. რეზეიაშვილი, მჭედლობა რაჭაში, თბ., 1953, გვ, 55--61. 
2. ზოდი“ -- ერთად შედღნობილი მეტალი (შავთელი,44). 

6. ნ. რეხვიაშვილი. 81



ხით. პირველს სამასალე რკინა ეწოდებოდა. მეორეს –- „მზა რკი- 
ნა“. სამასალე რკინას სხვადასხვა ხომით და სახით „დააგვარებ. 

დნენ“: „კვერი“ –- გაკოპიტებული, გაკვერილი რკინა; „მოლტი“ -– 

გრძლად და ვიწროდ გაყვანილი რკინა; „ფიცარი რკინა“-- რამდე- 

ნიმე შოლტისაგან ერთიანაღ „გაყვანილი“ რკინა; „ზოდი რკინა“-- 

რამდენიმე კვერისაგან ერთიანად გამოყვანილი რკინის მორი; 3-1 

თხელი შოლტის შენაერთი იყო –– „ფეშტი“, ანუ „ფასტი“; წვრილი, 

შამფურივით მოყვანილი–-,„შალაბი“, „შანთი“. იმერეთში, ამას– 
თანავე, საჭედური რკინისაგან იცოდნენ, წინასწარ, გამოკოპიტება 

გასაჭედად გამიზნული ნივთის დედნისა, რომელსაც „დაგვარებუ- 

  
სურ. 5 რკინის მაჯნეს სა,ჯოდი იარაღე--ა, ბ. ანაბეჭდები ბოლნისის წსარკინი« 

ეთის ზვირაბიდან -–ზ. დ. 
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ლი“ ეწოდებოდა. ახლანდელი გაგებით ეს იყო ნახევარფაბრი- 
ი26, 

რკინას, რომელიც წარმოადგენდა ნეღლ მასალას, ეწოდებოდა 
„უჭედელი“. ასეთი რკინა აღებ-მიცემაში იზომებოდა ლიტრობით, 

ან შანთობით (ლიტრა დაახლოებით უდრიდა 9 გირვანქას, ახუ 3,C 
კგრ., ხოლო შანთი--35--36 კგრ-ს). 

რკინის მზა მასალას, საჭიროების კვალობაზე, ერთიანად, ან 
ნაჭრად გაიხმარდნენ. ჩამოსაჭრელადღ იხმარებოდა რკინის საკვეთი 

ფოლადის თეგი?. შანთი რკინა იხსენიება მაგალითად, ქვემოხსე- 
ნებულ წერილში, რომელიც მიუწერია გრიგოლ წერეთლისათვი"ს 
მის მოურავს: „...თქვენო მაღალბრწყინვალებაე, ბატონო წერეთელო 
გრიგოლ! მოწყალეო, ხელმწიფევ. რკინა» გებრძანათ ნუღარ ხარჯავ 
და რაც დაგიხარჯავს ავად გიქნიაო და ამათი ხელით გამომიგზავ- 
ნეო. ცხრა შანთი რკინა იყო აქ დარჩომილი. ერთი მოვსტეხეთ, 

ოთხი ოყა. ხულის გაწყობაზედ. მეტი გვინდოდა, მაგრამ ვეღარ გა- 

ვაკეთებიეთ. ახლა იმ ნატეხიანად რვა შანთი მიახლებია. აქ რკინ» 
აღარ დარჩომილა. ეროი შანთი ზულებისთვის დევიტევე, თუ ან 
ხარს გვათხოვებთ, ან მუშას თორემ ოფშკვითელებმა (სოფელ- 
იმერეთში, გეგუთის ახლო. ხ. რ.) არაფერი პასუხი გაგვ(ჰეს. რკი- 
ნა მე რა დავხარჯე, ხუთი შანთი რვინა დავხარჯე თქვენი. როპგლი:,; 
გამოვიდა წონით ოცდაორი ბათმანი ღა სამი ოყა?ზ. სხვაც თეთრად 

მოიხმარეთ; ხომ არ დავფარავ, როდესაც მიბრძანებ თეთრს მოგარ- 
თვამ, როგორც სხვას უბოძეთ, ისე ისიც, ღმერთმა იცის, თქვენთვის 
ნახარჯშიდ მივეცი. სხვაც თუ მოგხსენდათ, ან მოგხსენდებათ ორ–- 

მოცს და სამოცს კაცშიდ მე და ბეჟიკმა კორძაიამ თოთხმეტ-თო- 

26 აპ მხრით ღდიღაღდ საყურადღებო ნივთები--რკინის ნახევარფაბრიკა- 

ტებე, წარმოაჩინა 1954 წელს ჩატარებულ ქართლის სარკინეთის გათხრებმ». 

მცხეთის დასავლეთი» (გათხრეს ხელმძღვ:აწელობდნენყ- არქეოლოგები 

ა აფაქიძე ღა ვ. გობეჯიშვილი. ამავე ობიეკტის ნაწილობრივ. 

თხრა აწარმოა ტოპოგრაფ-არქეოლოგმა ნ. ღამბაშიძემ 1953 წელს). 
2? სახელი –- „თეგი“ (საჭქრეთელი), საქართველოს ეთნოგრაფიელ ყოფა. 

ში წარმოდგენილია ფონეტიკური საზესხვაობით: „თენგი“, „თეი“, „თერგი“. მას- 

თან დაკავშირებით ყურადღებას იქცევს „ნასახელარი“ ზმნა -- „თოენგვა“, 

„თეგვა!, „თერგვა“ (თინგუა, თირხუა, მეგრ), რაც ნიშნავს „ჭრას“, საერთოდ, 

კვეთას. ამ ნიადაგზე მიღებული უნდა გვქონდეს მეორაღი წარმოების გზით. 
სახელები: „თიგი“ (მამლის დაკბალეუელი ზედა ბიბილო), ოერგი (მდ. არაგვი! 
სახელი, შდრ. ზრამი, ქცია), „ათენგენობა“ (მკის ღღეობა), თიბვა დ: სხვა, 
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თხმეტი შანთი რკინა ვიყიდეთ და თქვენი რკინა თაჩ მოვიტანეთ ღა 
ღ-ს წყალობით ხარჯი არაფერი მოგუსვლიათ მის მოტანაშილ 
და რამოდენ ფარა ორას ყურშედ მეტი მაშინდელი ხარჯშ..დ მე ზო- 
გი გადავიხადე და ზოგი მეძართოს იმოდენა ღ-ნ ჩვენ:ან ერთგუ- 
ლება გაჩვენოს და თქვენი წყალობა ნუ გარდამაღოს“ (იხ. საქ. 
სახ. ხელნაწერთა ინსტ.-ს ხელნ. 5ძ 2036). 

! სახლი, სადაც მამდინარეობდა რკინის მადნის დაწურვა და მას- 
თან დაკავშირებული მთელი წყება სამუშაოებისა ეწოდებოდ. 

„სარკინე ქოხი“, ან უბრალოდ -–- „სარკინე“ს ასეთი სარკინი სახ- 

ლი, „აიზენპჰუტე“ დამოწმებული აქვს 1864 წელს, წედის-ს ს“ნამ- 

დვილეში, დორპატის უნივერსიტეტის პროფესორს ალ. :0C- 

ცჰოლდტს??. 
4 სარკინე ქოზები, მთხრობელთა ჩვენებით, იყო როგორც ქვეთ- 

კირისა. ისე ძელური -- ხისა) ზოგიერთი მათგანი წარმოადგენდა 

საკმაოდ მიხრდილ, ორ თვალ, ერთსართულიან შრამელს, რომ- 

ლის დიდი თვალი საწარმოს ემსახურებოდა, პატარა--მარაგის სა- 
თავსოდ იყო. ორთავეს „მომიწული“ იატაკი ჰქონდა, ჭერი შეღ»- 

რებით მაღალი და ღია „სალისებით“ იყო გაწყობილი. სახლს სამი 
კარი ჰქონდა: ერთი შუა გას.ასვლელი ღა ორი- –შესასგლელი. 
მასთან, სახლს სასინათლო სარკმელი და საკვამური ერდო გააჩნდა. 

გარეგნულად, სარკინე ქოხი, ჩვეულებრივი, საცხოვრებელი სახლის 
მსგავსი ნაგებობა აყო და ბევრით არაფრით განირჩეოდა მისგას. 

სარკინე სახლის ღადი თვალი წარმოადგენდა მთავარ საწარმოს, Lა- 
დაც გამართული იყო სათანადო თანრიგით რკინის დასამუშავებე- 
ლი მარტივი აგრეგატები, სამუშაო „ხელჭურჭელი“. ხელსაწყო სა- 
შუალებანი და საყოფაცხოვრებო ხასიათის მოწყობილობა. სარკი- 
ნეს პატარა თვალი განკუთვნილი იყო, უმთავრესად. ნახშირისა და 

მადნის მარაგის მოსათავსებლად. «აგრეთვე, სხვადასხვა დამზმა- 
რე მასალისათვის. სარკენე ქოხის შიგნით მოქციულ აგრეჯგატთა12ა5 

ერთი –- „საწური“ ქულბაქი გამართული იყო მარჯენით. შეორე–- 
„სადუღი“ ქულბაქი მიდგმული იკი (მარცხნით. მათ 765 იდ:ა 

28 თუ ბათმანის წონით სიღიდეს ხალხური მიღებული საწყაოს მჩიშე ელო- 

ბით 20 გირვანქას ჩავთვლით და მას Lამ რჟყას, ანუ 9 გირვანქას (ოყა =დრას 

ვ გირვანქა) მიუმატებთ მივიღებთ – 5 შანო რ,კინისს წოსას – 2 ბ.ი 

4 
+ 20+9 გირე. = 449 ჭირე. 5=89 + ზირვანქა, ე. ი. ერთი შანთი წო5ა=89 -– 

გირე, ანუ 35--36 კგრ, 
7 გ, ნ6(2>ხ010%, ებ?” M30X8909. Lიჯ»., :866, 1, გვ. პ22. 
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გრდემლი, გრდემლის გვერდით წყლით სავსე როფე, სანაყი როდი- 
ნი მადნისათვის და დაფშვნილი მადნის მოსათავსებელი „ბოყვი“, 
ანუ „ბიდილა“. საწური ქულბაქის კალთებზე მიწყობილი იყო სხვა- 
დასხვა ზომის და მოყვანილობის სარკინე კვერები: ღდაკვერი. ხელ- 
კვერი. კვერი, ურო, სანგი, საბერი და სხვა. იქვე ელაგა მარწუხე- 
ბი –-- კამარწუხი, ხორხმარწუხი, ჭორი და ტუჩიანი მარწუხი, აგრე- 

თვე, რამდენიმე რკინის კეტი ბრძმედიდან რკინის ლუგვის ამოსა- 

ღებად. სარკინე სახლში იდგა ძველებური „არვანი“, ანუ „არმანი“. 

მასში ინახავდნენ ზოგიერთ ჭურჭელს, იარაღსა და ხელსაწყოს, აC- 
ვანი თავისებური ხასიათის დგამი იყო, აწინდელი კარადის მაგვა- 
რი. იგი ძირითადად ორი თვალი კეთდებოდა. 

+ როგორც ითქვა, სარკინე ქოხის ძირითად აგრეგატს წარმოა- 
დგენდა რკინის საწური ქულბაქი და რკინის სადუღი ქულბაქი. 
პირველი არსებითად განირჩეოდა მეორისაგან, როგორც კონსტრუ- 

ქციულად, ისე დანიშნულებით. პირველი ემსახურებოდა მადნის რკი- 

ნად დაწურვას, მეორე––დაწურული რკინის გადადუღებას. მასთან, 
საწურ ქულბაქს „ორპირი“ საბერველი ჰქონდა, სადუღს –- „ცალ- 
პირი“. პირველი ასრულებდა მერმინდელი მარტენის ღუმელის 
ფუნქციას, მეორე –– ბლუმინგის, „საფიცხობელი ჭის“ მოვალე- 

ობას. 

საწური ქულბაქი (სურ. 3) არქიტექტურული წესების რიგზე 
იყო გამართული. შემოვლებული ჰქონდა თლილი ქვის „პერანგი“, 
წინა მხრით მომარჯვებულად ეგო საბერველი და მის ძირად ხის 
მტკიცე „საფერხული“. პეორე კუთხეში, „დასამხრხრის ადგილას“ 
გამართული იყო სადუღი, ანუ სადნობი ქულბაქი რომელიც შე- 

დარებით მარტივი ნაგებობა იყო. გარეგნულად კი პირველისაგან 
ბევრით არ განირჩეოდა. დაახლოებით ამ სახით გამოიყურებოდა 
სარკინე ქოხი იმ მასალების მიხედვით, რომელიც მოგვეპოვება წე- 

დისისა, საწირესა და შხიბარის შესახებ. 

საყურადღებოა, რომ მხცოვანი მჭედელი მალაქია ივანეს ძე 
ბოჭორიშვილის (102 წლისა, ს. ტყიბული) ცნობით –- იმერეთის 

ეთნოგრაფიულ სინამდკილეში გარდა ნაშენი, ანუ ნაგები ქულ- 
ბაქისა. ხმარებაში ყოფილა ერთიანი, მთლიანი ქვის ქულბაქი. იგ 
მზადდებოდა მაგარი ჯიშის „თირიქვისაგან!, რომელიც იჭრებოდა 

ადგილობრივ –-– „სკიბას ღელეში“. ფორმით ეს ქულბაქი ნაგებსა 
ჰგავდა, ოღონდა მასზე ტანმორჩილი იყო. უკანა მხარეს, შუაში ჩა- 
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ჭრილი ჰქონდა სტვირის დასაგები. სტვირი, რომელსაც შტვირსაც 
უწოდებდნენ, თიხისა იყო. ამ შტვირში შედგმული იყო მცირედი 
ლერწმის მასრები, რომელთაც საჭიროების მიხედვით ხან დაამოკ- 
ლებდნენ და ხანაც გრძლად წაწვდიდნენ. მეორე თავით ეს მასრე– 
ბი ეწყო ბოძალი ხის „პაიჭაში“ (ხელპირი, რაჭა), რომელიც ორივე 

მხრით გახვრეტილი იყო და წამოგებული ჰქონდა თხის ტყავისაგან 
შექმნილი საბერველი. ასეთი შეერთებით იქმნებოდა საკმაოდ რთუ- 
ლი და ხელმარჯვე რკინის საწური ქულბაქი ანალოგიური სახის 
გერცხლის საწური ქურები დამოწმებულია დაღესტანსა და ლაზეთ- 

ში (სურ. 6). 
რკინის საწური და სადუღი ქულბაქისაგან ძირეულად განირ- 

ჩეოდა „საჭედური ქურა"%. ამ უკანასკნელს, ნაცვლად მადნის და- 
საწურავი „ბრძმედისა და გადასადუღებელი„ღვიმევისა,,V ჰქონდა 

ცეცხლსაგზებელი კერა, სადღაც იყრებოდა ნახშირი და გა- 

ღვივებულ ნახშირის ალში „ხურებდნენ რომელიმე „ილეკროს“. ეს 

იყო ჩვეულებრივი სამჭედლო ქურა. როგორც რკინისა საწური ღა 
სადუღი ქულბაქი. ისე სამჭედლო ქურები განირჩეოდნენ დროისა 

და აღგილის მიხედვით, ასევე ფორმა-შინაარსით (სურ. 7), 
რკინის მელითონეობასა და საერთოდ ილეკროთა დამუშავე- 

ბის საქმეში ერთ-ერთ მთავარ ხელჭურჭელს წარმოადგენდა გრდემ- 
ლი. საბას განმარტებით: „გრდემლი!გურდემლი ილეკროს გასაჭე- 
დი, ძირსადები, მყარი, გინა მაგარი“ –-–საგანია. დაახლოებით ასევე 

განსაზღვრავს მას ნ. ჩუბინიშვილი: „გრდემლი რკინის კუნძი. ძე- 
ტალთა საჭედი“. ამგკარად, გრდემლი ძირითადად ის იარაღია, რო- 
მელიც გამოიყენება ილეკროთა (მეტალთა) საჭედად. ამ შემთხვევა- 
ში იგი არის ერთგვარი ქვე მსადები. საგანი, რომელზედაც დაიდება 
გასაჭედი ნივთი და მას ზემოდან სცემენ კეერით. ამიტომ გრდემლი 

უნდა იდგას მყარად და მკვიდრად, რათა ხელი არ შეეშალოს მუ- 

შაობისას მასთან მიმდგომ მეუროეს და კვერით ხუროს, რომჭელ- 

ნიც ხელაწყობით სცემენ მასზე მდებარე დასაკვერ ღ.ითონს. მას- 

თან, გრდემლმა რომ თავისი ფუნქცია კარგად შეასრულოს, საჭიროა 

იგი „შეთაბუნებული“ იყოს გათვალისწინებულ „საქმნართან“. თა- 

ვისი ფუნქციის მიხედვით გრდემლი ნაირი სახისაა: იგი განირჩევა; 

აგრეთვე, ნივთიერად, სიდიდისა და დანიშნულების მიხედვიო. ყვე- 
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ლაზე მძიმე შრომა მაინც რკინის ლუგვის გასაწევ გრდემლს' აწვა. 
ამიტომ სარკინე გრდემლი მძიმე და „ყურუმი! (მასიური) უნდა 

ყოფილიყო, წინააღმდეგ შემთხვევაში ვერ აიტანდა მძიმე უროთი 

გამუდმებულ ცემას. ალბად ამით აიხსნება ის გარემოება, რომ ხა- 

რკინე ქართული გრდემლი მოყვანილობით წარმოადგენდა ოთხ- 
წახნაგოვან რკინის მორს (II=50 სმ., სისქე –– 20X20 ), რომელს»:კ 

ახასიათებდა +«უთხედი თავი, იგი ძირისკენ მცირედით ვიწრო იყო, 

თავისკენ –.- განიერი. ასეთი აგებულება ხელს უწყობდა მის მყა- 
რად გაჩერებას მსხვილ, მძიმე და განიერ „ხის ფეხში“ (მორი). 

გრდემლის ურყეობის საჭიროება, აღნიშნულია ბიბლიის შემლღეპ 

  

  

  
2: თ. ა.წ >. : : · 

4" > .: “ი რეაბ 4:24. 7. : · 78 ს რამეერეეეებე 

სურ. 6. ფერადი ლითონის სადნობი ქურა: ა– ლაზები, ბ– ლაკები, ს. რგსთევი, 
კუმუხის მახარა 
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სიტყვებში: „გული მისი გაფიცხდა ვითარცა ლოდი, ხოლო დადგა 

ვითარცა გრდემლი უძრავად“ (იობი, 41, 16). „..რამეთუ გურდემ- 

ლსა ჭედდა, ანუ კუერსა სცემდა“ (საქ. სამოთხე, გვ. 229). ლ. მრო- 

ველთან იკითხება: .,...'( არშაკ და ადერკი) ოდეს უხეთქნიან ჩუგ- 

ლუგები საჭურველს ზედა მათა, პგუს+»დის ხმა იგი ხმასა მას 
უროსა მჭედლისასა რომელი ეცემის გურდემლსა“ (მროვ., 145). 

საყურადღებოა, რომ რკინის წარმოებაში, მადნის დასაფშვნე- 
ლაღ იხმარებოდა ქვის გრდემლი? , რომელიც შემდეგში საერთოღ 

გამოყენებულ იქნა აგრეთვე სამჭედლო გრდემლადაც (სურ. 8). 
ამასთანავე, ქვა გამოყენებული ყოფილა რკინის წარმოებაში რო- 
მელიღაც ნივთიერების სანაყად, ერთგვარ ქვიჯად. ს. ფარის «კინის 
წარმოების პუნქტიდან წაშოღებული ბრტყელი, ორივე გვერდზე 
რამდენიმედ „ღუჭიანი“ (თვლიანი) ქვა (სურ. 9) ამას გვაფიქრები- 

ნებს. აგრეთვე, 1948 წელს ჩვენ მიერ ჭუბერში „ზხიბარის“ ძვე- 
ლი რკინის საწარმოს ტერიტორიაზე მიკვლეული მოგრძო. წაწეე- 
ტილი ქვა გამოყენებული უნდა ყოფილიყო წარმოებაში (სურ. 10), 

მხოლოდ რა სახით, ძნელი დასადგენია. საფიქრებელია, იგი ასრუ- 
ლებდა „საჩხვერის“ ფუნქციას ქულბაქთან. 

ამჟამად საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდკილეში დამო- 
წმებულია გრდემლის სხვადასხვა სახელები: „ქურთემული“ (აღმ. 

საქ. მთიანეთი) და მისი ფონეტიკური სახესხვაობანი –-– ქურთეძა, 

დგვემლი, დღვლემი, გლდემი და სხვა. ამათვე ეფარდება მეგრუ- 
ლი სახელი –- ქულამური, სვანური –- ქუმინ (ბ/ქ. სვან.), ჟვან4 

ყვალბ?! (ბ/ზ. სვან.), საქართველოს ზოგიერთ კუთხეში გრდემლთან 
ერთად იხმარება სახელი --- „ზინდანი“. ეს უკანასკნელი სახელა 
მიჩნეულია არა ქართული წარმოშობის სიტყვად, თუმცა მის უცხო- 
ობას უარყოფს ერთი მნიშვნელოვანი ფაქტი: სამეგრელოს ყოთა- 
ში დღემდე ცოცხლობს და ხმარებაშია სახელზნნა –-„ზინდუა“. 

რაც პირდაპირი მნიშვნელობით გაწევას, გაჭიმვას ნიშნავს, აგრე- 
თვე, არსებობს ტოპონიმიკური სახელი –- „ზინდიკარი“ (ჯვარის 

#9 გ, ნიორაძე, ძეელი ქვის ზანა კავკასიაში, თბილისს ღნივერსიტეტი» 
შრომები, VI, თბ., 1937, გვ, 280: ავტორ“ აღნიშნავს, რომ „მოწამეთას გამო- 

ქვაბულში, რომელსაც ადგილობრივი მცხოვრებნი საკაჟიას უწოდებენ, აღმო. 

ჩენილია რიყის ქვისა დღა ძელის გრდემლებიე «არაღის დამუშავების ღროს ნა. 

სმარი, აგრეთვე, დიდძ.ლი მინერალური საღებავები რომელთაც ხმარობდა 

ადამიანი%-ო., 

% ი, ნიჟარაძე ––წ#CCXM0-C88MCMM8 CM082ლ0ს, 1910.. 
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მახლობლად). გარდა ამისა, სახელი –- „ზინდანი“ საყოველთაოდ 

გავრცელებული ტერმინია სპილენძის მჭედლის, ვიწრო ტანიანია 

გრდემლის აღსანიშნავად. ცალკეულ შემთხვევაში, დიდს-- გრდემლი, 

პატარას –- ზინდანი ეწოდება ხოლმე. 
აღნიშნული სახელებიდან განსაკუთრებით გამოიყოფა სვანური 

სახელი –- „ყვან“, ანუ „ყვალბ“ და ღშავ-ხევსურული -–- „ქურთე- 
მული“. ამ უკანასკნელთან დაკავშარებით, ყურადღებას იქცევს 
მჭედლობაში შემონახული პატარა ქვეშსადები გრდემლის სახელ- 
წოდებანი ––- „ძიმი“, „გურირ, „ქეთილი“ და მასთან დაკაკშირებათ 

რკინის კვერის ავარული სახელი –- „ქურტა“. 

როგორც ითქვა, გრდემლს ხევსურულად „ქურთემული“ ეწო- 
დება, ასევე, მეგრულში –– „ქულამური“. სახელი –- „ქურთემუ- 
ლი“, თუ არ ვცდებით, ორი ნაწილისაგან შედგება: ქურთე +მული 
(მური), პირველი ნაწილი –– „ქურთე“, ანუ „ქურტე", ნიშნავს 

ავარულად კვერს, მეორე ნაწილი –– „მული“, ანუ „მური“ -–ქვეშსა- 
დებს, ანუ საყრდენს. მაშინ გამოდის, რომ სახელი –- „ქურთემუ- 
ლი“ მნიშვნელობით უდრის კვერის ქვეშსადებს, რაც აზრობრივად 

სწორად ასახავს გრდემლის რეალურ ფუნქციას. შეიძლება ვივარა- 
უდოთ, რომ სახელი –– „ქურთემული“ ამ ნიადაგზე იქნა შემუშა- 

ვებული, რომელიც დროთა განმავლობაში ცალკეულ ფონეტიკურ 
ცვლილებას განიცდიდა და უკ:ნასკნეილ ხანებამდე მოაღწია ამ სა- 
ხით, 

ამგვარად, მელითონე „რკინის კაცებისათვის", ასევე კვერიო 
ხურო მჭედელთათვის, პირველი რიგის თავი „ხელჭურჭელი“ ივო 

გრდემლი, კვერი და მარწუხი. ამიტომ სამივე მათგანი წმინდა „5»- 

წილიან“ საგნებად იყო მიჩნეული და საყოველთაო პატივის/ემით 

სარგებლობდნენ ხალხში. თუ სამჭეღლო წარმოადგენდა ერთგვარი 

წმინდა ადგილს, სადაც სრულდებოდა ფიცის „დადება“, „გადაცე- 
მა“, თავის დახსნა –-– „ალება“, გრდემლი, კვერი და მარწუხი, რი- 

ტუალური საგნების როლში გამოდიოდა, მაგრამ ამაზე ქვემოთ. 
ძველი ხალხური ქართული მელითონეობის ერთ-ერთ საყუ- 

რადღებო მონაპოკარს წარმოადგენს ცეცხლგამძლე თიხების „გა- 

მორჩევა“ და მათი სათანადო გამოყენება მეტალურგიულ წარმო- 
ებაშიპ??, ამ მიმართებით, რკინის წარმოებაში განსაკუთრებულ ყუ- 
    

32 განსვენებულმა მეცნიერმ, ალ. თეალჭრელიძემ «მ სასიათის ერო 
წყება თიზებს „გუბრინი" უწოდა იმას გამო, რომ მისი ულიდესი საბადოები 

8)



რადღებას იქცევს ნაირ-სახისა და თვისების ცეცხლგამძლე თიხების 

შენაცვლების ნიადაგზე მრავალფენოვანი „სასულე სტვირების“ ჩა- 
მოქნა რომელთა პრაქტიკულ ამოცანას, როგორც ჩანს, წარმოად. 

  

    
              

      " > 

ი 

სურ. 7.,ქურა საბერველი (კუმუხის მახოა). 

გეხდა არა მარტო საბერვლიდან გადენილი ჰაერის ნაკადის მიწო– 
დება რკინის საწური ბრძმედისათვის, არამედ, ცეცხლში მოქმედე- 

ბისას მეტი გაძლება. უეჭველია, ეს უკანასკნელი მიზანი ჰქონ- 
და რკინის კაცების მიერ რამდენიმე ფენოვანი (თითოეული ფენა 

ფიზიკურად განსხვავებული თვისებების თიხისაგანაა ჩამოქნილი) 

„სასულე სტვირის“, ანუ „სოინარის“ შემუშავებას (სურ. 11). 

მოიპოვება ს. გუბში (წულუკიძის: რაიონი). საყურადღებოა, რო? მეგრულ?ჭა ს)- 

კუთარი სახელიც კი შებოიხახა „ლიზა-კუბერის“ სახით პათ აღსანიძნავაღ. 

ასევე, სვანეთის ერთ-ერთი ულ:მ:ზესი ზეობა ატარებს „მ სახელწოღებას –-- 

„ჭუბერ-ჭუბერის ხეობა თავისს დროზე ძველი ქართული მელითონე- 
ობის მნიშვნელოვანი კერა იყო. 

33 სახელი –- „სოინარი“ ეწოდება აგრეთვე ლერწმისგან შექმნილ მუს.- 

კალურ საკრავს, რომელიც შედგება სბვადასხვა სიგრძის 5--7 ღერი კალმისაგან. 
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სასულე სტვირი, ანუ სოინარი დაგებული ჰქონდა რკინის სა- 
წურ საბერველს, რომელიც წარმოადგენდა რკინის „საწურის” 

ერთ-ერთ ძირითად კომპონენტს. იგი, როგორც ითქვა, ცეცხლგამ- 

ძლე მიწისა იყო. „რკინის კაცებს“, ცეცხლგამძლე მიწის საბადო- 
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სურ. 8 ქვის გრდემლი (სვანეთი, სოფ. ცხუმარი).



უბი წინასწარ ჰქონდათ მიკვლეული და დაგულვებული, ამასთანავე 
იცოდნენ პრაქტიკულად თიოოეული ამ საბადოს ხასიათი და ად- 
გილობრივი თიხის ფიზიკური თვისებები. დაცდილი იყო ამ თიხე- 
ბის ვარგისობა და გამოდგომა კონკრეტულ საქმეში: 

როგორც ცნობილია, ჩვენი ხალხი ამ ხასიათის თიხებს ზოგა- 

დად „საჭურე“, „საკეცე მიწას“ უწოლებს. მათ ძველიდანვე იყე- 
ნებდნენ სხვადასხვა დ.ნიშნულებეთ პურჭლეულის დასამსადე- 
ბლად, თონეების და ქვევრების საკეცედ. იატაკის და ჯალოების მო- 

საგებად, კედლების გასაგოზად, შესალესად და სხვადასხვა ყა- 

ლიბების ჩამოსაქნელად. აგრეთვე, საბანელად და სარეცხელად. 
ამჟამად, მეცნიერებისა და ტექნიკის მაღალი განვითარების მი- 

უხედავად, ცეცხლგამძლე თიხა-მიწებიი როლია და მნიშვნელობა 
მეტალურგიაში ერთობ დიდია. მით უმეტეს, გადამწყვეტი მნიშვნე- 
ლობა უნდა ჰქონოდა მათ წარსულში. რკინის ძველი წარმოების 

უბნებში (ქართლის სარკინეთი -- ბოლნისის რ-ნი, რაჭის სარკინე- 

თი--ონის რაიონი, იმერეთის სარკინეთი –-- ოკრიბა, ტყიბულის რა- 

იონი, პერევი, თედელეთი –- ჭიათურის რაიონი. სვანეთის სარკი- 

ნეთები –– ჭუბერი, ქვემო იფარი, მესტია) მრავლად წარმოდგენილია 

ნაირსახისსა და დანიშნულების კეცის ჭურჭლის და საბერვლის 

სტვირების ნარჩენები მოწმობენ რამდენდ ფართო და დიდი 
მოთხოვნილება უნდა ჰქონოდა ძველად საწარმოო თიხებს. ამასვე 

გვიჩვენებს ზემო რაჭის ეთნოგრაფიულ ყოფაში დამოწმებული სა- 
წარმოო თიხების გამოყენების ფაქტები. მაგალითად, წედისის «კი- 

ნის საწური ქულბაქის ბრძმედი ამოლესილი იყო საგანგებო ხასია- 
თის აყალო მიწით. მაგრამ იგივე მიწა საბერვლის სტვირად მიუ- 
ღებელი იყო. ამისათვის სხკა ჯიშის მიწას ხმარობდნე5. ძმას შეკო- 
წიწების, პირშეკვრის მაღალი თვისებები ახასიათებღა და ცეცხლგამ- 
ძლეც იყო. ამგვარად. ერთ შემთხვევაშში რომ ერთი იხმარებოდა, 

მეორეში –– მეორე. რაც მთავარია. ზოგჯერ ერთსა და «იმავე საქმე– 
ში რამდენიმე სხვადასხვა თიხა იხმარებოდა, როგორც ურთიერთ 

შერწყმით, ისე ერთმანეთის „წარდგომით“. ისე რომ საგანს ერთი 
ნაწილი რომ ერთი თიხისა ჰქონდა, მეორე ნა- 
წილი სხვა თიხისაგან იყო დამზადებული. მაგალითად წედისის რკი- 

ნის საწური ქულბაქის ბრძმედი ამოგოზილი იყო ონჭეური -––- აყა- 
ლო მიწით, მაგრამ გამძლეობისათვის მას ხელმეორედ ამოლესავ- 
დნენ ხოლმე „სამჩიკოს“ (ადგილის სახელი) აყალო მიწით. 
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“სასტვირე აყალო მიწა მოჰქონდათ საბადოებიდან. მოტანილ 

თიხას „სამშრალებოში“ დაამარაგებდნენ, რათა საკმაოდ გამშრა- 

ლიყო. შემღეგ გაარჩევდნენ მინარევი „ლახრისაგან“, დაფშვნიდ5ე5 

ხეს საზეპლებით წმინღად, გაკაზმავდნენ კარგად ღა გაშლიდნენ 

მზეზე გასათიცხებლად, ვენაიდან ნედლი თიზა წყალს არათახაბრად 

-რ | – #. +» 

გეა ლედულლლიელოო ვლე ლოლოილედ 
იაეატიაბრთვსეიუოასს აია ხა ბწალშ, აგეიარერ ბკირი % %)1 
შავ გენა გარართესეალეთეთა სეილ ფარ» აბები აას წის ფეთც ფის მევინ 

7 2 

    
სურ. 9. ქეის იარალი, (სოუ. ქვე?ოი ფარი, სვანქთი). 

ისრუტავდა და „მოცომვას“ არ ემორჩილებოდა. შემდეგ, გაკაზმულ 
ფხვიერ და მშრალ თ-:ხას საგანგებო ხის „ჯიროლში“ ჩაყრიდიენ. 

„გაუნარებღნე:” და შიჯნი, ღია გულში, დაასხამდნენ წყალს. იგი. 

ნელ-ნელა და ღრმად გაუჯღებოდა წრიულად დაყრილ მოსაზელ 
თეხას. როდესაც თიხა გაჯერდებოდა წყლათ. შეუდგებოდნინ მია. 
„მოქნას, ზელდნენ მანამდე, ვიდრე მიღებული თიხის ცომი კა” - 

გად არ „გაიზეთებოდა“ და საკმაო „კოწიწი“ არ გაუჩნდებოდა. ზხე- 
ლა სწარმოებღ.ა ფეხით, პირღაპირ „მოპიტლულ“, ან უბრალოღოღ 

პირმოკეთებულ მიწის კალოზე. ზელა მოთავებულად ითვლებოდ.. 
თუ საცდალად აღებული ცომის გუნდა, ორავე ხელით, მოპირდა- 
პირე მხარეზე გაწევისას არ გაწყდებოდა, გრძლად გაიწლაწებოდა, 
თასმასავით დაეხვეოდა კაცს თითზე. ამის შემდეგ, თიხის („ცომიდან 
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გუხდებს“ „გამოწყვეტდნენ. „ლულუება.- „დღააგურგუსალებ- 
დნენ“ და ზის კალაპოტზე -- „შტვირის“ კეთებას შეუდგებოდნენ. 

სასტვირე კალაპოტს ერთი თავი წამახული და „მომორვილი“ 
ჰქონდა, მეორე– შედარებით განიერი და ბოლომორგვალი. მას სა- 

ხელად „მარძალი“ ეწოდებოდა. ამგვარი ფორმის გამო მასზე ჩა- 
მოქნილი სტვირი, მოყვანილობით, წვერწაკვეთილ კონუსს წარმო- 

ადგენდა. სტვირის კეთება ძირიდან იწყებოდა. „საფენად“ იხმარე- 

ბოდა წმინდა „ლამა“ ანუ სილა (იხ. მარძალზე სოლინარების დამ- 
ზადების პროცესი. (სურ. 11). 

    
სურ. 10 ქვის იარაღი, (ჭუბერი,5%, სვანეთი).



ჩამოქნილ სტვირს გასაშრობად სამჭედლოში, ან სადმე დახუ- 
რულ შმრამელში დაკიდებდნე5 საგანგებო თავკავა ხის ღერძის ს.»- 
შუალებით, რომლის ერთი ბოლო კავს წარმოადგენდა, მეორე 
„ლაფეხა“-ს (ჯვარედინ ხეებს). სტვირის ძირი პირქობიანი იყო. 
ასეთი აგებულება ხელს უწყობდა მასზე საბერვლის ტყავის მჭიდ- 
როდ „შემოსმორტვას“ და საბერვლიდან გადაშვებული ჰაერის 
„გამკრავად“ დინებას. ვინაიდან საბერვლის სტვირი საკმაოდ და- 

კირწული იყო, დამცემი ჰაერის ძალაც მატულობდა. ამგვარად ჩა- 
მოქნილ სტვირს აშრობდნენ და 4-5 დღე მზეზე აფიცხებდნენ. 

საგანგებო გამოწვა არ ესაჭიროებოდა. იგი უამისოდ მთელი ერ- 

თი თავით ბრძმედში იყო შეყოფილი და მუდმივად ცეცხლის გულში 
იმყოფებოდა. ამის გამო, მდნარი მადნეულის მასა ე. წ. თხიერი 

წიდა, რომელიც სტვირის ცხვირწინ თუხთუხებდა ხოლმე, წვერზე 
ეკვროდა და უხშავდა მას „სასულეს“, ხელს უშლიდა სულის ქცე- 

ვას და 5შირად საჭირო ხდებოდა სპეციალური იარაღით – „სა- 

ჩხვერით“ მისი გაწმენდა. წურვის აროცესში მყოფი სტვირის ნა- 

შთები ამ ვითარებას აშკარად მოწმობს (ტაბ. IX და სურ. 25). 

საერთოდ, „სოინარები“ მეტალურგიულ წარმოებაში სხვა სა- 

ქმეშიაც იხმარებოდა: წყლის გაყვანილობის, თხევადი ლითონების 
ჩამოსასხმელად და ყალიბებად. სტვირის იმ ნაშთების მიხედვით, 

რომელიც ძველი წარმოების ადგილებში გეხვდება, შეიძლება დავა– 
სკვნათ: მეტალურგიულ წარმოებასთან დაკავშირებული „სტვკირები“ 

ორ ჯგუფად იყოფა ფორმა-მოყვანილობის მიხედვით. ერთნი ძირ- 
განიერნი და წვერვიწრონი, წაკვეთილი კონუსის სახის არიან, მე- 

ორენი –– ერთნაირი დიამეტრისა, სანთელივით ჩამოქნილი, მარჯვე 
და ლამაზი ნახელაევნი. 

პირველთ ახასიათებთ ტლანქი, შედარებით უხეში ტახი, მეო- 

რეთ––უფრო სალუქი და ფაქიზი ტანი პირველნი საყოველთაოდ 
გვხვდება გავრცელებული, მეორენი განსაკუთრებით უხვადაა წა“C- 
მოდგენილი ქვემოთ ფარისა და სვანეთის ზოგიერთ სხვა ადგილას4. 

პ4 საუცხოო ნახელავი, გრძლად და თანაბრად გაყვანილი თიზის სტვი- 

რები ქვემო იფარის წმ. გიორგის ეკლესიის კარზე, ჯვარყანაში, წარმოაჩინა მას. 
ზე გზის გაჭრამ. ჩამონაკვეთ მიწის შრეებში ეს სტვირები ზედ ხის ფესეებშია 
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რკინის დამორჩილების დიდ ტრადიციას სვაჩეთის ეთნოგრაფიულ 

ყოფაში მოწმობს იშვიათი ნახელავი ჭედური წესით შესრელებუ- 

ლი რკინის საკიდელი (სურ. 21) და „ლაზური“ ტიპის დანა სოფ. 

კალადა5 (სორ. 12). 

ჩალაგებული დიღი რაოდენობით. ზოგიერთში ისე გაშლოდა ფესვები, რომ ხე– 
ლოვწხური „კრიალოსანი. მოგაგონდებათ. აქვე, წარმოდგენილია აუარებელი 

რკინა-წიდა და ქვის იარაღები.



1? თავიმუსამე 

რკინის „დაბრძმედა“ 

მოგწიფება, დაქენება, ნაპვა. მოქნა, დაგვა#აბა., წრთობა, 
ნაპდი რკინა, ნანაჭი რკინა 

საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში შემოინახა ძვე· 

ლი ქართული ხალხური მეტალურგიის დიდად საყურადღებო და 
თავისებური საწარმოო ჩვევები და ტექნიკური წესები. ასი წლის 
მჭედელი თადა მაშოიას-ძე გოგუა (ს. ხაბუმე, ჩხოროწყუს რაიონი) 

ხაზგასმით აღნიშნავს იმ ამბავს, რომ მისი წინაპარი და მასწავლე- 

ბელი, უფროსი თაობის მჭედლები საუკეთესოდ იყვნენ დაუთლე? 
ბულნი თავის ხელობას, რომ მათ მიერ შემუშავებული „ხელადი“ 

სანაქებო და მაღალი ღირსებისა იყო. განსაკუთრებით გამოირიეო- 

და წელსაკიდი დანების დაძზადება. ეს ღანები ისე კარგად და მარ- 

ჯვედ იყო „დაყენებული“, რომ მით ყველაფრის გაკეთება შეიძლე- 
ბოდა –- დაწყებული პირის პარსვით და გათავებული ვაზის გა- 

სხვლით. მაგალითად, მთელ სამეგრელოში სახელგანთქმულია ე. 7. 
–-,„კვარაცხელიას დანა". ასეთი დანების მკეთებლის უკანასკნელი 

წარმომადგენელი --- თადა კვარაცხელია სულ რაზდენიჭე წელიწა- 
დია გარდაიცვალა და თან ჩაიტანა სამარეში თავისი წინაპრების 

მიერ საუკუნეთა მანძილზე შემუშავებული მაღალი საწარმოო წე- 

სები რკინის დამორჩილებისა!. 
მხცოვანი მჭეღელი თადა გოგუა, მართალია დავისთავს თვლის 

უფრო ზეინკლად, მაგრამ მას რკინის მჭედლობაშიაც მოუხვეჭია 

! საზოგადო მოღეაწე ყასსტ გადელიას ზელნაწე'ი მასალის მიხე: 

გით სამეგრელოში –- სოფ. ლეზოღდღელესა ღა დღიღქყონს შორის არის მრავა- 

ლი – „ღიხაგუთბა“ (გორაკი, კოთარი), სადაც რკინაწიდა ამოდის ბლომად, 
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სახელი. მის მიერ გაჭედილი დანები დღემდე დიდი უპირატესობით 

სარგებლობს დ» საუკეთესო თვისებისაა. ალბათ ამით „იხსნება ას 

გარემოება, რომ რაიონის ბევრ ოჯახში ხშირად შეხვდება კაცი ლა- 
მაზი გარეგნობისა და თავისებური სახის სახმარ დანებს გამჭედის 
ნიშნით: „თ“. „გ“. (თადა გოგუა) (იხ. სურ. 12), საქ. სახ, მოზ, 

ეთნოგრ. განყოფილება. კოლ. Mს26-–-58/2 (შდრ. კოლ. 61-–39/2 და- 
ნის დამზადება, გურია, სურ. 15). 

მჭედელ თადა გოგუას ჩვენება ქრთული „ზელადის“ გაჭე- 
დვისა და თავისებურების მესახებ, კიდევ ერთხელ ადასტურებს იპ 
გარემოებას, რომ ქართული ხალხური მჭედლობის საქმეში––მარჯვე 
და გამოსადეგი „ხელადის“ დამზადებაში საკმაოდ დიდ როლს თა- 

მაშობდა არა მარტო ნედლეულის შერჩევა––გამდიდრება და მისა 
·დაწურვის წესები, არამედ ამასთან ერთად, მიღებული ნედლი რკი- 
ნის „გახურება, „მოქნა“, „მომწიფება“, „გაფიცხებაა“ და „წრთო- 

ბა“. რკინის დამორჩილების აღნიშნული ხერხები ცალ-ცალკე და 
ყველა ერთად ჰქმნიდა ობიექტურ პირობებს, თავის დროისათვის, 
სრულყოფილი „ხელადის“ ჭედვისათვის. ამასთანავე, გარკვეული 

მნიშვნელობა ჰქონდა სუბიექტურ მომენტსაც –– მჭედლისა და 'მე9– 
„ჭედურის პირად მიმხვდარობასა და გამოცდილებას. კერძოდ, მჭე- 

·'დელზე, მოხელეზე დიდად იყო დამოკიდებული ის გარემოება, თუ 
როგორი წარმატებით გამოიყენებდა წინაპართა ნაცად ხერხებს, 

შესძლებდა თუ არა მდიდარი მემკვიდრეობის სათანადოდ დაუფლებას 
და შემდგომ მის გამდიდრებას ახალი გამოცდილებით. მას წინაპართა- 
გან მემკვიდრეობით მიღებულ ცოდნა-გამოცდილებისათვის მცირე 
რამ თავადაც უნდა მეემატებია და განევრცო, სამჭედლო ხელობა. ამ 
გზით სწარმოებდა საერთოდ. ლითონის დამუშავების ხელობის გა- 

სრულება. რა თქმა უნდა ეს იმას არ ნიშნავდა, რომ ყველა მჭედელი 

მართლაც ასე მოქმედებდა და ყველას შესწევდა ძალა და უხარი 

ამ საქმის დაწინაურებისათვის. პირიქით, ბევრი მათგანი აფუჭებდა 

ხელობას და უბრალოდ აყოლებდა ფეხს საქმის მსვლელობას. 

ამ შემთხვევაში დიდ როლს თამაშობდა „მემჭედური“. იგი 

წვრთნიდა მოხელეს –– მჭედელს იმ მხრით, რომ ურჩევდა მას 

ისეთი „ხელადი“ გაეჭედა, რომელიც უკეთესი –– იქნებოდა, ადგი- 

ლისა და დროის შესაბამისად, თავის ,„საქმნარს“ მორგებული. მო- 
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მხმარებლის მოთზოვნილების გაუთეალისწინებლობა ერთობ ძეირაღ 
უჯდებოდა მჭედელს. იგი ჰკარგავდა ზნეობრივად მოხელის ღირსე- 
ბას და ნივთიერად შემოსავლის წყაროს. ეს მომენტი სხვა ეითარე– 
ბასთან ერთად განსაზღვრავდა ხელობის დაწინაურებას. 

  
სურ. 11 თიხის სოლინარის (მილი) დამზადების საფეზურები. 

მჭედელი, რომელსაც ჰქონდა თავის იმეღი,„ „ვარგებული“ 

„ხელადა“ დაემზადებია, თამამად უსვამდა მასზე მოხელის ნიშანს, 

რითაც მჭედელი და მემჭედური ცნობდა ერთი-მეორეს. 
თადა გოგუა სრულიად. გარკვევით ამბობს: „ნამდვილი მოხე– 

ლე, რომელსაც თავისი საქმე უყვარს და აინტერესებს, თავად 

უკვირდება და იგებს საგანს, აკეთებს იმას, რაც საქმისათვის ჯობია. 

მარტო, არც შენ თავს და არც სხვის ჭკუას არ უნდა დაენდო, ათა– 
სნაირად უნდა აწონ-დაწონო და ისე გადაწყვიტო“. –- მისი გამო- 
ცღდილებით მარჯვე და ვარგისი „ხელადი“-ს გაჭედვისათვის დიდი 
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მნიშვნელობა აქვს გასაკეთებელი ნივთის დედანის („დედო“, მეგრ.) 

შემზადებას –-– ცეცხლში გახურება („გოფურაფა“, მეგრ.), მის 
„მომწიფება“ („მულას"“, ძეგრ), „მოქნას” („გიბუა“, მეგრ.), 

„წრთობას“ („რსხინაფა“, მეგრ). 

ბევრი რამ დამოკიდებულია თკით ნედლი, სამასალე რკინის ავ- 
კარგზე, რაც მას მოდგამს ბუნებით. თუ მოხელემ არ იცის გასაჭე- 

დი მასალის ხასიათი, ბევრიც რომ ეცადოს, არ გამოუა კარგი. მა- 

გალითად, ახლა ჩვენ, 'უმთაგვრესად, უცხო. შემთხვევიძთ მასალას 

ვიღებთ: (იარაღის, მანქანის და სხეა საგნების ნატეხებს), ამიტომ 

არ გამოგვდის ის. რაც გვინდა. საჭიროა ვიცოდეთ სახმარი მას:ლის 

თვისებები და მისა „გამომავლობა“. უწინ რკინა იმერეთიდაე მრ. 
დიოდა. მამა ჩემი მჭედელი იყო –- „ზეინკალი“. ხელობა ისწავლა 

ორპირში. უფრო აკეთებდა ფილთებს ლულას. ძირს („ჯიჩჯი“). 

ფეხს, ფიალას, საკვესს და ხის „ღარკავს“ (ღუმა. კონდახი. ღარი!. 

ლულა წესით კეთდებოდა 18 ვერშოკი (დაახლოებით :4 სმ).. ამა- 

სათვის „რეზნოირკინა"“ (რუსული) არ ვარგოდა. „თურქულ“ რკი- 

ნას? ვხმარობდით. ზოდი რკინა მოდიოდა თურქეთიდან (თურჭ1ულ 

ფოლადს ვეტყოდით, რუსული ფოლადიც იყო, მაგრამ იმას 
ვერ ედრებოდა. ფილთა გამზადებული ღირდა 12 მან. 
თოფი კეთდებოდა რკინის ფოლადის არ ივარგებდა, გასკდე- 
ბოდა. კაჟის თოფსაც ვამზადებდით ჩვენ„ დამბაჩასაც. ლულას 
რომ გავამზადებდით და კარგად გამოუწმენდდით მუცელს (იგუ- 

ლისხმება ლულის ღრუ პირის გამოხვეწა), თოფის წამლის საშუ:- 
ლებით ვაწარმოებდით ჭი" გასინჯვას და ზომაზე დაყენებას. სრუ- 

ლი დატენა (თოფის წამალი) სამი გრამი უნდოდა. თოფს ქირდებო- 
და, აგრეთვე, „სანიშნეს“ დაყენება (..ღანკე“. მეგრ.). 

ლულის დამზადება. თადას ჩვენებით, თოფის ლულა 

მზადდებოდა სალულე რკინის გრეხეის წესით ამისათვის რკინის 

წვრილ შოლტებს ჯერ თითოეულად „ახვევდნენ“ („კარკაზანდეს“. 

მეგრ) და შემდეგ ერთიმეორეს წაღუყენებდნენ („.წ 8 მუდგიხდეს“!, 
ოოდესაც ამ წესით გააწყობდნენ. თანაბრად შედუღუბულ ლულას, 

ამს შემდეგ „შიგნით გულს“ –-- მუცელს გამოუხვეწდნენ, 
გარეგან პირს დაუწმენდდნენ და გაუფლიპავდნენ. ეს იყო მთავა- 
რი საქმე. დანარჩენი ადვილად კეთდებოდა (იხ. ლულის სა- 

ხვეწი მოწყობილობ: (სურ. 12). 

2 იგულისზმება =აზურ-ჭანური რკინა (ჭოროხის ხეობა და არზრუმის მხა“ე). 
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განსაკუთრებით ძნელი იყო თოფის „შვილდის'. 

ფალიასა და ფეხის გაკეთება. კერძოდ, შვილდის და3მ- 
ზადება მოითხოვდა მოქნილი რკინის (ფოლადის) მასა–- 

ლას და მის სათანადოდ გამოყვანას. ამისათვის, მას 

ღორის ქონით აწრთობდნენ. ჯერ წყლით უნდოდა „გა- 

თიცხება“ და შემდეგ ქონით წრთობა. წყ;ალი აფიცხებ- 
და, ქონი მოალბობდა ხოლმე („მაალიბარენდუ“, მეგრ). 

თოფის ლულის დასახვეწი მოწყობილობა (სურ. 14) 
ხის იყო. იგი შედგებოდა კუთხედე ყდისა, ისრისა და 

ხოწისაგან. მისაჭერი ხრახნილის („ონჭირალი", მეგრ) 

საშუალებით ისარი და მის წვერზე წამოცმული რკინის 

ხოწი ბურღვის წესით ასუფთავებს ლულის შიგნითა 
მხარეს და აძლევს სწორ ზედაპირს (დაწვრილებით ამის 
შესახებ იხილე ქვემოთ). 

რაც შეეხება ზეინკალ––მჭედელ თადა გოგუას ჩვე- 
ნებას –- მეგრული დანის დამზადების საკითხში, მეტად 

საგულისხმოა. მისი ცნობით: „დანის გაჭედვა მოითხოვს 
ჯერ სადანე რკინის გამოკვეთას ორტოლად, მერე იმას 

შუაში უნდა ჩაედვას სარჩული, ანუ „ძგიფი“, რომელიც 

ფოლადია. ძველი წესით ყველაფერი რკინეული, თუ 
იგი გამჭრელი იყო, შუაზე უკეთდებოდა ფოლადის 
სარჩული. ახალი წესით სულერთია პირდაპირ აიღე- 
ბენ ფოლადს და გამოჭედავენ. დანას უნდა სამი შედუ- 
ღება, ზომიერად გაკვერვა და, რა( მთავარია, თანაბარი 

წრთობა, ისე რომ არც ფიცხი იყოს და არც რბილი). 
წრთობის დროს ვატყობთ რკინას რა ფერზე დგება და 

იმის მიხედვით დავაყენებთ“ –- („გერინაფა“, მეგრ.), 

წრთობას, მეგრულად „წყარიში გეშქუმალა“ (წყლის 
დაცემა, ქართ.) ეწოდება, რაც იმაში მდგომარეობს, როვ 

სურ. 12 მჭედელი წყალში ჩაშვებულ მხურვალე, უკეთ გავარ- 
„ლაზური ვარებულ ოკინეულს დახედავს ღა უკვირდება მას, თუ 

დან“ რა ფერი მიიღო ამის შედეგაღ. მჭედლების საერთო 

  
1 საქართველოს სხვადასხვა კუთხეში ცნობილი იყენნნ დახელოვნებული 

მჭედლები: იმერეთში –– პელე ნატრიაშვილი რაჭაში –– ლუკა მაისურაპე, 
ქართლში –– გრიგოლ ბერიტაშვილი, აფხაზეთში –- სვახვათთ ტარანავა, (სოფ. 
ლიხნი), გუდამაყარში – პაპა მჭედელი, ხევსურეთში –- ხთისო არაბული და 
უთურგა ზარიძე, მთიულეთში –- აკა და ნინია ჩოხელები და სბვა. 
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სურ. 14 იარაღის სახვეწი (სვანეთის მუზეუმის ჭამოფენიდან). 

სურ. 15. დანის დამზადება (ს. სურები, ჭურია) 
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აღიარებით, საწრთობმა რკინეულმა „წყლის დაშეების“ შედეგად 
შეიძლება მიიღოს ძირითადად სამი ფერი: თეთრი, რა(, დიდი სი- 

ფიცხის ნიშანია, ლურჯი –- რაც ზედმეტი სირბილის მაჩვენებელია 
და ოქროსფერი, ანუ ბზიკის ფერი –– რომელიც უჩვენებს მის ზო- 
მიერ სიფიცხეს და ფოლადოვნებას. ეს უკანასკნელი ფერი, საე+“- 
თოდ მიღებულია „ხელადის“ დაყენებისს და საღი აგებულების 
მისაცემად. 

თადას თქმით, როდესაც ნაწრთობი „გაისარკება“ (გასარკვლა) 

ეს იმის მაჩვენებელია, რომ რკინის სიფიცხე ზომაზეა დაყენებუ- 

ლი. ამის შემდეგ მას ქლიბით გასინჯავენ, ქლიბმა არც უნდა „უკ- 

ბინოს“ და არც უნდა აიცურვოს. შემდეგ ამისა, ნახელავს ცეცი- 

ლთან „ჩამოალბობენ“ და შალის „ნარუჯით“ „მოალავენ“ბ! ცეცხლის 
ალზე. რამდენჯერმე წაცხებენ ღორის ქონს და შეაშრობენ ცე- 
ცხლის პირად. შემდეგ მხურვალეს ინახავენ სიმინდის ქატოში დ». 
„ადენენ ოფლს“. როდესაც შეშრება –– განუმზადებენ ტარს. ტარი 

კეთდება ხარისა და კამეჩის რქისაგან?. სატარედ განკუთვნილ რქას 
ამისათვის ცეცხლზე მოათბობენ და როდესაც დარბილდება, გა- 

თლიან მას მჭრელი დანით, გაფხეკენ, შუაგულს ჩაუხერხავენ ზომა- 

ზე, შემდეგ მასში დანის „ყურწს“ ჩაამაგრებენ და სამჭვლით და- 
ამაგრებენ. შინამხრით დაუგებენ სპილენძის, ან თითბრის სარჩუდს-– 
„ფჩხილას«“, ლამაზად გადაუხრიან თავებს და დაკვერავენ. „ყურ- 
წისაკენ«, ტარში გამოაბამენ –– „საჩხრიალოს“, რომელიც შედგე- 

ბა სხვადასხვა ფორმის მოკლე ჯაჭვისა, რქის ფირფიტებისა და ხელ- 

საკიდი ღვედისაგან („კუდი“). ასევე ახალსოფელში (ცხაკაიას რაი- 

ონი), მარკოზ ხურციას ჩვენებით (§4 წ) მჭედლები ამზადებდნე5 
ორგვარ დანას: ე. წ „ბებუთს“ და საქონლის დასაკლავ დანა 
(„წელსაკიდი დანა“--ნ. რ,). მისი ჩვენებით, სადანეს გახურება 10- 

ჯერ სწარმოებდა მაშინ, როდესაც პირველ შემთხვევაში ეს რი- 
ცხვი მცირე იყო. გარდა ამისა, აქ ჩვენ გვაქვს ნაწრთობის გამოსა- 
ცნობი, ახალი ნიშანი –– „ვარდისფერი წყალი“, ან „თაფლის ფე- 
რი წყალი“6, დანის გაჭედვის მსგავსი წესებია აღნიშნული ამ ოცი- 

_ 4)მოალვას მიმართავდნენ აგრეთვე, ვერცხლის მჭედლები, რასაც სვანუ- 

რად „დიჰელვე“ ეწოდება (მ. ჩართო:ლანი, სვანური სევადი, მუზ. მოამ- 

ბე, XX1II1-–L3). 
? საერთოდ დანის ტარად კამეჩის რქა სჯობს ხარის რქას, ეინაიდან ამ 

უკანასკნელს ხმირად უჩნღება „მალული“ (ბზარი). : 

ნ ის პ ხუბუტიას ჩანაწერი, მასალები საქს წშინამრეწეელობის ის- 

ტორიისათვის, ისტორიის ინსტ-ს ეთნოგრ. გაწყ-ს არქივი, 
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ოდე წლის წიე ზუგდიდში, მჭედელ მეთო ხურცილავას ნაამბობ- 
ში?. ხურცილავას ჩვენებაში განსაკუთრებულ ყურადღებას იქცევს 
დანის წრთობის მომენტი, რომელსაც იგი „გერინაფას“ –- „და- 
ყენებას“ უწოდებს: „დაყენებისათვის“ დანას სამჯერ გაახურებენ 
და „ქგგიაშქვანა+ (დასცემენ) წყალს. თუ ამ დროს მან თაფლას 
ფერი დაიდვა, კარგია. შემდეგ დანას რქის ტარს დააგებლნენ და 
ყურწის ძირად სპელენძის, ან თითბრის -- სარჩულს დაატანდნენ 

აქეთ-იქით, სამაგრისად დარპაენილ–ლ ყურებს ჩაუბრუნებდნენ და 
კვერეთ ფრთხილად ჩაკვერავდნენ. ყურწში„ ტარის ბოლოზე, ჩა- 

უმაგრებდნენ ხელსაკიდს –- რკინის რგოლს და მასზე გამობმულ 
ირმის რქის „საჩხრიალს“. შემდეგ, სურვილი ვისაც ჰქონდა დაურ- 

თავდნენ –- სადგისს, „მემტერს“ (საკვეთი, დოსტაქრის იარაღი), 

ნემსს. ანალოგიური ხერხები დანის გაჭედვისა დამოწმებულია იმე- 
რეთის სინამდვილეშიზ. 

მსგას მოვლენას ადგილი აქვს გურიის სინამდვილეშა 

(სურ, 15). 
“დანის დამზადებისას და საერთოდ გამჭრელი იარაღის 

პედვისს დროს, მთავარი ყურადღება ექცევა წრთობას და 
დუღილის პროცესს, მაგალითად, როდესაც დუღილი (იგული- 
სხმება შედუღება, ან გავარვალება რკინის ერთ 'მანთად) მიმდინა- 

რეობს, საჭიროა რკინის „გულისა“ და „კანის“ ერთგვაროვანი გა- 

სურება. წინააღმდეგ შემთხვევაში ან ერთი წაასწრებს და ან მეორე, 
რითაც დაირღვევა ლღვობის ერთიანობა და „მომწიფების“ ერთ- 

დროულობა. ამიტომ გურული მჭედელი, მიმართავს იმავე ხერხს. 

რასაც სხვა კუთხის მჭედელი. იღებს „მისადუღებელს“ (სილას) და 
ოა,ჩევს დუღილში მყოფ რკინას, ამ საშუალებით, გარეთა კანი 
გრილდება და გულს უჯდება სიმხურვალე. ამ სახით წარმართული 
დუღილის პროცესის ზომიერებას იგებენ ცეცხლის ალის ფერით 
და ნაპერწკალთა „მოწყვეტა“ –- აცვენით. „დუღილში, მათი თქმით, 

რკინა „შიშხინებს“ და ძმისგან „(კხოვგელი“ ნაპერწკლები სკვივა. 

7კ გრიგოლიას !ჩანაწერი მასალა, იქვე. 

ზ ჭიათურის რაიონში დღემდე ს.რგუებლობ პოპულარობით სახე4_ლგა”- 
თქმულ. „გიორგაძისეული დანა", რომელსაც წარმატებით ჭეჯაღა სოფ, ხოდის, 
მცხ. მჭედელი გიორგაძე. საქ. სსრ მეცნ. აკადემიის გამომცეშლობის თანამძრო- 

მელის აკაკი იაკობაშვილის ცნობით, ჯიო“გაძის მიერ გავედილი ღაზა 

გამოირჩეოდა განსაკუთრებული მკვეთელობით. იგი ცნობილი იყო „გიორგაუ- 

ლის“ „სახელით. 
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ამით ატყობს მჭედელი, რომ რკინის „დუღილი“, თუ „შედუღება“ 

წესიერად მიმდინარეობს. რაც შეეხება წრთობას, გურიის სინაჭქ- 
დვილეში იცოდნენ წრთობისას („წყლის მიცემისას“, გურ) „ბზი.· 

კის“ ფერზე დაყენება. ეს ბზიკის (კრაზანა) ფერი ფაქტიურად იგი- 

ვე ოქროს ფერია, რომელიც ქართველი მჭედლების საყოველთაო 
აღიარებით, საუკეთესო ნიშანია წრთობის გამოსაცნობად. წრთო- 
ბისას „თეთრი“ და „ლურჯი“ წყალი მიუღებლად იყო მიჩნეული. 
„თეთრი წყალი“ სიმაგრის ნიშნად ითვლებოდა. გურულა მპჯედ- 
ლების თქმით ამ ფერის Cკინას ხმა მაგარი აქვს ღა კვერის დაცე- 
მისას ფიცხედ კივის. მაყვლისფერი (მარჟვალი, გურ.), ანუ ლურჯი 

წყალი სირბილის ნიშანია. ერთი სიტყვით რკინის წრთობისას ოქ- 
როსფერზე დაყენება ყველაზე მიღებული ჩანს გურიაშიც. 

პ. ზუბოვის ცნობით, აფხაზეთში მრავალ ადგილას წარმოებდა 

სატეგრების, ხმლებისა, თოფების და დანების დამზადება. მისი სი- 

ტყვით რკინას, რომელსაც ისინი უმთავრესად აუხუმში იძენდნე0, 
შესანიშნავად ამუშავებდნენ და იღებდნენ მაღალი თვისების ფო- 
ლადს. მისივე ცნობით, აქ იყო მრავალი სახელრსნო, სადაც ხელ- 
მარჯვედ და ოსტატურად ასევადებდნენ იარაღსა და ყოფის სა- 

გნებს. „აფხაზები ამუშავებენ თვითნაბადი რკინის, ვერცხლის. სპი- 
ლენძის და ტყვიის მადნებს“-ო, რაც თავისთავად საყურადღებო 
ფაქტიაზ5 ინჟინერ-გეოლოგ სიმონ ციციშვილის ცნობით საუკეთე- 

სო ხმლქბის კეთებეთ განთქმული «ყო ქალ. კამური (ჭოროზის შესარ- 
თავის სამხრეთი პუნქტი). რაც შეეხება მაჭახელას, ის ხომ საყოველ- 
თაოდ ცნობილი პუნქტი იყო თავისი ნახელავით. აქ მზადდებოდა სა- 
ღკეთესო დამბაჩები, აჭარული დანები და თოფები (სურ. 16). სამე- 
ურნეო, იარაღების ჭედვით ტოლი არ ყავდა ხონსა და მ:ღლაკს. მა- 
გალითად, ხონში იყო მჭედელი კუჭავა, რომლის ხელადი 209 კაპ. 
მეტი ღირდა ჩვეულებრივზე. განსაკუთრებით გამოირჩეოდა თავისი 
ხარისხით და მოგრძო „ნისკარტით“ „მაღლაკ“-ური წალდი. რაჭაში. 
სოფ. საირმეში მთელი უბანი მჭედლებისაგან შედგებოდა. მას „ვე- 
დლიანთ კუთხეს“ უწოდებდნენ, ვინაიდან იქ მცხოვრები და მოსა- 
ხლე ხუციძეები, ასევე ალავიძეები, თაობიდან მჭედლები იყვნენ. 

  

·3VX7609, II. MგიIMIგ M83M23CXM0წ0 Xდ2M9, 9. 11, MM. 3, CIი, 27, 28; 
IIM9ინ2#99, M08IMXM8 0ყCიXM MVC726VMIX 000MხICM08 M88M238, 1913, გვ. 50--75; 

X27MC08, 09C9X MXCI89MMX I00MხC208 M2 MI288X22C, 1804, ჯე. 323. 
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საუკეთესო დანების კეთება იცოდნენ გურიასა და სამეგრელოში. 
მათ განსაკუთრებით დიდი გამოყენება ჰქონდა მწყემსების არაქ- 
ტიკაში. დღემდე სარგებლობს დიდი სახელით, მთელ სამეგრელო- 
ში, თადა კვარაცხელიასეული დანა. 'როგორც ითქვა, საქართველოს 

სხვადასხვა თემში მოიპოვებოდნენ სახელგანთქმული რკინის მო- 

ხელეები, რომელთაც გვარაღ მოდგამდა ამა თუ იმ ხელადის თავი- 

სებური გაჭედვის ტრადიცია. „მაგალითად, როგორც, სოფ. ზოდის 
მცხოვრები (ჭიათურის რაიონი) ვ. გიორგაძე, რომელიც ამზადებ- 
და მაღალი ხარისხის დანებსა და საამისოდ ფოლადს, ისე ძირად მე- 

სხეთის მოსახლე, ამავე გვარის წარმომადგენელი, გიგოლა გიორგა- 

ძე, რომელიც ახალციხეში, რაბათის უბანში ცხოვრობდა, სახელმო- 

ხვეჭილი ვერცხლის მჭედელი იყო და დღესაც ქებით იხსენიებე5 
მას გ. „ყვინჩის“ სახელით!" აღსანიშნავია, რომ მთხრობელთა 
ჩვენებით, გიორგაძეები მოხელე ხალხი იყო. გიორგაძეებს: გვარად 
მოუდიოდათ (მოდგამდათ) რკინისა და საერთოდ ლითონის დამუ- 

შავების ხელობა. მეფე ალექსანდრე I-ის მიერ გაცემულ ერთ–ერთ 
სიგელში სახელდობრ დასახელებულია: „..და ვისაცა გიორგაძეს 
დავითს და მისასა გუარი კაცი შეაკუდეს, ანუ ხუცესი, ანუ მჭე- 
დელი ამდენი სისხლი გადიხადოს“-ო!!, ბოლო დროს, –- XIX ს. 
მიწურულში, საჩხერეში რამდენიმე მჭედელი სპეციალურად მუშა. 
ობდა იარაღის დამზადებაზე; ისინი აკეთებდნენ ცივ იარაღს -- 
სატევრებს, დანებს და სხვა·. ამასთან, აწარმოებდნენ დამბაჩების 

და თოფების შეკეთებას და ეტლის რკინის ნაწილების გამართვას, 
ხანდახან 'მემკვეთის სურვილისამებრ სატევარს აკეთებდნენ, ცხე- 
ნის ძველი ნალებისაგან, ასეთი სატევარი მაგარი იყო, მაგრამ აჯ- 
ლდა მოქნა, როგორც ფოლადს აქვს. აქვე, ს. ჩიხაში და მის მეზო- 
ბელ თემებში რამდენიმეგან მუშაობდნენ რკინის მოხელენი, ისი5ი 

ამარაგებდნენ ამა თუ იმ უბანს სამუშაო იარაღით (შეკეთებით), 

სოფელი მათ ისტუმრებდა ნატურით. ან ფულით!?. 

ასევე, ძველებური კლიტე-–ბოქლომთა კეთებით. „ცნობილი იყო 

მთელ სამეგრელოში მჭედელი ივა წოწერია. მისი ნახელავი კლე– 
ტე-ბოქლომი დღემდე შემორჩა სოფ. ალერტის (დიდიჭყონის რა- 

.– ამის შესახებ მიგვითითა დოც ილია მაისურაძემ. 

! თ. ჟორდანია, ქრონ-კები, II, 1697, გე. 1194. 

იხ, კოებული–CM0MVL, 8Vი. 11, 1891, გვ. 259. 
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იონი) წმ. გიორგის ეკლესიას. მასზე შჭედელი თავისი ბეჭედი და- 
უსვამს შემდეგი წარწერით: „ხელობა ივა წოწერიასი“, ზომა: სიგ- 
რძე –- 40 სმ., სიგანე –– 20 სმ.; ბოქლომის ფორმა ძველაღ გაევ– 

რცელებული ე. წ. „ეკლესიის კლიტეების“ სახისაა. 
ახალციხეში განთქმული მჭედლები ყოფილან პავლე და სტე- 

ფანე მავნელიშვილები (ს. სხვილისიდან), პაპა მარტიაშვილი (სოფ. 

უდედან),) რომელსაც მეტსახელად კაკლოეთ პაპას ეძახდნენ. 
მასთან ერთად ცნობილი რკინის მოხელე ყოფილა მისივე მოწაფა) 
–- სტეფანე რაფიელის ძე გოზალიშვილი. ასევე, ამ უკანასკნელის 
მიერ გამოზრდილი სომეხი სარქისა, რომელიც ნაქები მჭედელი 
დამდგარა. 

« დანების დამზადების საკითხი ერთობ საინტერესოდ და თავი- 
სებურად გამოიყურება, საერთოდ, C6თელ საქართველოში. უნდა ვი- 

ვარაუდოთ, რომ დანების გაჭედვის წესი პირწმინდად იმეორებს 
ძველი საბრძოლო სატევრებისა, ხმლებისა, და სხვადასხვა ტიპის 
მახვილი იარაღების დამზადების ხერხებს. ამ მემართებით ხალხუ- 
რი მჭედლები დიდად საყურადღებო ტექნიკურ საშუალებებს მი- 
მართავდნენ ხოლმე, რაც იმაში გამოიხატება, რომ განსაკუთრებით 
ზრუნავდნენ მოქნილი, მიმუოლი და ფხიანი ხელადი დაემზადები- 

ნათ, ამ მიზნით არჩევდნენ სახელადე რკინას, საწვავს (ნახშირს) 

და გახურების ზომას, მიმართავდიენ „ბრუნებით მოქნას“, „კეცი- 

ლად კვერვას“, შერიგისად გაფიცხებას, რთულ წრთობას და გა- 

შუალებით დაფოლადების ხერხს. გაშუალებით დაფოლადებული 

ხელადის სიმარჯვესა და მკვეთელობას ხელს უწყობდა ჩართული 

ფოლადის ფხა, რამდენაღაც მუშ ობისა და ხმარების პროცესში 

მისი პირი „ალმასდებოდა“ და ბუდღმივად ინარჩუნებდა „სიმახვი- 

ს“, + 
_ „...ქართულ-კავკასიური ფოლადი მოქნილი და მიმყოლი იყო. 

ევროპული და რუსული მას ვერ ედრებოდა სიმახვილითაც. ამი- 

ტომაც კავკასიის მთიელთა შეიარაღება სჯობდა ამ მხრივ რუსეთის 
ჯარისას“-ო (იგულისხმება რუსეთ-კავკ,„ასიისს ომის დრო) სწერს 

მარკგრაფი)3. ასევე, ა. ფირალოვის მიხედვით:“იარაღის დამზადების 

ხელობა ა/კავკასიაში გავრცელებული იყო ნუხის მაზრაში, რაჭი- 

  

ა 0. M8ვ0X-Cლ030, 0V900M IVCI809M0#ჩ ი00MMIIMCMM0C” C6860M0+0 

M238Xმ34, ზე. 206-–-7. 
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სა და ქუთაისის მაზრებში! განსაკუთრებით მზადდებოდა აქ სა- 

ტევრები და ხმლები, ხოლო ოზურგეთში საუკეთესო სასროლი –- 
შაშხანები!5. ამ მხრივ აღსანიშნავია „ლაზური“, ანუ „აჭარული 

ტიპის დანა (სურ. 16), რომელიც ამჟამად ბებუთის სახელითაა 

ცნობილი. ამავე სახით წარმოებდა სამეურნეო იარაღების: საჭრი- 
სები. საფხეკები, ცელი, ნამგალი და სხვათა დამზადება. ამ საქმე– 
ში დიდ როლს ასრულებდა „გაშუალებით დაფოლადება“ (ფოლა- 
დის ჩართვას წესი). ეს ხერხი გულისხმობს რკინის ორ თC,ენას მშო- 
რის ფოლადის დაყოლებას, დატნევას. ეს ხერხი ხორციელდებოდა 

თვით. მუშა-გამჭრელი ი-რაღის მიმართაც, სავაზე, სასხლავი, წალ- 
ღი. ცული, საკოდალი, თოხი და წერაქვი საერთოდ ამ საბიი, მზად-. 

დებოდა. იარაღის ტანი მთლიანად ფოლადისა წესად არ იყო, ჟი- 
ნაიდან ასეთი „ხელადი“ ა0ც პრაქტიკოლიე იყო და გაკეთებაც მი- 

სი ორმაგად ძნელი. იგი არ · ემორჩილებოდა მჭედლის კვერ! და 

ხშირ შემთხვევაში „ყრუ“ გაშეშებული გამოდიოდა. – 
ქართული ხალხური მჭედლობის პრაქტიკაში კარგად იყო გარჩე- 

ული „ფოლადიანი რკინა“ და ფოლადი რკინა. პირველი მიღებლ- 
ლი იყო მადნიღან უშუალოდ, მეორე -- ხელოვნურად შემზაჯებუ-. 
ლი რკინიდან. პირველი მ-მყოლი იყო საჭედურად, მეორე – 

„ლენჩი“. რაც მთავარია, პირველი კარგად ემორჩილება წრთო- 
ბას და მჭედელს შეეძლო მისთვის მიეცა ნებისმიერი სიფხე და სი– 

მაგრე. მეორე ამ მხრით მოუხეშავი, ჯიქური იყო და აგრე აღვი- 

ლად არ იღებდა მჭედლის კვერს. მისი „ზნის ცვლა“ არ ხერხდე- 

ბოდა, ამგვარ ფოლადს მხოლოდ რკინის ჩასართავად იყენებდნე?. 
მთხრობელთა ჩვენების საფუძველზე და მასალის მეცნიერუ- 

ლი ანალიზის მიხედვით ი“რკვევა, რომ „ფოლადიანი რკინა“ მზად- 

დებოდა რაჭის, იმერეთისა და სვანეთის თემებში!ნ. “. 
საკურადღებოა რომ უკანასნელ ზანებში მჭედლების 

თქმ-ი, საქართველოში შემოდიოდა -- თურქული, რუსული. 

და ინგლისურა ფოლადი –- შანთი. ფიცარი რკინის სახით მჭედ- 
ლები ამჯობინებდნენ თურქულ ფოლადს (რომელიც. ჩა5ს. იგივე 
ჭანური ფოლადი ”„ყო). იგი კარგი „მიმყოლი იყო კვერში“ ღა გა- 

–––კა-·---–-“–·“ 

ა გ. წ რიბჩის, Mნ21MMM 09C0M MXCI2იMMX კ„გეიიMV”პ0- 28232, IM. 
1913 გი. 50--75: 

ს! ა ფირალოვი. ღასახ, ნაშრ,, გვ. 71, 

16 ს გხედველობაში გვაქვს რაჭ.ს ს.რკანეთი, იმერეთის «იკრიბა ღა სგანეთას 

–- მესტიის უბნება, სამწუხაროდ, სზვა კუთხეების: „ა „სარკინეთა“ ”?ესახე#%, 

ცოცხალი სიტყვიერი ცნობების უმისოდ, გარკვეულად ეს არ იოქმის. 
“ ჯრი



მოირჩეოდა მოქნილობით. რუსული ფოლადი ძალზე ფიცხი და 
მაგარი იყო და სხვაგვარ მიდგომას მო«თხოვდა. ასევე, „ინგლისუ- 
რი ფოლადი კარგი იყო, მაგრამ ჩვენ მას ვერ ვეწყობოდით“ -– 
ამბობს - რუბენ სარქისის ძე აღაიანი (64 წლ. კოლმეურნე, მცხ. 
ბოლნისის –– ხაჩინი, ბოლნისის რაიონი). –– ძველად იყო თურქული 
ფოლადი. იგი ზომით 8X8 მმ. იყო თითო. „ჩიბუკ-ს“ უწოდებდით 
ერთ ცალს. ამისთანა ჩიბუკს 10-15 ცალს ერთად შევადუღებდით 
და „ფიცარს“ შევინახავდით. შემდეგ ჩამოვჭრიდით საჭიროების 
მიხედვით და მას გასაჭედ რკინის იარაღს პირში ჩაურთავდით. ინ- 
გლისური და რუსული ამისთვის არ ვარგოდა. რკინას აქეთ-იქით 

ვკეცავდით, სიგრძე –- სიგანეზე გაგვყავდა და ვზელდით კვერით. 
ვხმარობდით ხის ნახშირს. აქ უწინ გაუვალი ტყეები ყოფილა და ამ 
ბოლნისის წყალში, ახლა რომ დამშრალია, უმალ ნავებით გადიო- 
დნენ თურმე“!7. 

ამგვარად, ქართველი მჭედლობის ნიშანდობლივად ნაჩვენები 

ფაქტები, სხვა ეთნიური წრის ფარგლებშიაც ჩანს. ირკვევა, რომ 
სხვადასხვა წარმოშობისა და ადგილის რკინის ნედლეული განსხეა- 
ვებული ხასიათისა იყო და მჭედლებისაგან სხვა მიღვომას მოი- 

თხოვდა, ვიდრე შინაური რკინა. მეორე მხრით. კვერის გავლენას 
რკინის მოქნისა და ხასიათის შესაცვლელად გადანწყვეტი მნიშვნე- 
ლობა ჰქონდა. ამ მიმართებით ყურადღებას იქცევს ერთი მომენ- 
ტიც./”მხედველობაში გვაქს რკინის „დაქნა“ –- „დანაჭვა“ (და- 

„ჟეპვა) და შექცევით კვერვა!ბ. საინტერესოა, რომ შექცევით კვერ- 
ვა, ანუ „ბრუნებით კვერვა“' ართული ხალხური მჭედლობის ერთი 
უპირველესი მნიშვნელობის პროცესია რკინის „მოქნა-დაყენების“ 
საქმეში. უბრალოდ რომ შევადაროთ, „ნაჭქვა“ რკინის მიმარო ისე- 

თსავე როლს ასრულებს. რასაც ნაბადის მიმართ „მოთელვა4ჯ პუ- 

რის ნამზადის მიმართ –– ზელა, ტყავის მიმართ––-მოქნა.:ქართვე- 

ლი ხალხის ეს დაკვირვება თავის საფუძველს ჰპოვებს მეცნიერე- 
ბაშიაც. ამჟამად, მეტალურგების მიერ დამტკიცებულია, რომ რკი- 

ნაზე, კერძოდ, მის შემადგენელ მოლეკულების წყობაზე დიდ გაე–- 

!7 მასალა ჩაწერილია 1917 წელს ბოლნისის არქეოლოგიური ექსპედიციის 

მუშაობისას, ნ, რეხვიაშვილის მიერ. 
18 კვერის საშუალებით ლიონის (რკინის) მოქნა დ. გამაგრება (სნობილია 

ბევრ სხვა ბალხებში. შესაძლებელია ეს წესი გამოყენებული იყო ბრინჯაო" 
ხანაშიაც და მას საფუძვლაჯ ედვა სამჭედლო ხელობის მაღალი ტრადიციები, 
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ლენას ახდენს როგორც მექანიკური, ისე თერმიული ზემოქმედება. 
ამ ზეგავლენის შედეგად, «კინის შინაგანი წყობა, მისი „ბეწვიანო- 

ბა“ და ბეწვთა ურთიერთ „გახიცულობა“ (შეკრულობა) მცირდება 

L # · 
C–-–-) 
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სურ. 16 „ლაზცგრი დანა“ (კალა, სვაწეთი). 

ან დიდდება შესაბამისად. რკინის მეტალოგრაფიული, ქიმიური და 

რენტგენოგრაფიული შესწავლა გვიჩვენებს, რომ ამ მიმართებით 
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რკინას შეიძლება ნაირი შემადგენლობისა და ხასიათისა იყოს. ამ 
გარემოებაზე მიუთითებდა ჯერ კიდევ ძველად პლინი. იგი ამბობს, 
რომ: –-– რკინათა სხვაობა მრავალრიცხოვანია, რაც დამოკიდებუ- 
ლია, პირველ ყოვლისა, მიწისა და ჰავისაგან-აო. რკინათა ეს გას- 

სხვავება მას ცალკე ტერმინით ––- §IIICIსც3ვ6-თი აქვს აღნიშნული!?. 

რკინათა შორის ეს „დედიშობილი“ განსხვავება მემატიანესაც აღუ- 
ნიშნავს როდესაც “ოუთქვამს: „რკინა ქვეყნით იქნნების“-ო (იობ. 

28,––2 ოშკ). პლინის აზრით, რკინის გამოდნობის წესია ყველგან ერ- 

თია, მხოლოდ კაბადოკიის შესახებ იბადება კითხვა: რკინა წყლი- 
დან მიიღება, თუ მიწიდან, ვინაიდან რკინის შექმნა აქ სხვაგვარად 

არ შეიძლება, თუ არა რომელიღაც მდინარის წულის მიწისათვის 
პკურებით-ო?, რკენის დაწურვისა და მიღების კაბადოკიური წე- 
სის შესახებ. პლინის ეს მითითება ნიშანდობლივად ემთხვევა ქარ- 

თული ხალხური მჭედლობის გაცად ზერხს, რომ დუღილის დროს 
რკინის გულისა და კანის „ერთმანგი“ გახურების მიზნით რკინას. 

დუღილის დროს წყლით აპკურებდნენ ხოლმე. 

ამ მიმართებით, საგულისხმოა იმავე აპლინის ის მ”თითება), 

რომ –– უმთავრესე განსხვავება წყლისაგან წარმოსდგება. რომელ- 
შიაც გახურებულ რკინას უშვებენო. ე. ი. წყლით წრთობისაგან?!'. 

ერთი სიტყვით, რკინის დამუშავების რთული პროცესების ფაქტე- 

“ბი, რასაც ქართულ ხალხურ მჭედლობაში ვგხვღებით. მოწმობს", 

რომ ჩვენი წინაპრები საკმაოდ გაწაფულან «რკინის დამუშავების 

საქმეში. 

ხელადის დამზადების საქმეში, ერთ მწარესაც გვინდა გაუსვათ 
ხაზ. კერძოდ, საბშირის როლსა და მიიშვნელობას –- რკონის ხა- 

ხელავის ხარისხზე და საერთოდ რკინის თვისებებზე. 
ღღემდე მთლიანად გარკვეული არ არის საკითზი იმის “«ესახებ, 

თუ რა წესით და საშუალებით აღწევდნენ უწინ ფოლადის მიღე- 

ბას პირდაპირ რკინიდან. ვარაუდით ამას ხსნიან ნახშირისა და სხვა 
დამხმარე სადუღი ნივთაერებით, მაგრამ ეს შეხედულება მეცნიე- 
“ულად დამტკიცებული არ არის. ის ჭეშმარიტება, რომ ამქამაჯ 

8 ის, MX. I 1 MM9MMსM 06MXVMI, დასაზ. ნაშრ,, ზე. 133, 
2? იქვე, გვ. 132, 
2 პლინის, მაწრთობელ საშუალებად, ნაზი ნახელაე”სათკის, დასახეC)-. 

იღლი აქეს ქონით წრთობა, ის. დასახ ნაშრ., გვ. 135. 
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პირიქით, რკინა ფოლადისაგან მიიღება და ეს უკანასკნელი თუჯე- 

საგან, კიდევ უფრო სათუოსა ხდის ფოლადის ხსენებული წესეთ 
მიღების საკითხს. ამას კი თანამედროვე მეტალურგიისათვის გა- 

დამწყვეტი მნიშვნელობა აქვს. როგორც ვიცით რკინის ხარისხი. 

დამოკიდებულია მასში ნახზირბადის შემცველობაზე. ნახშირბად:» 

0,25% იძლევა რკინას; 0,25 –- 1,7% -- ფოლადა. ზოლო I.7 --. 

43ზბ – თუჯს. ამასთან, რკინის ხარისხზე გარკვეულ გავლენას ახ-.- 
დენს ზოგიერთი მინარევები, როგორიცაა: ფოსფორი, კაჟი, მარ- 

განეცი და სხვა. მაგრამ, ყველა მათგან განსხვავებით, განსაკუთრე- 
ბული მნიშვნელობა აქვს, როგორც ითქვა, „ნაჭვას“, კვერვა-ზელვა- 

სა და წრთობას22 რაც შეეხება ფოლადის პირღაპირი გზით მიღე- 

ბის ვითარებას, წედური ფოლადის მიღების წესი თავის სიტყვას ამ- 
ბობს ამ დიდად საინტერესო, საკითხის შესახებჭქართული ხალხური 
მჭედლობის ერთ-ერთ უდიდეს მონაბოვარს წარმოადგენს მადიი-. 
დან პირღაპირი გზით ფოლადის მიღება. წედური ფოლადისაგან 

გაჭედელი რკინეული „ხელადი“ ამ დებულების ნივთიერი დამა- 

მტკიცებელი საბუთია რკინის „ხელადის დაყენების“ საქმეში 

უდიდეს როლს ასრულებდა სხვა ფაქტორებთან ერთად წრთობა. 

წრთობა, ქართული ხალხური მჭედლობის მიხედვით. ერთ” 

ერთი მთავარი ფაქტორია რკინის ნახელავის ხარესხის გასაუმჯობე- 

სებლად. მჭედლების გამოცდილებისა და დაკვირვების მიხედვით 
წრთობას ბევრი რამ შეუძლია. უვარგის რკინას „ვარგიანად“ აქცევ" 

და ვარგიანს უვარგისად. ერთი სიტყვით, წრთობას შეუძლია „ზნე 

უცვალოს“ და არსებითად გარდაქმნას რკინეულის შინაგანი ხასია–- 
თი. ბუნებრივია ის გარემოება, რომ მჭედლობის ხელობის დაუ–- 

ფლების საქმეში, წრთობა, ურთულეს და უძნელეს საქმედ ითვლე– 

ბოდა. ამ საქნარს მხოლოდ უკანასკნელ ეტაპზე ენდობოდა ზოლ- 

12 შდრ. ნ. #. LM0239MVხ, ·MI6ისმე9ი M612MMVდC”M8 M M012#900602601Mპ 8 

Xიბ8IC6ხ IVCV, M., 1953, გვ. 48–54; M8M 114MV9M CCXVLM1, LCI6C18CIM28 MC- 
100M2 (LII5'0I8 ივ1(სXე115) #MCM0ი036MLIX 1CM, Cწ16., 1819, ზე. 133; ფ. თავა- 
ძე, თ. საყვარელიძე, ც. აბესაძე, თ. დვალი, რკინის მიღების ციე- 

ბერვითი პროცესი ძველ საქართველოში, საქ. სსრ მეცნ. აკადემიის მეტალურგი- - 
ის ინსტიტუტის შრომები, ტ. XI, 196), გვ. 95. 

8, ნ. რეხვიაშვილი, 113”



მე მჭედელი თავის მოწაფეს. თვით ის ფაქტი, რომ ჯნაწრთობის 

გამოსაცნობად არსებობდა მთელი რიგი „სანიშნოები,, როგორე- 
ცაა ოქროსფერი, ლურჯი, თეთრი, ბზიკის ფერი, „ჯიგრის ფერი 

წყალი“ და სხვა, ამ პროცესის დიდ მაიშვნელობაზე მიუთითებს. 

მეორე მხრივ, იმის მეხედვით. თუ რა ხასიათისა და საგნის „გა- 

ფიცხება“ სურთ, წრთობას სხვადასხვა საშუალებით აწარმოებენ. 

ზოგიერთი საგანი „ერთს მოიხდენს და ზოგიერთი-––-მეორეს“. ამი- 

ტომაა რომ ხალხური მჭედლები ერთ შემთხვევაში რომ წყალს 

იყენებენ საწრთობად, სხვა შემთხვევაში –- ქონს, სისხლს, შარდს, 

ზეთს და ასე გასინჯეთ ჰაერსაც კი მიმართავენ. თავის მხრით წყალი 
შეიძლება იყოს: წყაროსი, წვიმის, მდინარის, გუბის, თოვლის, 

მღვრიე, წმანდა, თბილი, ნელთბელი, ცივი და ა. შ. თითოეული 

მათგანი გარკვეულ როლს თამაშობს და თავისებურ დაღს ასვაჰს 

რკინის „ბუნებასა“ და ხასიათს და„უცვლის იერს“?). 

” წრთობის პროცესი ვარაუდობდა აგრეთვე დამხმარე ნივთიე– 

რებათა დართვას, ასეთები იყო: შალის „ნარუჯი“, რქა, პიროლაზი- 

ტი და სხვა. ჩვენ გვინდა შევჩერდეთ შარდითა და სისხლით წრთო- 

ბაზე. ქართულ ხალხურ თქბულებებით ამირანის ხმალი მჭედელმა 

მარდში აწრთო და უდიდესი მოქნილობა და მკვეთელობტის უნარი 

მიანიჭა. ხევსურული თქმელების მიხედვით ამირანის ხმლის წრთო- 

ბის პროცესი ისეთი მძიმე და საოცარი ძალის ყოფილა, რომ იგი 

მიწისძვრასა ჰგავდა: „...ცა ქუხდა მიწა ეძვროდა, სამჭედლო ექა- 

ნებოდა, მჭედელი მემჭედურები ერთმანეთს ეტოლებოდა““. უე- 
ჭველია, წრთობის მსვლელობის ამ გაზვიადებული გაგების გამო- 

ხმაურება უნდა იყოს ის გარემოება, რომ ქართული ხალხური მჭედ– 

ლობა საწრთობი ნივთის ჩაშვებას მაწრთობელ სითხეში ასევე გა- 

დიდებული აზრის მქოზე სიტყვით აღნიშნავს ხოლმე, მაგალითად, 

„წყლის დარტყმა“, წყლის დაცემა, „წყარიში გეშქუმალა“ (მეგ.), 

22 6 რეხვიაშვილი, მჭედლობა რაჭაში, თბ,, 1953, გვ. 91. 

2 ხევსურული თქმულება ამირანზე, მუზ. ეთნოგრ. ჯანყ.ს არქივი. შდრ. 

რაჭული ხალზური თქმულება –- „გიორგი ბახტურიძე”, (რაჭა, სოფ. ჭიორა. 

მთქმელი –- ზაქარა რეხვიაშვილი, სეზნოენთი, 80 წ.). 
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„აძ? რერა“2, (აფხაზ), „ფზაჰან“ (ადიღე, „ლაფრედ“ (Lეა5I, 
„ჯურდალ“ (სომ".). „რსხინაფა“ (მეგრ.) და სხვა. 

საყურადღებოა. რომ წრთობა განსაკუთრებული ხასიათის პროცე- 

სადაა მიჩნეული მ ახტანგის ხელნაწერი წიგნის –- „ზეთე- 

ბის  შეზავებესი ლე მიმლსა მმნისლმინილლთ დვითა(ჯკ?ბ. სხვათაშორის, ა1 
დასა ელებული წრთობის წესი ღა მაწრთობი ნივთიერებანი ერთობა 

საინტერესო სურათს იძლევა რკინის შემუშავების ძველი წესების 
მესახებ. ვახტანგის აღნიშნულ ნაშრომში დასახელებულია ბევრი 

ისეთი მხარე და წესი მჭედლობისა, რომელსაც საქართველოს აწინ- 
დელ ყოფაში. თითქმის, ვეღარ ვხვდებით და გვეუცხოება. კერძოდ, 

ფოლადისა და რკინის წრთობაზე აი რაა ნათქვამი: „...მო–ტანე ტყა- 

ვის ლანჩის თალათინის ნაჭერი, რა ერთიც გინდოდეს, დაწვი და 
მისი ნაცარი დააგროვე, მერმე მოიტანე «კინის კოლოფი როგ ერ- 

თი გვერდი ახდილი ჰქონდეს. მოიტანე და იმ ნაცრისაგან იმდენი 

ჩაყარე, ძირი მოუფაროს, მერმე 6, )ნა,ა თუ ფოლადი რაიც სა- 

  

წრთობად გინდაის მოაწყევ. მერმე კიდევ ამთონი ნაცარი? მა- 

ყარე ის ჩაწყობელი დაფაროს და კიდევ მოაწყევ სანამდინ კოლო- 

ფი აივსოს, თუ სანამდისაც გინდოდეს. მერმე ისეთის ტალახით მო- 

ლესე ზეიდამ ცეცხლმა არ გახეხთქოს და სული არ გამოვიდეს. 
ჩადგი ცეცხლში და ასე გაახურე რომ წინწკალს ისროდეს.,. მერმე 
ამოიღე და წყალში ჩააგდევ, რომ ნაწრთობი შეიქნას. მერმე ამო»- 

ღე და ასეთი მაგარი იქნება, რაც იარაღი გიწრთვია თუ რკინისა 

ფოლადის სიმაგრე ექნება და თუ ფოლადი გიწრთვია-–-სხვა რ6-- 

გად ნაწრთობ ფოლადს გასჭრის და გაქლიბავს და თუ კიდევ უფრო 
მაგარი გინდა იმ ნაცარში მეოთხედი მეტი, თუ ნაკლები დაფხეკილ“ 
რქა გაურივე“-ო?. რკინის წრთობის II ხერხის შესახებ წარმოდგე- 

__ –– _–_ 

25 შეიძლება ამ ფაქტი» აიხსნებოდეს ფოლარღის აღხაზერი სახელიც -- 

„აჯ, რ" აძგრ. რაც პირდაპირი მნიშვნელობით „წკალღარტყმულს“, წრთი.- 

ბილსა ნიშნავს, შდღრ. „ღუშჭ“., ღოლ.აღე (ჩერჯ.), 

2) იხ. ხელნაწერთა ინსტიტუტის ზელ ნაწერი, #, 3721, ფ. 188, 

7 შდრ. ნაცარში--ცბელ ღველფში შებვევა და ზჯამრყეანა რკინის ზაფანგი- 
სა (მასალები რაჭის ეთნოზჯრაფიის შესაზებ, საქ. საზ. მფზეუმის ეთნ. ჭანყ. არქი- 
ვი); შდრ. 6. #. M0MV9M9, LIტეMვი M613MV0C”VI8 # M612M80060260IXმ 8 1069M0M 

LVCM. M., 1953, გე. 48–-52). 
2 მეფე ვახტანგ VI ზემო დასახელებული წიგნი. გე. 10. 

: = 115



სავით, როსაც რკინა გაახურო, ეს წამლები ზედ დააყარო და რაც 
სახის ბეჭდად უნდოდეს იმ ღროს დაბეჭდო დააჩნდების. /მერმე 
ისევ რკინა კიდევ გაახურვო იმავ წამლითა და ჩილიდონიას წვენ- 
ში, რომელ არს ქრისტესსისხლა29, უნდა ჩაუშვა. ჩილიდონია ძირიან- 
ფოჩიანად უნდა იყოს. ეს ჩილიდონია ასრე უნდა მოადუღო რო3 
სამი წილისაგან ერთი დარჩეს. მერშე ამაში ცხარი ძმარი გაურიო. 

რამდენჯერაც გახურვებული რკინას ჩაუშვებ უფრო გაფოლადდება"“ 
(იხ. ხელნაწერთა ინსტიტუტის ხელნაწერი-–-5ძ:3721, გვ. 55. § 249. 
250) „..მეორე რიგი: ზეთის ხილის ზეთი და წყალი სწორად ჰქეა 

და გახურვებული რკინა ამაში აწრთევ და თუ ერკემლის (ფარის 
მძღოლი ვაცი) სისხლსაც გაურევ უფრო გამაგრდება. მესამე თი- 
გი: დანაყილი მარილი და მაშიის ჯღანის დამწვრის ნაცარი თხის 
რქა ნამწვი დაქლიბული, შაბმარილა დანაყილი და ჭიქა დანაყილი 

ეს წამლები სულ სწორი ჰქენ. და რკინა შარდით დაასველე და ეს 

წამლები ზედ დააყარე მერმე ცეცხლში შედევ და გაახურვე. და 
კიდევ მეოთხე რიგი: რკინა კარგად გაახურვე და ქათმის ქონი წას- 

ცხე და ისე გააციეე“ (იქვე. გვ. 56). 
ამ მიმართულებით აღსანიშნავია „ცვილი“. იგი საწრთო. 

ნივთიერებათა მორის და საერთოდ მელითონეობის საქმეშია მნიშ- 
ვნელოვან როლს თამაშობდა, როგორც ამას მართებულად აღნოშ- 
ნავს ალ. რობაქიძე1, წრთობის დიდი მნიშვ. ლობა, რკივის დაყე- 

ნების საქმეში ცნობილი იყო ძველადაც. ამ გარემოებას ხაზს უს- 

ვამს კაი პლინი სეკუნდი. რომლის მიხედვითაც –- რკინათა შო- 
რის სხვაობა მრავალრიცხოვანია. მისი აზრით, ეს დამოკიდებული, 
პირველყოვლისა, მიწისა და ჰავისაგან. ზოგი მიწა იძლევ. ლბილ, 

ტყვიის მსგავს რკინას, ზოგი კიდევ ფხვიერსა და ფიცხეს. ეს უკა- 

ნასკნელი რკინა უვარგისია ბორბლებისა და ლურსმწებისათვის, ამი- 
ტომ უნდა ვერიდოთ მას. ამ საქმეში პირველია გამოსადეგი. ერ- 
  

  

9 „ქრისტესისხლა – მცენარე (საბა). საბას თავის ლექსიკოხმი სახელი 

ჩილიდონია დასახელებ.ლი არა აქეს. 

0 ალ. რობაქიძე, მეფუტკრეობის ისტორიისათვის, თბ. 1960, მკვლე- 

გარს, აღნიშნულ 'ნაშრომში, ერო-ერთ ძირითად დებულებად წამოყე?ებუდი 

ღა ,საფუძელიანად დასაბუთებული (აქვს ფუტკრის ცვალის თოლია ღა მა/შენე- 

ლობა „ძველი ქართული მე=ითონეობის საქმეში ავტორის დასკვნების ს.ფუჰ- 

ვლიანობას ამ მხრივ სვანეთის :თნოგრაფიულ ყოფაში | დამოწმებული, მჭეა- 

ლობამი ცვლის გამოყენების კონკრეტული ფაქტებიც ადასტერებს, 
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თი ჯურის რკინა კარგია ფეხსაცმლის საძირედ (იგულისხმება ნალე- 

ბად დაკვრა –- ნ. რ.), ზოგიერთი რკინა მალე იჟანგება (ყველა ეს 

სხვაობები საერთო სახელით „სტრიკტურებად. „3LII0სსI86-დ“ 
იწოდება, რაც გროსეს და გარდუნის მიერ მოცემული განმარტე- 
ბებით უნდა ნიშნავდეს „მოქნილს“, კვერვით დარბილებულს-- #. 

ზხოIყბიიძვ 3016“-ს. ზოგიერთიდან გამოიდნობა ფოლადი (სქო- 

ლიოში ეს განმარტებულია –- M900)ტV3 10ILI, CIმხ, ს 060006V –- 
M#01II)61§560), იგი იხმარება გამჭრტელი იარაღის გასამაგრებლად; 

ზოგან კიდევ სქელი გრდემლების გასაჭედად. უმთავრესი განს- 
ხვავება წყლისაგან წარმოსდგება, რომელშიაც გახურებულ რკინას 

უშვებენ-ო”! 
ამგვარად, რკინის მიმართ წრთობის გავლენა, რაც ქართულ 

ხალხურ მჭედლობას გადამწყვეტი მნიშვნელობისად მიაჩნია, ცნო- 
ბილი ყოფილა სხვა ხალხების მელითონეობჰშიც კერძოდ, იკი 

შეუნიშნავთ ძველ ბერძნებს, რომელთაც მჭიდრო ეკონომიური დ», 

კულტურული ურთიერთობა ჰქონდათ ჩვენს ქვეყანასთან. 
პლინის ეს საყურადღებო ცნობები მრავალმხრით საინტერესო 

ფაქტებზე მიუთითებს და საგულისხმო მასალებს გვაწვდის ძვე- 
ლი '·ქჰეტალურგიის შესახებ. განსაკუთრებით მნიშვნელოვანია მისი 

მითითება იმის შესახებ, რომ ზოგიერთი ადგილის რკინის მადნი- 

დან პირდაპირ ფოლადი გამოდის, ზოგი ადგილისა კი ლბილი, ან 
ფიცხი და ფშვნადი რკინა. 

ცნობილია,ყრომ ქართულმა ხალხურმა მჭედლობამ დღემდე 

შემოინახა ბევრი ისეთი წესი და გამოცდილება ლითონთა დამორ- 
ჩილების საქმეში, რომელთაც ღრმა წარსულში უდგია ფეხი. რკი- 

ნის შემზადებისა და დამუშავების მაღალი ხერხები, ––მადნეულის 
ამოცნობა, შერჩევა, რკინად დაწურვა, მომწიფება, კვერვა და წრთო- 

ბის ნაირი სახის წესი, დამაჯერებლად ასახავს ძველი ქართული მრავა- 

ლსაუკუზოვანი კულტურის ცხოველმყოფელ შრომითი ჩვევებსა ღა 
საწარმოო გამოცდილებას მელითონეობის დარგში. ქართული ეთ- 

ნოგრაფიული გარემო იცნობს ლბილსა და მაგარ რკინას, ისევე, 

როგორც ზოგიერთი რკინის მადნიდან ფოლადის მიღებას. განსაკუ- 

თრებით საგულისხმოა ფოლადის მიღების ერთმაგი წესი, რომელიც 

მ" L23M II MMM# CCXVწIMI9, დასახ. ნაშრომი, ზვ. 133. 
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მიღებული იყო რაჭის სარკინეთში გასული საუკუნის 80-იან წლე- 
ბამდე. ამ დროს, „რკინის კაცები“, ადგილობრივი „წედური ფო- 

ლადის“ მიღებას პირდაპირ რკინის მადნიდან აწარმოებდნენ??? ბე- 

ვერის მანიშნებელია ამ მხრივ რკინის სვანური სახელი –- „ჭგნარ 4 

(რბილი რკინა), „ბერეჯ“ (საერთოდ რკინა), მთიულეთში ღარჩე- 

ნილი სახელი –- ჭანარი რკინა და სხვა. უნდა ვივარაუდოთ, რომ 

ეს უკანასკნელი ტერმინი გენეტურად უკავშირდება მელითონეო- 
ბით განთქმულ საქართველოს ძველ კუთხეს –- ჭანეთს. 

«ღვილი საფიქრებელია, რომ ისევე როგორც ფოლადის ბერ- 
ძნული სახელი –- „ხალუბდიკოს“ უკავშირდება ერთ-ერთ სამხრეთ 
საქართველოს მობინადრე ქართველი ტომის – ხალიბების სა- 
ხელსპ), ასევე, ლბილი, ანუ საჭედავი რკინის სვანური სახელი – 

იპ? ნარ“-ი და ქვაბის მეგრული სახელი –– „ჭანერი4, ჭანების ტომ- 

თანაა დაკავშირებული, როგორც ამას ამ სიტყვების ეტიმოლოგია 

მოწმობს. 
დიდად საყურადღებოა და თავისებურად გამოიყურება ვახ- 

ტანგ მეფის ხსენებული ნაშრომის მიხედვით, ის ტექნიკური ხერხი 
და მოწყობილობა, რომელსაც მიმართავდნენ ხოლმე მაღალი ხარი– 
სხის რკინისა და ფოლადის მისაღებად. მხედველობაში გვაქვს 
წყლით წრთობის წინა საფეხური –- „რკინის გამოცხობა“ დაგმანულ 

რკინის კოლოფში?!, --. ამისათვის იღებდნენ ლანჩის ტყავის ნა–- 
ცარს, რომელსაც ყრიდნენ ლითონის დახურულ ყუთში. მასში 

ფლავდნენ საწრთობ საგნებს, რამდენიც მოთავსდებოდა. შემდექ2 
დაგმანავდნენ კოლოფს და ჩადგამდნენ ცეცხლში, ახურებდნენ მა- 

ნამდე, ვიდრე ყუთიდან ნაპერწკლები არ იწყებდა ცვენას. შემდე5 
გამოკრეფდნენ იქიდან ამ ნივთებს და ახლა მათ წყალში აწრთობ- 
დნენ მეორედ. 

უნდა აღინიშნოს. რომ ეს წესი ჩვენთვის” დღემდე ცნობილი 
არ იყო. ამჟამად, კითხვა «იბადება, რამდენად შესაძლებელი იყო 

მისი პრაქტიკულად გატარება, ან ნამდვილად იყო. თუ არა ეს წე- 
სი ქართულ მელითონეობის სინამდეილეშმი დანერგილი, და თუ იყო 

ჰ2 6 რეხეიაშვილი, წედური ფოლადი, „საქ. სსრ მეცნ. აკადემიას 
მოამბე“, ტ. IV, 1943,( # 8, გვ. 829–--831. 

პპ ის, აკად, «ე. ჯაეახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია, წა5. 
დ, 1928, გვ. 21, შდრ. ფოლადის აღმნიშვნელი სომხური ტე4რ,მინი –– „ჩალიგ“, 

რომელიც ფონეტიკურად ახლო დგას ეთნიურ სახელ – „ჭანიგ“.თან. 

24% ვაზტანგ VI, დასახ. ნაშრომი, გე. 15. 
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რა კონკრეტულ ვითარებასა და პირობებში გამოიყენებოდა იგი? 
ცხადია, ხსენებული წესის ცხოვრებაში გატარება რთულ ნაგებობა- 
სა და სპეციალურ აღჭურვილობას მოითხოვდა. ამიტომ მისი ფა#- 
თო გამოყენება პრაქტიკულად მოუხერხებელი იყო. მეორე მხრით, 
რკინის კოლოფები ისეთი სიდიდისა, რომ მასში ღადი ზომეს 

საბრძოლო, თუ სამეურნეო ხასიათის „ხელადი“ მოთავსებულიკო, 
ძნელი გასაკეთებელი და სახმარი იქნებოდა ხალხურ წარმოებაში1?5. 

ეს გარემოება, რა თქმა უნდა. არ გამორიცხავს პრინციპულად 
იმის შესაძლებლობას, რომ მსგავსი სამჭედლო-საწრთობი მოწყო- 

ბილობა არ უნდა ჰქონოდა რომელიმე შეძლებულ ფეოდალს და 
სახელმწიფო დაწესებულებას. ყოველ შემთხვევაში ჩვენ ვეარაუ- 
დობთ, რომ ეს წესი გამოიყენებოდა საგანგებო ხასიათისა და და- 
ნიშნულების, კერძოდ, მომცრო ნივთების –– სამართებლების. და- 

ნების, სადგისების, ნემსების, ისრებისა და სხვა მისთანათა დამზა- 

დებისათვის. რაც შეეხება ჯერმეტულად დახურულ ჭურჭელში მო- 
ქცევას საერთოდ, ქართულმა ეთნოგრაფიულმა სინამდვილემ ზო- 
გიერთი ამ მხრით საყურადღებო ფაქტები შემოგვინახა. მხედველო–- 

ბაში გვაქვს დახურულ თიხის ქოთნებში მალამოსა და კევის გამო- 
ხდის ორიგინალური ხერხები, სადაც ხალხის გონებრივი მიმხვდა- 
რობა და ღრპა დაკვირვება წარმოგვიდგება. მაგალითისათვის დავა- 
სახელებთ ერთ ფაქტს -–– კევის გამიხდის პროცესს: არყის ხეს 
უტოტებო ადგილას ტანზე გახდიან ქერქს. შემდეგ ამ ქერქს მჭრე- 
ლი დანით, გარედან დაფხეკენ ლაქებისა და ხის „გორფლისაგა5“. 

გააცლიან ზედა თხელ ფენას' –– კანს და მას წვრილად დასჭრიან. 
დაჭრილ არყის კანს თიხის მაღალყელიან დოქში ჩაყრიან სისავსით. 
დოქს ფსკერი დახვრეტილი აქვს მრგვალად, ნახვრეტები განლაგე- 
ბულია კონცენტრული სახით. ამ სახით გამზადებულ თიხის დოქს 
ძირით ჩადგამენ შესაბამ თ-ხისავე ღრმ» თასში, ისე რომ დოქის 

ფსკერი და თასის გულს შორის საკმაო ცარიელი ადგილი დარჩეს. 
შემდეგ, ჩადგმის, ანუ გადაბმის ადგილს გარშემო აყალო მიწით შე- 

3 ბ, კოლჩინი, ზემოთდასახელებულ. თაგის საყურადღებო გამოკელევა- 
შ- ხაზგასმით აღნიშნავს, რომ ამ წესით, ფოლადის მიღების შესახებ ძველად 

რუსეთში არც წერიობიორი და არც არქეოლოგიური მასალა არაფერს იუწყე- 

ბა, რაც იმის მომასწავებელია, რომ ამ რთოლი და დიდი შრომატევადი სამუ. 

შარს არ იყენებდნენ უფრო მიმართავდნენ ისინი მარტივ ზერხს--დანახ- 

შირბადებასა და მჭედლური მედეუღების წესს-ო. 
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მოლესავენ და მჭიდროდ დაგმანავენ. აიღებენ და დოქს მუცლის 
ძირამდე დაფლავენ მიწაში, ისე რომ თასი მთლიანად მიწაშია მოქ- 

ცეული. ამის მერე დოქს გარშემო ცეცხლს შემოუნთებენ და აც- 
·ლიან, ვიდრე შიგ მოთავსებული არყის კანისაგან შავი სითხე არ 
ჩამოიღვენთება და იგი ძირშედგმულ თასში არ ჩაიღვრება. ამას 
კევის გამომხდელნი გამოიცნობენ ხოლმე წვერ წამახული წვრილი 

ჯოხით, რომელსაც დოქის ყელიდან ჩაყოფენ ლღა ააღებენ „ჭა- 
შნიკს“ (სინჯს) თუ კევი „მოსულია“, გამოხდა დასრულებულა:ე 

ითვლება. ცეცხლს გაანელებენ, შელესილ მიწას სიფრთხილით შე- 
მოაცლიან და დოქს ამოიღებენ თასიდან („ყურიანა“, რაჭ., ჯუჯე- 

·ლი, მეგრ., კვანწია, იმერ.) და თასმი ჩამდგარ ცხელი კევის ნა- 
დნობს თუ ზამთარია თოვლში ჩაასხამენ და გაცივების შემდეგ კა- 
კლის სიმსხო ბურთულებად შექმნიან. იგი ძალზე შავია, სასიამოვ- 
ნო გემო და სუნი აქვს და თითქმის არ „ბერდება“ პირში ღეჭვის 
დროს. შემჩნეულია მისგან სასარგებლო თვისებები, კბილ-ღძილთ 
იცავს და ათეთრებს, გამონაყოფი წვენი ნერწყვთან ერთად კუჭს 
უხდება. ყელს არბილებს და „საყივარს“ (სახმო სიმებს; ზარივით 
აწკრიალებსპ5, ამ უბრალო, მაგრამ თავისებური წესის აქ მოტანა 
იმისათვის დაგვჭირდა, რომ გვეჩვენებინა ქართველი ხალხის ყო- 

ფასა და წეს-ჩვევებში შემონახული ზოგიერთი ძველი ჩვეულე- 
ბა, რომელიც შეიძლება ეხმაურებოდეს ზემოხსენებუ–ლ ვახტანაკ 
მეფის მიერ აღწერილ რკინეული ნივთების, წრთობის წინ, „გამო- 
„ცხობის“ დახურულ პროცესს. 

ვახტანგს, აგრეთვე, დასახელებული აქვს სხვა საგნები წრთო- 
ბის ამ მეთოდის შესავსებად. ასეთებია: დაფხეკილი რქა, ძმარი, მა- 
გნიტის ქვა, ანთიმონი და განსაკუთრებით მცენარეულის –– ჩილი- 
დონიას წვენი, რომელიც მისი ჩვენებით, კარგად მოქმედებ“ 
დაფოლადების პროცესზე. ამ შემთხვევაში, ზოგიერთი მათგანი –– 
რქა?, ანთიმონი, მაგნიტის ქვა, გარკვეული პროპორციით შეზავე- 

% იხ. ნ რეხვიაშვილის ეთნოგრაფიული მასალები რაქის შესახებ 

(ხელნაწერი) M 17, გვ. 15. 

7 კოლჩინის მიხედვით, XVIII, XIX სს. მთელ 'ეეროპაში ფართოდ ყოფ.- 

ლა მიღებული ორგანული ნივთიერების –- ტყავი, რქები, ჩლიქები-ს გამოყე- 
ნება რკინეული საგნების დამზადების საქმეში, ამისათვის რკინეულს ახვევდნეი 
ორგანულ ნივთიერების ფხვნილში. და მას სამჭედლო ქერაში აფიცხებდნებ 

(იხ. დასახ. ნაშრ., გვ, 53--55). 
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ბული ფხვიერი სახით დაეყრება გახურებულ რკინას და როდესაც: 
„მშეირგებს“ მას, მერე იწრთობა წყლით. 

საინტერესოა კერძოდ, ვახტანგ მეფის მეორე მეთოდიც: რკი- 
ნის წრთობისათვის, სახელდობრ, მაწრთობელ საშუალებად ზხზეთის- 
ხილის ზეთისა და წყლის ნაზავის გამოყენება. განსაკუთრებით „ი 
მასში „ერკემლის“ სისხლის გარევა, რკინის უკეთ გამაგრების მახ. 
ნით. ვატანგი ასახელებს მესამე ხერხსაც. რომლის მიხედეითაც 

საწრთობაღ გამოიყენება აგრეთვე შემდეგ „წამლები“: თხის რქა 
(ნამწვი) დაფხეკილი, შაბმარილი დანაყილი, ჭიქა დანაყილი და 

სხვა. შარდით. დასველებულ რკინაზე დაეყრება თანაბარი რაოდე- 
ნობით შეზავებული ეს ნივთიერება ამასთანავე, დასახელებულია 
მეოთხე რიგის მასალაც –– ქათმის ქონი, რომელიც გახურებულ 
რკინას უნდა წაეცხოს და „შეაცივდეს“ მას. 

ჩვენ სხვა ვითარებასთან დაკავშირებით აღნიშნული გვაქვს, 
რომ ქართულ ხალხურ მჭედლობაში გამოყენებული იყო ბევრი 
ისეთი ტეჭნიკური წესი რომელთა შემუშავება მხოლოდ ხაან- 
გრძლივი დროის მანძილზე შეიძლებოდა. უეჭველია, ვახტანგ მეფის 
მიერ დასახელებულ ზემოხსენებულ წესებსა და ხალხურს შორის. 

თუ არა სრული იგივეობა, დიდი მსგავსება არსებობს, როგორ/კ ტე- 
ქნიკური ხერხების მიხედვით, ისე საწრთობად სახმარი მასალის 
თვალსაზრისით. მართალია, ვახტანგისეულ რეცეპტურაში მოიპოვე- 

ბა ზოგიერთი უცხო და ჩვენთვის უცნობი ხასიათის საგნები, მ»გრა13 

ეს მხოლოდ შედარებითია. განა ხალხური ხერხები და მეთოდები 

ყველა გვაქვს ამოწყული?ბბ?? რასაკვირველია, არა ამ მიმართულე- 
ბით, საინტერესოდ გამოიყურება საკითხი ვახტანგისეული მასალი- 
სა და ხალხურის დამოკიდებულების შესახებ, მაგრამ ვიდრე ვახტა:- 

გის ცნობების წარმომავლობისა და სადაურობის ვეთარება არ იქნება 
გარკვეული, ეს საკითხი ღიად დარჩება. მიუხედავად ამისა, მეფე 

ვახტანგის მიერ ამ საკითხებით დაინ2,კერესება შემთხვევითი არ 

  

33 ნუთუ ახლადნაწრთობი ხელადის გამოსაშუშებლად და „ოფლის მოსა- 

დენად“ ქატოში შენახვის წეზი, საკვირველი მიმხვდარობისა და =რმა დაკვი=. 

ვების შედეგს არ წარმოადგენს? რამდენი ასეთი საინტერესო ზერხი და სამუა. 

ლებაა ჯერ კიდევ მიუკელეველი. განა ეს მიღწევანი ერთი ღა ორი თაობის 
ნამოღვაწარია?.. 
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უნდა იყოს. იგი უნდა მოასწავებდე აელითოხეობის განვითარე- 
ბისათვის სახელმწიფოს მესეეურთა ზრუნვას, 

ამრიგად, წრთობის საკითხი ქართულ ხალხურ მეტალურგიაში 

ითვლება ძირეული ხასიათის ზემოქმედებად რკინის დაყენების სა- 

ქმეში. წრთობის საშუალებით შეიძლება ტანის სიმტკიცე და „ფხა- 
ალმასი“ მიეცეს რკინის ხელადს. იგი, საყოველთაოდ ნიშნავს სა- 
გნის გაწაფვას და სასურველ სიმაგრეზე დაყენებას. გარეგნულაღ 

ეს პროცესი სრულღება შემდეგი სახით: საწრთობი ნივო=, საჭირო: 

გარკვეულ ზღვრამდე გახურდეს, შემდეგ მას სწრაფად ჩაყოფენ მა– 
წრთობელ სითხეში, განსაზღვრულ დრომდე, რათა „დაწდეს“, და- 

ხალისდეს ტანი მისი. ამ დროს, გავარვარებული რკინა გაფუებულ 
გულზე ცივი წყლის დაცემისაგან გაქრიალდება ტანში, ამის შედე- 

გად საწრთობი სხეული უცბად „შედგება“ და გაიწაფება. საყურაღ- 
ღებოა, რომ რკინის მოხელეთა მიერ წრთობის სინონიმად იხმარე- 
ბა: „წყლის მოკიდება", „წყლის დალევინება“, „წყლის მიცემა“, 

„წყლის დაცემა“. „წყარიში გეშქუმალა“ (მეგრ), ,„ლიფრე“ (სვან.). 

„აძრ ჟრა“ (აფხაზ.), „ჰიმჯე (ავარ.), „სუფვერმი ახ! „სუერმა5“ 

(აზერბაიჯ.) და სხვა. 

+ ჩვეულებრივად, რკინეულის საწრთობად მიღებულია თხიერი 
ნივთიერება უმთავრესად წყალი. აგრეთვე ზეთი, ქონი, ცვილიპ?, 
იშვიათად -- შარდი, სისხლი, ნავთი და სხვა. საქართველოს ეთნო- 
გრაფიულ სინამდვილეში ცნობილია ამასთანავე ცხელი ნაცრიო და 

ჰაერით წრთობაც. საქართველოს ცალკეულ კუთხეებში წრთობა» 
მიმართავდენენ არა მარტო ჰაშინ, როდესაც სურდათ ხელადის ტა- 

ნის გამტკიცება, გამაგრება, არამედ იმ შემთხვევაშიაც, როდესაც 

უნდოდათ მაგარი და მყიფე რკინეულის მოქნა და დარბილება. 
ამგვარად, წრთობა, ქართველი მჭედლების შეხედულებით, წა“- 

მოადგენს რკინის დამორზილების მნიშვნელოვან წესს, რომლის 

მეოხებითაც სწარმოებს ხელადის შინაგანი თვისებების გაუმჯობე - 

სება –- „ზნისცვლა“, -1 
ხანგრძლივი და ინტენსიური საწარმოო პრაქტიკის საფუძველ- 

ზე ქართულმა ხალხურმა მჭედლობამ შეიმუშავა და გამოკვეოა ნაი- 
რი სახის წრთობის წესი და თავისებური ხერხი. ამ მიმართებით 

9 ცვილი, როგორც ზემოთაც) ! ითქვა, მეტალურგიაშ- გამოიჟენებრდა ჩა. 

შოსასხმელის მოდელად (მღრ. ა, აფაქიძე, გ. გობეჯიშვილი, ა. კ»- 
ლანდაძე, გ, ლომ თათიძე,!მცხეთას, ტ. I, თბ, 1955, გვ. 150, ტაბ. 

VIII, ქალის გამოსაზულებ:). 
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უაღრესად საგულისხმოა ის სანინნოები, რომელთაც იყენებდნენ 
წრთობისას, რკინის ხელადის „დასაყენებლად“: ასეთი იყო, მაგა- 
ლითად, საგნის ნაწრთობ ადგილზე გაჩენილი რომელიმე ფერი, ანუ 
„წყალი“,. „თეთრი“, „ლურჯი“, „ყვითელი“, პირველი ფერი მიჩნე– 
ული იყო მომეტებული სიმაგრის ნიშნად, მეორე –– სირბილის, ხო- 
ლო მესამე –- ზომიერების. გარდა ამ სამი ძირითადი „ფერისა“, 
ანუ: „წყლისა“, არსებობდა მთელი რიგი გარდამავალი და უფრო 
ზუსტ ფერთა მაჩვენებელნი რკინის „მოყვანის“ დასადგენად, გან- 
საკუთრებით «კინის ზომიერად დაყენებისათვის ნიშანდობლივი სა– 
წიშნო იყო: ოქროსფერი (ქართლი, რაჯა), ბზიკის ფერი (გურია), 
მარწყვის ფერი (სვან.), ხორბლის, ან ღვიძლის ფერი (კახე.იი), თა– 
ფლისფერი( სამეგრ.), ვარდის ფერი (აფხაზ), მერცხლის კუდის 
ფერი (მესხ.). ამასთანავე, მაწრთობელი წყლის ხასიათსა და ტემპე- 
რატურას უდიდესი მნიშვნელობა ეძლეოდა. წმინდა და ცივი წყა– 
ლი სიმაგრის, სიფიცხის მომნიჭებელი იყო, თბილი და მღვრიე სირ- 
ბილე-ღუნვადობის. 

როგორც ზემოთაც ითქვა, ხალხური მჭედლების მიხედვით 
წრთობა ნიშნავს მხურვალე, გაფიცხებული რკინის „დარწყულე- 

ბას“, „წყლის დაცემას“, „გახურებულ გულხე“ ცივი წყლის დაცე- 
მით საწრთობი ნივთის „გაქღრიალებას ტანზი“ და გულიდან „ზა- 
დის“ გარეთ გამოტანას. საყურადღებოა. რომ წყლისა, ან სხვა რო- 

მელიმე ნივთიერების საშუალებით სწარმოებს არა მარტო ლითო- 

ნის ხელადის წრთობა, არამედ ხისა, რქისა და სხვა მასალისაგან 
დამზადებული საგნების „გაწაფვა“, რისთვისაც მათ „აჯერებენ“ სხვა- 

დასხვა ტემპერატურის წყლით, ან სხვა ნივთიერებით. კიდევ უფრო 

საინტერესოა ის გარემოება, რომ გურია-სამეგრელოსა და აფხაზე- 
თში სამარულე ცხენის „გაწაფვა“ (გოწარფუა, მეგრ.) სწორედ ცი–- 

ვი წვქლის საშუალებით იციან. ამისათვის გასაწაფავი „კხანი 15 
დღის განმავლობაში ყოველდღიურად შეყავთ მორევში, მუცლამდე 
მწვდომ წყალში და განსაზღვრულ დრომდე აჩერებენ მასში. ამის 
შედეგად „წდება“, იწმინდება მისი გვამი მავნე და უსარგებლო 

სისხლ-ხორცისაგან, იწაფება და მკვრივდება მისი სხეული. 

წრთობის განსაკუთრებულ მნიშვნელობას რკინის „დაყენების“ 
საქმეში ხაზს უსვამს, როგორც ითქვა, ანტიკური ხანის მწერალი 

კაი პლინი სეკუნდი ნაშრომში – III51013 M8MV+X8)18“-ში. 
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იგი მიუთითებს, რომ რკინის ხარისხი და მათ შორის განსხვავება, 

უმთავრესად, წყლისაგან წარმოსდგება, რომელშიაც მხურვალე რკი.-. 
ნას აწრთობენ ხოლმეო“, 

ქართველი მჭედლების დაკვირვებით, სხვადასხვა ფოლადს 
განსხვავებული წრთობა უნდა –- იგი თვითო§ აჩვენებს თავი" თავს· 
ზოგი ლურჯ ფერს მიიღებს, ზოგიერთი –-კვერცხისგულივით „მო- 

”ქცევა“, ან სულ შავად დარჩება. ეს მჭედელმა უნდა შეატყოს. სა- 
ერთოდ კი, რკინაც არაყივით პირველი ჯობია (მეჯვრისხევი გ. მაზა– 

ნაშვილი). 

წრთობის უდიდესი მნიშვნელობა რკინის ხელადის „შერიგი- 
სად დაყენებისათვის“ ოდიდანვე ღრმად შეუგნია ქართველ ხალხს 
და ეს შეხედულება აღუბეჭდია სხვადასხვა თქმულებები" ს.:ხით. 
ხევსურული თქმულების მიხედვით ამირანი რომ „მოიყარა“. დევე- 
ბთან საბრძოლველად გაემზადა, გააწყო საჭურველი თვისი. სჯგან- 
გებოდ აწრთვეს ხმალი მისი 'მარდში, ხოლო გაჭირვების ჟამს სახმა– 
რი, სამოგვის ყელში ჩასადები დანა, რომელსაც პირი ალმასისა 
ჰქონდა, „სანთლისა (კვილში“, ასე „საგულდაგულოდ“ ნაწრთობი 

„საჭურვლით“, „შემუზარადღებული“ ამირანი ჯობნის თვით კ:მარის 

მამას, რომელსაც თავზე დარქმული აქვს სიპი ქეის დოლაბი“!, 

ამირანის ხმალს პირი ალმასისა და ტანი „უწყვეტი“ ფოლადი- 

სა აქვს, რამდენსაც შემოკრავს მოპირდაპირეს ხმალი დოლაბსა 

ხვდება და მხოლოდ ნაპერწკლები სცტვიეა მისგან. ხმალი მაინც სა- 

ღი რჩება, იგი ხომ „მჭკნარი“ ფოლადისაა, შერიგისად „ნაწრთობი“. 
როდესაც ამირანის ხმალი იწრთობოდა, ცა და ქვეყანას ირყეოდა: 

„მაშინ სად იყავ ძმავ, ბადრი, როს ჩემი ხმალი წვლთებოდა. ცა ქუ- 
ხდა, ძმმიწა იძვროდა, სამჭედლო ექანებოდა; მჭედელი მენჭედურენა 

დედა--ბოძს ეტოლებოდა“-ოშ? --. სუბნება ამირანი ბადრის. მე- 
ორე შემთხვევაში-ი როდესაც ამირანი გადაყლაპა შავმა ვეშაპმა, 

ბადრიმ ჩასძახა მუცლად მყოფ ამირანს „წესია დარეჯანელთა ჯიბეს 
ჩადება დანისა; ამოღება და გაკაფვა შავი გველისა ტანისა“. ამირა- 

“ი : თინ სევ MC100Iი MC%0026MLMX ICI, ხვი IIMMსი C6VVM1მ 

! შდღრ, თუშ-ბევსურული კოხი, ანუ ბასრი (მთიულეთა), გოხი, ანუ 

კოზი, მაგარი ჯიშის :კვები რომელთაც ხმარობენ ხელსადქეავებად და წის- 
ქვილის ქვებად (იხ, გ. ბო _ჭ ორიძე, ”შინამრეწველობის მასალები, გვ, 80). 

2? მასალა ჩაწერილია ჩემს მიერ 1942 წელს, ხევსურკთში, ს. აკუშოშ- 
102 წ, მოხუცისაგან (იხ. რაჭული ფოლკლორი, ხელნაწერი, ნ. რე ზვიაშვი- 
ლის მასალებიდან), 

124



ნი მიხვდა ბადრის ნათქვაძის აზრს, ჩაიყო ხელი სამოგვეში, აძო–- 

წვადა ალმასის დანა, გააპო მით ძნელად საკვეთი გველის სტომა-. 
გი და გამოვიდა იქიდან. ამ მიმართებით საყურადღებოა აგრეთვე, 

თქმულება –– მჭედელ გიორგი ბახტურიძის შესახებ. გიორგი ბაL- 
ტურიძე ყოფილა ნაქები რკინის მოხელე (მთელ რაჭაში. განსაკუთ- 
რებით, მისი ნახელავი გამჭრელი რკინა: ხმალი, სატევარი, დან. და 

სხვა არაჩვეულებრივი მკვეთელობითა და მოქზილობით გამოირჩე-. 

ოდა. გიორგის გაჭედილი ხმალი, მაღლა აგდებულ ბეწვს ორად ჭრი- 
და ჰაერშივე თურმე, ასევე, ობობას ქსელს ისე გაკვეთდა შუაზე, 

რომ კიდეებს ხმლის ჩამოსმა არ შეემჩნეოდა. მისი §აქმნარი „ხე-. 

ლადის“ ეს სიმარჯვე უფრო თავისებური წრთობის შედეგი იყო. 
გიორგის ნამოსახლარსა და სამჭედლოს ნასადგურევს ახლაც მიღ- 
თითებენ სახელდებულად. იგი არ მარტო განთქმული მჭედელი 
დიდებული მომღერალი და ჩანგის დამკვრელი ყოფილა. ერიხელ: 
მისთვის ვინმე თავადს ხმლის გაჭედვა დაუვალებია. გიორგის აუ- 
სრულებია მისი დავალება და გაუჭედია მისთვის ხმალი. თავადი რომ 
მოსულა ხმლის წასაღებად, უცდია მისი „მკვეთელობა" და „ტანის 
მოქნილობა“. არ მოსწონებია, უთქვამს: „უკეთესზე უკეთესი“ უ5- 
და იყოსო და ახალი ხმლის გაჭედვა დაუვალებია. განრისხებულ გი- 
ორგის მართლა გაუჭედია ახალი ხმალი, რომელიც საგანგებოდ «აწ- 
რთობია ჯერ რჰის მრატში, ხოლო შემდეგ ცვილით. თავადს კვლავ 
მოუსურვებეა მისი გამოცდა და ყოველძხრივი შემოწმება. ახლა კი 
ვეღარ მოუთმენია მჭედელს და უთქვამს: აბა თუ არ გჯერათ. მე 

ბეწვს მაღლა ავაგდებ და თუ იგი ამ ხმლით შუაზე ვერ გადავწყვი- 
ტე, ხელს ავიღებ ბელობაზეო. ააგდეს მაღლა ბეწვი. მჭედელმა იგი 
მართლა გაწყვიტა ორად, მაგრამ თავადის „მტრულობით“ აღშუო- 

თებულმა, მასთან ერთად, მოქნეული ხმალი მაღლა „აყინჩულ“ თაჯ- 

ვადის კისერს ისე სწრაფად შემოჰკრა, რომ თ-ვწაცლილი სხეოლი 

ერთხანს ბოძივით იდგა ზეზე. ამ შემთხვევის შემდეგ გიორგიმ 
უთხრა ახალ მშერთულ ცოლს ღა ღედას –- ოქვენ ხომ იცით, აწი 
რაჭას აღარ მედგომება, წავალ, სადმე გადავიკარგები-ო. –-- ადგა 
იგი და დვალეთს გადიშალა, იქ იწყო მჭედლობა. გავიდა დრო და 
ჟამი. გიორგის მოენატრა თავისი კუთხე. იფიქრ. ახლა უთუოღ 

აღარავის ვემახსოვრები, წავალ ეგების (ყოლი ღა დედა (კოცხალა 
ვნახოვო. ასეც მოექცა, სიფრთხილისათვის ძონძები გადაიჟჯგა გა- 

რედ და იმ დროს მიადგა თავის სახლს. როდესაც მისი ცოლი ახვა- 
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ზე გათხოვილიყო, ქმრის უიმედო ლოდინის შემდეგ დედამთილის 

რჩევით. სახლში მეფიონი და ქალის მაყრები წესისამებრ იხდიდნენ 
ქორწილს. ჯვარდაწერილი მეფე-დედოფალი სუფრად ისხდნენ. სა- 
ერთო მხიარულების ჟამს, ერთმა მაყარმა იქვე კედელზე ჩამოკი- 

დებული „ჩანგი“ ჩამოხსნა, მაგრამ ჩანგის ამწყობი და დამკვრე- 

ლი არავინ აღმოჩნდა. მაშინ კუთხეში მიგდებით მყოფმა გიორგიმ 
მოინდომა მისი დაკვრა. ყველას გაეცინა ამაზე, გიორგიმ ჩანგი ააწყო. 
ჩამოკრა სიმებს და აღიღინდა იგი. შემდეგ ნაღვლიანი კილოთი და- 

ამღერა შემდეგი ლექსი: 
„მე, გიორგი ბახტურიძე, დაბადებიდან მქვიანო. ცოლის გვირგვინს 

მოვესწარი, ბედი ამასა ჰქვიანო. წუთისოფლად კაცის სისხლი, 

არავის 

შერჩენიაო. ადე, მეფევ! გარეთ გადი, დედოფალი ჩვენიაო!!“ ეს 

რომ დაამთავრა, გადიძრო ძონძები, იძრო ხმალი და ზედ მეფიონი"ს 
წინ დაასვა შემდეგი სიტყვებით: „მოყვრად, თუ მტრად“-ო. –მო- 

ყვრადო –- იყო პასუხი. ამის შემდეგ ლხინი გაგრძელდა და ქალი 
გიორგისავე დარჩა. 

კ რკინის დამორჩილების საწარმოო ცოდნის საფუძველზე შეე- 
ქმნა შესაძლებელი დაეძლიათ რკინის ისეთი სახეების შემუშავება, 

როგორიცაა: „ნანაჭი რკენა“. „ნაჭდი რკინა“ და ხხვა. როგორც ცნო. 

ბილია, რკინის ხელადის დაძზადება სწარმოებდა მადნეულიდან 

მიღებული რკინის ·მ-სალით. ამასთანავე საქართველოს ეთნოგრა- 
ფიულ ყოფაში ქართველი მჭედლები ძველად იყენებდნე5 ნახმარი 

რკინეულისგან დამზადებულ რკინას, რომელსაც წანაჭი რკინა, ან 
კიდე–-„ნაჭდი რკინა“ და ლამფარა ეწოდებოდა. ძველი, ნახმარი 

რკინეული, რომელიც უკვე ვეღარ ასრულებდა თავის ფუნქციას 
და ხმარებიდან გასული იყო, გამოიყენებოდა ორგვარი დანიშნუ.. 

ლებით: სამასალე ნედლეულად („ანჯარი“) და ხელადის განსაახ- 

ლებლად. | განსაკუთრებით, უკანასკნცლ ხანებში, როდესაც რკინა- 
ზე მოთხოვნილება (მოსახლეობაში გაიზარდა და ახალი “კინის სა- 
კმაო რაოდენობით შემოტანა გაძნელდა, მჭედლებმა ხელი მიყვეს 
ძველი რკინეულის ხელახლად გადადნობასა და გადაკეთებას. პირ- 
დაპირი ცნობების უქონლობის გამო ძნელია იმის თქმა თუ რა ვი- 
თარება იყო ამ მხრით წარსულში, ზოგიერთი მონაცემების საფუ- 

ძველზე შეიძლება ვივარაუდოთ, რომ ეს მოვლენა როგორი, მომ- 
ჭირნეობისა და დაზოგვის ერთგვარი საშუალება ძველიდანვე უნ- 
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და ყოფილიყო დანერგილი ცხოვრებაში, წვინაიდან რკინის საჭირო- 
ება და მასზე მოთხოვნილება წარსულში კიდევ უფრო ძნელი და- 
საკმაყოფილებელი საქმე იყო. ამ მიმართულებით წერილობით 
წყაროებში ნახსენები „რკინა, ჭედილი და უჭედველი“ (ათონის 
აღაპები, 264, 14) უნდა გულისხმობდეს არა მარტო ახალ მასალასა 

და ნახელავს, არამედ ძველ და ნახმარ რკიზეულსა და მისგან გადა- 

კეთებულ ხელადსაც. 
დაკვირვება გვიჩვენებს, რომ ხმარებაში გამომდგარი, ხელმარ- 

ჯვე და საქმნარს მორგებული რკინის ნივთი, მიუხედავად მისი „მო- 

ლევისა“, პატრონისათვის ძნელი გასამეტებელი იყო გადასაგდებად. 

ან რატომ უნდა გადაეგდო ესეთი ნივთი, რომლის გამოყენება რა- 
იმე სახით –- შესაკეთებლად, ან სამასალედ თუ კი შეიძლებოდა? 

ვფიქრობთ, ამ ნიადაგზბე თავიდანვე ახალი ხელადისა და სა- 

ამისოდ საჭირო, რკინის მასალის დამუშავებასთან ერთად, ყურად- 

ღება ექცეოდა ძველი რკინეულის გამოყენებასაც, როგორც ძასა- 

ლად, ისე ხელადის განსაახლებლად. თითქოს, ამგვარი ძველი ტრა- 
დიციების გაგრძელების სახით წარმოგვიდგება ძველმანი რკინეუ- 
ლის –– „ანჯარის“ გამოყენების ბაზაზე დაარსებული რკინის საგლი- 
ნავი ქარხანა. 1%4 წელს ქ. თბილისში, რომელიც ერთმა ამხაი..- 

გობამ ააშენა და აღჭურვა რკინის საგლინავი (7X:6XM630-000M%2I- 

III) დანადგარებით. ამისათვის საჭირო ნედლეულს რკინისა და 
თუჯის ჯართს საქართველოშივე აგროეებდნენ, გარდა ამისა, ეკატე- 
რინოსლავიდან მოჰქონდათ თუჯის ზოდები. აქ გამოსული ხარის- 

ხული (C0ნX080C) რკინა იყიდებოდა ფუთი 7--10 კაპ. იაფად რუ- 

სეთიდან მოტანილთან შედარებით, მაგრამ 1905 წელს წარმოებულმა 
გაფიცვებმა ამ ქარხანას არსებობა მოუსპეს. ეს ფაქტი მოწმობს, 
რომ რკინის წარმოება შეიძლებოდა საკუთარი ან შემოტანილი) ნე- 
დლეულის ბაზაზე. 

იმ ჩვენების მიხედვით, რომელსაც ქართველი მჭედლები იძლე– 

ვიან ამ საკითხის შესახებ, ისე გამოდის თითქოს ძველი რკინეუ- 
ლის –- „ანჯარის“ გამოყენება გადასამუშავებლად მხოლოდ რკი- 
ნის სიძვირით აიხსნებოდეს. სინამდვილეში პირიქით იყო. ჩვენი 

4 ალ ჯაბადარი, საქართგელოს ნედლეული ',რესურსები, ხელხაწერი, 

1924, გვ. 256. 
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შეხედულებით, აქ სულ სხვა გარემოებასა აქვს ადგილი: ქართევე- 
ლი მოხელეების ამ ნათქეამში არ იგულისხმება საერთოდ რკინის. 
სიძვირე, მათი ჩვენებიდან ის დასკვნა უნდა გამოვიტანოთ, რომ ამ 

დროისათვის (იგულისხმება მე-19 ს, I: ნახ.), შინაური რკინის შოვ- 

ნა, მართლაც ძნელი იყო, მხოლოდ ძველი რკინეულის ბაზაზე, მჭედ- 
ლობას საზოგადოების მოთხოვნილების მთლიანად დაკმაყოფელე- 

ბა, რა თქმა უნდა, არ შეეძლო. 

როგორც ზემოთაც ითქვა, ძველი რკინეული მხოლოდ დამ»- 
ტებითი მასალის როლს ასრულებდა, ისიც, გარკვეულ შემოხვევაში, 

ამგვარად, საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში, გასუ- 

ლი საუკუნის მეორე ნახევარში ადგილი ჰქონდა ძველი რკინეუ- 
ლის –- „ანჯარის“ შეგროვებას და მის გადამუშავებას, რკინის ან- 

ჯარს მადნეულის წესზე, ჯერ ამტვრეედნენ წვრილად და შეჰ- 
დეგ ურიგებდნენ საწურ ქურაზე. ურევდნენ მასში გარკვეულ რა- 

ოდენობით რ#კინა-წიდას, რკინის ქვას და წურაედნენ რკინად, »3 

სახით მიღებულ რკინას სახელად ეწოდებოდ. „ნანაჭი“ რკინა. ა5 

„ლამფარა491, ამ მიზნიო რკინის ანჯარს ბევრს შოულობდხე5, გა5- 

საკუთრებით ისეთ პუნქტებში, სადაც ინტენსიური რკინის ?ჭედ– 

ლობა სწარმოებდა. ასეთები იყო მაგალითად, –- ხონი. ჩხარი, 

ცხინვალი, მეჯვრისხევი, თელავი. წნორი, ზუგდიდი, ოზურგეთ-, 

ახალციხე, ონი, ცაგერი, ძველი სენაკი და სხვა. 
„ნანაჭი“, „ნალფარა ს ლაფარა|!,, ნაფურა რკინა მიიღებოდა 

ძველი რკინეულის გადაწურვის საშუალებით. ტერმინი -- „ნა5აჭი“ 

წარმოადგენს სახელზმნა -–-- „ნაჭვა“–.- ანუ „ლაჭვა“-საგან მეღე- 
ბულ მიმღეობას. ლაჭვა, ნაჭვა ნიშნავს გრეხას, ღვლაჭნას. მაგალი- 
თად. იტყვიან –- დალოჭვილი ხე (დაგრეხილი, როკიანი ხე). ღალო- 

ჭვილი კაცი (მაგრად კოჭლი და გრეხით მოსიარულე), შდრ. ლოჭი- 

ნის ხევი (გეოგრაფიული სახელი თბილისის აღმოსავლეთით მდება– 
რე ხევისა, რომელიც ხასიათდება დაC-ოჭვილი, მიხვეულ-მოხვეული 
კალაპოტით). საყურადღებოა, რომ „აქვა“, მეგრულად დ§იშხავს 

ცემას ჩეჩქეას, და «ლოქჭვა-გრეხით დაბეჟვას შდრ. „ნაჭა“ 
„ლანჭა4«%5 (საკიდელი, საქვაბე რკინისა, რომელიც გრეზის, ლოჭვის 

ტექნიკითაა შესრულებული). თუ ეს სავარაუდო მოსაზრება საფუ- 

ძველს მოკლებული არ არის, შეიძლება დავუშვათ. რომ ნედლეულის 

შვ, ბარდაველიძე, დღიურები, ენიმკი-ს მოამბე ტ. XI, გვ. 155. 

% ნაჭა, ლანჭა“ მეგოღლად „ნაკერსაც" ნიშნავს და «კინის საქვაბესაც, ანუ 
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ხასიათის მიხეღვით ქართულ ხალხურ მელითონეობაში არჩევდნენ 
სამი სახის რკინას: ნაწური რკინა, რომელიც მიიღებოდა მადნისაგან, 

„ნაჭდი“ რკინა, რომელსაც ამზადებდნენ მადნეული რკინის ნარჩენე- 

ნებიდან, „ნანაჭი“ რკინა, რომელსაც აკეთებდნენ „ანჯარი' რკინი- 

საგან. ( 

ძველი ქართული ხალხური მელითონეობის კულტურა, რკინი" 

დამორჩილების საქმეში ყურადღებას იქცევს „ნაჭდი რკინის“: 

დამზადებითაც. თავის ადგილას ვრცლად ითქვა ქართველ „რკინის. 
კაცების“ მიერ რკინის მადნების მოპოვება-დამუშავების ხალხუ- 
რი წესების შესახებ. ერთი ფაქტიც უნდა დავასახელოთ მათი გა- 
მოცდილებიდან. ოკრიბასა ღა წედისში რკინას ამზადებდნენ არა 
მარტო ნაირი სახის მაღრეულისას. არამედ ნახმარი და რკინის დ»- 
წურვის პროცესში რკინეს წიდას განაყოლ წმინდა რკინისას, რომელ. 
საც „რღილი“ ეწოდებოდა. რკინის კაცების დაკვირვებით რღიალი 

რკინა სხვას სჯობდა ხარისხით. იგი უმთავრესად ბურთულების სა- 
ხით მიყვებოდა ჩონჩხათ დაღვენთალ რკინა-წიდას, იღებდნენ ა1: 
წიდას „ღილითურთ“, უმატებღნენ მას თუ”ჯის ქვაბის –ჩოინის ნა-· 

მტვრევებს, ურევდნენ „ფერფლს“ (რკინის 'ლლუგვს რომ ბეგვისა!/ 

ცვიოდა ხოლმე) და ასე გაკაზმულს მადნეულის წესით წურავდაენ 
რკინად, სადუღი ქულბაქის საშუალებით. გადადნობას ორ „გზობადღ" 

აწარმოებდნენ, ერთხელ გადამდნარს კარგად შეზელდნენ და ისევ 
მიაბრუნებდნენ ბრძმედში. შემდეგ გადმოიღებდნენ კვერ რკინას 
და ხელახლა მოთელავდნენ. ამ რკინას ეწოდებოდა „ნაჭდი რკინ.“, 
ხოლო მიღების პროცესს –– „მონაჭდვა“. 

რკინეულის წრთობასთან დაკავშირებით თავის ადგილას გა- 

მოვთქვით სავარაუდო მოსაზრება იმის შესახებ, რომ „წრთობა“ 

არსებითად წარმოადგენს რკინეულის ტანის განმტკიცებას, მკვრი- 

ვად შექმნას, რასაც საფუძვლად უდევს თიზიკის კანონი – ეახუ- 

რებული სხეული სიცივისაგან იკუმშება –- გავარვარებული რჯი- 

    

საკიდელს. ადღვილი საფიქრკბელია, რომ საკიდელის ეL სახე--წოდება წარმოსდგა 

იქიდან, როომ იგი მჭედლის მიერ დამზადებულია „ჯმახნის“, გრეხვის, ლოქვიაა 

გზით. ასეთი ტექნიკით იჭედებოდა ასტამის, შამფურის, სამკვრეს და სხვა რკა- 

ნეულის ნაწილები (შდრ. LL. Iვგიის!, IIი83ი წMაზვ 8 XCI0XMM აირს 0 MM- 

02, M0929CV0 ILVიხლდი" # 2, 1963, ჯე. 20). 

9. ნ. რეხვიაშვილი. 120:



ნის გაფუებული სხეული ს.წრთობად ჩაშვებული წყალში მყის 
„მედგება“ და „ფიცხი“ მაგარი ხდება. ეს პროცესი ხალხური შე- 
ხედულებით საერთოდ ნიშნავს „დაწდა-ს“, სხეულისგან ზედმეტი 
სისხლხორცის „გამოჟურვას“, „დაწდა“ (დაწრეტა,) რომ სინამდვი- 
ლეში გამოწიდვისა და სხეულის დახალასების მნიშვნელობით იხ- 
მარებოდა, შეიჰლება დავიმოწმოთ „რთი ადგილი როსტომიანედას: 
„.. აჯის ტახტი მოუკაზმა გუნბათშიგან დაასვენა (იგულისხმება 
როსტომის მიერ უნებლიედ შვილის –– ზურაბის სასიკვდილოდ და- 
ჭრა), პირს ღალია ჩაუყარა. ყური მუშკით გაუტენა, გვერცა უჯდი"ს 
მამა მათი. ღამე ბევრი გაათენა და ვირე არ დაწმდეს პილოს ძვალ- 
წი როსტომ ვერვინ ააყენა (იხ. როსტომ-ზურაბიანი., 285, ძველი 
ქართ. ლიტ. ქრესტ. თბ., 1949, სოლ. ყუბანეიშვილის რედ.). 

ნაჭდი რკინა, ამ მიმართებით, არ ნიშნავს ნაჭედ რკინას. სა– 

ხელი ––- „ნაჭდი“, მიღებული უნდა იყოს მიმღეობა –- „ნაწდი“-ს, 
ნაწიდის ფორმისაგან „3“-ს. „წ“-თ შეცვლის გზით. ამგვარი ახსნა, 

თვით ნაჭდი რკინის მიღების წესს სავსებით რეალურად გამოხა- 
ტავს, ვინაიდან რკინის „მონაჭდვა“ ფაქტიურად წიდიანი რკინის 

გაწმენდას, გამოწიდვას წარმოადგენს... აპრიორი, ზეიძლება თვით 

„ჭედვა“ –– წედვისაგან გამომავალი სახელი იყოს და გეოგრაფიუ- 

ლი სახელი –– წედი, წედისი-ც მას უკავშირდებოდეს. 
გარდა ამ ზემოაღნიშნული სახის რკინეულისა ასახელებებზ 

აგრეთვე „ნალვარას“, „ნაფურა“, „ლალფურა“ რკინას. პირველი, 
მთხრობელთა ჩვენებით –– ძველი ნალ-ლურსმის გადადნობის 
(იგივე ძველი რკინეული) საფუძველზე მიიღებოდა. ამისათვის დაა- 
ხლოებით 40-მდე ასეთ ნალს ერთიერთმანეთზე დაალაგებდღნე§ 
მწკრივ ფენებად და სადუღ ქურაში ა? სახით შეადუღებდნენ. მი- 

ღებულ რკინას დააფორმებდნენ, დააფასტიავებდნენ“ და მას „თა- 
სტიას“ უწოდებდნენ (მეჯვრისხევი, 2ჭედელი ნიკა მაზანაშვილი). 

ყურადღებას იქცევს ტერმინი –– „ნაფურა“, ანუ „ლალფურა“ 

რომელიც ასევე რაღაც გარკვეული პროცესის შედეგად მიღებულ 
რკინეულს უნდა აღნიშნავდეს, ვინაიდან ორივე სიტყვა მიმღეობის 
ფორმისა ჩანს და თავისი შინაარსით „ნახურებს“, ცეცხლში გაფ- 

ცხებულს, ნამყოფს უნდა აღნიშნავდეს თუ ამ სიტყვათა ძირი 
„ფურ“ ტოლია „ხურ“-ისა, რომელიც მეგრულ-სვანურში სწორედ 
ნახურებს, განფიცხებულს აღნიშნავს, “მაშინ მივიღებთ „ნანაჭი რკი- 
ნის“ ტოლსახელად –- „ნალფარას“, „ლალფურასა“ და „ნაფურას“, 
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რაც ფაქტიურად, ნახურებ, ხმარებაში ნამყოთის მნიშვნელობას 
იძლევა. 

ძველი რკინის ხელადის შეკეთება რკინის ახალი ხელადის 
ჭედვასთან ერთად ქართველი მჭედლები აწარმოებდნენ ძველი 
ხელადის შეკეთებას. ეს სამუშაო შეიცავდა რამდენიმე სახის სა- 

ქმნარს: გამოპირვა, გადაბმა. გადაკერება, დასადებლება, მიდუღე- 
ბა. მიმთელება, გამართვა, დაფოლადება და სხვა. 

ძველი ხელადის შეკეთებას საკმაოდ დიდი ყურადღება ექდფე- 
ოდა: მუშაობაში გამომდგარი, მაგრამ ხანგრძლივი და ხშირი ხმა- 
რების გამო დაბლაგვებული, „დაბოგვრილი“ იარაღი საჭიროებდა 

შეკეთებას. მემჭედური და მჭედელი ორივე დაინტერესებული იყო 
ამ საქმით, პირველისათვის ეს ერთგვარი ეკონომია იყო, მეორესა- 

თვის შემოსავლის გარკვეული წყარო. კერძოდ, გამოპირვას მოი- 

თხოვდა განსაკუთრებით მიწის დასამუშავებელი იარაღები: თოსე- 
ბი, წერაქვები, სახნისები, საკვეთლები, ქარჩები; აგრეთვე ქვის სა- 

კოდი იარაღები. ეს საქმნარი გულისხმობდა უმთავრესად ხელადის 
დასქელებული პირის წაწევას, დათხელებას, წალესვას. 

გადაბმა –-- იმ შემთხვევაში, თუ ახალი ხელადი გადაუტყდებო- 

დათ, ან კიდე „ხელმარჯვე“ ხელადი გაუცვდებოდაო. ცდილობდნე5 
მის კვლავ აღდგენას. ამ 'მემთხვევაში მჭედელი იღებდა დაცილებულ 
ნაწილებს, ერთიერთმანეთს მიადგამდა და გადააბამდა. გადაბმა გუ- 

ლისხმობდა ერთი სახის ნივთის ორი ან მეტი სხვადასხვა ნაწილის 
შეერთებას, გამთელებას. ეს იზო არსებითად, გადაკერება. აჭ 
საქმნარისგან განირჩეოდა „დაკერება"“, ეს უკანასკნელი გულის- 
ხმობდა –– დაზიანებული ნაწილის გამოცვლას, ახალი ხაჭრის ჩა- 
დგმას, „ჩაყენებას“. 

დასადებლება წარმოადგენდა –- დანაკლისი საწილის აღდ- 
გენას, წამატებას და ახალი ნაჭრით შეცვლას. ამ ოპერაციას ის გა- 

მართლებაც ჰქონდა, რომ ძველ რკინას ფოლადი .,პირს არ მ'იკი- 

დებდა“, უფოლადოდ კი ხელადი არ იეარგებდა. ამიტომ ჯერ რჯი- 
ნას დაადებდნენ, ხოლო, შემდეგ ფოლადს დაურთავდნენ, რასაც 
დასადებლება –-– დაფოლადღება ეწოდებოდა. დაფოლადება თავის 
მხრივ ორი სახისა იყო: „გვერდული“ და „შუალედი“, გაშუალე- 

ბით ღაფოლადება უფრო ახალ წამატებულ რკინას ეგუებოლა; 
„გვერდული დაფოლადება“-კი ძველ «კინას. თუ რკინას ნებით თუ 

უნებლიეთ გაუჩნდებოდა „ფურჩი“ (ბზარი), ან სადმე მიდგმულ 
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ნაწილში „გაიფჩხნებოდა“ (გარღვევა). საჭირო იყო მისი „მი:თე- 

ლება“ და ბზარის მოსპობა –- შედუღების საშუალებით. 

აღსანიშნავია, რომ ზოგიერთ ხელადს, თუ ის „სხკაგნითური“ 
იყო, გადააკეთებდნენ ხოლმე „თავის გემოზე“, ვინაიდან იგი „სა- 

თანადოდ“ არ მიუდგებოდა აქაურ „მიწა-ადგილსა დ. საქნარს“. 
მჭედელი ცდილობდა მემჭედურის მოთხოვნილებისამებრ „მოჟემა– 
რჯვებია“ იგი ადგილობრივი პირობებისათვის და .„მეჩვეული“ სა- 

ხე მიეცა მისთვის. 

ამგვარად, რკინის ხელადის შეკეთება არსებითად თშშეიცავდა 

დიფერენცირებული ხასიათის რამდენიმე სახის სამუ'მაოს: დასა- 

დებლება (რკინის დართვა რკინისათვის, შდრ. „2 გლადღვალა“. მეგ.). 

მიდუღება (რკინის მიმატებ» რკინისათვის, ტანის გასაღიდებლად), 
„დალაგმვა“ (რკინის ნივთისათვის დამატებითი რკინის დართვა ტა- 

ნის გასასსრულებლად მოცვეთის. ან დაზიანების შემთხეევაში). გა- 

მოპირვა, დაპირვა (ღაბოგვრილი, დაბლაგეილი პირის წათხელება, 

გაწკეპა); გადაკერება (თანაბარი სისქის მქონე რკინის ნაჭრების გა- 
დაკერება ერთიმეორეზე). ტექნიკურად ეს საქმნარი სრულდებოდა 

თერმიული წესით, ე. ი. საპჭედლო ქურის სამუალებით. ამ მხრით 

გამოყენებული იყო რამდენიმე ტექნეკური ავრ"ი „გამ:ისევნა“, 

„მიმჭვალვა“, .მიმთელება. გამოსკვნის წესი წარძო:დგენდა «კინის 

ნაჭრების ერთურთში ნაწიბურებით გახიცვას და :მ სახით შედუ- 

ღებას თერმიულად. ასევე, მიმჭვალვა შეიცავდა ორი ან სე,ტი ნა- 

ტეხების კვლავ ერთმანეთთან შეერთებას, სამჭვლების, ანუ თარე- 
შების საშუალებით, რისთვისაც ამ ნაწილებს კიდეებით ერთს მე- 

ორეზე დაადგამდნენ და დახვრეტილ სანჭვლეებში ფარეშით შეა- 
ერთებდნენ და “შემდეგ შეადუღებდნენ. რაც შეეხება მიმთელებას, 
ეს საქმნარი გულისხმობდა. როგორც ითქვა, მოტეხილი ად:ილიას 

აღდგენას, რაც იმაზი გასოისატეა”და, როვ მას ახლით შეცელ-დ- 

ნენ. 

+ჯ რკინა, საერთოდ, აღვილად იქჟანგებოდა. ამისათვის „რკინის 

კაცები, ახალ ნადნობ რკინას ნახშირის რეშში ფლავდზენ. ბოლო 

გაჭედილ „ხელადს“ ჯერ რკინის „ხრელით. და ფერილით ფე- 

რავდნენ, შემდეგ –– ნახშირით, შალის ნაჭრით და ცაცხვის ჯოხით. 
გაწმენდილ რკინეულს რამდენიმე ხანს ქატოში ინახავღნენ. რის- 

თვისაც ნივთს მცირედით გაახურებდნენ და „ოღლიანს", ჩელთბი- 

132



ლაღ დაფლავდნენ ქატოში“??, ან წმინდა და მშრალ ნაცარში. თუ 
გავითვალისწინებთ ამ გარემოებას შეიძლება ვიფიქროთ, რომ ბოლ- 
ნისის სარკინე უბანში?, ნასოფლარ თალას მიდამოების გათხრი- 
სას აღმოჩენილი ნაცრით სავსე სათავსოები ნაწილობრივ ამ მიზნი- 

სათვის იყო გათვალისწინებული. 
ძველი გამოთქმით ჟანგს ––- ჯანგი ეწოდებოდა. ახლაეც, საქარ- 

თველოს სხვადასხვა თემში. ეს ტერმინი იხმარება ფონეტიკური 
სახესხვაობით ––- ჯანყი, ჯანგი, ჯანგარა, მური, ჟანგი და სხვა. მაგა- 
ლითად, ვისრამიანში ეს სახელი გვხვდება ”შემდეგი ფორმით: „ვი- 
თა რკინა ადრე სჯანგდება (110,8--9); ან კიდევ „შენი ხმალი წა- 

მალია, გამწმინდოს მე ჯანგისაგან (შაჰნამე 1,424, 1552), შდრ. ჯან- 

გი (მეგ. ). ა–ჟაგცა (აფხაზ.) 

ჟანგის (კოროზიის) მოცილებას რკინისათვის, ხალხურ მეტა- 

ლურგიაში, „მოხოცვა“, „გამოჭმა“ ეწოდება. იტყვიან გამოქჭაძა, 

მოხოცა ჟანგი-ო, შდრ. „..მოხოცა ჟანგი“(შაჰნამე,, ტ. II, 142, 

3346). „ჯანგარა,, „ჟანგარა“,დ და მური ეწოდება აგრეთვე იმ 

პვარტლს, რომელსაც მოიდებს ესა, თუ ის პურჭელი ცეცხლზე 
ხმარებისას ბოლისაგან. ფაქტია, რომ ჟანგი ჭამდა რკინას. ამიტომ 
პოხავდნენ ხელადს სხვადასხვა ზეთითა და („ხიმით ურჩევდნენ 

კვამლიან, მშრალ საცავს. 

მიუხედავად ამისა, რკინის (თუჯის) ჭურჭელი და ზოგიერთი 

იარაღი კეთილთვისებიანად ითვლებოდა. თუჯის ქვაბში ყოველგვა- 
რი საჭმლეს დამზადება შეიძლებოდა, მაშინ, როდესაც სპილენძი 

და ვერცხლი, ამ მხრივ, ვერ იყო სასურველი მასალა. ისინი სულ 
მცირე სიმჟავის შეხებისას გამოყოფდნენ ერთგვარ ნივთიერებას-–– 

წიდას. ანუ წალას, ნწალა (შდრ, „ნწალუა, „სანწალე“, მეგრ), რო. 

მელიც წარმოადგენს საწამლავს. 

ამის გამო იტყოდნენ: „მოკალა“ (იმერ.ე,, „მოსინა“” (გურ.), 

„მორგალა“ (სამეგრ.), შდრ.: „წმიდითა მით სპილენძისაითა ზეთი 

იგი გამწვანდეს“-ო (გმ. რ. ბლ. ეპ. კვ., გვ. 9,3); ან „დადიოდა მას 

    

«6 დაუჟანგავად რ#კინის ი:#აღის შენახვა ქერის ქატოში ცნობილია საქართვე -· 

ლოს მთიანეთში. 

“მხედველობაში გეაქეს ისტორიის ინსტიტუტის მიერ 195მ წელს ჩატარებე. 

ლი არქეოლოგიური სადაზვერვო გათხრები, ი, გრძე ლიშპვილის ზელმძღკა- 
ნელობით, ბოლნისის რაიონში, მდ. რკინისწყლის მარჯვენა ნაპირზე. 
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წალაი “(ცხ. სვ. მესვ. #. 254, 26); „არა წმიდებასა შინა წიდოანსა 
დაამდაბლებდეს შენ შორის“ (ეზეკიელი, 32, 10). 

საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში თუჯის ქვაბს, 
უბრალოდ – „თუჯი“ ეწოდებოდა, ან „კაილა“, კადილა“, ამასთან 
დაკავშირებით საყურადღებოა თუჯის ქვაბის ის სახელები, რომელ- 
ლიც შემოინახა საქართველოს ზოგიერთ კუთხეში სახელდობრ: 
„ჩოინა, ჩივანა+“ (რაჭა), „ჩუანი“ (სამეგრ), „აჩუან“ (აფხაზ.)4?. 

ამგვარად, ძველი ქართული მელითონეობის ამსახველი ნივთიე-– 

რი და მათი სატყვისი წარმოებითი პროცესების აღმნიშვნელი მდი- 
დარი ტერმინოლოგია ნათლად მოწმობს რკინის მეტალურგიის 

თვითმყობად კულტურას საქართველოში. 

4 სახელი –- „თუჯი“ XI ს. გეხვდება: „მოატანრნა რკინა, თუჯი, Lპილენჰა 
და 6 ათასი ლიტრა ასაწევი რკინის კეტი ჩამოასხეს“. იხსხ ამირან-დარეჯანიანი, 

გამოც. ზ. ჭიჭინაძისა, თბ., 1896, გე, 302). 
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თავი მეოთხე 

რკინის პეღვა საქართველოს სხვადასსვა კუთსეფი (ტექსტები) 

მიუხედავად იმისა, რომ საქართველოს ცალკეული კუთხეები- 

სა და თემების მიხეღვით «კინის დამუშავება ძირითადად ერთი სა- 
ხისაა, იგი მაინც ატარებს გარკვეულ კოლორიტულ ხასიათსა და 

კუთხურ თავისებურებას. მასში ჩეენ ვამჩნევთ რკინის ჭედყისა და 
მასთან დაკავშირებული პროცესების მიმართ სხვადასხვა ხერხები- 
სა და განსხვავებული საშუალებების გამოყენებას, რაც მკაფიოდ 
ამტკიცებს იმ უდავო ჭეშმარიტებას, რომ საქართველოს ეთჩოგრა- 
ფიულ სინამდვილეში ადგილი ჰქონდა წინაპართა ტრადიციების შე- 
მოქმედებითად განვითარებას მელითონეობაში და რომ თიოოეოღლ 
კუთხეს ამ საქმეში თავისი წვლილი შეჰქონდა. ქართველი მელითო- 

ნე, თუ რკინის მოხელე, როდი იყო შეზღუდული, რკინისა და სა- 

ერთოდ ლითონთა დამორჩილების საქმეში, მხოლოდ ტრაფარეტუ- 
ლი სამჭედლო ხელობის წესებით. იგი ფლობდა საკმაო გამოცდი- 
ლებას, რათა კონკრეტულ შემთხვევაში ამა თუ იმ გზით გადაეჭრა 
საკითხი და გაყოლოდა იმ მოთხოვნილებას, რომელსაც უყენებდა 

„ხელადს“ გარკვეული ფუნქცია და „მემჭედურთა“ ობიექტური 
პირობები. ამას განსაკუთრებით ასურათებს ის ტერმინოლოგია და 

ცალკეული საშუალებანე, რომელიც სხვადასხვა ვარიაციეთაა წარ- 

მოდგენილე საქართველოს თითოეულ კუთხესა და თემში. აგ თვალ- 
საზრისით, მიზანშეწონილად მიგვაჩნია თვით ფაქტებით ვილაპარა- 
კოთ. ამისათვის ავიღოთ ქართლი, ქ. დუშეთი, ს. მილახვრიანეთი, 

მთქმელი: არჩილ ბრაჭული და გიგუცა ჭარიაშვილი (მჭედლები). 
„ვაკეთებდით ქართული გუთნის სახნისს საკვეთელს, ჩეკს, 

ზალტას; სამუშაო –- ხის სახეჩ ცულს („კოპიტ ცულს“ ვეტყვით 
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ჩვენა), სახელოსნო „ფთიან (კულს“, ნამგალს, წალდს, ცელს, წე- 

რაქვს. წისქეილის საკოდელს, ქვის, ხის და ტყავის დასამუშავებელ 
იარაღებს და სხვა. აქ უფრო გვემარჯვებოდა „ქართული (ჯული“ 
(სურ. 17). წალდცულა და ფრთიანი (ული უფრო იმერლებს ახა- 

სიათებდა. აქ, ჩვენთან გვიან შემოვიდა (სურ. 18). 

–- სახნისის დასამხაღებლად აეიღებთ ფურცელ რკინას, მოვ- 
ზომავთ, რამდენიც გვინდა. ჯერ ჩაულახავთ „კვალის ყურს“, მეოე 

მეორე მხრით გაუკეთებთ „ცერსა“ (ფთა) ალმაცერად მერე ჩაუს- 

ქელებთ ყურს და მოვგხრით. გაუსწორებთ უბეს, ამას 'უბის მაღლა 

შემობერტყვას უძახით. ახლა ვაწრთობთ ცივ წყალში. სუფთა იარა- 
ღისათვის წმინდა წყალი ჯობია .როცა რკინეული მოცვთება, „დავ- 
პირავთ“ ფოლადით. გუთნის სახნისს ოცი გირვანქა რკინა ჭირდე- 

ბა. ამას მარწოხიც სხვანაირი, ტუჩებიანი უნდა. აჩაჩის სახნისს 
იმის გაკეთებაში 5–-6 გაჭედავს კაცი. გუთნის სახნისისს ნაწილე–- 

ბია: პირველი –– „ცერი“, მეორე –– „უბე“, მესამე –-– „ყურები“, 

მეოთხე –– „წვერი“, მეხუთე –– „ზურგი“. 

ქსართ“ელი გულები-IV730#%10C 1 C010დ%% 
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სურ. 17 ქაჩ თული ცულები 
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ვხმარობდით ქართულ გდემლს, ცალი თავი წვერი აქვს, ცალი 
„ჩაკვერცხილი“ II მომორილი. დღეში ერთი თუ „მოამთავრა“ კა, პ- 
მა, კარგია. თოხი ორნაირი ვიცით, „ქართული“ და „”მერული“. 
ქართული პატარაა, მხრები დაქანებული აქვს. იმერული დიდია და 
მაღალი „ბეჭები“ აქვს. 

წისქვილის ასამუშავებელი #კინებია: თოხი (არქი), საკოდელი 

(2 ნაირი), სახეში, ღერძე, ლითონი, კიბორჩხი (იგი ზის ხეში). ფთია- 

ნი ცულის ნაწილებია: ყუა, სატარი, ფთა, ნიღრი, პირი, ფხა. კოპი- 

ტი ცული არის მეტივების ცული. რუსული ცული კიდე სხვაა. 

მჭედელი მის გაკეთებულს ასვამს თავის „ბეჭედს“ (დაღი). მჭედ- 
ლობა დუშეთში ვისწავლე, მჭედელ ბურდულთან. ბიძაჩემი იყო. 

მჭედლობის ხელობის შესწავლა კაცზეა გამოკიდება, ვისაც აზრი 

და გულისყური კარგი აქვს, ერთ წელიწადს ისწავლის. ბეღი ასე– 
თია, რაც მიერგება კაცს, უნდა ეხადოს, დასრულებული მჭედელე 
ორი წლის მერე იქნება. მანამდე იმის გაკეთებულ საქმეს დაიწუ- 

ნებენ. სანემ მასთან ვიყავი, შაგირდი მერქვა. მამაჩემი მივიდა და 
უთხრა: –– ოსტატო, „მიიბარე ე ბიჭი, შაგირდათ და ასწავლე ხე- 

ლობა მჭედლობა-ო“.--ცოტა ხანი რომ გაივლიდა, შაგირდი მიუ. 
ტანდა „ზღვენს“ –- პურმარილს: სასმელი, ჭადები, ხორცეული და 
ხილი. დათქმული ვადა რომ გავიდოდა, გეტყოდა 3ჭედელი: –- ა"- 

ლა წადი დალოცვილი იყავი, ხელობა გასწავლე, იმუშავე სვინღი- 
სიერად, ნამუშევრით იყავი. მაგირდი სწავლის წინ გამართავდ: 
ქეიფს მჭედლისას. დაუძახებდნენ ვინც იქნებოდა მჭედლის ამქა- 
რი და იყო ერთი ლხინი. თამადათ იყო თავათ მჭედელი-–- ოსტ-.- 
ტი. პირველი ჭიქით ადღეგრჰელებდა შეგირდს: „დაგლოცოს ღმერ- 
თმა, შენ ხელობას შაგაბეროს, დიდხანს იმუშავოს შენმა მარჯეე- 
ნამო“ და ყველა დალოცავდა სათითაოდ. 

ოსტატი ჯერ წვრილ-წვრილებით დაიწყებს. პირველათ ლურ- 
სმნის მოჭრას, დაბერვას, კვერის დაკვრას, მერე შამფურის და პა- 
ტარა რამის გაკეთებას მიგანდობს და გიყურებს როგორათაც დე- 
და შვილს უყურებს ისე. როცა ცულის გაჭედვა გვინდა, ასე ვიქ- 

ცევით: ავიღებთ „ფიცარ“ რკინას მოვჭრით ორ ჩარექს (ორ ცი- 

დას) რკინის საჭრელით, თეგით. ორწათ შეიძლება ვთქვათ: „თეგი“; 

ან „საჭრელი“. რკინას ავიღებთ მარწუხით და ჩავდებთ ქურაში. 

დაუბერავთ, გავახურებთ, მერე გადმოვიღებთ და დავკვერავო რო- 
გორც საჭიროა. გავაბრტყელებთ და მოვხრით. წინ-წინ, სანამ შე- 
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ვადუღებთ დავატანთ შუაზე ფოლადს. სატარეში „საყუეL" დავა- 
ყოლებთ და ამგვარად გამოვკვერამთ. რკინის „დუღების დროს 

სატარეს მიწით-ალიზით ამოვავსებთ და ისე ვადუღებთ, თან „ლამ"ს“ 
(სილა) მივაყრით, რაა რკინა ნელიათ ადუღდეს, ნება-ნებათ და ა4 
„წაასწროს“ გახურება. დუღილის დროს რკიაა ჰყრის ნაპერ- 
წკალს. იმით ვატყობთ როგორაც მიდის „გადუღება. გადუღე- 

ბული ცული ჯერ უნდა კარგად გაიკვეროს, დათხელდეს, ზომაზე 
მოვიყვანოთ და როცა სულ მოვათაგებთ, მერე ვაწრთობთ. 

აარ" ელ. ნაჯასებე – წVV3II1ICMIC 101100MI 

  
IV-VI ს8 ასწიე I(V-VVაზასწაპ V-Vსზასწს)ა #“V-Vსგ'სწაც 

სურ. 18 ქართული ნაჯახები 

წრთობა ასე ვიცით: ავიღებთ თეფშით წმინდა წყალს, მღვრიე 

არ ვარგა. არც ცივი, ნელთბილი უნდა იყოს. ზამთარ გახურებუღი 

რკინებით ვათბობთ, ზაფხულ თავადაც თბება. წყალი იქვე გვიდ- 

გას გეჯათი. ჩავუშვებთ ცოტას პირით. მერე ამოვიღებთ და გავ- 
შინჯამთ ქლიბით. თუ მაგარია ავიღებთ ამ ცულს, დავიჭერთ ხელ- 

ში მარწუხით, ცეცხლთან ახლოს, დავაცლით, თავათ „ჩამოლბება“. 
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თუ რბილია ისევ ჩავდებთ წყალში შაამაგრებს. ისევ გავსინჯამთ, 
შევატყობთ წრთობის დასრულებას დადგება ვადაზე“. ვადაზე 
დადგა-ო ვიტყვით, რომ მოთავდება და ზომაზე გაჩერდება. მერე, 
ჩალხზე გავლესავთ, მერე სალესავით ––ქასურით აუწყობთ პირსა. 

ვაკეთებთ კოპიტ ცულს. ფითიან ცულს, წალდს, სახნისს, საკვე– 
თელს, თოხ-–წერაქვს, ბარს, საკიდელს და სხვა რამეს. ცულის „სა- 

ტარე“ | საყუე რომ მარჯვე იყოს და ტარი მაგრა დადგეს, წი5 

განიერია, ბოლოს ვიწრო. ტარი წინიდან ეგება. ვაკეთებთ „მეტი- 
ვე ცულსაც“. ის გრძელია, მაღალი თუ ცული დიდია, „სახეთქი” 

ცული ეწოდება, საშუალოს ნაჯახი, პატარას „„ხენცულა“. რუსული 
ცული ნელიათ შემოვიდა. „უმარჯოა“ ჩვენთვინ, იმას ეჩოსავიო 
აქვს პირი „ჩაფრასტი“ (ფახიანი), ჩვენი ცული სწორია და სოლი- 

ვითაა მოყვანილი. „ჩაფრასტული“ გალესვა ქართული „ცულის არაა 

წესდებული. ცული რომ ცეთება, პირი უსქელდება და „ღძილი“ 
უჩნდება. უნდა „გამოწკეპვა4“. კაი „ლოყიანი“ ცული რომ გამო- 
ვიდეს, „სოლი“ უნდა დავატანოთ. 

საბერველი: ძველად ორხელა საბერველი იყო. დავავლებდით 
ხელსა და იქი-აქა უბერავღით. კარგა ადუღებდა რკინას, საბერველს 

ძირს აქვს „სათვალე“, წინით –- პირი|მილი, მილის პირში გროვ- 

დება „წიდა“. ამ თავს „ჩეჩმა“ ქვია. მიწაში ჩასადგმელ ქურას არ 
მოვსწრებივართ, „ზეზეური" ქურაა აქ (სურ. 19, 20). 

ნახშირი:– ნახშირი მუხისა და წიფელის სჯობია. გამძლეა. 
„ჯღარდლას« ნახშირი უსწრებს (ეს ხე არაგვის პირზე იცის). მისი 

ნახშირი „მოუცადია“. ნახშირი საქმის თავია. თურმე ძველად ხელ- 
მწიფემ დაიბარა ყველა ხალხი და ჰკითხა: –-„საქმის თავი რა არი- 
სო“? ერთი ხევსური წარსდგა და მოახსენა მეფეს: –– „საქმის თა– 
ვი ნახშირიაო“. მართლა ჭკუას მარჯვეთ თქვა ხევსურმა--თუ ნა- 
ხშირი არაა, არაფერი არ გაკეთდება. 

ხელჭურჭელი: ურო, კვერი, ქლიბი, ჭოპოსანი, თეგი, მანგანა 

(საპყრობი რკინისა), გრდემლი, ზინდანი, მარწუხი, „მგელ მარწუ- 

ხი („მგელმარწუხით“ გვიჭირას ცული და სახნისი. ღორეჩო» 

პირი მოხრილი აქვს. ცელს და 'ნამგალს აქვს „მარანგი“ || „მარაგი“; 

პირველს ზეით, მეორეს –- ქვეით. ძველი ქართული ცელი უმა- 

რანგო იყო. არც ნამგალს ქონდა მარანგი, პატარა ნამგალა „სათი- 
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ბელას“ ვეტყვით. ნამგალის ნაწილები ესაა: ღერო. ტარი, შარან- 

გი, ყუნწი, წვერი, პირი, „ჭრელი“. 

დამზნა: დიდხუთშმაბათს „უბრად“ აკეთებდა მჭედელი (ახლაც 

აკეთებს) საკვეთელს. სახნისს, ჯვრებს, შამფურს, დაგრეხილ უღე§_-- 
სა და წალდებს. მემჭედური (მუშტარი) შეუკვეთდა მჭედელს რაც 
უნდოდა. კვერის დაკვრაც ვიცოდით: ამირანი შურობს მჭედლებს. 

ქალებს. „წესდადებულება“ ასეთი იყო. 

  

  
  

  

  
  

        
      

  

    
სურ. 19 სამჭედლო (სვანეთი, ცაუპარი) 
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სალოცავები: მჭედლებს თავისი ამქარი ჰყავდა, მთელი ამქარი, 
იხდიდა „საღმრთოს“ „ბარბარეში (სალოცავია დუშეთის თავზე!, 
რომელიც მაისს მოდიოდა. ახლა იმ აღგილას „დამეკომუთო- 
დღ ნ ე ნ« (დასახლღნენ). ჯვერს ახში I ასში ერთი ვიჩმე დაჰკრავდა». 
მამაჩემს არ გაუშვია ხელი. 

ღუშეთის რაიონი. ს. დგნალის მცხოვრები, მჭედელი ალექსი 

გლახას ძე ჭიკაიძე. 56 წლის. „..ქურა ვიცით მჭედლის. აქვს, ს»- 

სურები მილი –- საბერვლის სასულე მილი. ქურის საბერველის 

აქვს „საფეთქელები“||„სასუნთქიი, სულის საქცევი (9დრ. სურო. 

19, 25). 

მჭედლის გრდემლს აქვს კოჭი (ქიმი), „კურტყმი“ (ბოლო), ძირი. 

ხელის მარწუხი ბევრნაირია:; საკვეთლის, ქარჩის, სახნისის, ცულის 

და სხვ. რკინის გასაჭრელად იხმარება ორნაირი თეგი: 1-ს:ყენე- 

ბელი, რომელიც გრდემლის ნახვრეტმი ჩამაგრდება ყუნწით დ» 
მას პირზე გასაკვეთ რკინას კვერით გადააჭრიან; 2- საჭვრეთე 'ლის 

მსგავსათ დაადგამენ გადასაკვეთ რკინას და კვერის ცემით ჩაჭრია5 

მას (ორივე შემთხვევაში თეგი ფოლადისაა, უწოდებენ „თერგ“-ს). 

წრთობა –- „რკინეულს ვაწრთობთ წძ. წყალში. თუ ფოლადია 

„თეთრათ გაიფცქვნება“, თუ არა და არ მოიშორებს «მ საგა რკი- 

ნას რომ აქვს. „ნაფცქვენით“ გაიგებ რკინაა, თუ ფოლადი“. კვერ- 

ვის დროს უცვივა ჯანგი I ნაფცქვენი. 

იარალი: ჩეკი –- ცეცხლის მოსაქუჩებელი «არაღი. სახვრე- 

ტათ -- ზუმბა, წვერიანი სახვრეტი ფოლადისა. სასხურებია –-· ჩა- 

ლისაგან შეკონვილი ცოცხი. 

დუშეთის რ. ს. არღუნი, ბესარიონ რევაზის ძე ჯანგირაშვილი, 

92 წ. „... ჩვენში განთქმული იყო მჭედლობაში ხწიურები. (იკოთი- 

დან იყვნენ), იოლად გავდიოდით. ხან ფულს ვაძლევდით მჭედლებს, 

ხან ვეხმარებოდით და ნამუშევარ ვაძლევდეთ გაკეთებაში. პა- 

ტივსა ვცემდით მპედელსა, გვიკეთებღა ცულს, კოპიტ ცულს. ფთ“. 
ანს, წალდა ცულს | იმერული წალდი რომაა „ წალღს, სახნისს, 

საკვეთს. კოპიტ ცულს ჩაგრძელებული პირი აქვს. კაი ფხიანი (იჭრე- 
ლი) იყო. სათლელად თფთიახი ჯობდა, კოპიტი ტყეში ჯობდა. გძლაღ 

გამოყვანილია და მაგრად ჭრეს ზეს ვიცოდით პატარა ცული, 

„ნაკოდარა“.ს ვეძახით. თუ ძაან ფოლადია და მაგარი „ფხა“ აქვს, 

.! შო“ „კოდა”ა ყული”, ქაროლის სხვა უბნეჭში, 
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„აფთარი“ („კულიაო, ვიტყვით. ქარჩსაც ვაკეთებიებდით –- იმითი 

ახოებს ვქარჩნიდით. თოხივითაა, გრძელპირა. ახოების საკვეთეი- 

ლაღ იხმარება. ტყე, ჯაგის პირი ორი წელი იქარჩება, ამოლპება 

ძირები და მერე გუთნით მოიხვნება ქარჩით მუშაობა ძნელია. დე- 

  

  

  
  

  

  

    

  

  

  

4. 

· ..“ წ. დ... 

„422 აღლაბაა, 
– 2 1:25 25----2 –_ი> ას “ძა 

<2“ .  ,არ”რალელლ– ორთა კდ ალ 

_ ივანი >--> 2456 2+% ხა ეულ “ 42: 4 "965 ო ზბა. დაავა 

“იაა. –ა “. ლს, – 9. <5 კ-ის ჯ 
ა -.– რალი ას თალ. _– 0“ ლლ ე ევი ეფლევეაგლლი 1. · 

-. გან ბილალაააბეას ირ რავა ეიიი. უა–>–“““ 
ააა. – ==. –_- _ , 

==>–.!ეიიი” ალ _2> „ა-ა –– ე 

ამომავალ ღა. ! ' 

–_–_ – – 
ლუწია ებლელ, ა ' 
მ V –_ 

. ” 

    
  

  

   
  

ესა სუეში% 

ს! ა," 
ხა 'ზ 1; VI 

MI7 / ///, 772277. 7”უ; 

სურ. 20 სამჭედლო, (სვანეთი, ცხუმარი) 

  '' ი 
წ. თ წიე : ას თ >14 IL ს 
(III IIIIIII / 4“. 

დამიწის სათხრელი მასალაა ეს. ქვიან ახოში ამით უნდა გავაშო- 

როთ ღორღი და კენჭი. წერაქვსავით გრძელპირაა. ჩვენში „ალაგე- 

ბი“ მეფობს და ის მაადგება ჩვენ მამულს. წერაქვი ორპირი), 

ქარჩი –- ერთპირი. ნამგალი „სათიბელა“ და სამკალისა თავთავა- 

დია. ყანის სამკალი დიდია, (ყუა) ქვევით აქვს დედამიწაზე ადგილ- 

ზე არ ეკარება. 

დამზნა: უჟმური არას ავნებსო და მჭედელს უმძრახი უნდა 

გაეკეთებია ჯვარი. ბალღებს შეუბამდნენ აკვანზე, აკეთებდა თავა» 
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და მერე ყიდიდა. ამ რკინის ჯვარს სადღობელ- 
საც უკეთებდით, შევაბამდით ნალს, ავი ანგელოზი 

არ შემოვიდესო და სახლის კარებს მივაკრავდით. 
ყველაზე ძნელი გასაჭედი იყო დიდი სახნი- 
სი გუთნისა. უკეთდებოდა: ––- უბე, პატარა 
ცერი; დიდი ცერი, წვერი, ფთა, და ზურგი. საერ- 

თოდ, დიდი სახნისის დამზადებას ესაჭიროებოდა 

50 გირვანქა რკინა. როდესაც იგი გაცვთებოდა 

„ღასაპირავათ“ 10 გირვანქა რკინა სჭირდებოდა. 

დავაპირიანებთ, გაუთხელებთ პირს, რომ გასჭრას 

მიწა. ახალის გაკეთებისას ჯერ ფთას უკეთებთ, მე- 

რე მოვხრით დიდ ცერს, შემდეგ პატარა ცერს და 

ბოლოს ზურგს. ვაკეთებდით პატარა სახნისებსაც: 

აჩაჩას და ორხელასათვის, რომელსაც რვა გირვან- 

ქა რკინა უნდოდა. იგი ორფთიანია. 

რკინეულის სიავ-კარგე რკინაზე და ფოლაღ- 

ზეს დამოკიდებული. ფოლადი „ოსმალოსია“, 

კარგი ოსმალოს ფოლადს ვეტყოდით, წვრილი 
ისო კუთხიანი რბილი რკინა კარგია, ფიცხი არ 

ხდინობს დუღილს. რუსულ ცულს აქვს „კიჭო“ 
(კოტა, კინთა), რომელიც ქართულ ცულს არა 
აქვს. 

ვიცოდით სამგვარი გრდემლი: წვერიანი, ბო- 

ლო „დაკვერცხილი“, ლურსმნის საჭრელი და პა- 

ტარა გრდემლი –- ზინდანი. 

დუშეთი, ს. საკრამულა, მთქმელი: მჭედე.-- 

ლი ალექსი სტეფანესძე ხინჩაგაშვილი, 46 წ 
„მამა-პაპა სულ მჭედლები იყეჩენ. გადმოსული 

ვართ სოფ. საფერშეთიდან. მამა ჩემს მჭედლობა 

საკრამულში დაუწყია. მე მეცხრე შვილი ვიყავი. 

ხელობა მამამ მასწავლა, პატარაობიდანვე. მე 

სურ. 12 საკიდელი თორმეტი შვილი მყავს, ვაკეთებ ყველას რაც 
სა, ადეშქელ 

"მესტიის მუზეუმი 
გლეხ-კაცს ჭირია: კოპიტ და ფთიან ცულს, ქარჩს, 

14:



ნამგალს, საკოდელს, თოხს, საკიდელს (სურ. 21), „ხელეჩოს“ და სხვ, 
კოპიტი ცული: 1 ·–- ყუა, 2 –– სატარე, 3 –– ყბა (2), 4 – ტა– 

რი, 5 –-– ნიღრი, 6 -–– წვერი, 7 –– ჩაჭედული (სურ. 17). ცული: 

გაჭედვა ძველათ მოკეცვით ვიცოდით, ახლა პირდაპირ გაკოპიტებულ 
ცულს გავხვრეტავთ „ზუმბით“, როცა ცეცხლში მივაბრუნებთ ამო- 
უმიწავთ „საჟუეს!“. ამოვსებული თუ არ იქნა, ყბები თხელია და 

ჩაიწვება რკინა ცეცხლში. აი ეს სატალახე ბუნაგი. აი ამაში მოვ- 

ზილამთ უბრალოდ მიწას ღა ამოუტენით „სატარეს. დუღების 
დროს ვაყრით წმიხდა ქვიშას. ნახშირი ყველა ხისა ვარგა. ცხავში ეა- 

ტარებთ ნახშირს, რაც წვრილია და უვარგისი –- „ხაკა“ ძირს გადის 

და რჩება სუფთა ნახშირი. სატალახე ,,ბუნაგი“ ქვისაა. 

წრთობა: ვაწრთობთ წყალში, რკინა მიჭერამს და უსომ პირ. 

ზე ქლიბს, წრთობისას რკინეული, –-– თუ შავათ „მაიქცა“ არ ვარC- 
გა –- ნამეტნავათ ფოლადღია: თუ წითლათ –- რკინაა რბილი. რო- 

ცა გამოუხვამთ, თუ ძაან ფოლადია, დაიფხვნება, ფიცხია. დავა,ც,ლით, 
ოქროსფრათ რომ მოიქცევა, ის ზომიერია. მერე რომ გაცივდება, 

გავწმენდთ უბრალოთ და მზაა. ჩარხი ქაისხეურია (ქაისხევი) კარგი. 

წმინდა წყალი, ცივი თუ ფიცხხას თბილი) “უნდა საწრთობაღ. 
ქურა: აშენებულია ქვით, ოთხკუთხია. გარედან კედელია, შე- 

გნით მიწა, ქურას ოსურათაც ეს სახელი აქვს. მილიდან უბერავს 
ქურას საბერველი. საბერველს აქვს რკალები 7--8, „სასუნთქე- 
ბელი“ -- 1, ტარი და „ჩეჩმა“ I მილი. I ტრუბა. ვხმარობთ წვე- 

რიან გრდემლს, რომელიც „კოდაში“ –- კუნძშია ჩამდგარი. ცულეს 
დამზადებაში “მედის დედნის თავების დაგრძელება, ორივე მხარეზე 

გაწევა, მოკეცა შუაში „ამდონის“ ჩადება („ძგიფი“ ქართ., „ამდო- 

ნი“ ოსურად), ამ მხრივ საინტერესოა მიხა ივანეს ძე ზავროზაშვილის 
მიერ მოწოდებული ცნობები (ს. ოძისი, გამოღმა უბანი) „...მამა- 
პაპით მჭეღლები ვიყავით. საკუთარი სამჭედლო გვქონდა. ვიცო- 

დით წისქვილისა და გუთნის გამართვაც. ხის ნაწილს თავისი ხე- 

ლოსანი ყავდა. ჩვენ რკინეულს ვაკეთებდით. ჩვენ გვარში მჭედელი 
არ გამოლეულა. მამამ ხელობა ორ წელიწადს მასწავლა და მერე თა- 
ვათ ვმუშაობდი, მე თავათ მეინტერესებოდა მუშაობა. ხელობის შე- 

სწავლა რაც საადვილოა. იმას მასწავლიდა პირველიდან. „ცულის 
გამოწკეპვა. დაპირვა (რომ გაცვდება., ემატება რკინა) და სხე... 
ფოლადიდ შეიძლება დაემატოს, რკინა რომ გაცვთება. ფიცარი რკი- 
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ხა, ზოდი რკინა, საცოლე, საწალდე რკინაო, ვიტყვით, რკინა" 

თფილისში ვყიდულობდით. რკინა რბილი ჯობია. რკინაც, არაყივით 

პირველი ჯობია, ქირით მოგვქონდა, ურმით. ერთი თუთი ღირდა 

1,4 მან. სახელობრივ არ ვყვიდულობდით. მოიტანდი, არ იცოდი რო- 

გორი იყო. ცეცხლზე უნდა გასინჯო, გავახურებთ და თუ დუღილს 

იტანს, კაი რკინაა. დუღილს თვალის მიჩვევით ვატყობდით. ნიშნე – 

ულობა ეგაა: ნაპერწკალი სხვანაირი ამოდის, რკინის შუქის ფერი- 

და ცეცხლის შუქას ფერიც სხვანაირია. რკინის შუქი მოთეთროა,. 

ცეცხლისა -–- მოწითალო. ზოგ რკინაში ურევია თითბერი, ან სხვა 

რამე და იმას სხვა ფერი აქვს. არ ვარგა, წესიერათ არ ადუღებს, 

როგორც თუჯი არ ადუღდება თავის გუნებით –– ისე ეს. როგორე 

წმინდა პურის ცომი მოიზილება, ისე რკინა, თუ კარგია. ნაბლან- 

დი ცივათ მუშავობს, ნალბანდი ცუვკვერა მჭედელია. ცეცხლი არ 

ჭირდება. „მექვაბე“ სხვაა. მემჭედური-ს ბადლათ ვიცით მუშტა- 

რი. სამჭედლო ქვითკირისა იყო, ქურა-საბერველიც ამოშენებული 

და შუაში მიწით იყო ამოვსებული (შდრ. სურ. 22). გარშემო ბო- 

ძები იყო საბერველითვინ. საბერველს ჰქონდა ჩეჩმა, მკლავი (სა- 

წევი საბერვლისა) და სულის საქცევი- იარაღი იყო: გრდემი (გრდემს. 
ჰქონდა: წვერი, ბრტყელი თავი, სათეგე), ურო, ხელის კვერი; გარ–- 

წუხი, ჭოპოსანი (ხოშარი არ ვიცი), თეგი---–რკინის საჭრელი, ზუმბა -. 

რკინის დასახვრეტი. დუღილისაოვის ვხმარობთ წძინდა ქვიშას. როცა 

ცეცხლში დუღს რკინა, დააყრიან და თითონ მიდის ძირს «კინა- 

მდე ქვიშა. თუ ფიცხია «კინა, ბორასა ვხმარობთ. გახურებულ რკი- 
ნას პატარა ნაჭერს დაადებ. შაბივით დაადნება და მერე დუღილს 

იტანს. წრთობის დროს მეტი (ცივი წყალი არ ვ.რგა, არ უხღება. 
გრილი უნდა იყოს წყალი. ჯობია სუფთა (ჰაერზე არ ვაგრილებთ!!. 

ვაკეთებდით გუთხის რკინებს: სახნის -- საკვყთელს, ზალტებს 

(6 ზალტა უნდოდა გუთანს), გუთნის საქლეშებს (ზოგიერთი ნა- 

წილივით, საქლეშიც რკინასა უნდა გუთანს), კოპიტ ცულს ქარ. 

ჩებს, თოხ-წერაქვებს, წალდებს, ხელეჩოსა და ეჩოებს. ერთი იყო 
ქართული წალდი, მეორე –– იმერული წალდი (აქ იმერული წალ– 

დის ჩვეულება არ აქვთ). კეთდებოდა რკინის საჭრელი თეგი. იმი– 

თი გავთეგავთ რკინას, ვხმარობდით საჩხრეკსს ცეცხლთან. ქარჩს 

ძველად ბევრს ვჭედდით. ახლა აღარ ხმარობენ. რკინეულისათვის. 
პირველი იყო წრთობა. ზოგი ფოლადი ლურჯათ უნდა დადგეს, თვი- 

თონ აჩვენებს თავის თავს, მეორე გვარი ფოლადია, კვერცხის გუ- 
ლივით ყვითლად უწნღრა მოექცეს პირი, მესამეს –– შავათ. იარაღის 
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სივარგეში პირველია წრთობა.6სულ რომ მოვრჩებით კეოებას, მე- 
რე ვაწრთობთ. ჩალახვა პირისა მაშინ უნდა, როცა რომ ჩაუბრუ- 
ნებთ სისწორით. ცულის გაჭედვა თნელია. ფრთიანი ცული მეტი» 

ძნელია კოპიტზე. ორი ფრთიანი ცულის გაჭედვაში სამს გაჭედ კო- 
პიტს. მჭედლები დიდ ხუთშაბათს ვ-კეთებდით უმძრახი შანას -- 
„კაცა“ „ხელი“, გულსაკიდი, ჯვარი (ტაბ, X, XI, სურ. 24) 

სახლმი მისაკრავათ და ხატში წასაღებად «უღელს, ყელზე 

საკიდს, ნალს „ავი ანგელოზისათვის“ კარების ჩარჩოზე. ნიშნაუ- 
ლობა იყო კიდო წყვილი შ.მფური და რაც მკითხავი იტყოდა იატ- 
ში მისატა5ად. 

მჭედლობის შესახებ საყურადღებოა ს. ქსოერისის მჯეხოვრე- 

ბი კოლმეურნე მჭედლის, რეზო მიხეილეს ძე ძებისაშვილის ცნო- 

ბები: „..ხელობა ბიძისაგან, ანდრია ბეკოვისაგან ვისწავლე. ჩამო– 

სული ვარ ს. ბურღულიდან (გრემის ხევი), 4 თვე ვსწავლობდი, რომ 
დავამთავრე ხელობა, ბომცა: ზინდანი, გრდემლი, საბერველი, მარ- 

წუხი, კვერი, თეგი თითო თავი. მომიწყო დალო/ვა, დაუძახა 4 კაცს, 

საღამოზე მარჯვენა ხელი დამიჭირა და მითხრა: „როგორც მე გ»- 

მიხარნია და მომიგია ცხოვრება, ისე თქვენ –-– პირნათელი, უტ- 

ყუარი იყავი, იარაღი არავის გაუფუჭო“. მერე დავსხედით და ვი- 
ქეიფეთ. ვახსენეთ ღმერთი და ჩვენი მფარველი ხატები. თაეათ 

იყო თამადა. ეს იყო შაგირდის დალოცვა. 

ძველათ ქლიბი არ გვქონდა. ავიღებდით ფოლადის გრქელ ზწ§+- 
ჭერს „დავკეჭნიდით/“ თეგით „არეულათ, თორემ პლანზე როძ 

ყოფილიყო, ვერ გაიტანდა. მერე ვაწრთობდით. ცივი წყლით ვაწ- 
რთობდით, რომ მაგარი ყოფილიყო. სხვა იარაღისთვინ დილეს 

წყალე არ ვარგა. ცოტა თუ არ შეთბა. ფიცხი გამოვა და დაი- 
მტვრევა. რკინას „დუღილის" დროს წაუსვამთ თიხას. თიხა წყალ- 
ზე ცოტა სქელია და ხელით ვასხამთ და დუღილში ლამს მივაყრით 
მერე, რომ არ დაიწვას. თეთრი თიხაა და იმას ვხმარობთ. თუ ცუ- 
ლია, საყუე ტალახითაა გამოტენილი ცულის გაჭედვა მჭედლობ.- 

ში ყველაზე ძნელი საქმეა. ერთია ქართული ცული. მეორე 

„ირონფარად“ (ოსური ცული -- ნ. რ.), პირველი მისი თქმით გან- 

კუთვნილია ხელობისათვის, ე. ი. წარმოადგენს სახელოსნო იარაღს. 

მეორე კი იხმარება უფრო ხე-ტყის საჭრელად და უხეშ საქმეებში. 

ორივე ცული მოკეცვით კეთდება. ახლა და ახლა იხვრიტება და 
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მოუკეცავად კეთდება. უწინ დაფოლადებაც უნდოდა. ახლა ეს არ 

ჭირდება. ქართული საცულე რკინა (გურძი.ა ფარად). მაიკეცება 
ჩაუდებთ ფოლადს შუაში. მას „დასპირი“ ეწოდება, საყუეში ტა-· 
ლახს ჩაუტევით. ჩავაგდებთ ცეცხლში და ავადღუღებთ. მერე რომ 
დაიმედდები, აღარ გახის თეგმა საყუე; გაუყრით თეგს. პავდებთ 
გრდემლზე და გავაკეთებთ. როცა „კვერი“ მორჩება, იქნება გამო- 
კოპიტებული. ს-წრთობად ჯობია წძინდა წყალი. ნახშირი რცხილა- 
სია უკეთესი. ხე-ძირისაა კარგი ნახშირად. რაც ცვივა ნახშირს ის.» 
„ნავლი“; რაც ზევით მიდის --. ფერფლი. რაც რკინას უცვივა ისაა 
„ნადუღი“ I „„წიდა“. ნებათ დაუბერე იტყვიან, რომ არ გაფანტოს 

ნახშირი. ქურასთან დგას ჩალხი და მისი გეჯა. რკინის ნახელავს 
ჯერ რკინის საფხეკით –- ქლიბით გავლესავთ და მერე გაიჩალსებ. 
გაიფერება და მზადაა ნივთი. 

რკინის მჭედლობის ერთ-ერთ მთ:ვა- განტოტებას წარმოად- 

გენდა ნალბანდობა, რომელიც გაბო ანდროს ძე ბაზხალის (66 წ. 
მიხედვით, ფართოდ იყო გავრცელებული საქართველოში, კერძოდ, 

ქართლში. „..მე სოფელ ბაზალეთიდანა ვარ, ძირათ მოხევე. ჩვენი 

ძველი გადმოსულა ბაზალეოში, ჩემი პაპა. ეს ხელობა, ნალბ-ნდო- 

ბა აქ, დუშეთში ვისწავლე. სამი წელიწადი ვსწავლობდი. გაბო ლა- 
ლიაშვილმა მასწავლა, თავადაც ნალბახდი იყო. ამქარი ქონდათ 
დუშეთში. ამქარი ვიყავით რვა კაცი, თავათ გაბო ლალიაშვილი იყო 
ამქრის უფროსი. ის ოსტატი იყო. დანარჩენიბი უფრო ყწაგირდე- 
ბი. პირველათ ვისწავლე ლურსმნის ლესვა, მერე კი ხალის მოჭ4, 
(ნალი: ცხენის, ხარის, კამეჩის). ცხეჩის ნალი რგვალია. მასმი ჰა- 

ერი რომ შავიდეს და ჩლიქი არ დალპეს, ნა'ვრეუეტი უკეთღება შუ- 
აში. ნალათ რბილი რკინა ჯობია. აქ ჩვენ ვჭრით კართულ ნალხ. 

რუსულ ნალს ჩამოსხმულს გეტყვით. ქართული ხალ'-ლურსმაბი 
ხელით კეთდება. ილესება #ჯ/ვერით. ლურსმნის ზინდანმი. ხალის 
ზინდანი კიდევ სხვაა.. ხარის და კამეჩის ნალი სხვანა-რ”ა. მ-სი 
დამზადება და გაჭედვა ხდება ჩლიქის მიხედვით. ხალით დაჭედეა 

სახედარსაც უნდა. როცა ხარს ან კამეჩს ვჭედამო,„ თოკს გადაუ- 

ღებთ ზურგზე, გაპოუტარებთ მუცელქვეშ და შემოვახვევთ ფე- 
ხებზე. ჯერ უკანა და მერე წინა ფეხებზე, გამოვწევთ ღა წავაქ- 
ცევთ. შაუკრამთ ფეხებს უღლითა და ჩამოვკიდებთ სამფეზზე. ძო. 

უთლით ჩლიქს, გავასწორებთ და დავაკრამთ ნალს ლურსმ:იო. თუ 
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„უწივა“ ლურსმანმა (სისხლიან კუნთში წვდა), დაკოჭლება იცის. 

თუ დაკოჭლდა ხელახლა უნდა დაჭედო. ჯერ გასინჯავ ტკივან ფეხს. 

ააცლი ნალს და ისე, ან შეიძლება ლურსმნით გასინჯო. ნაწევი რო- 

მელიცაა იცნობა, ტკივანი ჩლიქი იცნობა. როცა ლურსმნეთა სინ- 

ჯავ ტკივანი საცაა იმაზე თუ მოხვდა ლურსმანი, ხარი „შატოკდე- 

ბა“. მტკივან ნაწილს ამოვჭრით, ჩირქი რაც აქვს სულ ერთიანად 

ამოიწმინდება ჯიბის დანით და შიგ ჩაუტენით გაწეწილ კანაფს. 

მერე აუცილებლად ნალი უნდა დაეკრას. 

დასაჭედავად, ზოგიერთ ცხენსაც წაქცევა სჭირდება, რომელიც 
რომ ავია. როცა წავაქცევთ, ერთი კაცი თავზე აზის რო არ დაარ- 
ტყას თავი. ხარს თავს დაუკრავთ, ცხენისათვის ეს არ შეიძლება, 
ცხენის დაჭედვა უფრო ძნელია. ცხენის დაჭედვა ღირდა 80 კ.ჰ., 

თუ მასალა პატრონისა არ იყო. ხარიც ამდენი ღირდა 80 კაპ. თუ 
მასალა მისი იყო ამისი ნახევარი –– 4C კაპ. ღირდა. 

კამეჩეს დაჭედვა ღირდა 1 მან. ნალბანდი თავათ არ ჭრიდა 
ნალ-ლურსმანს. იმას მჭედელი ამზადებდა და ყიდულობდა მისგაჯ. 

ქართული ნალ-ლურსმანი მეტსა ძლებდა _და ისედაც ეს ერჩიათ. 
პატრონი არ იყო თანახმა, თუ რუსულით დავჭედამდით. არ უშვებ- 
და. ხარის დაჭედვა 45 კაპ. ღირდა საშუალოდ. ქართული ნალ- 
ლურსმანი მეტსა სძლებდა და სასწარულოთაც უკეთესი იყო, ზა- 
მთრისათვის ვიცოდით „ყაირის“ (დიდთავა ლურსმანი ცხენიც 

იმითი იჭედებოდა და ხარკამეჩიც. ზაფხულითვინ კიდო სხვანაირი 

ლურსმანი ვიცოდით, ახლაც ასე ვ“ცით, კოპიანი ნალი აქ არ იხ- 

მარება. ყაირის ლურსმანი რომაა, იმას ჩვენებურად ცხენის ლურ- 

სმანი ქვია და „ყაირსაც“ ვეძახით, 

ნალბანდის საქმეში შედის ლურსმნის მოჭრა, ნალის დახვრე- 

ტა. დაჭედვა. დღეში როცა საჭიროა 15 –– 20 უღელი დამიჭედია 
ხოლმე. აღებულ ფულს „ნამუშევარს“ დავიანგარიშებდით ყველა 
ამხანაგი და ვიყოფდით საღამოს, მუშაობასს რომ მოვრჩებოდით. 

თუ ვინმე დახარჯავდა, იტყოდა და იმის საბადლოს მოგვცემდა და 

სხვას თანაბრად გავიყოფდით. ერთი ამქარი იყო: ნალბანდი, მჭე- 

დელი, კალატოზი და დურგალი. ამქარს თავის უსტაბაში ყავდა. 
ამხანაგად თუ ვინმეს დავიყენებდით, :მას ამქრის უფროსს ვგეტყო- 

დით და იმის დასტურით ავიყვანდით. 
ვიცოდით სამღვთოსა და სიკვდილის შემთხვევაში ამქრის და- 

ძახება საერთოდ. 

მაისის 5--15-მდე მოდიოდა ჩვენი ამქრის სამხვთოს დღეო- 
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ბა. ვიყიდიდით მამალ ცხვარს, ღვინოს, დავამზადებდით სახლში 

პურსა და სხვა საჭმელს და მივდიოდით დუშეთის თავზე. ერთი მა- 
ედანი გვქონდა ეკლესიასთან (ახლა აღარაა, დააქციეს ის). აქ გა- 

დავიხდიდით სამხვთოს ყველანი ამქრის წევრები. თეფშზე საძი ჭი- 

ქა ელაგა: პირველით ღმერთს, მეორეთი––ხელობის გამჩენს, მე– 

სამეთი –– ხელოსნებს ადღეგრძელებდნენ“,. 
მჭედლობის იდეოლოგიური მომენტების შესახებ საყურადლღე- 

ბო ფაქტებს შეიცავს სოფ. ქსოვრისში დაცული მასალა. აქაური 

მჭედლები მოგვითხრობენ: „ახალწელიწადს გამოვა მჭელელი და 

2-ჯერ დაჰკრავს გრდემლზე კვერს, ეს იმიტომ რომ მუშაობა „ეკვე- 

თება. დაჰკრავდა და იტყოდა „მიღღემჩი გამოუშვებელი, გა- 

ახლდეს ისევე ჯაჭვი ამირანისა“-ო. მჭედლები დიდხუთშაბათს უმ- 
ძრახი ვაკეთებდით ჯვრებს და ასტამს. ამ ჯვრებს, დოს რო დღვე- 

ბამენ სერის შემოსაკრავზე ჩამოკიდებენ, ბარაქასა და თვალისათვი5. 
ასევე, ბავშვებს აკვანზე შეაბამენ მას. დამზნა იყო –- ზედაღგარ) 

თუ ფეხი მოტყდებოდა, მჭედელი არ გააკეთებდა, ა5 სულ სამივე, 
ფეხი უნდა გამოეცვალა. ცოლის სიკვდილი იცისო და არ გააკე- 
თებდა ერთ ფეხს (შდრ. სარაზი ერთ ფეხსაცმელს არ შეკერავდა, 

ხელობის საქმეში ხელი გამიდგებაო. ნ. რ.). 

უბრად გაჭედილ რკინაზე არავინ ვაჭრობდა, რასაც მოგეცემ- 

და ყაბულს ვიყავით. არც იმისათვის ვარგოდა სანდურავი, არ და- 
გვაკლებდა. ღირდა 20--25 კაპ. სხვა დღეს გაკეთებული არ „ჭრი- 

და“. 

მჭედელი დიდ ხუთშაბათს უმძრახი აკეთებდა პატარა სახნისს. 
საკვეთს, ჯვარს, რკინის უღელს, (იზ. სურ. 23) შამფურებს, ჰირვე- 

ლი სამი მიჰქონდათ მცხოვრებთ, სახლში აკვანზე ჩამოსაკიღებლაღ 
ბავშვებს ავი ანგელოზის, „უჟმურისაგან/ იფარავსო. შამფური და 

უღელი მიჰქონდათ „ხატში“, აღთქმა, „დაპირება“ ქონდათ. ხატში 

მიქონდათ აგრეთვე, ვინც როგორ შეუთქვამდა „თასები+? (სპი- 

ლენძის), რომელსაც შემწირავი აწერდა თავის სახელსა და გვარს, 

ვერცხლისა და სპილენძის ჭურჭელი –– დოქები, ჭიქები. ასევე, სა– 
ხლის აშენებისას საძირკვე:უშე რკინეულს ატანდნენ, რაც იქნებო- 
და: ნალი, წალდი, (ული, „შირად ფულსაც“. 

მსგავს ფაქტებს ასახელებენ სოფ. ჩანადირთაკარის მთხრობ- 
ლები. „უმალ, დიდხუთშაბათს და ყეენობის მესამე დღეს მჭედე- 
ლი უმძრახი იყო. უმძრახი ამზადებდა: ჯვარს, „უღელს“, შამთურს 
და ლურსმნებს. უკანასკნელს ურჭობდნენ სახლების კარებში. იგი 
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კვერს სამჯერ დაჰკრავდა გრდემლზე სიტყვებით „საკიდელიმა 

უზგელდების „ამირანსა“ (იხ, სურ. 21). მჭედლები «ტყოდნე5: მჭე- 

დელი ყველა შურობს ამირანს, თუ გამოვიდა სულ ერთიან ამოხო- 

ცავს მჭედლებსო და გვეშინიაო მისი. ლომისის მთაზე აბია რკი- 

ნის ჯაჭვითო, თურმე წელიწადი ლოკავს ამ ჯაჭვს გოშია და რომ 

  
სურ. 232 რიტუალური რკინეული–უღელი, ჯვარი. 

მიიყვანს გაწყვეტამდე დაჰკრავს მჭედელი კვერს გრდემლს და გა- 
მთელდება როგორც იყო ისე... (მჭედელი კვერს ჯერ თავის ზუ“- 

გზე ღაიკრავს უმთრახი და მერე გრღენლზე დაიკრავს ხოლმე). 

რკინის „უღელს“ ატარებდა ვისაც შეთქმული ქონდა. მიცვა- 
ლებულს თან ატანდნენ საფლავში. ვერცხლის უღელი ხატში მი- 

გვქონდა, ზატს შეუთქვამდით. რკინის „უღელი“ მძიმე იყ”, იმას 

ჩვენის ბუნებით ვიდგამდით. ზოგი, შვილები რო ჰყავდა ჯარში იმით 

ბედზე შეუთქვამდა ზოგი კიდე :ვაღმყოფის გამო, გვრდემს. 

კვირაძალზე და დიდხუთმაბათს დაჰკრავს კვერს მჭედელი“. 

სამეგრელოს ეთნოგრაფიულ ყოფაში შინამრეწველობის ეოთ- 
ერთ მაიშვნელოვან დარგს წარმოადგენღა მჭედლობა („ჭკადუა“), 
რომელიც სამ პირად იყოფოდა: რკინის მჭედელი („რკინაშე ჭკა- 

დუ“), სპილენძის მჭედელი (ლინჯიში2 ჭკადუ) და ოქრო-ვერცხლის 

მჭედელი (ვარჩხილ ჭკადუ). 
2 ლინჯი“, შდრ. ქართული ლინძი, სპილენძი („აღაშენა ეკლესიაც მელინძ“ათა 

ყ“ დწშმ.და მეტოქი სავაჟინროით ვიურე სანზარევლოდმდე, მრგელივ ყოველი; და 
კუალაღ სზუას· არაატინთათვის და მელინძათაოუს დაღ იღუ-:წეს“ (–-იხ. ათრ- 
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ბოლოს თუბალები. ეს უკანასკნელი ევფრატის დასავლეთით მდე- 

ბარე ვრცელი ქვეყანა იყო, რომელიც 24 სამეფოსაგან შედგებC- 

და. როგორც მუსკების, ისე თუბალების მელითონეობა საქვეყნოდ 
იყო განთქმული. მუსკები განსაკუთრებით რვალის დამუშავებით გა- 

მოირჩეოდნენ, ხოლო თუბალები რკინის ხელობით იყვნენ ნაქები, ებ- 

რაელთა ძველ წიგნში-––,„დაბადქბაში“, სადაც შალიან ძველი ისტო- 

რიული ცნობებია წარმოდგენილი თუბალი, -– „თუბალკაინად“ იწო. 
დებოდა. მის შესახებ ნათქვამია: „ეს იყო კვერით ხუროი, 

მჭედელი რვალისა და რკინისა“. „კაინი“ მჭედელს ნიშნავს, 
სჩანს, თუბალი მჭედელ. მელითონე ხალხადაა მიჩნეული? როგორც 

ზემოთ ითქვა, სუბარული ტომების განსახელუბა კავკასიამდე წვდე- 
ბოდა და თუ ძველი ცნობები უმთავრესად სამხრეთ-დასავლეთ თე- 
მებში მცხოვრებ ხალხებს ეხება, ეს ორი გარემოებით უნდა იყოს 
გამოწვეული. პირველი ისა, რომ წინააზიის ტერიტორიაზე მცხოვ- 

რები ქართველი ტომები უფრო ასლო დამოკიდებულებასა და მე- 

ზობლურ ურთიქროობაში იყვნენ ისეთ ქვეყნებთან. როგორიც იყო 
ძველი ასურეთი, ფენიკია, ასრაელი, ელადა და სხვა. 

სამთომეტალურგიული წარმოების ორბიტი ძველადვე მო»- 
ცავდა დიდ წრეს. მასში ჩართული იყო, როგორც ჩანს, ქართველი 
ტომებით დასახლებული ტერიტორიის მთელე ლითოხეულის არე- 

ალი ტიგრ-ევფრატ-ჭოროზის სათავეებიდან მოკიდებული მთავარი 

კავკასიონის სანახებით. უძველესი სამთო წარმოების გამონამუშე- 
გარნი?) აღნიშნულ ტერიტორიაზე ნათელყოფს ამ ვითარებას. ხე- 
თურ-სუბარული სამთავროები, რომელთაც IX საუკუნეში ძვ. #”. 
ევფრატისა და ტიგროსის სათავეები აგრეთვე, ვანის ტბის ოლქი ჯა 

მეზობელი თემები ეჭირათ, გაერთიანდნენ და ძლიერი სამეფო შე/)- 
მნეს. მას ასურელები ურარტუს უწოდებდნენ. იგი თავისი კულ- 
ტურით ხეთურ-სუბარული სამყაროს ორგანულ ნაწილს წარმოად- 
გენდა. ურარტუს ხალხი თავისთავს „სუბი-ს“ უძახდა, რაც იგივე –– 

„სუბარ“-ი უნდა იყოს. | 

ამჟამად, მეცნიერებაში მიღებულია ურარტუს ერთ-ერთი ძი- 
რითადი ტომის სახელის აღსანიშნავად ტერმინი -- „ხალდი“, რომ- 
თევა –- „ა. –_ 

22. ივ. ჯავახიშვილი, ნ, ბერძენიშვილი, ა. ჯანაშია, ხა. 

ქართველოს ისტორია, თბ., 1943, გვ. 25. 

9 გ, გობეჯიშვილი, ძველი ქაროული Lამთომადნო და» მეტალურგიე- 
ლი წარმოების ნაშთები ს. ღებთან, „საქ. სსრ მეცნიერებათა აკალემიის მოამბე ': 

ტ. III, 1951, 
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მჭედლობა თავიდანვე საპატიო და ღირსეულ საქმედ ითვლე- 

ბოდა. განსაკუთრებით დიდ მოკრძალება” იჩენდნენ სამჭედლო 

ადგილისა და იარაღის მიმართ ამ მხრივ ყურადღებას იქცევს სამ- 

ჭედლო გრდემლი, კვერი და მარწუხი, რომელნიც წმინდა იარალე- 

ბად ითვლებოდა და მათი დასაბაძი უკავშირდებოდა წმ. „სოლო- 

მოს“, რომელიც 363 ხელობათა გამჩენ და მფარველ ღვთაებას წარ- 

მოადგენდა. საყურადღებოა, რომ იგი ზოგიერთი გადმოცემით, ჯო- 
ნიერი, „ღნერთმოსილი“ კაცია რომელმაც სხვადასხვა ხელობა 

(რომელიც მანამდე მხოლოდ ღვთაებათათვის იყო საცნაური) ას- 

წავლა ადამიანს და მით შეუმსუბუქა მას „სისხლის პურის ჭამა“... 
ამ მიმართებით „სოლომო“, ისევე როგორც „სოლამი“ (სვან. დ» 

„მაშგა. (აფხაზ.) ახლო უკავძშირდებ, „ამირანს“, პრომეთეს (ბერ). 

სოფ. ჯვარში ჩაწერილი (მთქმელი ანტონ ფიფია) ლეგენდის მი- 

ხედვით: „ხელუა (ხელობა) ირფელი ხვალე ქირსესა ნოქე. ხე- 

ლუანი ხვალე თინა ყოფე. ჰოდო, თის ნოკვირუე თე „სოლომო“ 

წმ. „სოლომო“ ნიჭიერი კოჩი ყოფე. ართიშა უწუ თიქ ქირსეს: –– 

ბუშე ორთუქ, ნამდა ფურე რკინა გილმეიღუ ხეთ დო თე ფურე 

რკინას ბირგულიშა გეთეიჭკადა ლიყვით, თის ვა უჯგუნო, ქულა1მ- 
ურე ქუგააკეთე დო თის გიოქკადე? (თურმე იწკმა ვანოჩქდეს ქუ- 
ლამური, კვეკვა დო მარწუხი. ირფელს ხეთ ნოქიმინუედეს). დასუ- 
როთ თეში ქოქიმინუ დო უკული კვეკვა დო მარწუხი ხოლო გააკეთ, 
გოჭკადუ. ექ ჯგირქ იყუ. ოიწკმა დოხვამუ ქირსე-ღორონთქ „სო- 

ლომო“ დო თის გენააბარ 363 ხელუა. თიში უკული სოლომო რე 
მაჟირა „კოჩი“. ე. ი. ხელობა აქამდე მხოლოდ ქრისტე-ღმერთს 

სცოდნია, მას უკვირდებოდა წმ. სოლომო, რომელიც ძლიერ ნი- 

ჭიერი კაცი ყოფილა, ქრისტესათვის შეუნიშნავს: „ცარიელი ხე- 

ლით რომ გამოაქვს მხურვალე რკინა და მუხლზე იჭედს მუშტით,-– 

უკეთესი არ იქნება გაჭედო გრდემლი, კვერი, მარწუხი და გაია- 
დვილო მუშაობა? მიმართავს იგი ქრისტეს. ქრისტეს დაუჯდა გ”- 
ნივრული რჩევა და მართლაც ასე მოიქცა. მოეწონა მას სოლომოს 

მიხვედრილობა და ჭკუა. ადგა და მთელი ხელობა ძას გადააბარა. 
ამის შემდეგ „სოლომო“ მეორე კაცი გახდა. (მდრ. კახური თქმუ- 

ლება, ასევე, საქართველოს სხვა კუთხეების მასალები, პირველი 

მჭედლის შესახებ. სადაც იგი მიუმხვდარ პიროვნებადაა წარმოდ · 

შ ხელობა ყოველგვარი მხოლოდ ქრისტემ იცოდა. 
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გენილი, ან ისეთ პირად, რომელიც ღმერთმოსილი და შეუვალია 

ადამიანურ შეგრძნებათაგან. იგი შიშველი ხელით ეწევა მჭედ- 
ლობას, ბოლოს ძაღლი მიახვედრებს მას მარწუხისა და ხვა ია- 

რაღების გაჭედვის საჭიროებას). 
საინტერესოა, რომ „წმ. სოლომოს კულტი გადმონაშთის სა- 

ხით უკანასკნელ დრომდე შემოინახა მისადმი განკუთვნილი „ლო- 
ცვის“ სახით. წმ. სოლომოსათვის დაწესებული ლოცვა („ხვამა“) 

მჭედლების მიერ უკლებლივ სრულდებოდა ყოველი ახალ წლის 
წინა დღეს. უფროსი მჭედელი ამზადებინებდა საკლავს––გოჭს, განა- 

ტეხს („დედოს“) და 2 კვერს. ამასთანავე საკმელს, სანთელს და ზედა»- 

შეს. ზედაშე ამოჰქონდათ სალოცავი ჭურიდან?. როდესაც ყოველივე 
ამას დაალაგებდნენ ტაბაკზე, მჭედული აიღებდა მას ხელში, თან თა- 
ვის ვაჟებს გაიჟოლებდა და მიდოდა სამჭედლოში. დააჩოქებდა 
გრდემლის წინ შვილებს და გადაავლებდა მათ თავზე სანთელ-სა- 
კმეველს და დაამწყალობებდა წმ. „სოლომოს“: „სუმოშსუმონები 
დო სუმი ხელუაში გორჩქინუ დუდო ღორონთი დო უკული „სო-· 

ლომო“. თქვაჩი სახელი ხვამილი დო დიდებული; თქვა გაატიბი» 

ჩქიმი ოჯახის, ხე-ხუჯი (ხელ-მხარი) თქვა ქომუჩით“!-ამ საი- 

ტყვებით საკმეველს იქვე მღგარ სანაკვერცხლეზე დაყრიდა (ონორ- 
ცხვე), სანთელს აანთებდა და გრდემლზე მიაკრავდა. სალოდავად 

საკლავის თავი და გულ-ღვიძლი მიჰქონდათ, რომლის თითოეულ 
მონათალს ჯერ თავაღ მიიღებდა და მერე სხვებს მიაწოდებდა, რო- 
დესაც ჭიქით ხელში დაასრულებდა ლოცვას. . 

სამჭედლო შრამელი მთელ საქართველოში ნაკრძალს წარმოა- 
დგენდა. განსაკუთრებით სამეგრელოსაზწ და აფხაზეთში სამჭედლო 
ითვლებოდა წმინდა ადგილად, ხოლო გრდემლი, „ვერი და მარწუ- 
ხი ნაწილიან იარაღებად, რომელთაც ხატ-ჯვარზე მეტი „გამჭრე- 
ლობა" და ძალა ჰქონდათ. ეს ნივთები სახლეულის საერთო „საქირე“ 

–გ–.–... 
4 სალოცავი ჭური იქვე, სამჭედლოში იყო ღაფლული და ამ ღროს მოხ- 

დიდნენ, 

5 ბოროზდინი (იზ. სამეგრელო, თბ,, 1934. გვ. 136137) მიუთითებს, რომ 

„მესამე ბელადი და ყველაზე საინტერესო იყო მჭედელი უტუ მიქავა (იგული'. 
ხმება სამეგრელოს გლეხთა აჯანყება 1857 წელს) სოფ. ჯვარიდან. მჭედელი საე- 

რთოდ ყველგან ზალხში უბრალო კაცად არ არის მიჩნეული. როგორც რუსეთის 
სოფლებში, ისე სამეგ–=ეღოშიაც მჭედელი უმეტეს შემთხვევაში იცნობს სხვა. , 

დასხვა სამკორნალო ბალახებს, იცის შელოცვები და სხვა. 
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საგნები იყო და გაყოფისა და სხვაგან გადასახლების შემთხვევაშე, 
მის „შევრდომილს“ და „გამომლოცველს“ უნდა წაეღო მათი (ალ- 
კეული ნაწილები (”ამონა%,ვეთის სახით), რომ ახალ ადგილას 
კვლავ გაემართა „საძირე“ სამჭედლე. რომელსაც უნდა „მირთვო- 
და« წამოღებული წმ. ნაწილები. 

სამჭედლო იმავე როლს ასრულებდა. ზოგიერთი წეს-ჩვეულე- 
ბის შესრულებისას, რასაც ეკლესია მორწმუნისათვის. კიდევ მეტი, 

ზოგეერთ შემთხვევაში სამჭედლოში „ფიცსა და „გადაცემას“ 
(„ფუჩი დო ხინტკი“-ს) თან ახლდა უდიდესი, ეკლესიაზე აღმატე- 

. ო. 

'ბული შიში და კრძალჯა. სამჭედლოში გრდემლზე გადაცემა („გე- 
ნოჩამა“) საშინელი რისხვა იყო თვით უაღრესად გამოუსწორებე- 

ლი ადამიანებისა და საზოგადოების შემწუხებელი ნაძირალებისა- 
თვისაც”. 

რაიმე დანაშაულის შემთხვევაში სამჭედლოში მედიოდნენ გა- 
სასწორებლად, როგორც ბრალმდებელი, ისე ბრალდებული -–. 
მომჩივანე ანუ დაზარალებული და ეჭვმიტანილი პირი, როდესა, 
მათ არ აკმაყოფილებდა ქრისტიანული წესის ჯეარ-ხატზე ღათიცე- 

ბა და გადაცემა. მჭედელი დადგებოდა გრდემლთან, მის წი5 წარ- 

დგებოდა ბრალდებული და ბრალმდებელი. პირველი მარცხნით. 

მეორე –-– მარჯვნით. შემდეგ ამისა მჭედელი ა”ღებდა ხელშია 

კვერს და წარდგამდა ნაბიჯს წინ შემდეგი სიტყვებით: „363 ხელო- 

ბაში გორჩქინუ წმ. სოლომო ქვგედვი განჩინება, კვარჩხანი 

მუკურთინე, თიში გარემოებას; სკიში-სკიშა გენაათბოზი დო ვონ- 

დო ვერსხას დუდი. გასწუოთი თოლი დო გეშაათი ჯენჯო.“ ამ სი- 

#8 მეგრულ სამპედლოს გეერდით დუქანიცა და დიგ კიდევ სულ მუედაპ 
ირევა უსაქმური ზალხი; აქ ეულხერნ”ახ ერთლანეთს ახალ ამბებს, ერთა ჯგუფის 

ალაგას მეორე მოდის, განუწყეეტლივ ყჭაჯაჩებენ, ზოგჯერ საქონელსა, კლა- 
ვენ და ვაჭრობენ და ყოველ საღავო შემთხვევაში, ეს ზ.=ბი მიმართ.ვს მპე- 

დელს, რომელმაც უმეტეს შემთხვევაში ლაპარაკი იცის თაკლაჭერით, მაცდუ- 

რად კილოკავით.. (იხ. ილ. გოგია, ნარკვევი – „გლეხთა აჯანყება სამეგ. 

რელოში“, ზუგდიდის ისტორიულეთნჩოგრადიული მუზ.-ს წრომები. ტ. თბ, 

-1947, გე. 91), 
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ტყვების წარმოთქმისა დროდადრო კვერს გრდემლზე ურტყამდა 
და თან დაზრაშავეს მისამართით ამ სიტყვებს ხვეწნის კილოთი აღა- 
ვლენდა წმ. სოლ”მოს წინაშე, რომლის გაჩენილადჯაც ითვლებო- 

და სამჭედლო და მისი მთავარი ატრიბუტები. 

საყურადღებოა, რომ ცალკეული სამჭედლო უსასკიდლოდ ას- 
რულებდა უპიროვნო დაკვეთას სახელდობრ „ბოძალის“ („ბორზა- 
ლი“-ს, მეხის) დამზადებას. იმ მიზნით, რომ მათი რწმენით, წმ. გი- 
ორგის იგი: სჭირდებოდა კუღიანებისა დ» მავნებლებისათვის „თავ– 
სატეხად“. მჭედელი აჰჭზაღებდა რამდენიმე ამგვარ „ბოძალს“ და 

მიჰქონდა ისინი ეკლესიის ეზოში ღა ათავსებდა მათ დამხრობილ 
ხეზე, რათა წაეღო იგი შემდე გ წმ. გიორგის "მეხის დასაცემად. „ნა- 

მეხი ადგილი რომ გასინჯოს კაცმა მუდამ ნახავს ამგვარ ბოძალს“-ო, 

ამბობდნენ მჭედლები არტემ ბესარიონისძეე წეფურია და იულო 
თეიმურაზის ძე ფანცულაია (ქ. ზუგდიდი, 1937 წ.). 

წმ. „სოლომო“ იყო ქვენა ღმერთი („.თუდო ღორონთი") რო- 

მელსაც უმფროსი მჭედელი ყოველ შაბათს ეხვეწებოდა ლოცვით. 
ხელპირს დაიბანდა, სუფთად ჩაიცვამდა, და შეევედრებოდა სან- 

თელ-საკმელით „წმ. Lოლომო! სქანი სახელი ხვამილი, ქინაშა 

ხელობაში გ2მარჩქინალი, 36 ხელუაში გ2მარჩქინალი, სი ქომუ- 
ჩი წყალობა თუდო ღორონთქ, სკანი სახელი ხვამელი“ (წმ. სო–- 

ლომო დაილოდოს შენი სახელი, ქვეყნის ხელობათა გამჩეჩო, 363 
ხელობათა გამჩენო! შენ მომეც წყალობა, ქვენა ლმერთო, მეხი 
სახელი დალოცვილი). 

ჩვენ ზემოთ შევეხეთ სამჭედლოში გრდემლზე გადაცემის სა–- 
კითხს და ამის შედეგზე არაფერი თქმულა, თუ ვინიცობაა რაიმე 

მიზეზით გადაცემული შეატყობდა, რომ მას „ცოდვა გაუდიდდა“ 

(„ცოდაქ გედიდ“) და რისჩვამ უწია, იგი მიდიოდა სავარაუდო 

სამჭედლომი თავის დასახსნელად ((დუღიმი ორსხებელო“) და 

სთხოვდა მჭედელს გამოლოცვას („გითოხვამა“-ს). ამ თავის განზრა– 
ხვას ორი დღით ადრე ამცნობდა მჭედელს, რომ შემზხადებულიყო. 
მჭედელი მიიღებდა გადაცემულსა და მის მხლებელთ გვიან საღა- 
მოს. როდესაც მათ ყველას შიგნით შეიყვანდა, კარს გადარაზავდა. 
„გამომლოცველებს“, ყველასს გრდემლის წინ დააჩოქებდა ღა 
შესთხოვდა ყოვლის გამგებელს შემცოდეთა_ „ალებას“ (პატეებას!. 
მჭედელი, კვერით ხელში, მათ უკან ამოუდგებოდა მარჯენით, სამ- 

ჯერ გრდემლის წინ ხელკვერს გადაავლებდა მათ თავხე: ,წმ. სო- 
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ლომო, ირსხი თენა გაჭირებაშე, მუოუნი ბრალი “უღუდა ქააპატი! 
363 ხელუაში გორჩქინუ წმ. სოლომო, სქანი ჯგირი დუს ქოვთხინთ, 

თენა გინუჩამუ მიდგენს ჯვეშო, დო ასე ქგმააჭიშუ. სი ქვირსხი 
დო ქიმევჩათ „ალება“. მუურს სქანდა ძღვენით დო გოხვეწუ არძა 
ართო, სქანი სახელი ხვამილი“! გრდემლზე ამ დროს ანთებული იყო 

ხუთი სანთელი. „გადღაცემულს“ თან მოყავდა საკლავი ცოცხალი 
_თიკანი, სანთელ-საკმეველი, საჭირო სურსათი. ღვინო და არაყი. 

ამ. ცერემონიალის შესრულების შემდეგ, იჯი „ალებელად", შეხდო- 

ბილად (შეწყალებულად) ითვლებოდა. 

    

  

  

9 1 »ი>90. 

სურ. 24 რკინის ზოდი ს. ეშერა (აფხახეთი), 

უნდა აღინიშნოს, რომ გრდემლისა და კვერის კულტი თართ:ა 

გამოვლინებას ჰპოვებდა აგრეთვე აღთქმისა ღა შეპირების წეს- 
ჩვეულებაში. მაგალითად, ძლიერი და საქვეჟნოდ (ცნობილი სალო– 
ცავების? საწირავად მჭედლები ამზადებდჩენ პატარა გრდემლს, 
კვერს და იგი მიჰქონდათ „ხატის კარზე“, 

/ რაც შეეხება «კინის წარმოებისა და მჭედლობის საკითხს აფხა- 

ზეთის ეთნოგრაფიულ ყოფაში, ჩვენ მიერ გაკვრით იყო აღნიშნუ- 

7 განსაკუთრებით სამეგრელოში ძლიერ სალოცავებად იკო მიჩნეული 
„ჟული (ზუგდიდის რაიონი), ილორი (ოჩამჩირის რაირნი), „ალერტი“ (ცხა- 

კაიას რაიონი) და სსეა.., 
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ომ რკინ თ წერილში“. შემთხვევითი არ უნდა იყოს ის გარემოება, 

დურ. 24... სწორეღ აფხაზეთის სინამდვილეში აღმოჩნდა 
უნდა აღინიშნოს, რომ მჭედლობა და განსაკუთრებით რკინის 

კულტი, ერთოგ ცხოვლად შემოინახა სამეგრელოსა და აფხაზეთშე. 
ამის ერთ-ერთ ძირითად მოტიეად უნდა მივიჩნიოთ რკინის რო- 
ლი და მნიშვნელობა აღნიშნული კუთხის სამეურნეო ღა ს:ზოგა- 
დოებრივ ცხოვრებაში. 

ეთნოგრაფიული მასალის საფუძველზე რასაც სპეციალური 
ლიტერატურული მონაცემებიც ემოწმება, სავსებით სნაოული გა- 
ხდა, რომ ერთ დროს აფხაზეთის მცხოვრებნი სა:უთარი ნედლეუ- 

ლის ბაზაზე ამუშავებდნენ ადგილობრივ რკინასა და რკინის ხელადს, 

რკინის წარმოება არსებითად იმავე წესით სწარმოებდა რა 
სახითაც იმერეთსა, რაჭასა, სვანეთსა, სამეგრელოსა და ქართლში. 

აფხაზეთის სინამდვილეში. რკინის მადანი მოიპოვებოდა ე. წ. 

ჯ23რას, ანუ C2შრას მთაში, რომელიც მდებარეობს მდ. ბზიბის სა- 

თავეებში. აქ რკინის მადნის მოპოვების ნაკვალევი და გამონამუ- 

შევართა ნაშთები დღემდე "ანს? ამ მადაჩს (მაადანაიხა, აფხაზ.), 

ადგილობრივი მოსახლეობა. ფარჩა ნადიყუმჰაშიგის (სოფ. სოპის 

მცხ. 70 წლისა) ცნობით. ზიდავდა და ადგილზე ამუშავებდა რკი- 

ნად. საინტერესოა, რომ იმავე პირის ჩვენებიძთ რკინის ძადანს 

აფხაზები სხვა სახელითაც იცნობდნენ და უწინ მას სახელად „აი- 

ხაზლღოუ“-ს ან „ამაადან“-ს უწოდებდნენ. 
რკინის მად–ის ადგილობრივი დამუშავების ფაქტი თავისთავად 

საყურადღებო გარემოებაა და მასთან დაკავშირებული ეთნოგრა- 
ფიული მასალა საგულისხმო ცნობებს შეიცავს. ეს ცნობები პირ- 

წმინდად ემთხვევა, ბევრში ავსებს კიდევაც წედისის, ოკრიბის. ჭუ- 

ბერის. ბოლნისის და სხვა სარკინეთების რკინის დამუშავებისა და. 
მჭედლობის ამბებს. 1950 წელს არქეოლოგ ალექსანდრე კალაჩ- 

დაძის მიერ ჩატარებულმა გათხრებმა სოხუმის მიდამოებში!? წარ- 

მოაჩინა აფხაზეთის ტერიტორიაზე დაცული ლითონის საწარმოთა 

ნაწთები და საინტერესო საგნები. რომელთა მიხედვეთაც ი4კვევა, 
___ჰ._> 

შ ნ რეხვიაშველი, კინის საზგურნეო იარაღები აფხაზეთიდან, სა. 

ქართველოს სახ. მუზეუმის მოამბე, ტ. XIX-ა და XX-ბ, გვ. 315. 

მ? MMICიმჰპსMხIა იჩCCVი0CM CCI I იV3IIM. L933. 

10 ალ, კალანდაძე, სოხუმის მთის არქეოლოგიური ძეგლები, 1951. 
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რომ მჭედლობასა და რკინის დამუშავებას აქ ხანგრძლივი ისტო- 

რია აქვს და რომ მღდიღრად დაცული რკინის კულტთან დაკავშირე · 

ბული მასალები შემთხვევითი არ არის. აძასთან დაკავშირებით ყუ- 

      >. „ “4 2>_-_-_- %I 
–_ 

  

სურ. 2; რკინის საწური ქურის სოლენარი (შტვირი) სვანეთი 

რადღებას იქცევს ის გარემოება როქ აფხაზეთის ეთნოგრაფიულ 

სინამდვილეში დამოწმებული რკინის ხელობის მაღალი კულტურა 
და მასთან დაკავშირებულ რ“რწმენა-შეხედულებანი თავისი სათავე- 
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ებითა და მისი გავრცელების გზებით, როგორც მოსალოდნელი იკო. 

ქართველი ტომების ერთიანი კულტურისა და ისტორიული განვი- 
თარების საფუძვლებიდან ამოდის, მთელი რიგი ენობრივი და ტერ- 
მინოლოგიური დამთხვევები და რაც მთავარია, საწესო ჩვეულება- 
თა ერთგვარი ხასიათი დამატებით ასაბუთებს ზემოხსენებულ“ მო- 
საზრებას. ამ მიმართებით შეიძლება დასახელებულ უქ?3ას კო5- 
კრეტული ფაქტები. -– წრთობის ხაზით –- აფხაზი მჭედლები ძა- 
რითადად იმავე პრინციპს იცავენ, რასაც საქართველოს სხვა კუ- 
თხეებში ვხვდებით. ესაა –- წრთობილის გამოცნობა ფერის სა- 

შუალებით (ფერთა შორის აქაც ოქროსფერია მიჩნეული დადები- 
თად). რკინის „დუღილის“ გარკვევა და ნორმალური მსვლელობის 

გარჩევა ცეცხლის ფერითა და ნაპერწკალთა აკიაფებით, ნახელავის 
ფორმა-შინაარსის ერთგვარობა და დამუშავების ტექნიკური არ”- 
ცესების ერთნაირი წესით წარმართვა. სამჭედლოს და მჭედელთან 
დაკავშირებული რწმენა-შეხედულებათა ერთი და იგივეობა და 
სხვა. ამასთან ერთად, უნდა ითქვას, რომ »ფხაზეთის ეთნოგრაფი- 
ულ ყოფაში შემონახულია ბევრი ისეთი საგულისხმო ფაქტი მჭედ- 
ლობის საკითხის შესახებ რომელსაც სხვა კუთხეებმი იშვიათაღდ- 

თუ შეხვდება კაცი. ამასთან ერთად აქ წარმოდგენილი მასალა აშ- 

კარად ატარებს კუთხურ იერსა და თავისებურებას. ამ მიმა”თებით 
საჭიროდ მიგვაჩნია ზოგიერთი ფაქტი აფხაზეთის მჭედლობის შე- 
სახებ ტექსტუალურად იქნას წარმოდგენილი საკითხის ნაძ'ელსა- 

კოფად. 
სოფ. არასაძიხის (ქველი –- აფ2ეფშერა) მცხოვრები მჭედელი 

დამეი აჯბა-ს ჩვენებით რკიხეული ხელადი მოქონდათ უფრო ლა- 
ზებს (ალაზი, ასანქვა –– ლაზი, ჭანი). ბაბუა მისი, სახელად ლაზი, 

იყო განთქმული მჭეღელი, რომელიც ჭედდა ქართე–ლ ცულებს 
(აქირთვაიხა, აფხ). ერთი ცული ღირდა 1,5 მან. 

ლაზი აგრძელებღა ბარციცების გვარში დადებულ წესჩკეილ- 
ლებას, რომელიც გამოიხატებოდა შემდეგში:ჯგვარის უხუცესი პირა 

(იგივე მჭედელი) მიდიოდა საგვარეულო სამჭედლომი –- აჟ2ერა-ში 

და იქ ასრულებდა ლოცვას თავისი მონაგრით (ამჟაპდ აჟგრა-ს 
ადგილი მთლიანად ღაფარულია ეკალბარდებით, მ:გრამ იქ ახლაც 
დგას რკინის გრდემლი, კვერი და მარწუხი, ვითარცა წმინდა, ნაწი- 
ლიანი საგნები და მათ წინაშე ყოველწლიურად ასრულებდნე5 სათა- 
ნადო რიტუალს ზემოხსენებული გვარის წარმომადგენლებე). 
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მხსვერპლად მიჰყავდა თხა (ცხვარი არ შეიძლებოდა), დანარჩენი 

წევრების სახელზე თითოზე თითო მამალი და დიდი მოწიწებით 

წირავდა ამ საგვარეულო, საერთო სალოცავზე მსხვერპლს. ლო- 

ცულობდა თავისი მონაგარისა და გვარის სახელით. იგი ევედ'იებო- 

და წმ შაშის ყველა ხელობის დამბადებელსა და მოხელეთა 

მფარველს, რომლის სახელზედაც დაფლული იყო სალოცავი ქვევ- 
რი –- „ახაფშა/“ –- სამჭედლოში. ამ ლოცვას, რომელსაც აბხაზი 

მჭედლები ასრულებდნენ უმთავრესად „ხალ წელსა და შობას, ეწო- 
დებოდა –- „ხეშხვამა“, „ღეჯხვამა“ (შდრ. „ხეხუჯის ხვაპა“, მე- 

გრულად და ხელმხარის ლოცვა, ქართ.). როდესაც გვარის უხუცე- 
სი წევრი გარდაიცვლებოდა, აღნიშნული ლოცვის შესრულება ეკე- 
სრებოდა უფროს შვილს. ქალი ამ საქმეში არ მონაწილეობდა. 

კონკრეტულად ეს ლოცვა სრულდებოდა შემდეგი სახით: 

მჭედელი დაკლავდა თხას, ან მოზვერს (ცხვარი არ შეიძლებოდა) 

და იმდენ მამალს, რამდენიც იყო „გამომლოცველი“ კაცი. გამოა- 

ცხობდნენ დიდი სართვიან განატეხს -- „აჩაშიე“ს ლა მას საგა5- 
გებოდ ორმოზე --. „ახჩამუხზე“ დადებდნენ. განატეხი იმდენად დი–- 

დი იკო, რომ (ძ=რ0 სძ.) ხშირად ორ კაცს ერთად მიქონლღა იჯი. 

ცხვებოდა თიხის ყვერფში, რომელLა( ერთი კვირით ამზადებდნეი. 

ჩასვამდნენ სუფთად „გადაფალულ“ კეცში (კერაში) და ზემოდან მას 

წაბლის ფოთოლს დაახურავდნენ, მერე ცხელ ღველფს დააყრიდ- 

ნენ და აცლიდნენ გამოზუშებას, გამოცხობას. წესით განატეხი პუ- 
რისა უნდა ყოფილიყო მისი მე,ცვლა სიმინდის ფქვილითაც შეიძლე- 

ბოდა იმ შემთხვევაში, თუ მასში წმინდა ღომის ცოტა ფქვილს მა- 

ინც შეურევდნენ. საწირავ საკლავებს დაკლავდნენ, ხორცს მოხარ- 

შაიღზენ. არაფრის გადაყრა არ შეიძლებოდა მოხარშული ხორ- 

ცი მთლიანად მიჰქონდათ სამჭედლოში –– „აქირამი,. გულ 

ღვიძლს ჩამოაგებდნენ ნიგვზის შამფურზე (სხვა ხე არ ვარგოდა) 

ამას შაშის შამფური--,აწი2 შმიაი/რწიგ „ერქვა.!. (შაში; შვიდაპი- 
როვანი, 7 ღვთის უფროსად ითვლებოდა)" 

''ზოგიერთი მქედლის განმარტებით ამ სალოცავს სწირავდნენ –– ღორს 
ამიტომაც მას „ღეჯხვამა" (ორით ლოცვა) ეწოდებოდა. შაში 7 ღვთის უფოლ"ი 

იყო და მისდამი 7 სანთელი მიჰქონდათ დასაწეავად მას მიმართავდნენ: „7 
წმინდანის უფროსო, 7 წმინღინის თავგო“-ო, 

მ? საინტერესო:, რომ აფხაზეთში, პი“წმინდად შემონახულა ისეთი ტერ. 

მინები როგორიცაა ქართული ჭაპი (აჭაპ, აფხ.), ასაბიჯი (ასაპი%ჯკ, აფხ., ლაკ> 

ნი, ლაგინა (გურC.), ლაგიან (აფხ.), ლაჭლანი (მეგრ.) დღა სხევა.., 
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ამ პროცესში საერთოდ ქალი არ მონაწილეობდა. როღესაც 
ყველაფერი მზად იყო, მიდიოდნენ სამჭედლოში. მარჯვნივ მსარე- 

ზე დააწყობდნენ იმდენ სანთელს, რამდენიც იყო გამომლო.კველი. 

უფროსი აიღებდა ჭიქით ღვინოს მარჯვენა ხელში. მარცხენათი 

ანთებული სანთლები ეჭირა და მას სამჯერ გადაავლებდა თავზე თა- 

ვისიანებს, ამ შემოვლებას ეწოდებოდა –– .„საკირეხსშაარა.· შემღეგ 

დადგამდა ჭიქას და თითოეულ სანთელს მიანთებდა ყველა კე- 
დელზე. შემდეგ მარჯვენა ხელით ჭიქას აიღებდა და დაილოცე- 

ბოდა: „შააშიგ უგ:ლეფხა, უგგიეფხა პაუთარაც2 პაუგპიოიტ; შააშივ, 

„იუგმთან2 იაჰკიაზალაგ“ ჰამპგწახიარაზე პაუგპიოიტ. ჩაანგ უაჟია52 

ტარა უგმაპგ კრადა ხ“აა ჰამამკია აშაგქის ჭა? ჰაზგნაუგშმთრაცე. 

აბრი ისკუ აჩბეი ჩაჩბეი– ინრგმწაწან; ქ”აძ. პლადსგრუაჯნძა ზ;ა.თფხძგ 
პაზჭმაიააიტ. შაშიგ, აბენგხაკ, აბეციემზაკ ზეზკგდგრწუა სშიგპიოიტ 

აბრი სმაწაფ ხიამჯა დალაშიწარაცეგ ჩაან ბზიალა დნაშიგშთრაცე“. 
ლოცვის დამთავრების შემდეგ ყველაფერს წააცლიდა (რუტა- 

ცოტას და შეკუმშავდა ლუკმად, ღვინოში ამოუწებდა და იტყოდა: 
„აჩბეც ჩაზბეი. (4 ჯერ), ვიდრე ამით აჩბა-ჩაჩბა არ გავაძღო, მანა»- 

მდე მარიდე ყოველგკარ წუზარებას, და ოფლს ნუ მოადენ ჩე- 

მიანს«-ო. ამ სიტყვებით ნამცეცთაგან შეკუმშულ გუნდას მაღლა 

შეაგდებდა. ამის შემდეგ, შეაჭმევდა ყველას თითო ლუკმას. დაუ- 

ძახებდა მოწაფეს და ახლა ისიც ამავეს გაიმეორებდა: –-- შვიდი 

ღვთის უფროსო შაში2 (7 პიროვანია, 7 წმინდანის უფროასია-ო 
და ამიტომაც 7 სანთლით ეეედრებოდნენ მას), შენ შეგვეწოე და 

გვიხსენი. მეძდეგ ამისა მჭედლის მოწაფე თავის სახლში მიდიოდა. 

რათა იქაც აღესრულებია დაწესებული ლოცვა –- „ხეჯხვამა“. სა- 

ერთოდ, ამ დღეს ყველა აფხაზე ასრულებდა „აჟლგრა - ყიგხ“-ის 

(სამჭედლო „წილის“) შემოლოცვას. ამ დღეს, ყველა აფხაზი ახ- 

სენებდა წმინდა „შაში:«.ს არა მჭედელიც. ეს დღე -– „ახალწე- 

ლი“ აფხაზისათვის ითვლებოდა „სანზნელ დღედ“, ამიტომ ნივ- 

თის გაცემა ახ სხვაგან დატოვება აკრძალული იყო, „ვაშინერდ“ 

(მეგრ.). გარდა ამისა, ამ დღეს გლახა „თვალისა“ და ფეხის ადა- 

მიანის მეხვედრას ერიდებოდნენ, ვინაიდან სწამდათ, რომ ყოველ- 

გვარი კარგი და (კუდი, რაც იმ წელიწადს ეწეოდა ოჯახს, მთლიანად 
დამოკიდებული იყო მეფერხულზე, რომელსაც აფხაზნი „ამშთას“ 

11. ნ. რეზვიაშვილი. 16)



უწოდებდნენ (კოდორს გამოღმა კი –– „ამშთა“-ს „კუჩხა“, მაკუ- 

ჩხური ერქვა. ჩანს მეგრულის გავლენით). 

საყურადღებოა, რომ აფხაზნი, როგორც ითქვა, შემდეგი სი- 

ტყვებით მიმართავდნენ წმ. შაში?-ს: _ ანცვა შაში: აბუნიხა“ 

(შვიდი წმ. ხატის ძალთა მქონე, შვიღი წმინდანის უფროსო), ისევა 
როგორც სვანები –– „სოლომს,“ მეგრელები – „სოლომოს“. 

ჩერქეზები –– „ტელეპეს“ და საქართველოს მთელ რიგ კუთხეებ- 
ში –– წმ. გიორგის. იმავე ათხაზეთშე დიდრიპშის მთაში ახლაც არას 

წმ, გიორგის სახელობის სალოცკავი, სადაც სრულდებოდა მსგავსი 

ხასიათის ლოცვა-ვიღრება. 

სოფ. ლიხნის მცხოვრებ, მჭედელ ყურამაზიას ჩვენებით, მჭე- 

დელს ჰქონდა აქირრაში სალოცავი ქვევრი დაფლული, რომელსაც 
შემოდგომაზე ავსებდა ღვინიო და მით ლოცულობდა აღდგომას, 
„თანაფა“-ს (შედრ. ანალოგიური დღე მჭედლებისა და საერთოდ, 

ძველი თანამდები „ხვამების"”“ (ლოცვათა) შესრულება აღდგომა 
დღეს სამეგრელოსა და გურიაში). წმინდა სალოცავი ადგილები 

იყო გ„ელერა, „ლაფერნეახ"–-ი, „დიდრიფში“ და „ლეძანი“ 

თითოეულს ცალკე ლოცულობდა ოჯახები, ან ერთი და რამდენიმე 
გვარი. ეს იყო დაპირებაზე დამოკიდებული. ვისაც რა ედვა ძვე- 
ლიდან, ისე იქცეოდა. ხატის წინაშე მისული, ჯერ ახსენებდა მაღალ 
ღმერთს („ჟინი ღორონთ"“-ს) და შემდეგ ამ ქვეყნიურ სალოცავ–- 

„დიდრიფშ“-ს და სხვათა. სამჭედლო, ყურმაზიას მიაჩნია წმინდა 
ადგილად. „ხატი იყო ჩვენთვის აჟირა“ –– ამბობს იგი. აქ წყდებო- 

და სადავო საკითხი მცხოვრებთა შორის. იმ შემთხვევაში, როდე- 

საც სოფლის სასამართლო, „აძბცია“ (3 კაცისაგან შემდგარი 

მედიატორენი), მიუსჯიდა მოდავეთ ხატში დაფი(;ებას, აქ მიდიო- 

და ბრალდებული და ბრალმდებელი. პირველს, ე. ი. ბრალდებულს-– 

ახარაზდუგს, თან მიჰყავდა თანამოფიცე პირები --,ახექძაჯ2“, 
3. 4 კაცი. როდესაკც მივიდოდნენ ადგილზე, ბრალდებული და 

ბრალმდებელი თავისი თანამაფიცრებით, ეკლეს“ის (ხატის) უხუ- 

ცესი, მნათე, „სტაროსტა“, ახუ ხატის გამგე („მეხატური“, მეგრ., 

„ანეხბაფაჯ"“, აფხაზ) დაასეენებდა შუაში ხატს და მიმართავდა მაL: 
წმ. ხატო, თუ რაიმეში დამნაშავეა ან ეროი, ან მეორე, მხარე, ნუ 

მიიღებ მათ ფიცსა, აქურა შაში. შემდეგ ანეხაფაჯ აძლევდა 
მოფიცარს პატარა ჯოხს (მისი სიგრძეა დაახლოებით 1 სმ)––ფე- 
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ცი“-ს (მეგრ.), ლაბეწიშირა-ს ახფაზ.), რომელზედაც დაიფიცებდა ღა 

მას ხატის წინ დააგდებდა როგორც საფიცარის საწინდარს!) 

ცალკეულ შემთხვევაში დაზარალებული ესა თუ ის პირი 
უშუალოდ მიდის მეხატურთან და ჩუმათ შეთხოვს მას დაამზადოს 
სანთელი, საკმელი და „გადაცეს“ ის პირი, რომელზედა/, მას მი- 

ტანილი აქვს ეჭვი. 

სხვა შემთხვევაში, იგი მიდის პირდაპირ მკითხავთან -- აყივ- 

იერფაჯ-თან ან მასზე უთრო საპატიო მარჩიელთან –– აწავ-თან. 
პირველი სიმინდის მარცვლით კითხულობდა, მეორე –– ბნელ ოთახ- 

ში იჯდა და პატარა სარკმლიდან აცნობდა, შუამავალის საშუალებით, 
მის გასაჭირს. შუამავალს, ანუ თარჯიმანს, რომელსაც „აითაგავ“ 
ეწოდებოდა, ეტყოდა მკითხავი: ასე და ასე მოიქცესო. ამის და ამის 
მიზეზიაო. იმ შემთხვევაში თუ ბრალდებულს რაიმე სახის გაჩ- 
საცდელი შეექმნებოდა ავადმყოფობის, ზარალისა ან სხვათა სახით, 

იგი იძულებული ხდებოდა გამოტეხილიყო თავის დახნაშა- 

ულში, ერთე ორად ეზღო მომჩივანისათვის და რაც მთავარია, ამი- 

სათვის ახსნა, „ალება“ (მეგრ), „ახჭმეზრა« (აფხაზ.6 ეთხოვა ხა- 

ტისათეის აჟირაში, ან მთავარ სამყოფელში. თუ მომხდარი ამბავი 
ძლიერ შორეული იყო და შერისხულის ოჯახს არ ახსოვდა კონკრე- 

ტულად თავის დანაშაული რაში გამოიხატებოდა, მაშინ იგი მიდიო-– 

და„აწაჯ“-თან და მისი საშუალებით გაიგებდა მიზეზსა და M#ასიათს 
იმ უბედურებისა, რომელიც მას თავს დაატყდა. 

სამჭედლოსთან., აფხაზურაღ აჟიგრასთან დაკავშირებულია მრა- 

ვალი საყურადღებო გადმოცემა, ლეგენდა და რწმენა-შეხედულება. 
კვასთა დაკვათის ძე რუხაძე და ნესტორ სოგუმის ძე ხაშიგი, სოფ. 

ხოპის მცხოვრებნი გვამცნობენ რომ „შაში? ყველა ხელოსნის, 

უფრო კი მჭედლების, მფარველია და მას ყოველ წელს წირავენ 
თხას. გარდა მჭედლისა და მომქმედი სამჭედლოს მქონებლისა მას 
ყოველწლიურად სწირავდა მსხვერპლს ისიც, ვისაც საერთოდ ჰქონ- 
და „აქიირა. „თუ ახლა სკოლაში სწავლობენ, ძველად ამ საქმეს 
ყველაფერს მჭედელი უძღვებოდა. ის იყო მთელი სამეურნეო სა- 

11 ლაბიწ-აშგრა (აფხაზ.) ნაწარმოები სიტყვა ჩანს, მისი პირველი ნაწი« 
ლა+ბიწ, ანუ „ფიცი“ ნიშნავს ჯობს, მცირე ნაფოტს, ხოლო მეორე ნაწილი–> 
„აშგრა. გადაცემას, ე. ი. საფიცარში გადაცემის ჯობს! შდრ. „ფუჩისინტკი“-ს 

ჯოხი (მეგრ.). ღე 
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ქმისათვის და ოჯახში სახმარი საგნების დამზადების თავი და ბო- 

ლო. მისი კითხული ვიყავით ყველა. მჭედლის რჩევა-დარიგება კა- 

ნონი იყო. მათივე თქმით, მჭედელი შაშიგმ -მიერი კაცი იყო. საპა- 

ტიო პიროვნება და რჩეული. იგი ფლობდა რკინის დამუშავების 
ხელობას. რკინა კი ყველაფერი იყო“.... 

შაში2- სთან დაკავშირებით მათვე გადმოგვცეს ლეგენდა: 

„შაში? (შამუ) მიდიოდა ერთხელ გზაზე და დაეწია მას ორი 

ცხენოსანი, შეიარაღებული. შაშიგ-მ ისე გაუარა. მათ რომ გამარ- 

ჯობა არც კი უთხრა. (როგორც ჩანს შეეშინდა მოერიდა მათი). 

შემდეგ იგი ერთ მოხუცს დაეწია და ხელი წაავლო მკლავში: –– 

შენ უნდა მომცე თხა, რათა დავკლა და შევჭამო, მშიაო..-- შაში, 

უთხრა მოხუცმა, –-– საიდან გაჭამო რამე, არაფერე გამაჩნია! -– 

გინდა თუ არა საიდანმე გა.ჩინე, ახლავე ეროი კარგი თხა დამიკა- 

ლიო, –- უპასუხა მოხუცს შაშიემ (დაიბრიყვა)!. -- რაღა მე, ღა- 

რიბს, გაჭირვებულს გადამეკიდე? აგერ მდიდარი ცხენოსნები რომ 
შეგხვდნენ, რატომ იმათ არაფერს ეუბნებიო. რატომ მათ არ მო- 

თხოვე თხა-ო. –– იმათ შენ თავი დაანებე! მე შენ გეუბნები დამი– 

კალი თხა-ო! –- მოხუცი იძულებული გახდა ვინმე მწყემსისთვის 

გამოერთმია თხა, რომ დაეკლა იგი შაშაგსთვის, მწყემსმა მისცა თხა, 
მოხუცმა დაუკლა ეს თხა მას და მასთან, მეზობლებიც მიიწვია. სუ- 

ფრაზე შაშიგმ განაცხადა, რომ ვისაც ჩემი ძალა «.წევს, ვისაც ვე- 
რევი მე იმას ვავალებ დამიკლას თხაო. შენ ხომ მჭედელი ხაო?: 
ეს შენ გევალებაო. (ვარიანტით): სუსტ კაცს ყველა ერევა და მეც 

შენ მიტომ მოგთხოვეო. შაშიგმ დაინახა, რომ მოხუცი იყო დ», 

გაანთავისუფლა ამ „საკლავისაგან“ იგი“. 

სოფ. ხოპის მცხოვრები მჭედელი ნესტორ სოგუმისძე რუხაძე 

დასძენს, რომ „თუ შვილი გაეყრებოდა მამას, ან შორს გადასახლდე- 

ბოდა სადმე მას თან უნდა წაეღო სამჭედლოს ნაწილი –- კვერი, 

მარწუხი და გრდემლის ნატეხი. თუ ახლო დასახლდებოდა, მაშინ. 

ისევ ერთად ლოცულობდნენ აჟირაში. ლოცვა წესით გადადიოდა 

" აფხაზთა შეხედულებით საწყალს ღა უქონელს ღმერთიც ემტერება ღა 
ჩაგრავს (მდრ ლეგენდა: წმ. შიო წლის ერთ დღეს ჩამოუვლის ყველა სახლს 

და ბეღელ.მარანს, რომელსაც „ცარიელს ნაზავს დასწყევლის: „ვისაც აქვს, ისევ 

მას ემატოს"-ო, თქმაა –– გამოულევია შიოს მარანივითო. 
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შვილზე ან უფრო ძმაზე. ჩვენი ძველების რწმენით შაში იყო 
უძლიერესი მამაკაცი, არაჩეეულებრივი მჭედელი, მისგან წარმო- 
სდგებოდა ყველაფერი: ოქრო, სპილენძი, რკინა და სხვა. თურმე 

მან თავისი ხელით აიღო ქვა და მისგან განოიყვანა ყველა ლითო- 
ნი, რაც კი კაცის საჭიროა და გამოსადეგი. ცალთვალა იყო თურმე, 
მაგრამ ყველაფერს ხედავდა. 

აჟირაში ვასრულებდით ყოველ წელიწადს „ხეჯხვამას“. დილას 
იწყებდნენ მზადებას. თითო კაცზე იკვლებოდა თითო მამალი. 
ცხვებოდა თითო „აკიაკარ“ (პურისა). სახლის უფროსი ჯი თხას 
დაკლავდა. მზადება მოთავდებოდა სამხრობისას. ნამზაას ყოველი- 
ვეს დააწყობდნენ „ახამუხ“-ზე (დიდი ხონჩა), მხოლოდ ხორცს მე- 

ორე ჭურჭელზე -- „აშახჩაზე“ დაალაგებდნენ, სულ დაჭრილად, 

შევიდოდნენ სამჭედლოშე. პირველი შევიდოდა უფროსი. იგი დაი- 

ლოცებოდა შესვლისას: „შაში2 შარდა ზემჩუ უჯლფხა ჰად (ხელ- 
ში ეჭირა ორკაბა ზე „ყაბერჭყი“ მეგრ. რომელშიაც იდვა გულ- 

ღვიძლი და სხვა ნაჭრები). ვიღა აგუ აგვაწვა აჯმა აცლამვა აწა 
იხაწან“. შემდეგ თითოეულ ლუკმას კვერიდან მონატეხს, ამოაე– 
ლებდა ღვინოში და შეაჭმევდა მის წინაშე მყოფ გამომლოცველებს. 
ახლა თითოეულ კვერს ჩამოტეხდა ნამცეცებს, ერთად შეკუ- 
მშავდა, და მის მიერ დანალოც ჭიქაში ჩატოვებულ ღვინის ნაქურ- 

ში ამოავლებდა და იტყოდა „აჩბეი, ჩაჩბეი შილარტიანე სჩარა ყას- 

წა!ნ ანძა, ფხძეზაუმგანი“«. შემდეგ ამ ლუკმას შედებდა სამჭედლო 
ქოხის სარტყელზე. გრდემლზე 7 სანთელს მიანთებდა, ხოლო 4-ს 

სამჭედლოს კედლებზე და თითოეული თავის გულში აღავლენდა 
ლოცვას. შემდეგ ყველაფერს სახლში წამოიღებდნენ და იქ გააგრძე– 
ლებდნენ ამ საწირავის „აღვლენას“. აქაც პირველი დაილოცებო- 

და უფროსი კაცი, მჭედელი და შემდეგ მისი თანამოსუფრენი". 

ზოგიერთს არ ქონდა სამჭედლო, მაგრამ ისიც ლოცულობდა 

შაშის “სახელზე, იმიტომ, რომ არ იყო ისეთი აფხაზი, რკინის 

რაიმე ნივთი არ ჰქონოდეს, რკინა ხომ შაშიეს -მიერიაო ამბობ- 

დნეჩ და რკინის ხელადს აფხაზე „შაშის რკინას“ უწოდებდა. 

15 აფხაზი მჭეღლების ერთი ნაწილი ამ სალოცაეს, ანუ ლოცვას უწოდებს-- 
„ზეჯხვამას“, (მხარი, ქართ). 
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აფხაზეთის ეთნოგრაფიულ ყოფაში მჭედლობისა და რკინის კულ- 
ტის შესახებ აი რას სწერს აფხაზთა წეს-ჩვეულების საუკეთესო 
მცოდნე და თანამხილველი, ეთნოგრაფი გიორგი ალშიბაია, რომელ- 
მაც წერილობით მოგვაწოდა ამ საკითხზე თავისი უშუალო დაკვირ- 
ვება და მოსაზრება. 

ჩვენ იგი აქვე მოგვყავს ტექსტუალურად; ოღონდ, მანამდე დაურ- 
თავდეთ საჭიროდ მიგვაჩნია წმ. შაშიგ-ს ლოცვის პარალელის ცე- 
რემონიალი –- „წმ. სოლომოს“ სახელზე დაწესებული მეგრული 
„ხეამა“ (ლოცვა) დავასახელოთ და შემდეგ ხსენებული ავტორი- 

სეული ცნობები. როგორც ითქვა, სამეგრელოსა და სამურზაყა- 
ყანოში წმ. „სოლომის“ (სოლომოს) სახელზე დაფლული იყო ჭუ- 

რი (დერგი –– ლაგვანი, ლახუტი). მჭედელი დაკლავდა საკლავს –– 
გოჭს, ან თიკანს და იმის თავს, გულ-ღვიძლს ხონჩით წარსდგამდა 

სალოცავის ქვევრთან, რომელსაც ამ დღისათვის მოხდიდა. ხონ- 
ჩაზე ელაგა, აგრეთვე, 4 „კვერი“, სანთელ-საკმეველი. თან „ონორ- 

ცხეეთი“ (სანაკვერცხალე) ნაკვერცხალი მიჰქონდათ. დააჩოქებდა 

მჭედელი ქვევრის წინ თავის მონაგარს („გემნარყის“) ღა ყველას 
ლოცვა-კურთხევით თავზე სანთელს შემოავლებდა, შემდეგ აანთებ- 
და და საკმეველსაც სასაკმელზე დააკმევდა დაილოცებოდა: – 
„363 ხელუაში გორჩქინუ წმ. სოლომო! სი ქომუჩი ხედო ხუჯიში 
ძალა, გომიმანგრი თენა“. მიტანილი ზედაშე იქვე იდგა. ჯერ თავაღ 

დალევდა, მერმე სხვას დაალევიზებდა ამ ქვევრის (სალოცავი ქვევ- 
რის) ღვინოს. მეორე დღეს სამჭედლოში გრდემლზე სანთელს აან- 
თებდა. ქურაში ცეცხლს გააჩაღებდა, იქიდან აღებულ ნაკვერცხალ- 

ზე საკმეველს დაყრიდა. ზოგიერთმა მჭედელმა ეს ლოცვა იცოდა 
ამაღლებას, ზოგიერთმა ახალწელს, ან აღდგომას; ამასთან და«ავ- 

შირებით აქვე ურთავთ ზემოხსენებულ მასალის ტექსტს: „სამჭედ- 
ლო –- „აქირა“ და მისი მნიშვნელობა აფხაზეთშიც, 

„ძველად სამჭედლოს იგივე მნიშვნელობას ანიჭებდნენ აფხ-»- 

ზები, რასაც სხვაგან ეკლესიას და ხატებს: მაგალითად, ლოცულობ- 
დნენ სამჭედლოში, ფიცს ღებულობდნენ და მსხვერპლს სწირავ- 
დნენ ავადმყოფის სახელზე, რათა «ს განეკურნა სნეულებისაგან. 
თითოეულ დიდ საგვარეულოში იყო ერთი საერთო სამჭედლო, 

I მოგვყავს ავტორის –– ვ. ალშიბაიას ხელნაწერი ორიგინალის პი–- 

რი. იგი ავტორის მიერ დაწერილია ჩვენი თხოვნით 1940 წელს, 
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რომლის ხელმძღვანელად ითვლებოდა გვარში ყველაზე უფრო გაე- 
ლენიანი მოხუცი, რომელიც ქრისტიანულ ეკლესიაში ღვდლის მო- 
ვალეობას ასრულებდა სამჭედლოში, ე. ი ლოცულობდა სამჭედ- 
ლოში. ყოველ ახალ წელში მსხვერპლი მოქონდა სამჭედლოში, 

როგორც მაგალითად, პირადად თავის სახელზე კლავდა თხას ანუ 

ცხვარს, დანარჩენი ოჯახის წევრების სახელზე დიდებისა -- ქათ- 
მებს და მამლებს, პატარებისათვის –– ყვინჩილებს და ვარიებს, 
მასთან ერთად მოქონდა: ხაჭაპურები, ღვინო, ყველი, ხაჭო ღა სხვა. 

ყოველ ახალ წელს, გათენების წინ, რიჟრაჟზე, სამჭედლოში გრღემ- 
ლის ირგვლივ ოჯახის ყველა წევრს და ნათესავებს დააჩოქებდა და 

შეევედრებოდა, სადაც იყო გრდემლის ირგვლივ დაწყობილი ყო- 
ველგვარი რკინის იარაღი: ნაჯახი, ცული, წალდი, ნამგალი, გაზი 

(მარწუხი), თოხი და განსაკუთრებით ჩაქუჩი, რომელიც იდვა ყვე- 

ლაზე უფრო ახლოს გრდემლთან, რომლის სამჯერ გრდემლზე და- 
კაკუნების შემდეგ წარმოსთქვამდა ხელმძღვანელი შემდეგს: აჟირა 
შენ მოგვეცი შენი სიმაჭრე და ღონე ყველას აქ დამსწრეთ, მო- 
მავალ ახალ წლამდე და გვარიდე ყოველგვარ ფათერაკს, ხიფათს 
და სხვ... შემდეგ აქ მოტანილ ტაბლას იქვე მიირთმევდნეს, დალევ- 
დნენ ღვინოს და შემდეგ წავიდოდნენ ქრისტიანულ ეკლესიაში წირ- 
გის მოსასმენად. 

ეს ჩვეულება გასაბჭოების დროსაც სუფევდა გუდაუთას რა- 
იონის ზოგიერთ განაპირა სოფლებში და ახლაც მოიპოვებიან ისე- 
თი მოხუცები, რომლებიც ჩუმად ლოცულობენ, აჟრაში. როგორც 
ჩვენები ჩუმად ეკლესიაში ლოცულობენ. 

გარდა ამისა სამჭედლოში აფხაზები ფიცს ღებულობდნენ 

და ყოველი დიდი გასაჭირის დროს უფრო მნიშვნელოვანი და და- 
მაჯერებელი იყო სამჭედლოში მიღებული ფიცი, ვინემ ეკლესიაში. 
ფიცით აქ ტყუილხაეც დაიფიცებდნენ აფხაზები, რადგან არ სწამ- 
დათ ხატის სიძლიერე ისე, როგორ; სამჭედლოსი და ამიტომ სამ- 

ჭედლოში თუ ვინმე ფიცს მიიღებდა და დაიფიცებდა იმაზე უფრო 
დასაჯერებელი აფხაზისათვის არაფერი არ იყო. >» 

» მოვალეობა სამჭეღლოს ხელმძღვანელისა გადადიოდა მამი- 

დან უფროს შვილზე შთამომავლობით, ასე რომ სოფელშე 
იყო იმდენი სამჭედლო, რამდენი მრავალრიცხოვანი სხვადასხვა 
გვარის მოსახლე იყო, თუ კი სოფელში მცირე რიცხოვანი გვარის 

მოსახლეობა იყო, მას რომელიმე დიდ გვართან რაიმე ნათესაური 
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კავშირი უნდა ქონოდა, რადგან თვითონ მცირე რიცხოვანი გვარის 
მოსახლეობას არ ჰქონდა საკუთარი სამჭედლო. 

გარდა ამისა „აქრაში“, სამჭედლოში მიყავდათ ავაღმყოფები!? 
შესავედრებლად, რომელსაც ხელმძღვანელი დააჩოქებდა აჟგრას 

წინაშე და შესთხოვდა „აჟი2რას"“რათა მიეცა ავადმყოფისთვის მისი 
რკინის სიმაგრე და ღონე და განეკურნა ყოველივე სნეულებიდან. 
ამ ლოცვის დროსაც ავადმყოფის პატრონებს მოქონდათ გულ- 
ღვიძლი, წამოგებული შამფურზე, ხაჭაპურები, ღვინო, რომელიც 

იქვე აეგრაში შეიჭმებოდა და შეისმებოდა. შემდეგ ლოცვები გრძელ- 

დებოდა ავადმყოფის სახლშე მთელი ნათესაობის წეც/ულნა ნადიმობ- 
დნენ და დღესასწაულობდნენ. აჟირაში ლოცვა, რომელიც იყო მოწვე– 

ული ავადმყოფისათვის ერთგვარ დღესასწაულად იქცეოდა. ლო- 
ცვის წინ ხელმძღვანელი დალოცავდა დასაკლავ თხას, დააყენებდა 
მას პიოით აღმოსავლეთისაკენ და «სე დაკლავდა, „შელოცვალის“ 
ავადმყოფის ირგვლიე შემოვლებით. აღსანიშნავია ის, რომ აჟერაში“ 

ლოცვის თუ ფიცის დროს ხელმძღვანელი განსაკუთრებით 
„აჟირას“ სიმაგრეს-–ძალას ყოველთეის იხსენიებდა. ახალწლის ლო- 
ცვის დროს მჭედელი შესთხოვდა, რათა მოენიჭებია რკინის სიმა- 
გრე. ფიცის დროსაც ისევ სიმაგრეზე შესთხოვდა. მაგალითად: „თუ 

კი დამნაშავეა დაარტყი შენი ძალა სიმაგრე“ და სამჯერ დააკაკუ- 
ნებდა სამჭედურზე. ვინც ფიცულობდა თავის გასამართლებლად 
მასზე დაბრალებულ ბოროტებაზე, «გიც ასე გაიძახოდა „აჟირას“ 
წინაშე: „თუ ვსტყუვი შენი ძლიერება და სიმაგრე დამეცეს თავზე 

და მან გამანადგუროსო“. კიდევ იხსენიებენ აფხაზეთში მეორე ს»- 
ლოცავს „ანხას“, რომელიც სადღაც გამოქვაბულშია. ისეთი პიპერ- 

ბოლური თვისებებს აწერენ, რომ მისი დაუნახზავად ძნელი დასა- 
ჯერებელია: თითქოს ეს გამოქვაბული ს. აჭანდარის ახლოს გუდა- 
უთის რაიონშია. იგი ისე ბრწყინავს და ელვარებს, რომ კაცი თვალს 
ვერ უჩერებსო, მაგრამ სამწუხაროდ, იქ ვერ შევქელი წასვლა 
დროს და ტრანსპორტის უქონლობის გამო“. ასე ამთავრებს თავის 
ცნობას პატივცემული ავტორი. 

ა ამასთან ერთაღ, ყურაღღების ღირსია აწინდელი აფხახეთის 
ეთნოგრაფიულ ყოფაში შემორჩენილი გადმონაშოები ძველი მე- 
ლითონეობის შესახებ რომლის ღრმა ტრადიციებზე მიუთითებს 
რობორც აფხაზეთის ისე სამეგრელო-სამურზაყანოს ეთნი- 

"” იგულისხმება სულით ავადმყოფები, 
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ური გარემოს წარმომადგენელთა ჩვენებანი- ამ მონათხრობთა 

მეცნიერული ანალიზის მიხედვით სავსებით უეჭველი ხდება 

ქართველ ტომების ერთობლიობა მელითონეობისა და მასთან და- 

კავშირებული მოვლენების სფეროში. ამ ვითარებას კუთხური თავი- 
სებურებათა ფაქტები არა თუ ასუსტებს, პირიქით აძლიერებს და 
ამდიდრებს. ამ მომენტებს ჩვენ მევყავართ ერთი საწყისისაკენ, ინ- 
ტეგრაცისა და არა დითერენციაცის გზით. რომ ეს ასეა ამას ცხად- 
ყოფს ზემოხსენებული და აქ დასახელებული ფაქტიური მასალა. 
რომელსაც ავსებს აფხაზეთში გადასახლებულ მეგრელ მჭედელთა 
ცნობები ამ საკითხის შესახებ, რომელსაც აქვე ურთავთ ტექსტუ- 

ალურად ობიექტიურობისათვის: 
ივანე ქოჩოს ძე თოლორაია, §5 წლისა (მერხეული, გუდაუთის 

რაიონი). „ჯინჯო სამურზაყანოელი ვარ, 75 წელია რაც აქ ვკზოვ- 
რობთ, მამა ზეინკალი მყავდა, თოფიში ჯკდ რდუ--თოღის ეშა- 

ფხუნდით „შალაბითუ“ თოფიმინ გ?მააჭკირალი რდუ, ირთუდუ, 
ხასილები უკუათუნდუ, ჭახრაი ურთანდუ, ლულა უმარგუდუ 
ჟირი გირა-ს. ართი წვანდიშე დო ართ ჯინჯიმშე უღუდუ ომარ- 
გებლო. შაშხანი უღუდუ ეშაღალირი დო ორთინუანდუ ტყვიას 
მორძგვიშე (სურ. 21, 22). 

ართი თოფის 8 მეფუსაფა ქდაქვრდუდუ. ქკადი მუდგენს 
უსვანდ რკინას, ორთუდუ ქვიშას დო გაგმიღანდ. „შანთი“ რკინას 

გეგნოჭკირუნდუ ზომაშე, ნაწილნაწილ ქიმიოფუნუანდ ართი მაჟი- 

რას. თან ორთინუანდ დო, თან მიოფუნაფალი წამალს ორთუდუ 

(ერთი მიდუღება იქნებოდა სიგრძით –– ერთი ციდა, ან 3 ვერ“მოკი). 

თოფი რდუ ლიბუ ფოლადი კინა. (ნაჭერს აბრტყელებდა სიგანეთი 

3 სმ-ით, შემდეგ ხვევით აკეთებდა თოფის ლულას ნაწილების მი- 

დუღებით). უკული გალეშე „ზოწევნდეს ქლიბიში ნერი იარაღით. 

„მოღე“ თენა რდ ოიში, სალაშინიცალო წემინდანდ“. 

აღნიშნული ცნობების საფუძველზე ირკვევა, რომ აფხაზეთის 

ეთნოგრაფიულ ყოფაში ადგილი ჰქონდა იარაღის (თოფი, დჯმბაჩა 

ფილთა) დამზადებას მჭედლების მიერ. ისინი იყენებდნენ თოფის 

ლულების გაკეთების თავისებურ ხერხებს –- რკინის გრეხვას. ია- 

რაღის მოხელეს ერქვა „ზენკალი“. თოფის ნაწილების მეგრული. 

სახელები: ფალის –– თოფწამალიზეი გიოღვაფალი, წოხოლეშე, 
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ხასილას უღუდუ; სვირი „რადიანი“ (ლულაზოლიანი), გალეშე, 

ღოჟი (ხოლი) მეყუნდუ; წვანს უღუდუ „ღანკი. ზენკალი--ტა- 
ბაჩას ჯოხო, (ზეინკალი-–-აბჯრის მკეთებელი, საბა) სანიშიო 

უღუდუ წოხოლე დო ჯინს კაჟში თოფიმ დუმა –- კონდა- 

ხიში გიოდვალარი, ჯაში ორდუ. 

იმავე პირის ჩვენებით ყველამ იცოდა აქ სამჭედლოს ლოცვა. 
ამას მჭედელი ახალ წელს ლოცულობდა, პირველ იახვარს: „დი- 
დი ოხვამერი ორდ მესის. სამგარიო მიჯოხოდეს, ჩხუთი იხვამან- 

დეს, ღეჯით ვეშილებუდუ. საღვთო უჩქვდეს კერი თუთი. საღ- 
ორონთო-ირი თახაფას კირიებით“. ახალწლის წინა ხუთშაბათს იყო 
„ხე-ხუჯიში+“ ხვამა „შელებური“ (განატეხი) ღერი სანთელი. 
კვერი ყვალამი, საკმელი, დო–-ხაშილი გურით, 

წმ. სოლომოში პატი რენია დო სიწყნარე დო სიმშვიდე 
ორდასია, უჩაშე კოჩი თქუანდუ. ამ დღარი დღას ვააჩამათია არ- 

თიანს, „ვაშინერსია“. დაუქებაშ ბორჯიშა ქიმიიშენი„ მიდეეშ ჭკად 

ოყვილურით, ზისხირიში ოწემაფუთი დო მიიხვამანდუ. დიო სა- 
ნთერს გინულუანდ დიიხვამუდუ. წმ. სოლომო, რთხინთ მა დო ჩქი- 

მი ჩილი დო სკუა, სინთელეს, შარა დო კოჩიშე, ჯაშე წყარიშე, 

დაჩხირიშე ქომიპატიათ2ენი სინთელე ქიმემიჩე, 363 დღული დღა 
გამარჯვებული ქომუჩე. შემწეობა ქომუჩენი. შერწირენქ კერი თუს, 
ჩქიმი ოჯახიშა სინთელე ქიმემიჩენის! ქულამურიში წოხოლე ორთო 
ბირგულდოშქუმალირი დო პიჯი ბჟაეიოლიშე ურთუდუ. გოჭი, ამ 
დროს, მარცხენა ხელით ეჭირა და თუ ვერ ამაგრებდა, მაშინ მას 
ეხმარებოდა უფროსი ვაჟი ამ „შეხვეწების“ დროს ნება ჰქონდა 

უფროს ვაჟს მიშეელებოდა მას. მერე დაკლავდნენ!ზ. გემაანწყგნდეს 
ნისორს ირფერს: დუდი დო კუჩხი, შიგნეულობა, დედო, კვერი, 

სანთელი დო საკმელი. შკას „შელებური“ გეძ;დუ. მეორედ წავი- 

9 ლოცვის წინ სალოცავი ჭურის თავზე საწირავი საკლავი ჯერ ცოცხლად 
უნდა მიეყვანათ, შემოევლოთ სა'ღოცავის თავზე და შემდეგ დაეკლათ. ამ ცე- 
რემონიი“ დროს მხოლოდ უფროსი კაცი „გამომლოცავი! მიდიოდა, ,ხოლო 

შემდეგ მთელი ოჯახი –- კ:ცები. 
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დოღა სამჭედლოში. ისეგ დაგვაჩოქებდა,„ თან მიქონდა აზ- 
ლა „ ზედაში“ –- ჭიქა ღვინო (ან ბოთლი) ისე იმ სიტყვებს 

იტყოდა მოჭრიდა გულ-ღვიძლს ცოტცოტას და ყველას მი- 
აწოდებდა. „ათეში უკული „ალებური“ რდუ ხსორციში ჭკო- 
მუა“. თე ოსვამერიში ხორცი გარეშე კოჩს ვაჭკომედუ. მინა- 

ახვამალი „ლახუტი“ მირგდეს –– ირი კოჩს უჩქედეს ხოლო გა:- 
ნოჩამა: მა, ათე კოჩქ ზოჯი ძეფზირუ, წმ. სოლომის გობთხინქ თე 

ოჯკადირეს ქვდეძახას ჩქიმი სახელი, მართალი ქორე და, თავი- 

სუფალო ქგდიტე, ღულა ქორეღია (გოჭკიიილო ბთქუანდით), სი 

ქაღვარაფე ჩქიმი სახელი დო ქეენია. 1 :ბაზის ქააჩუქენდ ქჭკადუს. 
ათე ფარას ინა შხვაშო ვეხვარდ. ხვალე „მოღეში“ ოყიდეთ შილე- 
ბუდუ. გინმაჩამალი მასუმა წანას ოყვილურს ქიმიყონანდუ, აშო 
ვადმართასია თე ჭყალაქ დო დოყვილუნდუ. მუჟამსთი კოჩი გოტე- 
რხუდუნი, ვეგნოჩანდეს. ჭკადი თქუანდუ: „წმ. სოლომო სქანი ძა– 
ლათი, გოტირხუ, ქაპატი, ალება სიქიმეჩი!“. ათეს თქუანდ, ოფა- 

რეს ხეს მუსყანდ დო თავისუფალი რდუ. ოყვილურს მუ იყიდენდ 
„გითხივამანდეს“: 90 წლის წინანდელი გადაცემულები მინახავს, 

რომელთაგან ახლა კიდევ მოდიან „ალებაშა” (ალებისთვინ). გა- 

დამცემელი არ ეტყოდა გამარჯვებას გადაცემულს ვიდრე „ალებუ.· 
ლი“ არ იყო, რათა თავად არ დაბრუნებოდა ეს გადაცემა. 3 ჯერ 

დაკრავდა კვერს და გადაცემდა, 
– მუჭო ფურუ, დუღა ონტუ რკინას –- ხატი თაქ რე, ილო- 

რი თაქ რე, ჯვარი თაქ რე გილნაჭკადა დო ძალა გიღუ დო თენა 
გამიწორია. მიმართავდა სამჭედლოს გადამცემი. შესამე კაცი ვინმე 
გაერეოდა მათ შორის და შეარიგებდა. ოთხი წელიწადი მაინც საჭა.- 
რო იყო ცერემონიალის მესრულება, რომ „გავალი“ არ მოეტანა 
გადაცემას. სამთლებს 3-ს ქურაზე და სხვებს წაიღებდნენ და ეკ- 
ლესიის კარზე აანთებდნენ (ხატიში კარს ქეკააჭუანდეს). 
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თავი მეხუთე 

კართული რკინა, ქართული ფოლადი. 

საქართველო მელითონეობის ძველი ქვეყანაა!. მისი მთა-ბარი 
უხვადაა მოფენილი სამთამადნო წარმოებისა და კვერით ხუროობის 
ნივთიერი ნაშთებით. მადნეულის მოპოვებისა და დამუშავებისათვის 
ჩატარებულია ძველ დროში გრანდიოზული ხასიათისა და მოცუ- 
ლობის სამუშაოები. ჩვენს წინაშეა „გამოწველილი“ გულგამო- 
ცლილი „უმი ლითონის“ საბადოები –- მარჯვეთ გამართული სა- 

ვალი გზებით, ჰაერსადინარებით, სათადარიგო გასასვლელებით და 
უფათერაკო მუშაობისათვის ორიგინალური სახით – „გულთაბო- 

ძებით“ გამაგრებული. ჩანს, საბადოთაგან მადნეულის „გამოსა- 
შიგნად“ უხმარიათ თავისებური ხერხები და საშუალებანი. იშვია- 
თი ხელოვნებით შესრულებული კლდეში გამოკვეთილი მღვიმე- 
ებისა და ხუროთმოძღვრული ძეგლების მშენებლობას საქართვე- 
ლოში უთუოდ საფუძვლად ედვა მელითონეობასთან დაკავშირე- 
ბით შემუშავებული ქვაბთა გამოკვეთის დიდი ტრადიციები და და- 
წინაურებული ლითონის იარაღები. 

ძველი ქართული მელითონეობის მაღალ განვითარებას მოწმობს 
უშუალო, წარმოების ნაშთები: მადნის საწური და სადნობი აგრე- 
გატების, საბერვლის და ცეცხლგამძლე თიხების ნაშთები, დაწურუ- 
ლი ლითონის ლუგვები, გადადნობილი კვერები, ლითონური წი- 
დები?, ხელსაწყო იარაღის ნაშთები და რაც მთავარია, ლითონის 

  

1 ივ ჯავახიშვილი, ქართველი ერის ისტორია. წ. 1, 1928, 
1 რკინის ძველი წა”მოების ნაკეალევნი გვევლინებია: შემდეგი სახით: 

„რკინაწიდა“. იგი ორგეარია: ერთი მიღებულია: რკინის მადნის დაწუ4- 

ვის შედეგად, მეორე –- რკინის მჭედლობის ნიადაგზე. პირველი წიღა ხასიათ- 

ღება სიმძიმით, სიმკვრივით და მცირედად დასვრეტილი „გვამით“, აქვს მუ- 
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დამუშავების” მდიდარი კულტურა და მასთან დაკავშირებული 

ტერმინოლოგია. 

ეს ნივთიერი ნაშთები სრული სიცხადით მეტყველებენ მას- 

ზე, რომ მელითონეობა ქართველ ხალხს ოდიდან მოდგამს და ეს 

ვითარება ფაქტიური, ცხადი ჭეშმარიტებაა. ამას გვანიშნებს ზე- 

მოთ ციტირებული ხევსურული ნათქვამიც: „ვითა ცას ნამი და მი- 

წას ბალახი ისე ჩვენ ქართველთ ლითონის ხელობა მოგვდგამ“-ს. 

ამ ხალხური ნათქვამის საფუძვლიანობა მტკიცდება საქართვე- 

ლოს ტერიტორიაზე არქეოლოგიური გათხრებით მოპოვებული 

მდიდარი დ» მრავალფეროვანი პოლიმეტალური მასალითაც), სა- 

დაც. რკინას საპატიო ადგილი უჭირავს. 
” საერთოდ, შავი მეტალურგია მელითონეობის სხვა დარგებზე. 

უმცროსია, მაგრამ არცერთ ლითონს არ ჰქონია ისეთი დიდი სა- 

წარმოო "მნიშვნელობა და საყოველთაო გავრცელება, როგორიც 
რკინას. ეს ბუნებრივიცაა–- რკინას გააჩნია ისეთე თეისებები, რო1მ- 

ლებიც აქცევდა ძას მსოფლიო-ისტორიული მნიშვნელობიჭ, საგნად3. 
რკინის ხანის დასაწყისს ემთხვევა თემურ-გვაროვნული წყობილე- 
ბიდან კლასობრივ საზოგადოებაში გადასვლა. 

მელითონეობის ესა თუ ის ღარგი რომ განვითარდეს, აუცა- 

ლებელ საჭიროებას წარმოადგენს ნედლეული. რკინის წარმოების 
აღორძინებისათვის საქართველოში არსებობდა ყოველგვარი პირო- 
ბები ნედლეულისა და საჭირო საწვავის სახით. ამით აიხსნება ის 

ფაქტი, რომ ქართველი ტომები ადრევე დაწაფებიან რკინის მე- 

ტალურგიას. ამქამად მიკვლეული რკინის მადნეულის ძველი გამონჩა- 
მუშევარნი გვიჩვენებენ, რამდენად ფართო და ინტენსიური ხასიათი 
ჰქონია რკინის დამუშავებას ძველად საქართველოში.) 

საყურადღებოა, რომ 1960 წელს არქეოლოგიური დაზვერვი- 
სას (ხელმძღვ. არქეოლოგი ი. გძელიშვილი), მდ. ჩოლოქისა და მის 

კი- ლურჯი ფერი. მეორე შეღა#“,ებით მსუბუქია, ახასიათებს ერთობ _გაფუნ- 

ჩული „გეამი“, რუხვი, მრუმე ფერი; საბერვლის შტვირი (სოლიზ> 

რი), იგი თიხისაა, მოყვანილობით და ზომით ნაირი სახის. ერთი წყება გამო- 

წულია, მეორე –- გამოუწვავი; სმოსალესი მიწა – აკალო, ცეცზლგამ- 

ძლე, ძარღვიანი, სხვადასხეა ფერისა;; ნახშირი, ზის; მადნის ნატეხე- 

ბი, ნაცარი; ქვიშა; კაჟი; ფერფლი და სხეა. 

' ურ. ენგელსი, ოჯაზისა და კერძო საკუთრების წარმოშობა, თბ. 1928; 
MI. M00”2M, I0C8M6C 06IICC180, 1934; ი. ჯავახიშვილი, ჩვენი ამოცანები ენათ- 
მეცნიერებისა და კულტურის ისტორიის სფეროში, ენიმკი-ს მოამბე, ტ. I, ზვ. 3. 
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მარცხენა შენაკად ოჩხამურის შესართავთან, სოფ. ფიქვნარის სა- 
ნახებთან, აღმოჩენილ იქნა სამსხვერპლო კერა, ხოლო ჯიხანჯურისა 
და ცეცხლაურის საბჭოთა მეურხეობის მიდამოებში –- რკინის 
ძველი წარმოების საინტერესო ნივთიერი ნაშთები: „ქურა-ორმოე- 
ბი“, რომელთა სიღრმე––სიგანე უდრიდა 1X0,9 მ-ს; გამომწვარი 
ცეცხლგამძლე მიწის გოროხები და სხვა. ისინი თარიღდებიან ძევ. წ. 
VII--VI სს. საქრთველოს ტერიტორიაზე აღმოჩენილი არქეოლო- 
გიური მასალის შესწავლის საფუძველზე მკვლევართა შეხედულებით 

ქართველ ტომებს რკინისს გამოყენებ დაუწყიათ დაახლოებით 
ძვ. წ. II-I ათასწლეულის მიჯნაზე. ჯერჯერობით ეს ზღურბლი 
საბოლოო არ არის და მოსალოდხ-ელია მისი გადაწევა უფრო 
ღრმად4. 

ჯროგორც ცნობილია, რკინის მეღებას ძველად, აწარმოებდნე§ 
რკინის მადნიდან, მისი პირდაპირი აღდგენით. თანამედროვე ტეჭ- 

ნიკაში რკინის მიღების ეს წესი, ცივი ბერვის მეთოდადაა წოდე- 
ბულიწ. ამისათვის რკინის მადანს წვრილად ფშვნიდნენ, ჩაფშვენს 
გაცხრილავდნენ, რეცხავდნენ და გაკაზმულს წურავდხენ რკინად. 
პირველ ხანებში დასაწურაკად იყენებდნენ მიწის ორმოებს (შდრ. 

სურ. 26). შემდეგში ღია ქურებს და ღუმელებს. პირველში ჰაერის 

მიწოდება ბუნებრივი გზით მიმდინარეობდა, ისე როგორც ეს ხდე- 

ბა საკირეში, მეორეში გამოყენებული იყო ხელის საბერვლები. 

მესამისათვის კი ცხოველის, ჰაერისა და წყლის ენერგია. საწვავაღ 

იხმარებოდა ხის ნახშირი, იგი, სხვადასხვა კუთხეში სხვადასხვა ჯი- 
შის ხისა მზადდებოდა.» 

4 ა. აფაქიძე, გ. გობეჯიშვილი, ს კალანდაძე, გ. ლომ. 

თათიძე, ო, ჯაფარიძე, საქართველოს არქეოლოგია, სახ. უნივერსიტე- 

ტეტის გამოცემა, თბ. 1959; რ. აბრამიშვილი, რკინის ათვისების საკითზი- 

სათვის აღმოსავლეთ საქართველოს ტერიტორიაზე (ქვ. წ, ა. XIV-XVI სს.), 

საქ. სას მუზეუმის მოამბე, XXII-ც 1961, გე. 211; ფ. თავაძ ე, თ. საყვა- 

რელიძე,ც. აბესაძე და თ, დვალი, სამთავროს სამაროვანზე მოპოვებუ- 

ლი რკინის საბრძოლო ია4აღ-ს ქიმიური მეტალოგრათიული და ტექნოლოგიუ- 

რი შესწავლა, „საქ. სახ. მუზეუმის მოამბე", XVII––-/ს, 1959. 

' აკად. ბაიკოვეის აზრით, რკინის პირდაპირი აღდზენის წესი თანამედ- 

როვეობის საყურადღებო პრობლემაა (იზ, #. #. ნ63MM08, C06იპMMღ 10VX108, 

1. 1I, #3X. MLI. C000ი., M.--II., 1948. გვ. 357. 
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უწინ რკინას წურაგდნენ უმეტეს შემთხვევაში ე. წ. „ქვაწითე- 

ლას“, წითელი რკინაქვისაგან („ივლისს (0ლ39M89M%, 1I>0(01§0)- 

8010), რომელიც შედარებით, ყველაზე კარგ დასამუშავებელ მად- 
ნადაა მიჩნეული. რკინის მიღებას ახდენდნენ დაახლოებით 800? 
ტემპერატურაზე C-თ. როგორც ზემოთაც ითქვა, ცივი ბერეის მე- 

თოდს რკინის მისაღებად, სპეციალისტები აზრით, ახასიათებს 

სათბობის დიდი ხარჯი და მცირე წარმადობა (რკინის დანაკარგი 

20-230% აღწევს). მიუხედავად ამისა, ეს მეთოდი ბატონობდა 
თითქმის მე-XIX ს–დე. ცივბერვითი მეთოდის დაბალი ტექნიკური და 
ეკონომიური მონაცემების გამო გაიმარჯვა ახალმა მეთოდმა –– 
ბრძმედითი წესმა. ე. ი. ჯერ მიიღება თუჯი და შემდეგ ფოლადი. 
თუ ამ წესს შევადარებთ წედისის 2 საფეხურიან რკინის დაწურ- 
ვის მეთოდს, დავინახავთ, რომ რკინის მიღების წედური ხერხი 
დაწინაურებულ ტექნიკას გულისხმობს და „რკინის კაცების“ დიღ 

გამოცკდილებას ნიშნავს. 

   
აშა-. 

სურ. 26. აფრიკაში გავრცელებული ქურა–საბერელები (პროფ. 
გ. ჩიტაიას მასალებიდან). 
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"პირველ ხანებში, როგორც ითქვა, საყოველთაოდ გავრცელე- 
ბული იყო თიხის ღუმელები (მნიი(ბს-) რკინის დასაწურა- 
ვად. ისინი მიწაში ან სიერცეში გამართულ ორმოებს წარმოადგენ- 
და. მათ ძირისაკენ უკეთდებოდა დახრილი ხვრელი, დუღილის 
დროს რკინის წიდის წარსადინებლად, ღუმელში იყრებოდა ნახშირი 
ღა მადანი ფენებად, ჰაე”ის დაბერვა ჯერ უბრალო სოლინარებეთ 
(მილებით) სწარმოებდა, მაგრამ შეჭდეგში ეს წესი შესცვალა ტყა- 

ვის საბერვლებმა, სადაც დიდ როლს ასრულებდა კეცის „შტვირი“ 

0იყსჰი, 0Iყ056ი), (შდრ. სუ-. 27), რომელსაც მალმალე) სჭირდე- 

ბოდა „ცხვირზე მოდებული წიდის მოშორება, რათა არ ღახშოდა 
ჰაერის მისაწოღებელი სადინარი. გამდნარი ლითონის წმინდა მასა 
ძირს გროვდებოდა, ხოლო ქუჭჰყი და წიდა მისი, როგორც შედარე- 
ბით მსუბუქი, მაღლა რჩებოდა, იქცეოდა ქაფად. ძირს დაშვებულ 
მდნარ რკინის მასას იღებდნენ მარწუხებით და კვერავდნენ გრდე3- 
ლზე, მას აძლევდნენ ერთგვარ ფორმას. რომელსაც უწოდებდნე5 

დასაგლეთ ევროპაში „Lსიიგი“-ს ანუ „V0IC0I“-ს #(„ILL236M“ 
მას ქართულში შეეთარდება ––- „კვერი4ი, „ლუგვი“ (სურ. 24). ლუ- 

გვი რკინის დამუშავება, „მოქნა“, დახვეწა და გამაგრება დამოკე- 

დებული იყო ტრადიციებით განმტკიცებულ ცოდნა-გამოცდილება»- 
ზე და პირადად რკინის მოხელის ნიჭსა და უნარზე. 

როგორც წესი, ერთი წყება მადნის დაწურვის შემდეგ ღუმელს 
მოშლიდნენ და ძირს დამჯდარი რკინის კვერი ამოჰქონდათ და 
ამუშავებდნენ კვერქვეშ. შემდეგში ვხედავთ ერთგვარ რაციონალი- 
ზაციას რკინის მადნის დაწურვის ტექნიკაში. სწარმოებს მიწის 
ღუმელების მოპირკეთება–-გამაგრება გრანიტის ქვებით. ასეთი 
ქვით მოზღუდული ორმოების დანგრევა უკვე უაზრო, ხდება. ამი- 
ტომ ღუმელს უკეთებენ შუბლისკენ კარებს, აფარებული ქვისას, 

რომელსაც საჭირო შემთხვევაში ჩამოხსნიდნენ და ისე გამოჰქონდათ 
ლუბვი რკინა, ხოლო გვერდებზე შეყინულ წიდას ზოგს ამოამ–- 
ტვრევდნენ და ნაწილი თავისით ჩამოცვივოდა (სურ. 1). 

საქართველოს ტერიტორიაზბ პრიმიტიული რკინის საწური 
მიწის ორმოები და მიწისზედა ღუმელები ნაპოვნია ქობულეთის, 

%თ88. IIIMVM1I, დასაზ, ნაშრომი. იჯი მიუთითებს, რომ ამ საზის თიხის 
ღუმელებს იყენებდნენ ჯერ კიდეე 1800 წწ ”შლეხვიასა ტიურიანგიასა და 
აღმოსავლეთ პრუსიაში-ო. 
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ბოლნისის, ყვირილის ხეობის, ჭუბერის ხეობის მიდამოებში. ისი5ა5 

სხვადასხვა ხნისა და წარმოშობისანი არიან (ღაახლოებით ძე. წ. ა, 

IX ს. –– ახ. წ. X ს., შდრ. სურ. 1, 2, 2, 4). 
ძველი ქართული მეტალურგიის ხანდახმულობას მრავალა ფა- 

ქტი მოწმობს: სამთამადნო წარმოებისა და რკინის დამუშავების. 

ნივთიერი ნაშთები, არქეოლოგიური და ეთნოგრაფიული მასალები:. 
მდიდარი ენობრივი მონაცემები და სხვა. ყოველივე ეს ამტკიცებ". 

იმას, რომ რკინის დამუზავებს კულტურამ ადრე მოიკიდა 
ფეხი ქართველი ხალხის ყოფაში და მიწათმოქმედებასთან ერთაღ 
მისი მეურნეობის მნიშვნელოვან დარგად იქცა.X 

ძველ ქართულ წერილობით წყაროებსა და ახლანდელ ეთნო- 
გრაფიულ ყოფაში შავი ლითონის ზოგად სახელად მიღებულია 
რკინა, რომლის სინონიმებია „კინა“ (მეგრ.). „ბერეჯ" (სგან.), „აიხა“ 

(აფხ.). 4 

მელითონე „რკინის კაცები“ და პოხელეები ნედლ. უჭედელ 
რკინას განარჩევდნენ ხარისხის და შინაგანი თვისებების მიხედვით!. 

ამ მიმართებით რკინდთდ ზოგიერთი „რბილი“ ზოგიერთი -მჭია- 

რი“. და ზოგიერთიც „მაგარი“ იყო. რკინის მოხელენი თითიეულ 

მათგან გარკვეული დანიშნულებით იყენებდეენ მაგალითად! 
რბილ რკინას ხმარობდნენ უფრო ისეთე საგნების გასაჭედად, რო- 
გორიცაა: საზიდი ჯაჭვები, საქვაბე––საკიდლები, უწყვეტები, სამ- 
ჭვლები, კარის ასაბმელები, მწამფურები, ასტამ-- საკეცურები და სხვა. 
მჭნარ ანუ ზომიე2 რკინას ხმარობდნენ, უპირატესად, სამეურნელ 

ხასიათის იარაღების დასაპზადებლად. მაგარი რკინისას ჭედდნენ –- 

საბრძოლო, სანადირო, სახელოსნო და საერთოდ საგანგებო დანი- 
შნულების ხელადს. ჭედვის დროს გათვალისწინებული იყო გასაჭე- 

დი საგნის კონკრეტული თუნქციის ზდესაბამისი მასალის არჩევა დ» 

მისი მიმკოლობა - კვერში რბილი რკინა საერთოდ მემყოლი იკ 

რა მჭედლის კვერს ადვილად ემორჩილებოდა. „მჭნარი რკინა“, 
ტანმოქნილობით და „ბეწვიანობით“ ხასიათდებოდა. იგი ზომიერ“. 

სინედლე-სიფიცხის შემცველად ითვლებოდა და მოხელენი. არჩევ– 
დხენ „მჭნარ“ რკინას. მისგან ხელადიც კარგი გამოდიოდა. ამაზე: 

მჭედლები იტყოდჩენ: „წმინდა წყლისგან წმინდა ყინული დადგე- 
ბაო“, რაც შეეხება მაგარ რკინას –- იგი შედარებით ფიცხი ღა 

მყიფე აგებულების იყო, საკვერავად მძიმე და ძნელად მიმყოლი. 

12. ნ, რეზვიაშვილი. 17%



ხალხური დაკვირვებით, სხვადასხვა კუთხის რკინა სხვადასხვა 
თვისებისა იყო. მათ მორის სხვაობის მიზეზი წარმოსდგება მა- 

დნისა, სარევებისა, ნახშირისა და წურვის წესებიდან“ ამის კე»- 

ლობაზე რკინის კაცები ანსხვავებდნენ რკინას წარმოების ადგი- 

ლისა და სადაურობის მიხედვითზ. ამბობენ: ოკრიბული რკინა, წე- 
დური რკინა, ჭანური რკინა რუსული რკინა და სხვა. საერთოდ, 
ერთწყება რკინას თვლიდნენ „შინაურად“, მეორეს ––- „გარეულად“, 

პირველში გულისხმობდნენ ადგილობრივს, საქართველოში დამზა- 
დებულ რკინას, ხოლო ყველა სხვას „უცხოურად“ თვლიდინე§. მათ 
შორის უპირატესობას, რა თქმა უნდა, შინაურ რკინას ანიჭებდნენ. 

გარეულ რკინას მაინცდამაინც დიდ პატივს არ ცემდნენ და მხო- 
ლოდ შინაური რკინის უქონლობისას ხმარობდნენ ხოლმე. ამბობ- 
დნენ: „შინაური რკინა მოქნილი ღა მიმყოლია, დაცღილი გვაქვს 
დუღილში, გაწევასა და კვერში. გარეთული რკინის ავი და კარგი 

არ ვიცით, ჩეენ გემოზე ვერ ვიმორჩილებთ. გვიჭირს მისთვის ზნი)- 

ცვლა, ჩვენ წესს არ ეგუებაო“. 

რკინის მოხელენი გულდასმით ითვალისწინებდნენ საპედური 
რკინის დამზადებესას როგორც სასარგებლო, ესე მავნე მხარეებს 

და ამისათვის წინასწარი თავდარიგი ეჭირათ. „რკიჩა, როგორც მო- 

იხდენს და შეიმშვენებს ისე უნღა მიდგომაო“. „თოიჯად“ იცოდ- 

ნენ ამიტომ, მადნეულის ზასიათი და მისი გამომავლობა რ«კინაღ. 

„უმი ლითონი“. ზოგიერთი გაკაზძას მოითხოვდა. ზოგიერთი „გ»- 

სარეველათა“ დართვას, ზოგიერთი კი , დაუხელავადაც“ კარგი გა- 

მოდიოდა. რკინის „მომწიფების“ "საქმეში დიდ როლს ასრულებდა 

უწყვეტი და თანაზომიერი ბერვა, „უგულო“ ცეცხლი და „დამჯდა- 

რი“ სიმხურვალე: „ყველამ გულიანმა გაიხარა. ცეცხლმა უგულო- 
მო“ და ისე წარმართავდნენ ლითონის დაწურვა, რომ ცეცხლი 

„თაკარი"“ მთელ ტანში გაუჯდებოდა, შემოხვევდა ტოტს „მღვი- 
  

7 საინტერესოა, რომ გამოჩენილი მეტალურგი პ. პ. ანოსოვი დააბ- 

ლოებით ასეთსავე მოსაზრებას გამოსთქვამს. –- რკინის ვარგისიანობა ფოლა- 

დად დამოკიდებულია უფრო მადნის თვისებასთან ვიდრე მისა დამზადების 

მეთოდებთან (იზ, §1CIIMMM, I1080ჩ IIC1008MV #M0C08, M., 1954, გვ. 121. 

? შდრ. CCICCI86MMგ9 IMC7:00M9 MCM0006M1IX 108 IXმV9 (1XMIM9 CCMVMMმ2, 
CII6., 1819 ზვ. 133. აქ პლინის მიერ ზაზხგასმულია ის გარემოება, რომ რკინა- 
თა შორის სხვაობა მრავალრიცზოვანია და, რომ ეს დამოკიდებულია მიწისა და 
ჭავისაგან. 
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მევში“ დარიგებულ მადანს და „ჩაიხნვევდა მას გულში“. ასევე Cკი- 
ნის  „დაყენებისათვი“ განსაზღვრული მნიშვნელობა ჰქონღა 
„წურვის“ რეჟიმს, ნახშირს და განსაკუთრებით „ნაჭვას“ (ბეგვა, 
ზელა). საერთოდ, კვერვის საშუალებით ლითონის მოქნა-გამაგრე- 

ბა ცნობილია ბევრ სხვა ხალხშიაც. ეს მეთოდი, შეიძლება გამო- 

ყენებული ყოფილიყო ადრევე–-–ბრინჯაოს ხანაში, როგორც ერთ- 
ერთი ხერხი ლითონის გამაგრებისა. მასთან დაკავშირებით შმიდტი 

  

  

  
სურ. 27. თიხის მილები სოთ. პერეეტიდ:ნ (ყვირაღას ხეობა)...



ასახელებს საინტერესო ფაქტს: „კელტ-იბერთა· მიერ მ«ღებული 
იყო რკინის დამუშავების” თავისებური მეთოდი, „სინი რკინას 
კვერებს მიწაში მარხავდნენ და როცა დაიჟანგებოდა. შეუდგებოდნენ 
მათ დამუშავება „რება-კვერვის გზით. ამ წესით ღუნვაღი რკი5ა 
მოიქნებოდა და მაგრდებოდა. ამიტომ „გალის რკინას" გულიც დ. 
კაზიც ფოლადისა, ე. ი. მაგარი ჰქონდა49, | 

%თუ რკინა ცუდად იწურებოდა, მაში ურევდნენ დანაყილ 
„ტუტუნს“, „ღილნარევ“ რკინაწიდას, ლითონის ქერცლს. ყვითელ 
თირს (მიწა). ღილნარევი რკინაწიდა იგივე თუჯი იყო, ნაწილობ- 
რივ, ხოლო თუჯის ფხვნილი საერთოდ ქართული გამჭრელი ია- 
რაღის დამზადების საქმეში დიდ როლს ასრულებდა. მოხელე „რკი- 
ნის კაცების“ შეხედულებით, ეს სართავი ელემენტი ქართული 

ფოლადის დამზადებაში აუცილებელ შემადგენელ ნაწილად იი- 
ვლებოდა. მასთან თუჯის ქვაბის ხამტვრევებს გაცვეთილ სახნისს 
დაურთავდნენ და ქურაში შეადუღებდნენ. 

ამ საშუალებით აფოლადებდნენ რკინის სახნისს,ს თოხს. 7ე- 
რაქვს, საკოდელს და სხვა. 

როგორც ცნობილია, რკინის „დაყენების“ საქმემე დიდ როლ) 
ასრულებდა დუღილის პროცესში სხვადასხვა სადუღის ჭმევა. „ს:- 
დუღი“ იყო ერთგვარი „სანელებელი“ რკინის ცეცხლში ჩაწვისა- 

გან დასაცავად და რკინის „მომწიფების“ წარსამართავად ბუნებოი- 
ვი წესით. ქართველი მჭედლები რკინის დამუშავებისას სმარობ- 
დნენ ნაერისახის „სადუღს“: „თირს“, „ნაფერს“. „კაჟს“. „ტუტუნს” 
„რკინაწიდას“, „ლეკს“ ანუ „ლებს“, „აგურს, „ნაცარს“. მვედლე- 

ბის დაკვირვებით „საადუღი?“ ერთნაირად ალბობლა „რკინა 
გულსა“ და „კანს“ და ამით „ტანისიმთელეს“ მატებდა მას. ასეთი 
რკინა კაი პურის ცომივით მოიზილებოდა, მაგრამ რკენისათქი. 

ზნის საცვლელად, თუ მას „თანდაყოლილი“ თვისებაც არ ქ:ააჩადა, 

საკმარისი არ იყო ზემოაღნი–ნული ზემოქმედება. :მიტოჭ მაჯსი- 
ულის ესა თუ ის სახე განსხვავებულ მიდგომას და მოვლას მო- 
თხოვდა. საღი რკინას დაყენების საქმეში მცირედი მწიშევიეილიო:> 
როდი ჰქონდა მოხელის პირად ნიჭსა და უნარს. ისე, როგორც ი..- 

თი და იმავე ფქვილისაგან ყველა დიასახლისს არ ძალაოძს ერთნააბ- 

  

ი ს. III MM 11. ღასაზ. ნაშრო?3ი, გე. 248. 
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რი გემოს პურის გამოცხობა, ისე ყველა „რკინის კაცს“ არ ეხერ- 
ხებოდა ერთგვარი Cკინის მადნისაგან, ერთნაირი ღირსების რკი- 

ნის დაწურვა. ამ მხრივ ტრაღიციული წესებიდან დაუკვირვებელი 

და უმართებულო გადახვევა, ყოველთვის მარცხით თავდებოღა. 

ესა თუ ის მოხელე ხელმძღვანელობდა რა წინაპართა მიერ დადე- 
ბულ წესებით, პირადი დაკვირვებისა და მიმხვდარობის საშუალე- 

ბით ზოგ რამეს თავად უმატებდა და საქმე წაღმართად მიყავდა. 

ასეთ ვითარებაში ყალიბდებოდა ქართველი „რკინის კაცების“ ტრა- 
დიციული ცოდნა-გამოცდილება ლითონთა კერძოდ, რკინის და- 

მორჩილების საქმეში. 

ოკინის ხალხური მეტალურგია სათავეს იღებს შორეულ წარ- 

სულში. ხანგრძლივი და ნაყოფიერი საწარმოო პრაქტიკის საფუ- 
ძველზე, ძველი ქართული მელითონეობის სინამდვილეში გამომუ- 
შავდა საყურადღებო წესები კვერით ხუროობისა დღეს, გარკვე- 
ული თეორიული და პრაქტიკული მნიშვნელობა აქვს იმ პრინც-- 
პებისა და ტექნოლოგიური მეთოდების გარკვევს, რომლითაც 

„ელმძღვანელობდნენ ჩვენი წინაპრები რკინის დამუშავების საქმე- 
რ'”. 

ამ თვალსაზრისით, არქეოლოგიური და ეთნოგრაფიული რკი- 
ნის ნივთების მეტალოგრაფიულმა შესწავლამ, რასაც წინასწარ და- 

სახული გეგმით თანძიმდევრულად ანხორციელებენ საქართველოს 
სახელმწიფო მუზეუმისა და მეტალურგიული ინსტიტუტის მეცნი- 
ერული ძალები!“ პროფ. ფ. თავაძის ხელმძღვანელობით (უფრო- 

სი მეცნ. მუშაკების, თ. საყვარელიძის, (ც. აბესაიის თ. დვალის, 
უშუალო მონაწილეობით), ! რკინის ჭედვის და დამორჩილების Lსა- 

ყურადღებო მხარეები გამოავლინა, კერძოდ, ქიმიურ-ტექნოლოგი- 

ური ანალიზის შედეგად გაირკვა, რომ რკინის ქართული „ხელადი“ 

დამზადებულია უმთავრესად რბილი და საშუალო სისალის ფო- 

ლადისაგან; რკინეული მასალა დამზადებულია ღია ქურაში ორ სა- 

ფეხურიანი დამზადების წესით. „გაფიცხებისათვის“ ნახმარია თერ– 

მიული დამუშავების ხერხები––„გამოხურვებითი კვერვა" და წრთობა. 

ცალკეულ შემთხვევაში ადგილი აქვს ნივთის გაჭედვას ორი, ცალ- 

კეულად დამზადებული ნაწილების შეერთების საშუალებით (იხ. 

# შდრ. #MმCI48C (1I0M4M08CMMV#M-ს წერილი; აL0829MIC #VVIIM 8 

წი. MგუეM", M386C1M9 Mე CIMილდატიMე9 LIMCIMIV#LI C MV368, XII. 1I, C06M9, 

1953. 
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საქ. მუზ. ეთნ. განყ. ლითონის კოლექცია): წალდი M# 190--50/55; 

წალდი # 87--39/2; თოხი გურიიდან M# 0; ქარჩი M# 14––51/13; 

ცელი # 18–--38/13 და სხვა. 

რბილი ფოლადის მექანიკური თვისებების გასადიდებლაღ 

გამოყენებულია, თერმული ხერხების „ცემენტაციის“, ანუ დანა– 
ხშირბადების წესი. ცხადია, რკინის მოხელე პირები მკაფიოდ არ- 

ჩევდნენ იმ ცვლილებებს, რომელსაც იწვევდა რკინა-ფოლადის აგე– 
ბულებაზე უცაბედი გაცივება--გახურება. 

რკინის შედუღებაში მიღწეუღია მაღალი დახელოვნება--შე- 
ნადუღი ადგილი ზოგჯერ არც კი ემჩნევა, შეუიარაღებელი თვალით 
არ იხედება. 

ხელადის შეკეთების ხახით გამოყენებულია რიგი ხერხი: რკი- 

ნის გასწორება, დაპირვა, დასადებლება, წადგმა, დალაგმვა, დაფო– 

ლადება, დაკერება და სხვა!! (იხ. ძვ. რკინეულის შეკეთება). 
ზოგიერთი გამჭრელი ხელადი გაჭედილია დასარჩულების 

(შუაში ტანის გასასქელებლად „ლოხმის“, ძგიფის დაყოლება) წე–- 

სით. 

ქართული ნახელავი ხელადის მიკროსტრუქტურაში შეიმჩნევა 
ფერიტის პოლიედრები (წერილმარცვლოვანი კრისტალები). ასეთი 

აგებულება რკინისა აუმჯობესებდა მისი ტანის მოქნილობას და ჰუ- 

მყოლობას კვერში. წვრილმარცვლოვანი კრისტალები უკეთ და უფ- 
· რო მჭედროდაა „გახვიცული“ ერთმანეთში, რაც რკინის „ბეწვი- 

ანობად“ ითვლება, ხალხური დაკვირვებით (ი.ა ეთნოგრაფიული 
რკინის ნივთების მიკროსტრუქტურის სურათი, ტაბ. 1--7). 

ეთნოგრაფიული ნივთების ქიმიური შედგენილობა, რომელიც 

განსაზღვრულია სპექტრული ანალიზით (ცხრ. M# 1--5) შემდეგ 

სურათს იძლევა: ზოგიერთი ხელადი (ცელი, სასხლავი რაჭიდა?) 
დიდი რაოდენობით შეიცავს მანგანუმს, მანგანუმის დიდი დოზა, 

თუ გავითვალისწინებთ რკინის მადანში მანგანუმის გარევის წესს, 

1მმქჭედლები ღა მემჭედურნი, ორთავენი მომზრენი ეყვნენ იმისა, რომ ძვე– 

ლი, მაგრამ გამომდგარი და ხელმარჯვე რკინის ზელადი რაიმე სახით კვლავ შე- 
ენარჩუნებიათ, ამას აღწევდნენ. ან მისი სახის ახალი ხელადის დამზადებით, 

ან ძველი ხელადი“ ძირეული შეკეოებით. ამ პროცეს, „მობმა/“ ეწოდებოდა. მო- 

საბმელად ძველი ხელადის „მ»ელი“ ნაწილი იხმარებოდა, ხოლო მისაბმელად 

ახალი, ძველი ნაწილის კვალობაზე გამოყვანილი ნაჭერი, 
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რაც ჩვეულებად ქონდათ რაჭის სარკინეთში, ადვილი ასახსნელი 
ხდება და სავსებით ემოწმება რეალურ ვითარებას. 

რკინის ნივთების ქიმიური შედგენილობა ხასიათდება ძირითა- 
დად სილიციუმის, ალუმინის, მაგნიუმის კალციუმის, ნიკელის, 

სპილენძის, მანგანუმის, კობალტისა და ქრომის შემცველობით (ია. 
ცხრ. # 1--5). არსად არ აღმოჩნდა ტიტანი, ფოსფორი და ვანაღი- 

უმი. ასევე, უმრავლეს შემთხვევაში, გამორიცხულია კალა. იგი 
კვალის სახით დმოწმებულია მხოლოდ ოთხ ნივთში (წალდი M# 10–-- 
50:65, საყუე M# 61 –-39:19, თოხი გურიიდან (უნომრო), მაჯაგაჩი 

# 3---57:1). 

ყურადღებას იქცევს მანგანუმის მაღალი შემცველობა აფხა- 
ზეთის რკინის ნივთებში (წალდი # 10--50:65 (0,96%), თოხი 

# 14–-–51:17 (0,65%), ქარჩი # 14-–-51:13 (0.3%), სა,ვეთელი (1.50%). 

დიდი რაოდენობით გვხვდება აგრეთვე მანგანუმე ორბელის გრდემ- 
ლში (0,25%), გურიის თოხში (0,55%), თუშეთის სახნისში M# 32-- 

32:1 (0,53--–0,60%), ზემო ჭარების ხელეჩოში M# 87--39:7 (0,3%1. 

კულბითის წალდში # 87––39:2 (0,65%), სახნისში M# 1--40:1 ბორ- 

ჯომის ხეობიღან (1,5%), ადიგენის შუბისპირში (0,45%) და მა- 

ჯაგანში M# 3-- 57:1 (0,50%). 

ყველა ეს მინარევი, რასაკვირველია, რკინის მადნიდან არის 

გადასული ლითონში. რაც შეეხება მანგანუმს, რომელიც მომეტე- 
ბული რაოდენობით აღმოჩნდა რიგ ნივთებში, იგი შეგნებულაღ 

უნდა იყოს შეტანილი კაზმში. როგორც ზემოთ აღინიშნა, მანგა- 
ნუმს რაჭაში (წედისი) „ფაშას“ სახელით იცნობდნენ იცოდნენ 

მისი გავლენა რკინის თვისებებზე და: ამიტომ მას საგანგებოდ ურევ- 
დნენ რკინის კაზმს. 

რაც შეეხება დანარჩენ ელემენტებს (#1, MX, C8, MI, 00, 0C0.CL 

და ახ) რომლებიც მადე-დან არის გადასული ლითონში და მი”) 

უნებლიე მინარევებს წარმოადგენს. ასეთი მცირე რაოდენობით რკიე- 

სის თვისებებზე მაიშვნელოვან გავლენას არ ახდენს!?. 

ამგვარად, ეთნოგრაფეული რკინის ნივთების მეტალოგრაფიულ 

შესწავლას იმ დასკვნამდე მივყევართ, რომ ძველი ქართული რკი- 

? ფ. თავაძე, თ საყვარელიძე, ც. აბესაძე, თ. დვალი. 

ეთნოგრაფიული რკინის ნივთების ქიმიური და მეტალოგრაფიული ანალიზის 

შედეგები, თბ., 1962, ხელნაწე“ი. 
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ხის ხალხური მეტალურგია, თავისი არსებობის მთელ მანძილზე. 

ერთიანი ტექნოლოგიური პროცესებით ხასიათდება და პრი§ კიპუ- 
ლად თავისებურ სახეს ატარებს. ერთიანი საწყისიდან იღებს სათა- 
ვეს და ბოლომდე ერთ „ტანიწყლად“ მოედინება. რკინის ხელადის 

აგებულება გვიჩვენებს, რომ მათ დამზადებისას გონივრულად არის 
გათვალისწინებული საგნის კონკრეტული ფუნქცია და ამის შესა- 
ბამისად მისი ფორმა, გამძლეობა და „მიმყოლობა“, რაც ერთხელ 

კიდევ ამტკიცებს «მას, რომ საქართველოში რკინის და:მორ- 
ჩილების კულტურა ქართულ სნიადაგზე ამოდუღდა და გამონაკაღ- 
და!1, არქეოლოგიური და ეთნოგრაფიული რკინის ნივთების ურ- 
თიერთ დამთხვევები უეჭველსა ხდის ამ ჭეშმარიტებას (იხ. სურ. 
17, 18). 

ყოველივე ეს გაპირობებული იყო იმით, რომ ქართველი რკი- 
ნის მოხელენი გაწაფული ემპირიკოსები იყვნენ, რომელთაც წარ- 
მატებით შეიმუშავეს რკინის კვერვა-მოქნისა და წრთობა-გაფიცხე- 
ბის თავისებური ხერხები.მასთან, საკმარისია დაუკვირდეს კაცი ქარ- 
თულ მჭედლობაში ჩამოყალიბებულ ორიგინალურ წესებს, როგო- 
რიცაა: „გაშუალებით დაფოლადება“, რკინი–ს დუღილის მსვლე- 
“ლობის განსაზღვრა ცეცხლის ფერით, ლოჭვითი კვერვა და სხვა, 
  

13 განათხარი თუ ეთნოგრაფიული რკინის ნიეთების შესწავლის დროს, სა- 

ჭიროა გათვალისწინებულ. იქნას ერთი მომენტი. ხელაღის გაჭედვის ქართული 

წესი ძეელიდანვე იცავდა „გაშუალებით დაფოლადების“ ზერხს, რაც იმას ნიშ- 

'ნნავდა, რომ ორკეც რკინის „საპირეს“, „საგულედ" (შუაში) დაეტნეოდა ფო.· 

ლადი და შემდეგ შეადუღებდნენ პირს. ამ სახით აპებული ზელადის ტან. 

»„გულფოლადიანი. «ყო ღა შესანიშნ:ვი „ფხა. და მკეეთელობა ახასიაოებდა. 

ამასთან დრეკადობა და სიფიცხე ზომიერი ჰქონდა მუშაობის დროს პირი 

„უალმასდებოღა"ბ, გალესვა მისი ადვილი იყო. 

ამიტომ, როდესაც ქართული რკინის ხე'–აღის სიმაგრის საკთხს ვეხები: 

ღა ანალიზი უჩვენებს მის გაჭედვას ლბილი ფოლადისაგან, არ უნდა დავივი. 

წყოთ „გაშუალებით“ დაფოლადების ფაქტი «კინის დაკენების საქმეში. „ძას- 

თან უნდა გეახსოვდეს, რომ მჭედლების შებედულებით გასაჭელი რკინა საერ- 
თოდ, „მჭნარი“ უნდა იყოს ე. ი, არც ძღიერ რბილი, მაგრამ არე ერთობ ფ“- 

ცბი. ბ. ა, კოლჩინი მართებულად შენიშნავს, როდესაც მსჯელობს ძვეი რუსი 

მჭედლების მიერ მიღებული რკინის დ:მუშავების ტეკნოლოგიერი პროცესე- 

ბის შესახებ –- ძველი რუსი მჭედლები მიმართავდნენ უთრო მარტივ და ეფე1- 

ტურ ხერხებს ფოლადის მ«საღებად. ისინი იჯენებღნენ უთრო შედუღების დ. 

ღანახშირბაღების წესებს („ხ. ნ. ტ. L08%MM, V0იMგ8 M0ლ”მMMVი”IM9 "I M6- 

X2MM006ი0260IXგ 8 1068MCM იVCV, M., 1953, გვ. 49-– 50). 
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რომ ადვილად დარწმუნდეს რკინის დამუშავების საქმეში რკი- 
ნის კაცების მოწიფულობაში. ქართული რკინის ხელადი გამოირჩე- 
ვა იმეთაც, რომ მასში შესანიშნავაღ არის გადაჭრილი ნივთის არაქ- 
ტიკულ და ესთეტურ მხარეთა ერთობა. ამის ნიმუშს წარმოადგეს, 
დადეშქელიანთა საქვაბე (სურ. 21). 

დიდი და ძველი ტრადიციები ასაზრდოებდა ქართულ ხალხურ 

'მელითონეობას. იგი წინაპართა მიერ გავლებულ ორნატს „მწყა- 
ზრად“ მიყვებოდა შემდგომი აღმავლობისა და სრულყოფისაკენ. 

ლითონთა და კერძოდ «კინის დამორჩილების ხელოვნებამ სა. 
ქართველოში მკაფიოდ გამოკვეთა და ჩამოქნა თავისი სახე და სა- 
კუთარი „ხელი“. განსაკუთრებით შეიმჩნევა ეს გამჭრელი იარაღის 
მიმართ. რომელთა კეთილი თვისებები საყოველთაოდაა აღიარებუ- 
ლი. იმერული „კალდიმი“, ფშაური სატევარი, ლაზურ-მეგრულე 

დანა, „თბილისური ხმალი, გურულ-აჭარული „ყამა", ხევსურუ- 
ლი „ღამნა“ ღა რიგი სხვა ქართული რკინის ხელადი გამოირჩევა 
არა მარტო თავისი ფორმით, არამედ შინაარსითაც. ამქამად და- 
კარგული და დავიწყებას მიცემული ქართული სამართებლები ხომ 
საუკეთესონი იყო!?. 

ჩვენ ზემოთ საგახგებოდ აღვნისნეთ ქართული რკინის ხელა- 
დის დამუშავების ერთ-ერთი საყურადღებო დ:მახასია»ებელი თა- 
ვისებურება –– „გამუალებით დაფოლადების“ წესი. როგორც ეთ- 
ნოგრაფიული მასალა მოწმობს, „გამუალებით დაფოლადების“ მთა- 
ვარი არსი მდგომარეობს იმაში, რომ მთლიანად ფოლადისაგან ჩა- 
ჭედი ხელადი ტექნოლოგიური და ფუნქციონალური თვალსაზრი- 
სით მიუღებელი იყო. მაგარი რკინა ანუ ფოლადი, როგორც ზე- 

მოთაც ითქვა, კვერვას ძნელად ემორჩილებოდა და მისი მოყვანა 

„თავისნებაზე“ ადვილი არ არის. თანაც ამგვარი ხელაღი საერთოდ 

ფიცხი ტანისა გამოდიL. მას მოქნილობა და „ბეწვიანობა“ აკლია. 
დარტყმისას ყინულივით გადატყდება ხოლმე'ზ. ფიცხი დარბიე–- 
  

MM კ ჩოლოყაშვი ღი, თბილისური ხმალი, საქ. სახ, პეზეუმის მოამბე, 

XIX.8, თბ., 1958. 
1 პლ, იოსელიანი, ცხოვრება გნორგი XIII-სა, თბ.. 1936, გვ. 262. 

ალ. კობჭპლავაშვილი, მხატვრული ჯავარდენის ხელოეგნება საქართველოში, 
„საბჭოთა ზელოვნება“, 1961, # 8--9, გვ. 83. 

16 შდრ, ალ-ბირუნის შეხედულება, რომლის მიხეღვითაც „ჯავარიანი“ ფო- 
ლადღის უქონლობა რუსეთში იმით იყო გამოწვეული რომ ეს ფოლადი ვე” 
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ლება შეიძლება, მაგრამ „მყიფე“ რკინის მოქ5ა არ ხერხდება. ასე- 

ვე მისი გამახვა და შემკობა გასაქირი იყო. ამიტომ გამჭრელოი 
ხელადი რომ ტანმოქნილი, უწყეეტი და მახვილი ყოფალიყო, გა- 
საჭედად რკინას შუაში ფოლადს და აქეთ-იქით «კინას უქმნიდნენ. 
გული ფოლადისა იყი, კანი-რკინის. პირველი წარმოაღგენღა 
„ძგიფს“ (საგულავი, სარჩული) მეორე --- „გარეწანას“. სათანადო 
დამუშავების წყალობით, ამ სახით მოწყობილ რკინეულს ახასიათე- 

ბდა უწყვეტი ტანი, ფიცხი გული, „მიმყოლი“ აგებულება და ძალ- 
ზე მოქნილი და „ბეწვიანი გვამი“. მასთან, თითოეული განსხვაგე- 
ბული ფუნქციის მქონე ხელადი თავისებურ მიდგომას და სხვადა– 
სხვა სახის ტექნიკურ დამუშავებას მოითხოვდა. უფრო მეტიც -- 

გარკვეულ შემთხვევაში, ერთი და იმავე ხელადის ცალკეული 5ა- 
წილები სხვადასხვა წესით მუშავდებოდა. ამ მხრივ განსაკუთრე- 
ბით დახელოვნებასა და ზუსტი წესების დაცვას მოითხოვდა მ-.- 
ხვილი იარაღების -- ხმლების, სატევრების და დანების ჭედვა. ამ 
საქმეში ზემოაღნიშნულ ტექნიკურ წესებთან ერთად დიდ როლა 
თამაშობდა როგორც მასალის ხარისხი, ისე მოხელის პირაღი დ»- 
ხელოვნება და მომხმარებლის მაღალი მოთხოვნილება. რკინის მო- 

ხელე მჭედლები--–მეხმლე, მესატევრე, მედანე და სხვა უმთავრე- 
სად საზეინკლო საქმიანობას უთავსებდნენ ამ საქმეს, ახ წმინდა 
მჭედლის საქმარს წარმოადგენდა,მაგრამ მეიარაღე მჭედელი ხე- 

ლოსანი იყო და არა მეტალურგი. მეხმლემ სრულებით არ იცოდა 

უჭედელი რკინის ნამდვილი წარმომავლობა და მან "მმხოლოო გა- 
მოცდილებით იცოდა ამა თუ იმ მახალის გამომავლობა და ეარგი- 

სიანობა. 
სვანეთში, ნამურზხა ნიგურიანის ჩვენებით. „გაშუალებიო“ და- 

ფოლადებას მიმართავდნენ იმიტომ, რომ წმინდა ფოლადი ახუ 
„ყურჩი“ ერთობ ფიცხი იყო, განსაკუთრებით ნადნობი ფოლალი 

(„ლიჰნნე ყურ) კვერეს ცემას ვერ იტანდა, ტყდებოღა. 

ამიტომ ფოლადს და რკინას ერთმანეთში შეადუღებდნენ. კანი რკი- 
ნისა იყო და გული ფოლადისა. ფოლადის ნაჭრებს იმის კვალობაზე, 
თუ რისთვის უნდოდაი:, წინასწარ მოამზადებდნენ და დამარაგე–- 

იტანდა იქაურ ზამთრის სიცივეს (-ხ. ს. ნ6უ6MMსVM#, წMმ92 უ0 XCXC3C%, MIVI- 

MC9-2#0”M50%CX010 I08MI8Iმ ნII0VMIM, MCIMIMIMM%, 8Lაი. XXXIII, გვ. 142. 
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ბული ჰქონდათ. ამ, შუა ჩასატნევ ნაჭრებს სვანურად ეწოდებოდა 
„ძგიბ“. ჯერ -სახელადე რკინას ორად გაათეისებდნენ, შუაში ჩა- 

ურთავდნენ „ჭნგარს“ (ფოლადი, ყურჩი), შემდეგ ამ წესით დაგვა- 
რებულ რკინას და ფოლადს „დაშანთავდნენ“ და ამას ძხურვალე 
მიკვრის წესით („ლიმონჩხირნე“, სკ.ე შეადუღებდნენ ქურაში!7. 

იმავე პირის შეხეღულებით, გაშუალებით დაფოლადება აუ- 
ცილებელია, სხვაგვარად გამჭრელი და ტანმოქნილ» „ხელადი“ არ 
გამოვა. დაფოლადებისას ეს ძგიბი ფოლადისა მცირედით უნდა 

ჩასწიო პირისაკენ, ისე რომ მისი კიდე, ანუ ნაპირი გამოჩნდეს 

და მერე რომ შეადნობ რკინასა და ფოლადს, შეიძლება „ღააყენო“ 
შერიგისად –- არც უზომო ფიცხი იყოს და რც ნამეტანი რბილე. 
გახურება თანაზომიერად, კარგი ნასშირი, მარჯვეთ კვერვა და რაც 
მთავარია, რკინის „მომწიფება“ დუღილში და მისი მოსვლის სწო- 
რად და დროულად ამოცნობა იყო რკინის მოხელის „თავი“საქმე. 

რბილ ფოლადს ნიორწყალშე („ნიურწალ“-ში) აწრთობდნენ, ძვე- 

ლად ცოდნიათ ამასთანავე შარდში წრთობა. დევს, სვანეთში დაცუ- 
ლი გადმოცემით, მხოლოდ მარდში ნაწრთობი ისარი გმირავდა. 

ნამურზას შეხეღულებით საწრთობად კარგია წყაროს წყალი. 

თოვლში ნაწრთობი იარაღი „ტყაბუჩა“, იქნება ე ი. არათანაბრად გა- 
ფიცხებული, ვინაიდან თოვლი სხვადასხვა ადგილას სხვ გადასხვა 

დროსა და ძალით ხვდება რკინეულს და მიტომაც გამოდის „ტყა- 
ბუჩა“, ჭრელი. 

“ „== ზოგიერთ რკინეულს ვაწრთობდით, ვაფიცხებდეთ ქონში, 
ზოგიერთს კი სანთლით. ამისათვის პირზე მივაკრავდით სანთელს 
გულიანს, მოუკიდებდით და იგი ჩაყვებოდა ბოლომდე და გააფი- 

ცხებდა გამჭრელის ჰირს“. ამ წესით უფრო დანებსა და სატევრებს 
აწრთობდნენ ხოლმე. კარგ ნაწრთობზე იტყოდნენ „ფხად ქცეუ- 
ლა“-ო. ასევე, კარგ გალესილზე იტყოდნენ: პურის ფხა რომ „ეკი- 
დება ხელს“, ისე ეკიღება მისი პირი ხელს“-ო. 

+ძველი ქართული მელითონეობისა და კერძოდ რკინის დამუშა– 
ვების საკითხების კვლევა-ძიებისას არსებითი მნიშვნელობა ენიჭე- 

ბა იმ სახელებისა და ტერმინების მიკვლევა-აღდგენას, რომელთაც 

იყენებდნენ ჩვენი წინაპრები მელითონეობაში ამა თუ იმ მეტალურ- 

7 შდრ, ნ. 01% MM, დასახ. ნაშრო2ი ზე. 53. 
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გიული ცნებებისა ღა საწარმოო პროცესის გამოსახატავად!პ. უდა- 
ვოა, რომ ძველი ტერმინების სახით დაცულია რკინის ველითონე- 
ობის ამსახველი საყურადღებო წესები. 

ამ რიგის სიტყვიერ მაჩვენებლებად უზღა მივიჩნიოთ ის სახე- 

ლები და სიტყვები. რომელსი(, აქა-იქ დაცულია წერილობით ძეგ- 

ლებსა და ხალხის ზეპირ გადმოცემებში. 

ამ მიმართულებით რაჭის ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში დამო- 

წმებულია საყურადღებო ცნობა უჟანგავი რკენის სახელწოდების 
შესახებ. იგი ქართველი ტომების ერთ-ერთ ძველ ეთხიკურ სახელ- 
წოდებასთან უნდა იყოს დაკავშირებული, მხედველობაში გვაქვს 
სოფ. ჭიორის (ზემო რაჭა) მცხოვრებ ნინა ბიჭიას ასული რეჩხვია- 

შვილის მიერ მოწოდებული შემდეგი ცნობა: „საწყალმა ბაბუამ 
(ნანი შიუკას ძე რებვიაშველმა) იცოდა მოყოლა, რომ ჩემ მახსოვ- 

რობაში-ო, ახლა რომაა ასე კი არ იყოო. სულ ცოტა ათი სამჭედლო 

მაინც იქნებოდაო. ერთობ საააქებო რკინის მოხელეები სოლო- 
ღანეენთ კაცები იყვნენო. იმათოანა კაი მჭედლები მთელ ზემო 
რაჭაში არ იყოო. თავად აკეთებდნენ ყველაკას, რაც რომ მაცხოვ- 

რებლისათვის იყო სამჭირნო-ო. ისინი ჭედდნენ დანებს, სამართე- 

ბლებს, „ჯაყვებს“, „ხანჯრებს“, „რხმლებს“, ლახვარებს ; მუჯირებს 
და რაღაცა სხვა რკინუ კეებს. ამაებითვინ აქაური რკინა იქო-,ტო- 
ბართინს“ ეტყოდენ, შავი ფერის რკინუკა იყო-ო, იმათ, შუ: რო 

გაგეპო კაცი სისხლი არ მოეწამლებოდაო, ჟანგს არ იკიდებდა დ» 
ქვეც კაა ჭრიდაო. ისეთი ფხა ქონდა, ხელს იპარავდაო“". სამწუხა- 
როდ, მთხრობელს არ ახსოვს ბევრი სხვა ნათქვამი ამ საკითხის შე- 
სახებ. ცხადია ამასთან დაკავშირებით დიდი მნიშვჩელობა ექნებოდა 

იმის გაგებას, თუ რა გზით აღეწვდნენ ასეთი ხასიათის რკინის მე- 

ღებას და, ან რატომ იყო იგი შესამჩნევად შავი ფერის. შეიძლება 

ვივარაუდოთ, რომ .„.ტობართიხი“ იყო წედური რკინის სახესხვა- 

ობა, რომელსაც წურავდნენ ერთ-ერთი სახის “კინის მაღნიდა95. 

საფიქრებელია, ეს იყო „დევინახმირა“ –- მადანი. ცნობილია. როპ 

IM ამ მხრივ შდრ. „უმი რკინა" (ქართ.) და CხI0I(082? C1I2#. (რუს.)., „ნაჭ- 
დი რკინა, ნანაპი რკინა", „ყურუზი რკინა“ (მეგრ.) და „ყურჩი ბარე" (სვან.) 

„საწური ქულბაქი", სადუღი ქულბაქი და სხვა. 
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„დევინაზშირასეული“ რკინა შავი ფერისა და რჩეული „ფხა-ალმა– 

სის“ იყო. ამ მადანს წედისში (რაჭა) ხალასად წურავჯინენ. მას გა- 

მამდიდრებელ სარეველს –,„,ფაშას“ არ ურთაედნენ, ვიზაიდან უმი- 

სოდაც მისგან საუკეთესო ფოლადი-რკინა გამოდიოდა. 

ცნობილია, რომ უჟანგავი რკინის მიღების მიზნით ხალიბები 
(იგივე ხალდ-ჭანები) რკინის მადღანში ურევდნენ დნობის დროს 

„ცეცხლგამძლე ქვას“. სამთო საქმისა და მინერალოგიის კარგად 

მცოდნე სპეციალისტის იე. მეძმარიაშვილის შეხედულებით, ..-)- 
ქამად, რკინის მელეთონეობაში იხმარება თეხოვან-კაჟოვანი ქანი. 

რომელიც წარმოადგენ სილიკატ-ალუმინურტ შენაერთს, ამისი 

მსგავსი წესები წედისის (რაჭა) «კინის წარმოების პრაქტიკაში ფარ- 

თოდ იყო ღანერგილი. ისანი რამდენიმე სახის „სარეველს" იცნოა- 

დნენ, რომელთა საშუალებითაც სხვადასხვა ხარისხის რკინას წუ- 

რავდნენ“. ამ მემართულებით ყურადღებას „ქცევს ის გარემოება, 

რომ უჟანგავი რკინის მიღების ძველი ხერხი ტრადიციების საფუ- 
ძველზე არსებობას განაგრძობდა XIX საუკუნის პირველ ნახევრა- 

მდე წედისის რკინის წარმოებაში, რასაც თვით უჟანგავი რკი§2:" 
სახელწოდების არსებობის ფაქტიც უნდა მოწმობდეს. 

ამგვარად, ზემო რაჭის ყოფაში დამოწმებული რკინ–ს სახელი -- 
„ტობართინი“!?, თავისი შინაარსითა და მორსმწვდომი მაიშვნელო. 
ბით, მრავალმხრივ საყურადღებო სიტყვა ჩანს (შდრ. რკინის არა- 

ბული სახელი-–- „თაბარ“, ცულის სპარსული სახელწოდება – „თა-. 

ბარ", რუსული–  10ი00“ და სხეა. 
აღსანიშნავია, რომ რკინის კვერ-ქვეშმ დამუშავების პროცესიას 

აღსანიშნავად იხმარებოდა რამდენიმე ტერმი§ი: კვერვა, ჟეჰვა, ნა- 
ყვა, ზელა და მოქსა. ამ უკანასკნელის ნიადაგზე მიღებულია მიმ- 
ღეობა „ქმნილი“:.. „დედახ იოვან და მეოზელ სავაჭროდ შენდა 

მოსცეს. ასილით რკინა ქჩილი და ეტლის თუალი“... (ეეზეკიელ.. 

თ. კზ.. ით). დაბადების ეს ადგილი ყურაღღებას იქცევს იმ მხრივაც, 
რომ რუსული ტეკსტის სატყვის ადგილას ნაცვლად „რკინა-ქმნი- 

ლისა“ წერია „(:-271MM1I6 M3169MM#“ „ეს გარემრება გვაფიქრებიებს 29 

ამბავს. რომ ძეელად ქართოლ“მი სახელი „ფოლადის“ ნაცვლად იხ- 

მარებოდა „მაგარი რკენა“, ახ უბრალოდ „რკინა“. მხოლოთ გარ- 

  

1 აღსანიშვავია, რო3ვ კბენის ყა ეაღავ:დ სახმარ რკინის შუბა ქაოთულად 

„ტაბაზი” ეწრჯდება („აბა:;, მჯო „თაბან"“, „ყარათაბან4. 
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კვეულ შემთხვევაში შეიძლებოდა ტერმინა რკინა შეეცვალა რო- 

მელიმე მის ექვივალენტს. საერთოდ, რკინა „ჭეღილი“ ანუ რკინა 

„ქმნილი“ წარმოადგენდა ძეელად ვაჭრობისა და ურთიერთობის 

ერთ-ერთ მთავარ ”საგანს. 
რკინა რომ ნაჭრობით და ლიტრობით იზომებოდა, ამას მოჩ- 

მობს XVII ს. ერთ-ერთი დოკუმენტე- -110-”ი8ი/""I"" C10IVI C000ქ2 

=ი)ე0იVM2 I! IICX. ივ. ILVMICI. სადაც აღნიზნულია, როომ: „CM0- 

2I,M0-6I4 7663. M3516)I)II MI) I9VI იიი1ვ3ჩწევიტ 1:წCIIMIII III ფუ!- 

”იქეაIM4 (I2 M0:) C0 ცილლი 31 VIVCI.IMყCIIIICM 22CIVIC8, 00#M#3VCMC# 

IყეIIIIს ს II0103V სი0Cხის Mიწ:)ს: „...00M3XV6MCX# ხII0CIIIM 32 
მალუგ იტ #C0030 MVCM0MIV VIII 4IIIი0MII II: მ20C C XხVX IV- 

იVLI)CII.729 

რკინის ლიტრობით გაცემა» გვხვდება ადრეულ საბუთებშიც, მა- 
გალითად, მე-XI ს. ნიკორწმინდის სიგელში?! სახელდებული» იხ- 
სენიება რკინის საზომად „ლიტრა“: „...ზზნაკუას კეპოისძისაგან ვე- 

ყიდე ყანაი; ა: და მივეც ხარი ერთი, რკინა ლიტრა რვა (ლიტრა 

დაახლოებით უდრის 3.6 ,2Cრ.) ... ქველის ძისაგან ვიყიდე კაჩაეთს 

ყანაი:ა: და კევხმელსა ა: მისთვის მივეც ფარი ა: და სახნისი; 

ქუმელოანს ვიყიდე სგოჯაისძისაგან ყანაი :ა: და მივეც რკინაი და 

მატყლი დრამისა (დრამა 1,5 მან.): ლ: – საი....“ ამგვარად ირკვე- 
ვა, რომ რკინა“ წარმოადგენდა აღებ-მიცემის საგანს, რომლის სა- 
ზომ ერთეულად ითვლებოდა _ც_ლიტრა“ მასთან, რკინა შეი- 

იძლებოდა ყოფილიყო „ჭედილი" ან უჭედელი სახით. 
დიდად საყურადღებია, რომ „რკინა“ ისევე, როგორც ვერ- 

ცხლი და ოქრო, ერთ ხელნაწერ საბუთში ნახმარია ფულის მაიშ- 

ვნელობით, რაც იშვიათია საქართველოს ეთნოგრაფიულ ყოფაში. 

ეს საინტერესო საბუთი სათანადო განმარტებით გამოქვიყნებული 

აქვს ისტორიკოსს პროფ. ს. კაკაბაძეს. საბუთის აირს დაბეჯდილა 

ტექსტის მიხედვით აქვე ურთავთ: (ქუთაისის ისტორიულ-ეთნოგრა- 

ფიულ მუზეუმის ხელჩიაწ. M# 486) „ჭახალებმა ღმრთის თავს დე- 

ბითა და ყოველთა მის წმიდათა თავსდებობითა და წმიდისა გი- 

ორგის ვანისა თავს დებობითა და ბეჟანისა იაშვილის, თავსდებო- 
_-__ 

3 C. #. C”ივვლი068, 14CC#0უ082M1M8 II0 IICI0ნ6MM VM90CM31CVMMII 8 33M268M%23ხ0C, 
9. 11, L2გ3მVხ, 1891, შესავალი XXIX. 

წ? თ. ქორდანია, ქრონიკებე, II, 1897, გვ. 43. 
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ბითა: და მისთა შვილთა ზვიადისა და გიორგისა: და მაყასა და მა- 
თთა ძმათა თავსდებობითა: მოგყიდე მე ქველმა ცოტნიამა და 

ბევროზამან და ჩვენთა შვილთა და მომავალთა ყოველთავე, მოგყი- 
დე ვენა:ხი) ერთისა. საპალნისა. თქვენ, ჩემსა განაყოფსა მამაჩა- 
სა ჩათაგასა და გიგანიასა და ქავთარასა და თვალასა და მამიასა და 
თქვენთა ძმისწულთა ღა თქვენთა შვილთა და მომავალოა ყოეელ- 

თავე მოგყიდე. ვეწაფი მას ჟამსა ოდეს შეიქმნა ასეთი ჟამი: რომე. 

დედა შვილისა არ იხასდა და (მომეცით თქვენ ფასი რაგვარაც 
გული შემიჯერდებოდა. ერთი ზროხა და ერთი |კო) ზაკი და თორ- 
მეტისა რკინისა: პური ასრე რომენ ლიტრა პური. ერთითა რკინათა 

იყო და ჩენა (810) თთხოლი. მოგეცით. ერთი თოჭი მოგეცით. და 

ორი |ნ?) ყვიდ. ფაფური და სამისა ღკინისა. მარილი და მისა. 

მოწმე და შუამდგომელი არის ვახტაგა. მაისურაძე და ვინც ესე 
წიგნი შეგიცვალოს შემცა იცელება. რჯულისაგან. აქა და საუკუ- 
ნოსა. და იუდასამც ეწამება. მისი სული და მე მაჟასა დამიწერია 

და მოწამეც ვარ“.12 
ამგვარად, საბუთის მიხედვით მკაფიოდ არის მოცემული „რკი- 

ნა“ ფულისა და ფულისLს ერთეულის როლში, რაც რკინის დიდ მნი- 

შვნელობასა და კულტურას ნიშნავს. ამასთან დაკავშირებით შეი- 

ძლება შევნიშნოთ: სახელი „რკინა“ გურიასა და ლეჩხუმში აღნი- 

შნავდა არამარტო რკინა-ლითონს, არამედ რკინის ცულს და საერ- 
თოდ გამჭრელ ხელადს. ამ შემთხვევაში “შეიძლება ვიფივროთ' 

ცულის, გამჭრელი ხელადის მნიშვნელობით ხომ არ არის აქ ნა- 

ხმარი ტერმინი –-– „რკინა?“ ამასთან, კითხვა იბადება რას წარმო- 

ადგენდა არსებით.დ თავისი ფორმა-შინაარსით ის რკინა, რომელიც) 

ფულის როლს ასრულებდა? ბვენ ზემოთ აღნიშნული გვაქვს ნი- 

კორწმიდის სიგელისა და ასევე XVII ს. ერთ-ერთი საბუთის საფუ: 

ძველზე, რომ რკინის აღებ-მიცემისას საზომ ერთეულად დასა- 
ხელებულია „ლიტრა“, რომლის წონითი სიდიდე დაახლოებით შე- 
ადგენდა 3,6 კგრ. სამწუხაროთ გაურკვეველია მისი ფორმა-მოყვა- 

ნილობა. ვიცით მხოლოდ, რომ შანთი რკინა, გრძლად გაყქვანილ კუ- 

თხედ რკინას ეწოდება. ასევეა თხელსა და ბრტყელ ფურცელ რკი- 

22 ს კაკაბაძე, ზიტყვა რკინა ფულის მნიშვნელობით, „საისტორიო 

მოამბე“, წ. 11, 1924 გე. 256, ამ საბუთზე მიგვითითა პრუ. იასე ცინ0ე0”> 

ძ ე მ, რისთვისაც მადლობას მოვახსენებთ. 

191



ნას –-.ფიცარი რკინა“, ხოლო მასზე თხელსა და გიწროს „ლამ“ 

ფარა", ჩანს ფიცარი ღა ლამფარა თავის ფორმა მოყვანილობით ს.- 
ფუძვლად დადებია მსგავსი სახის რკინის ფიცარს და ლამფას. ახუ 
ლამფარას. აქვე უნდა შევნიშნოთ, რომ სინონიმური სახელები ·-- 
„ნალფარა“, „ნალფურა და სხვა ფონეტიკური სახესხვარბაა „ლამ- 

ფარასი“ და მან სდუნებაში არ უნდა შეიყკანოს მკვლევარი, რო- 

დესაც მას მთხრობელი ერთ შემთხვევაში ეუბნება -–· იველი ნაღ!- 
ლუსმრისაგან ვამზადებდით „ნალფარა რკინას4-ო, ხოლო სჩვა შემ- 

თხვევაში –– „ნალფარა რკიხისას“ ვაკეთებდით ხმლებს, სატევრებს, 
დანებს-ო. მეორე ნათქვამი, ისე კი არ უნდა გავიგოთ. რომ „ნალ– 

ფარა რკინა“ მხოლოდ ნალ-ლურსმისეული რკინა იყო. ცნება -- 
„ნალფარა“ უფრო სწორად „ლამფარა“ წარმოადგენს გარკვეული 
ფორმის მქონე რკინის აღმ5იშენელ ტერმინს. ცხადია, „ლამფარა“ 
შეიძლება ნალ-ლურმსნისაც იყოს, მაგრამ არა მუდამ. ამიტომ, რო- 
დესაც „გამჭრელი“ ხელადის დასამზადებლად ასახელებენ „ლამ- 
ფარას“, ამით იმის თქმა სურთ. რომ თხელი და გრძლად გაყვანილი 

რკინის შოლტი ––„ლამფარა4 მარჯვეა ასეთი «არაღის დასამზადებ- 
ბლად. რეეს ა 

გარდა ამისა, არსებობდა კოოხედი, გრძლად გაყვანილი რკი- 

ნის მცირე მორები, რომელთა სიგრძე უდრიდა საშუალოდ 20- 

25 სმ. სისქე –– სიგანე --. 5-4 სჰპ-ს, წონა უდრიდა 3--7 კგრ.-ს. 

ეს ზომები აღებულია ვარაუდით და იგი ეშეუარება ქჭირითადად. 

აფხაზეთის ს. -ეშერაში ნაპოვნ რკინის ზოღს, რომლის მოყვანილობა 
სწორედ ასეთია (იხ. სურ. 24), ხოლო სიდიდით უდრის სიგრძე 

18,5; სიგანე –– სისქე –– 6 სმ. (ნაპოვნია რკანეს ნივთებთან ერთაღ 

1934 წ. ეშერში, გაერთიანებული ექსპედიციის მიერ)? რკინის 
ნახევარფაბრიკატები ნაპოვნია აგრეთვე მცხეთის სარკინეთის გა- 
თხრების დროს?! 1954 წელს (ექსპედიციას ხელმძღვანელობდნ.9 
არქეოლოგები ა. აფაქიძე და გ. გობეჯიშვილი). ჯერჯერობით სხვა 
    

2 შდრ ნამურზა ნიგურიანის ჩვენება „როცა რკინის მადა· 

ნი იწურებოდა წმინდა რკინა ძირს რჩებოდა, წიდა განზე მიღიოდა, როდესაც 

მდნარი რკინა „დამშვიდდებოდა“. დაკვერაგდნენ მას, გრძლად და: ჯუთხედაღ 

გაიყვანდნენ დაახლოებით სიგრძით 20-25 სმ. იქნებოდა. სიღიდღე ღამო,,“. 

დღებულ. იყო იმაზე, თუ რისთვის უნდოდათ“ (მესტია, სხვანეთი, 160 წელი). 

2 ა. აფაქიძე, ქალაქები და საქალაქო ცხოვრება ძველ საქართველო- 
ში, თბ., 1963, გვ, 206--214. ტაბ. LX. 
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ამ სახის მონაპოვარბ არ ჩანს, მაგრამ? ჩვენ გვჯერა, რომ სულ მალე 

სხვა ნიმუშების მიკვლევის მოწმენი ვიქნებით და მაშინ უფრო გარ- 

კვევით შეიძლება ვიმსჯელოთ უპედელი რკინის საქართველოში 
არსებული ფორმების შესახებ, რომელთაგან მხოლოდ სახელები- 
ღა დარჩენილა და მათი სატყვისი რეალური საგნები საძებარია. 

საინტერესოა, რომ „ნედლი რკინის“ კვერები, რომელნიც სა– 
ხმარად და საკცვლელად მზადდებოდა დასავლეთის ქვეყნებში, ორი: 
სახისა იყო. ერთს კუთხედი, ზემოხსენებული ქართული თკინის. 
კვერის სახე ჰქონდა და ზომა-წონითაც მას ემთხვევა, მეორე ––- 

რომბისებური მოყვანილობისა იყო, თხელი და მსუბუქი. 
შმიტის შეხედულებით, პირველი შედარებით ადრეულ ხანებშე-· 

11:115(80(L6CI1-ში გვხვდება და მას სახლად Lვიატი“-სა და„M8- 
§01I)ი,-ს უწოდებდნენ. მეორე ფორმა უფოო გვიან ხანებს––შემდეგ 

პერიოდს ევან ბა. 
' 1 ზემოთ ნეკუთვმებ. შავი ლითონის აღსანიშნავად ქართულში 

„იხმარება ზოგადი სახელი –– რკინა. მაგრამ იგი შეიძლება ყორჯილი-- 

ყო სხვადასხვა ხასიათისა და თვისების მქონე. სიმაგრის კვალობ?1:: 
ზე, ქართველი რკინის მოხელეები არჩევდნენ სამი ძირითალი სა- 
ხის რკინას: რბილს, საშუ:ლოსა და მაგარს. თავის მხრით თითოეუ- 

ლი მათგანი იყოფოდა დროისა და ადგილის მიხედვით და ამის შე– 
საბამისად ატარებდა განსხვავებულ სახელს. თავის დროზე გარკვე - 
ული სახის მაგარი რკინის აღსანიშნავად რკინის მეტალურგიაშე 

ქართველ მელითონეებს უხმარიათ საყურადღებო ტერმინები. 3» 
ნარი“, „შანარი“, „ხალდი“, „ბასრი; „ყურჩ"; ფოლადი და სხქა. ეს 

უკანასკნელი სახელი სპარსული ჩანს და XI საუკუნეში უნდა იყო" 
დამკვიდრებული საქართველოში საინტერესოა,ა რომ ტერმი55 

„ფოლადი“, ფულადი (მეგრ.ე), რუსულე ტრანკრიპციით –-. „ბუ- 

ლატი“, ადრევე შესულა რუსეთის ცხოვრებაში. პემკინის შეზედუე- 

ლებითა?, ეს ტერმინი რუსულ ენაში პირველად გვხვდება –- 

(110860 ი03LV I1-0ილ0M6-ფი. აქ პეშკენე იმოწმებს ხვარაზმელი ენცი- 
კლოპეღისტის ბირუნის ნაშრომს, „რკინის შესახებ“% სადაც იგი 

მთელ შავ მეტალებს ოთხ სახედა ყოფს: „შაპურკან“--უმი, ნე- 

% II. (I0CMIMMV, წევა ICI 0ნ08Vყ #M0C08, M., 1954, გვ. 125; 133. 

# ბირუნის ნაშრომის რუსული თარგმანი (ის Mი02)MMCღ «006VILCVV9. 

MII1 ML, 8LIII. XXXIII). 1950, 

13- ნ, რეხვიაშვილი, 19>



დლი რკინა; „ნორმოხან“-– ლუგვი რკინა; „ფულად“--მაგარი რკი- 
ნა (რუსული ტრანსკრიპციით „ბოლატ“); „ღუს“- „'თუჯ“(?). რო- 
გორც ჩანს, ამგვარ დაყოფას საფუძვლად უდევს რკინის ესა თღ«, 
ის მდგომარეობა. უნდა ითქვას, რომ მსგავსი განჯგუფება რკინის), 

საერთოდ ბევრგან გვხვდება. ამ მხრივ ქართულ მელითონეობაში, 
როგორც ითქვა, გაცილებით მეტი სახის შავი ლითონია ცნობილი 
რკინის ზოგადი გაგებით. ქართველი „რკინის კაცები“ რკინას ა5- 
სხვავებდნენ როგორც თვისების, ისე ფორმა-მოყვანილობის მხრი- 
ვაც. მაგალითად, ისინი რკინას ანსხვავებდნენ სიფაცხის მიხედვით: 
ლბილი, „მჭნარი“, მაგარი; კეერში მიმყოლობის ხაზით –-- „ლენჩი“, 

მოქნილი; მკვეთელობის მიხედვით –– „ფხიანი“, „ფრახი%ი, „ნედლი' 

(ზომაზე ლბილი); დამზადების მიხედვით -- წმინდა რკინა, „ნაწღი 

რკინა“, „ნანაჭი რკინა“; ფორმის მიხედვით. ––ფიცარი რკინა, შოლ- 

ტი რკინა, შანთი რკინა. კვერი რკინა, მორი რკინა, „კუთხი“ რკინა, 

ლამფარა რკინა; ჭალი რკინა, და სხვ. ასევე, რკინას არჩევდნე"ბ, 

როგორც ითქვა, შიჩაგანი ბასიათის მიხედვით. „რანარი“ რკინა, 

„ხალდი“ რკინა. „ჭანარი რკინა“. 

უნდა აღინიშნოს, რომ ტერმინი „შანთი“ იხმარება რამდენიმე 

მნიშვნელობით: შანთი –- გახურებული–-–გავარვარებული რკიზა; 

შანთი--წვრილი და გრძლად გაყვანილი რკინა (0დრ. „შალაბი“. 
მეგრ.), შანთი რკინა –– საზომი ერთეული, სათვალავისათვის; შა5- 
თი--მაგარი, მტკიცე შეუდრეკელი (შდრ. "„შანარი« რკინა!. 

ქართული ფოლალი 

ამჟამად ცნობელია ნაირ სახისა და დანიშნულების სხვადასხვა 
ფოლადი და ზეფოლადი. უახლოეს წარსულამდე, მხოლოდ ცივ- 

საბერვლიანე ქურით მიღებული ფოლადი იყო. ფაქტიურად იჯა 
წარმოადგენდა მაგარ რკინას, რომელსაც უმატებდნენ სიფოლადეს, 
საჭიროების მიხედვით. სხვადასხვა საშუალებით, სახელდობრ: რკი- 
ნას გაახურებდნენ ნახშირის ფხვნილთან ერთად. დუღილის დროს 
რკინას „აჭმევდნენ“ სხვადასხვა ნივთიერებას (მინერალურ, ან ორ- 
განულს) კაჟი, სილა. თუჯის ნაფშვენი, რქის ნაფხეკი, შალის „ნა- 
რუჯი“ და სხვ... ა მიზნით იყენებდნენ, აგრეთვე, წრთობას საგან- 

გებო ხასიათის მასალების საშუალებით. ასე აღწევდნენ C#კინის დ»- 
ნახშირბადებას, ანუ „ცემენტაციას“, რასაც გაფოლადება ეწოდება. 
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ამ სახით გაფოლადებულ რკინას მაღალი მექასიკური თვისებები 
გააჩნია. დანახშირბადებულ რკინას ეწოდებოდა ცემენტური ფოლი- 

დი. ეს საუკეთესო თოლადი იყო XIX საუკუნემდე. ასეთი ფოლა- 
დის ხარიL- გაპირობებული იყო აგრეთვე ამა თუ იმ კუთხის 
ტექნიკური ზერხების თავისებურებითა და ნედლეულის ხასიათით. 
ამ ფოლადისაგან კეთდებოდა უმთავრესად გამჭრელი ანუ მახვა- 
ლი იარაღი და სპეციალური ინსტრუმენტები. 

სპეციალისტების შებედულებით დანახშირბადებული ფოლადი 
მთელ მასაში ერთგვაროვანი არ იყო. ამიტომ ანგლესელმა ოსტა- 
ტმა. შეფელღმა, სცადა გერმეტიულად დახურულ ქოთანში (ტიგე- 

ლი) ამ ფოლადის ხელახალი გადადნობა ნახშირთან ერთად 1500 -C 
ტემპერატურაზე. შეურია მას მინის ფხვნილი, მიუმატა აგრეთვე 
გრაფიტისა და თუჯის ხაფშვენი და ძლიერი ბერვით მიიღო ახალი 
სახის ფოლადი –- სხმული ფოლადი, რომლის მექანიკური თვისე- 

ბები ჩვეულებრივ ფოლადზე უმჯობესი აღმოჩნდა. ეს იყო წინა 
საფეხური თუჯის შემდგომი გადამუშავებისა, მარტენიზაციის გხით. 
სხმული ფოლადის მისაღებად. 

ამგვარად XIX ს. წარმოადგენს დიდი ძიების ხანას მაღალი 
ხარისხის ფოლადის მისაღებად. ამ „მიმართულებით დიდი ღვაწლი 

მიუძღვის გამოჩენილ რუს მეცნიერს, ცნობილ მეტალურგს პავლე 
პეტრეს ძე ანოსოვს, რომელმაც მნიშვნელოვანი ცდებისა და ხახ- 
გრძლივი კელევა-ძიების სამუალებით მიაღწია მაღალი ხარისხის 
ფოლადის მიღებას --– რომელსაც იგი დიდხანს ეძებდა. 

უნდა აღინიშხოს, რომ XIX საუკუნეში ფოლადის დიდი მო- 
თხოვნილება შეიქმნა რუსეთსა და საერთოდ ევროპაში. ამან ღა- 
სვა საკითხი იმის შესახებ, რომ სასწრაფოდ გაეუმჯობესებიათ სა- 
ბრძოლო იარაღის ხარისხი, მაღალი თვისების ფოლადის დაუფლე- 

ბის ბაზაზე. ასევე, აუცილებელი გახდა უცხო ხელოსნების ნაცვლად 
საკუთარის გაჩენა. ანოსოვი, რომელიკ საუკეთესო მცოდნე იყო ი12- 
დროინდელი ქიმიის, მექანიკისა და სამთო საქმისა, ნერგავს ახალ 

მეთოდებს ფოლადის გამოდნობის საქმეში, რომლითაც დაინტერე- 
სებული იყო მსოფლიოს მსხველი სპეციალისტები. ისინი ვერ ძიმ- 
ხვდარიყვნენ იმ ამბავს. თუ როგორ არის შესაძლებელი რკინის გ:- 

დასვლა ფოლადად და თუჯად, შვეიცარიელმა სწავლულმა კარტენ- 

7 ინჟ, ი მეძმარიაშეილი, ნარკვევები საქართველოს სამთო მე- 

ტალურგიის ისტორიიდან, ხელნაწერი, თბ.., 1960, გვ. 56. 
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მა წამოაყენა თეორია რკინისაგაე: ფოლადისა და ჩუგუნის პიღებია 

შესახებ, მაგრამ ვერ განსახღვრა იგი ცდისეულად, ე <5. როგორ 

ხერხდება რკინის გაჟღენთვა ნახშირბადით, რაც მთავარი იჟო2?" 
ტექნიკის განვითარებამ თაჩდათან შესაძლებელი გახადა ძველი. პრი- 
მიტიული აგრეგატების შეცვლა ახლით, უფრო სრულყოფილი <«. 
განვითარებული რკინის დამამუშავებელი ნაგებობანი და ტექნიკუ- 
რი აღჭურვილობა. დაიწყეს ციევსაბერვლიანი ქურების ნაცვლაღ 
შახტური ქურების მოწყობა, რომელთაც კონუსური ფორმა ჰქო:- 
ღათ. ასეთ ქურას, ცხადია ვეღარ დააკმაყოფილებლა ხელით ბერვის 
წესი, ნაცვლად ამისა. ბერკეტულ პრინციპზე დამყარებული ჰე- 
ქანიზმი დაინერგა. მაL ცხოველები ამოძრავებდხენ. უფრო გვია5 

კეი ისიც წყლის ენერგიით შეიცვალა??. 
ხარისხიანი, მ»გარი რკინის აღსანიშნავად იხმარებოდა სახელ“ 

„ბასრი“, გარკვეულ დროიდან (XII ს.ე) მის გვერდით ხნდება - 

„ფოლადი“ „.. შელეწა კარი ბასრსა ფოლადისა“); „ვითარცა 
ფოლადსა მაღნიტი მიიზიდავს და მიიკრავს“ (თიმსარიანი. 197, 15). 

როგორც ჩანს. იმ დროისათვის როდესაც ამარან§ დარეჯა5იანი 

იწერებოდა, მაგარი რკინის აღმნიშვნელი სპარსული სახელი – 
„ფულაღ“-ი. ანუ „პულად“-იმ' საკმაოდ „ცნობილი ყოფილა და კი- 

დევაც მიტომ უხმარიათ ქართული სახელის „ბასრის” გვერდით 

აკად. ივ. ჯავახიშვილის შეხედულებით „ქართულად მჭრელ იარაღს 
ბასრი ეწოდება. იგი მოდის უძველესი, ნამდვილი ქართული ზმნ.- 

საგან –- -სრევა“ და წარმოადგენს მის უსქესო მიმღეობას ე. 2. ე" 
ცნება უძველეს დროს ეკუოვნის, ისევე, როგორც ზემო გახხილუ- 

ლი ლახვარი“3?, ამგვარად სახელი „ბასრი“ წმინდა ქართული ძირ-- 

დან მომდინარე სიტყვაა. რომელიც თავიდანვე იხმარება მკვეთე- 

მშ? იხ. MI. (1060IMMM, I12867 IICჯი06MV4 ,სI0C08, M3ე-ც0. M0X0უ249 L832- 
ნ1M9“, 1954, გვ. 86; ნ, ს. Mი/სის, Lიიიგი M06123V0IMM M M01213006ი260- 

IMგ 8 ჯილსხლსს დVCM, M., „953, ზე. 49-54; Iს. ს. ტის ნV32I, „IICXდC.I 
M2გVMX%, 1929, M 1. 

3 M, (16ILMM II, დასაბ. ნაშროპი, ზვ. 83. 

390 ქ ხონელი. აპში–ან დარეწანიანი, გამ, %ზ. ჭი3”-ი6:ძ-სა, თბ. 1895. 

გე. 274. 

მშ ნ, M#MMXMC(დი, |10იCMუCV0-ნVCCVII8 CM082იხ, ( 0CM3#M2გ”. XI.. 1961' 
3 ივ. ჯავახიშვილი, 1939 წელს ზელოვნ ისტ. სახში წაკ. C-სქც“ე- 

ბის ციკლიდან: „საქ. მ.ტ კულტ. ისტორია, რვეულ“, 1, გჭ. 5. 
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ლობის, სიმაგრის აღმნიშვნელ „ტერმინად, მსგავსად იმისა, რომ 

„მახვისაგან, მიღებულია –-. „მახვილი“, ლესვისაგა– „ლესური“, 
ზმნა - ,„სრევა+/-სგან წარმოსდგა –- „ბასრი“ (შდრ. „მოსრა“, 

„სასრევი“, საბა). ბასრი სხვა მნიშვნელობითაც იხმარებოღა: „...()ე- 

ზე ხარ ნიკოლოზო, ნაგები ბასრის ქვითაო! რაც ნიკოლოზს მიერ- 

გო არ გაგონილა სხვისაო“ (მ. კედელაძე, მთიულეთის ფოლკლორი, 

რვ. M# 5). აქ სიტყეა „ბასრი“ ნახმარია ––მაგარი, სალი ქვის მნიშ- 

ქნელობით, „..ზედ ეწერა, აქა ძეს აბჯარი საკვირველიო, ჯაჭე-მუ- 

ზარადი ალმასი, რხმალი ბასრისა, მჭრელიო“ (ვეფხ. ტყ. 1368); „ჩე- 

მი გაჰკვეთს ხორცსა მათსა ხრმალი ბასრი, შუბი ახე“ (იქვე. 439). 

პირველ შემთხვევაში ბასრი –- ფოლადის ექვივალენტია, მეორე- 

ში –- მჭრელის, მაგარის. 
საბას განმარტებით –– „ფოლადი სხვათა ენაა, ქართულად ბა– 

სრი ჰქვიან“. იგივე აზრითაა ნახმარი ბასრი, სიტყვა –- მასათის" 

განმარტებისას --–- „მასათი“ არს ბასრისაგან (ფოლადისაგან, ნ. რ.) 

მსგავსი მაქურისა“ (საბა), „ბასრი“ შემდეგში გამოყენებულ იქვეა 

სხვა მნიშვნელობით, სახელდობრ –– მაღალი თვისების მკვეთელო- 

ბისა და ფხიანობის აღსანიშნავად. სინამდვილეში, რკინის ხელადის 
„ფხა-ალმასი«“ და მკვეთელობის განსაკუთრებული უნარი სწორედ 
ამა თუ იმ მასალის ხარისხზეა დამოკიდებული, რასაც რკინის მო- 

ხელენი დიდ მჩიშვნელობასს ანიჭებდნენ ამ მიმართებით (ჰჯნე- 
ბა „ბასრი“, აზრობრივად აერთიანებს თავისში როგორც ერთს, ისე 

მეორე მნიშვნელობას, ალბათ ამით აიხსნება ის გარემოება, როჰ 
"ერთი და იმავე მნიშვნელობის ორი სინონიმური ზოგადი ტერმინი –. 
„ბასრი“ (ქართ.) და „ფოლად“" (სპარსული) გამოყენებულ «ქნა სხვა- 

დასხვა კონკრეტული დანიშნულებით: ერთი–-მაღალი სისალის «კი- 
ნის აღსანიმნავად, მეორე –.- განსაკუთრებული ფხიანობისა და სი- 

მახვილის დამახასიათებლად. 
ამგვარად, შეიძლება დავუშვათ, რომ ტერმინი –– ფოლად–ს დ.- 

მკვიდრებას ქართული მელითონეობის სინამდვილეში საფუძვლაღ 
უდევს არა სატყვისი ტერმინის უქონლობა, არამედ სულ სხვა მი- 
ზეზები. ამ ნიადაგზე იგი თანდათან იჭერს სატყვისი ქართული ტე“- 
მინების ადგილს და იქ/ევა მაგარი რკინის ზოგად სახელად. უნდა 
აღინიშნოს. რომ სპარსული სახელი „ფულადი“ რუსული ტრა- 
სკრიპციით –– „ბულატი“, სპეციალური ლიტერატურის გზით, დამ- 
კვიდრდა რუსულშიაც, სადაც ფოლადის ზოგად სახელად ტერ- 
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მ-ნი CIეუხ-ი დარჩ, ხოლო „ბულატი', მაღალი სისაღის 

მქონე ერთი სახს ფოლადის აღსანიშნავად «იქნა გამოყენებუ- 

ლი? ამასთან დაკავშირებით, უნდა შევნიშნოთ. რომ ტერმენ –- 

„ბულატი“-ს ხმარებას რუსულში თუ ერთგვარი საფუპველი მაინც 
გააჩნია, ქართულში მისი დანერგვა უსაფუძვლოა და სავსებით გა- 
უმართლებელი, „ბულატის“ სატყვისი ქართულში არის „ფოლა- 

დი“, მაშ რა საჭირო: ახალი ცნების აღსანიშნავად ვიხმაროთ ისევ 
ფოლადი ანუ მისი რუსული გამოთქმა -–.„ბულატიბ. ბულატად ნა- 
გულისხმევი მაგარი რკინის ფოლადის აღსაზიშნავად. ქართულში 

მოიპოვება შესანიშნავი ტერმინი –- „ბასრი, რომელიც ზედმი- 

წევნით გამოხატავს მაგარი #კინის. ანუ ფოლადის ცხებას და ის- 

ტორიული საფუძველიც გაა:ჩნია. მპშინ ფოლადის აღმნიშვნელი ქარ- 

თული სახელი --- „ბასრი“ ––თავის ადგილს დაიჭერდა და „ფოლა- 

დი“ ფოლადად დარჩებოდაბ5, 

ფოლადის საკითხთან ღაკავშირებით ყურადღებას იქცევს ძვე- 
ლი ქართული მელითოხეობის ზოგიერთი პრობლემ. და არსებითი 
მხარე. ცნობილია. რიმ ისტორიულმა ავგბედობამ არაერთი მნიშ- 
ვნელოვანი მონაპოვარი გაუბნია და დაუმარხა ქართველ ხალხს ლი- 
თონთა დამორჩილების დარგში მოპოვებულ მრავალსაუკუნოვანი 
გამოცდილებისა და მიღწევათა საუნჯიდან. ის რაც გადარჩა, მაინც 
ბევრის მთქმელი და შორსმწედომი მნიშვნელობისაა. 

ამ მიმართებით საქართველოს ეთნოგრაფიულ სინამდვილეში 
შემონახული მეტალურგიული ცნებანი და ტერმინები, რომელნიც 
ასახავენ ჩვენი ხალხის ძვალ-რბილში გამჯდარ კვერით ხუროობის 
საქმეს, განსაკუთრებულ ყურადღებასა და შესწავლას მოითხოეს. 

7 VMV 

    

21 1) (1ტIუMXMV, წI2გ86 IICI608M" #9M0C08. M., 1931, გვ. 136. 

8 ნ. 8, (0 ყ VII, IტეM3ი MCI2#2V0”M9 II Mი+გწეიინიგ6იIVგ2 ჩ 10C8IIტ0 
ი7CM, ML, 1953. იგი მიუთითებს: ძუელი რუსული წერილობითი ძეგლების მი- 
ხედვით იხსენიება ფოლადის მნიშვნელობით ტერმინები-,0Vტე" და „Xედნპ- 

»VI“-ი მე·12 საუკუნიდან (დასაბ. ნაშრ. გვ. 49). 
% სახელი „ბასრი“ საქ გთნოგრ ყოფამი რამდენამე მაიშენელობით 

გვხვდება: იგი ნიშნავ ფოლადს, ქვის ჯიშს, „მკრელს“ ღა სხვ. მაგ., წინალა- 

დებაში –- „იგ შეიქნა ვითა გკრდემლი ბასრი, რხმალი გაბას–რული (როსტო- 

მიანი, ძვ. ქართ, ლიტ. ჭრესტომათია, 1949, 11, ს. ვყუბა ნეიშვილის რეღ. 

223), სხვა შემთხვევაში ფოლადსაც ნიშნავს და მაგარსა. მდრ. ხოხი ქვა. ფო. 
ლადი ჯიშის ქვა (თუშეთი). რომლისგანაც აკეთებენ საფქვავებს, სალეს ხარტებ- 

სა და აფუარებს, (გ. ბოჭ ორიძე, შინამრეწ მასალები, გე. 80), 
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მაგალითისათვის შეიძლება დასახელებულ იქნას ფოლადის ძველი 

ქართული სახელი -– „ჭანარი“, რომელიც საყოველთაოდ გავრცე. 
ლებული ტერმი5ია და უკავშირდება მელითონეობით განოქმულ, 
ერთ-ერთი ქართველი ტომის –- ჭანების სახელს. 

როგორც ზემოთ ითქვა, ქართველი „რკინის კაცები“ არჩევ- 

დნენ ძირითადად სამი სახის რკინას –– „რბილს“, „მვხსარს“ და „მა- 

გარს“, მაგრამ მათ სამივეს ერთი სახელით იხსენიებდნენ, რCკის:ს 

უწოდებდნენ, ხოლო როდესაც სურდათ სიმაგრის მიხედვით Cკი- 
ნის ხარისხის ჩვენება –-- „რკისას“ განმაზღვრელად ურთავდნე5 

რომელიმე მსაზღვრელს მაგალითად, ამბობდნენ: „რბილი“ რკენა, 

„მაგარ“ი რკინა, „მჭნარი4 რკინა, და სხვა. განსაკუთრებით მდიდა- 

რი ცნობები შემონახულა, რკინასთან დაკავშირებით, მთიულეთში, 
სადაც ეთნოგრ. მ. კედელაძის ჩვენებით რამდენიბნე სახის რკინას 
იცნობდნენ. ესენი იყო; „მჭნარი“ რკინა, „ბასრე“ რკინა. „ხალლცი“ 

რკინა, „შანარი“ რკინა და „ჭანარი“ რკინა. მათ შორის –- „მჭნა- 

რი“ რკინა ყველაზე კეთილი თვისებისად ითვლებოდა. იგი კარგად 

ემორჩილებოდა მჭედლის კვერს და –– „გასაწევადაც“ ადვილი იყო. 
ბასრი და შანარი რკინა ორივე ფიცხი და ხმელი ფოლადი იყო. 
მჭედლას კვერს ძნელად ემორჩილებოდა და გასაწევადაც მაგარი 
იყო. განსაკუთრებით „მყიფე“ იყო ბასრი რკინა. ამ მხრევ „ჭანა- 

რი“ და „ხალდი“ რკინა გაცილებით მიმყოლი და ტანმოქნილი იყო. 

ისინი ორივე წმინდა ფოლადი იყო. „ხალდს კიდევ ჭანარი სჯობდა. 

მჭედელ მათე ფილფანის (ს. ბეჩო ზ/სვანეთი) ჩეენებით ფოლადს. 
სვანურად ეწოდება – „კნარ“ (9დრ. „ჩალიკ“ ნიჟარაძის ლექსი- 

კონის მეიხედვით?1), პარალელურად იხმარება -–-– „ფულად“. 
რბილი რკინის სახელაღ სეაბებს „ჭნარ«- აქვს, რკინის ზო- 

გად სახელად კი „ბერეჯ“სბერეჟ“. 
საყურადღებოა, რომ გურიის ეთნოგრაფიულ ყოფაში უკანასკნელ 

ხანებამდე შემოინახა ფოლადის სახელად -–. „ჩარეტი/!, ხოლო ერ- 

წო-თიანეთის სინამდვილეში დღემდე იხმარება ფოლადას სახელად 

–- ჭალიკი“, „ჩალიკი“. მაგალ., როდესაც სურდათ მაღალი ხარის- 

ხის ფოლადის აღნიშვნა, ამბობდნენ: „ჭალიკივით ფოლადია4“-ო. 

” % M,. I), IIMMXვლი2მ536, წVCCX0.Cი2IMCMMM CX08ნელხ, L., 1910. 
ჰ7ცნობა ეკუთვნის აწ განსეენებულ, ხალხური მასალებისა და ეონოგრ. 

კოლექციების ცნობილ შემკრებს გიორგი ლომთათიძეს. 
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ქიზიყში მოხელეთა ჩვენებით, ერთი სახის რკინას „ჭალი რკი- 

ნა“ ეწოდება. იგი კარგ რკინად ითვლებოდა. დოც. სტეფა=ნე შეს- 

თეშაშვილს ჭალი რკინა განმარტებული აქვს, ღოგორც მორგვის 

(ურმის ბორბლის, ნ. რ.) რკინაბ. 

მესხეთში, ამჟამად დამოწმებული მასალის მ,ხედვით, მაგარა 

რკინის ანუ ფოლადის სახელად იხმარება: „ჩალიკი“. „ფოლადი“ და 

„ჯვარდანი“. მათგან, პირველი ტერმინი, სომეხი მჭედღლებ-ს მიხედ- 
ვით, თურქული სიტყვაა, ჯავახელა მოხელეები ნიკო გოჩაშვილი- 

სა და გიო კაპტონაშვილის (სოფ. ვარევანა) ჩვენებით კი იგი ქარ- 

თული სახელია ფოლადისა და ღღემდე იხმარება --„,ჩალიტი“-ს 
ფორმით. მათივე აზრით, მაგარ რკინას თურქები „ფოლად“-ს უძა- 
ხიან და არა ჩალიტს, იმავე მესხეთში. სომხურ ეთნიკურ წრეში 
მაგარი და რბილი რკინის აღსანიმნავად იხმარებოდ., ქართულის 

წესზე -– „ჩორ ერგათ“ (ძაგარი, მშრალი რკინა) და „გაგუჰ ერგათ“ 

(რბილი, ნედლი რკინა), ხოლო საერთოდ ფოლადის აღმნიშვნელ 
ზოგად სახელად--,პოღბათი“ (მარქარ მათეოსის ძე აბრამიანი, 

ახალქალაქი). საქართველოში მოსახლე აზერბაიჯანელთა ჩვენე- 
ბითაც. „ფოლადი“ თურქულად მაგარ რკინას ნიშნავს საერთოდ. 
საკუთრივ, მაგარ რკინას –– „ბიარქ, სართ დამირი“ ეწოდება, ხო- 
ლო რბილ რკინას--,თუმშახ დამირი“. 

საინტერესოა, რომ ფოლადის ქართული სახელი „ჭანარი“-ა 
პარალელები, ფონეტიკური სახესხვაობით, მეზობელ ჩრ. კავკასიის 

ხალხებშიაც გვხვდება, კერძოდ, ლეკები ფოლადს უწოდებე"ბ 
„ჩანნუ-სI--ჩანან“«- (კუმუხი, ლაკის რაიონი, ყიზრი მაგომედის 22 
კოჟლაევი, 80 წ.), ხოლო, ავარელნი -– „ჩარან“ -ს, წმენდა რკინას 

კი ორივეგან „მახ“ ეწოდება, ეს უკანასკნელი სახელი უნდა უკავ- 
მირდებოდეს ქართულ „მეხს“??? (მდრ. მახათი). 

8 სტ მენთეშაშეილი, ქიზიყური ლექსიკონი, ტფ.. 1941. 

390 მეხი, მეხის დაცემა, ქართველთა ძველი წარმოდგენით ნიშნავდა რკინის 

ლახვარს, რომლითაც წმ. გიორგი ლახვრავდა მაცდურთა დღა ბოროტ სულებს, 

ამიტომ ძლიერი სალოცაეების კარზე მიქონდათ «კინის ბოილები („ბორზალი ·/, 

მეგრ) და ალაგებდნენ ერთ ადგილას, რომელიც მათი რწიენით ღამე მიჰქონ 

და წმ. გიორგის ზეცად და საჭიროებისამებრ ისროდა ზეციდან, მესხს სახით, 

ავი სულების მოსაშთობად. ამიტომ საქ. ეთნოგრ. სინამდვილემი ღღემდე მიაუ- 

თითებენ იმ ამბავს, რომ ნამეხარ ადგილას რომ გაჩიჩქნო მიწა, იქ უთოდ 

რკინის ნაჭერს იპოვნიო სინამდვილეში ნამეზარში რკინის პოვხა დაკავშირებუ- 

ლია სულ სხვა მიზეზებთან, რასც მე/ჩიერებაში თავის ახსნა აქვს. 
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ვინაიდან საკითხი ეხება/ქართული ფოლადის ოდიხდელ სახელ- 
წოდებასა და წარმომავლობას, საჭიროა ორი სიტყვითთ შევეხოთ 

ე. წ. „ჯავარდენს", რომელიც იოვლება მხატვრული ფოლაღის აღ- 
მნიშვნელ ქართულ სახელად. 

ნ. ჩუბინაშვილი ამ სიტყეას შემდეგნაირად განმარტავს: „ჯა- 
ვარდენი ფოლადის მასხალი, ფერად-ფერადად ტალღა, ან ზოლ. 

ზოლად ელვარება“-ო. სამწუხაროდ მას მითითებული არ აქვს წყა- 
რო, ამიტომ ძნელი ხდება ამ სახელის ნამდვილი მიიშვნელობის გარ- 
კვევა. მით უმეტეს რომ იგი საბას სრულებით არ აქვს ნახსენები. 
ჩანს მის დროს ეს ტერმინი უცნობი იყო. ან მხოლოდ რომელიღაი) 

ვიწრო კუთხის დამახასიათებელი. წინააღმდეგ შემთხვევაში საე- 
ჭვოა გამორჩენოდა იგი საბას „ილეკროს“ -- განმარტებისას მაინყ. 

საყურადღებოა, რომ ძველ წყაროებში ეს სახელი არ გვხვდება. 
ყოველ შემთხვევში ჯერჯერობით არ ჩანს. თუ არ ვცდებით, 
პირველად ეს ტერმინი ლიტერატურაში“ ჩვენმა სახელოვანმა მწე- 
რალმა კონსტანტინე გამსახურდიამ დაამკვიდრა, ხოლო შემდეგ: 
სპეციალისტებმაც საჭიროთ მიიჩნიეს მისი ხმარება). 

ჯავარდენის საკითხს ეხება «ნჟენერ-მეტალურგი ალ. კოჭლავა- 
შვილი, მას მააჩნია ჯავარდენი მაღალი ხარისხის ფოლადის სახეო- 
ბად, რომლის დამახასიათებელი თავისებურებაა--,წარმტაცი მრა- 
ვალფეროვნებით მოლივლივე ნაყიში სამოდ წკრიალა ხმა და დი- 

დი სისალე“, 

1960 წელს მესხეთის ეთნოგრაფიული ექსპედიციის მიერ სოდ. 
აწყურში ჩაწერილი მასალის მიხედვით (მთქმელი ვასილ ნიკოს ძე 
გვარამაძე 80 წ.), „ჯვარდანი პირველი ხარისხის ფოლადი იყო, იმას 
ამუშავებდნენ ლაზები, ეს ლაზები მოხელე და ძლიერ ნიჭიერი ხალ- 
ხია, უბრალო რამისგან „სახსოვარს“ გამოიყვანდნენ მოწითური, 

ლამაზი ხალხი იყო, ქართული ქალამპანი და ჩოხა-ახალუხი ეცვათ, 

49 იხ, კ გამსაზუე4დია, რჩეული თხზულებანი, ტ. II, თბ., 1959, ;ვ. 

481; ახალციზის მხარეში ს. უდეში ლ. ბ არათაშვილის ლცნობით იხმარე- 

ბა „ჯაეჰარი” სახელი მაგარის აღსანიშნავად, მაგ. იტყელან: ჯავა.ჰარიანი კა- 

ცია, ე. ი. მაგარი, ჯავაჰარიანი ქვა ზე და ა. შ. 

ალ კოჭლავაშვილი, მხატვრული ჯავარდენას ხელოვნება სა:ქართვე- 

ლოში, ეურნ. „საბჭოთა ზელოვნება“” M 8-9, 1961 წ. 

“ ტერმინი – „ჯავარდენი“" გვხვდება ანა ბატონიშვილის მხითვის წიგს- 
ში შემდეგი სახით: „ფიიშ-ბუბარა, შაბაქა ერთი მისის ჯავარდენის ათეშქაშით»ა 

და მაყამთა"“ (იხ. საჰ. საქ. სიძველენი, ტ. 111, 490, 10. 
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თავზე ჩაბალახი ეხურათ. შარვალი თურქული, განიერი ეცვათ, ისე- 

ნი ართვინისა და არტანუჯის მხარეს ცხოვრობდენ. სიმონ ბერისგან 

გამიგონია რომ „ჯავარდანის“ ფოლადი მათი გამოგონილია. მე ისი- 
ნი თათრები მეგონა, და თურმე ჩვენზე უფრო პირველი ქართვე– 

ლებე ყოფილან. სიმონ ბერი, მგონი. ფალავანდიშვილი იყო. ვარ- 

ძიაში იყო. იმან ისიც მითხრა, რომ საქართველოს პირველი ფოლა- 

დი ეს იყოო. მთელ საომარ იარაღს ამისგან აკეთებდაენო. თურმე 

მწყემსებს ცეცხლი ენთოთ ქვაბულში. ჩაყოლია ღონიერ ცეცხლში 
მადნის ქვა. დამდნარა, მერე მოუძებნიათ ეს ქვა და ჯავარდანის 
ფოლადი ამისგან დაუწყიათ. მწყემს მოუგონია თურმე. ლაზური 
დანები (სურ. 16), ამ ფოლადის კეთდებოდაო, ადრე რკინა-ფოლადი 

სულ აქ მზადდებოდაო. მერე და მერე ლონდონისა და რუსეთის 
ფოლადი შემოდიოდაო. თურქებმა ეს ხელობა არ იკოდმნენ. არა- 
ფერი გააჩნდათ ამისი. ლაზები აკეთებდნენ ყოლიფერს“-ო (იბ. მ-- 

სალები მესხეთის ეთ5ოგრაფიისათვის, საქ. სახ. მუზეუმის ეთნოგრ 
განყოფილების არქივი). 

ეს ცნობები მრავალმხრივ იწვევს ინტერესს, განსაკუთრებით 
საყურადღებოა ლაზების, იგივე ჭანების მიერ ჯავარდენის ფოლ:- 

დის დამზადების საკითხი. როგორც ცნობილია, ისტორიული სა- 
ქართველოს თემები ვკოროხის ხეობაში ძველიდანვე მ”სღევდნენ 

სხვადასხვა ლითონების მოპოვებასა და დამუშავებას. ეს კუთხე ის- 
ტორიულად ძველი ქართული მელითონეობის მპლავრი კერა და»: 
მისი ეკონომიური და სამხედო ძლიერების მთავარი ბურჯი იყო. 

ალბათ ამითაც აიხსნება ის ფაქტი, რომ მტრის მახვილი უპირატე- 

სად საქართველოს ამ ძარღვის გადასაჭრელად იყო განწონილი. ასე– 

ვე მოწინავე ქართველ მამულიშვილთ კარგად ჰქონდათ შეგნებუ- 
ლი საქართვლოს ამ „ყელა“ ადგილის უდიდესი მნიშვნელობა დ) 

მათი ფარ-ხმალის ფხა-ალმასი და სეკისკასე აქ იწრთობოდა. ჭანთა 

სახელთან დაკავშირებული ფოლადის ქართული სახელწოდება „ჭა- 
ნარი“, რომელიც დღემდე („სხოვლად შემოინახა საქართველოსა დას 

მის მეზობელ კუთხეებში, ამასვე მოწმობს. თვით ჯავარდე§ის სა- 

კითხი“? გარკვეულ დაზუსტებას მოითხოეს -I გარემოება, რომ ეს 

_. ._________ 

ა? პაპ, კოლჩინის აზრით (იხ, ზტიჯგი M6Iმ8უჯიწMი # M6I2M3006ი360I%8 8 

89068MCI LVCM, %L., 1953, CI. 30). ხორაზმელი სწავლული ალ-ბირუნი (მე-XI ს) 
ხახს უსვამს „შაპურკანისა"“ და ჯავარდაყრილი ფოლადის, ანუ ფარანდის სხვა- 
დასზვაობას და მიაჩნია ეს უკანასკნელი ტიგელის ფოლადად“, რაც რთული დ» 
მუშავებით მიიღებოდა. 
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სახელი საბას ლექსიკონში შეტანილი არ არის და მას საერთოდ 
ფართო საზოგადოება დღემდე არ იცნობს, ამ ტერმინის სიახლეზე 
უნდა მიუთითებდეს 

ძველი აღმოსავლეთის ქვეყნები მიჩნეულია მაღალი თვისების 
გამჭრელი იარაღის დამამზადებელ ცენტრად. განსაკუთრებით ნა- 
ქები იყო, დამასკის სახელით ცნობილი აქაური ხმლები, რომელთაც 
ათასგვარ უჩვეულო მოქმედებას მიაწერდნენ და მათი დამზადების 
წესებს საიდუმლოდ ინახავდნენ. ასეული წლების მანძილზე ამაოღ 
ცდილობდა ევროპა მიეგჩო „დამასკური“ ფოლადის საიდუმლოე- 
ბისათვის. 

გამოჩენილი რუსი მეტალურგი პავლე პეტრეს ძე ანოსოვი. 
რომელმაც ფოლადის დამზადების ტექნიკას მეცნიერული საფუ- 

ძველი ჩაუყარა და მით ფარდა ახადა „ბულატი“-ს საიდუმლეობა+, 
ხაზგასმით მიუთითებს იმ გარემოებას, რომ ფაქტიურად დამასკი ღა 
სპარსეთი კი არ იყო „ბულატის“ სამშობლო, არამედ იზდოეთი, 

საიდანაც დამასკის გზით, გაჰქონდათ იგი სხვადასხვა ქვეყნებში 
გასაყიდად პეშკინ”ი ამასთანავე ასახელებს არაბ გეოგრაფს 

(XII ს. ძ. წ.) ედრიზის, რომელიც ამბობს, რომ მის დროს ინდო- 

ელები განთქმული იყვნენ ფოლადის წარმოებით და სხვადასხვა მა– 
ხვილების ჭედვითო. იგი დაასკვნის: –“–შუა აზიის ახლანდელ ტე- 
რიტორიაზე მოსახლე გჩალხები იცნობდნენ ფოლადს და მისი გამო- 
დნობის კულტურასპპ-ო. ანოსოვი აღიარებს იმ ფაქტს. რომ იარა- 

ღის დამზადების ხერხებითა და "მოწინავე ტექნიკით აღმოსავლეთი 
უსწრებდა ევროპას თითქმის XIX ს. დასაწყისამდე. ამ ვითარებას 
ნიშანდობლივად უწდა ასაზავდეს ის შეხედულება, რომელიც არ- 
სებობს ქართულ-კავკასიურ ხმლების შესახებ, რომელთაც ზოვგიერ- 

თი „დამასკურის“ მიმბაძველობად თელის, ზოგიერთიც ადგილობრევი 

წარმოშობის „დამასკაღ“, რაც აიხსნება ცნება –- „ჯავარდენი“-ს 

სხვადასხვა გაგების ფაფქტით, ლექსიკოლოგ ნ. ჩუბინაშვილის გან- 
მარტებით –- „ჯავარდენი« ფოლაღის მასხალიდ„ ფერადფერადათ 

ტალღა, ან ზოლ-ზოლად ელვარება“-ა (იხ. ნ ჩუბინაშვილის ქარ- 

43 ,,„ბულატს“ ხშირად უწოდებენ „ვუდცას“, რაც ნიშნა:ს კვერს, ბრტყლაჯ 

გაყვანილ ფოლადის ფიცარს (სისქე –- 0,25 სმ. დიამ. ·-- 125 სმ. წონ. დააზ– 

ლოებით 900 გრ), რომელსაც გამოსაჩენად შუაზე ჭრიდნენ ხოლმე. (იხ. 

M. I16სIVVII, დასახ, ნაშრომი, გე. 133). 
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თული ლექსიკონი თბ., 1960). ე. ი. ნ. ჩუბინაშვილის მიხედვით 

„ჯავარდენი“ რომელიმე სახის ფოლადი კი არ არის, არამეღ ერთი 

რომელიმე მათგანის გარეგანი თვისებაა, სახელდობრ –- „ნახჭი", 

„წყალჯავარი“ და ზედაპირის ტალღებრივი ელვარება ლიტერა- 
ტურაში მიღებული შეხედულების საფუძველზე ალ. კოჭქლავაშვილი 
სულ სხვა განმარტებას იძლევა, მისი მიხედეით, ჯავარდენი მაღალი 
ხარისხის ფოლადია, რომელსაც ახასიათებს საზიანი ზედაპირი, 
წმინდა ჟღერა და დიდი სისალე. რასაკვირველია, ძნელია იმის და“ 
დგენა, თუ რომელი ამ განმარტებათაგანია უფრო სწორი და მაო- 

თებული, საკითხში გარკვეულობის შეტანა ”რშეეპლო იმ წინა: 
მძღვრებს, რომელსაც ემყარება ესა თუ ის განმარტება აღნიშნუ- 
ლი სიტყვისა. სამწუხაროდ, არც ერთ შემთხვევაში ეს წყარო დ.- 

სახელებული არ არის, რაც ძალზე აძნელებს სახელ „ჯავარდენის“ 

ნამდვილი მნიშვნელობის დადგენას. 
უნდა „აღინიშნოს“, როგ ხალხური გაგებით (მესხეოის მხარე, 

ს. აწყური) „ჯვარდაზი“ (ჯავარდენი, ნ. რ.) ეწოდებოდა პირველი ხა- 

რისბის ფოლადს, რომლისაგანაც, გადმოცემით, საომარ იარაღებსა 

ჭედავდნენ ლაზები, 
სახელი „ჯვარდანე“ წარმოსოგება იქიდან, რომ ამ ფოლადის- 

გან ამზადებდნენ „ჯვარ-დანებს“ (ჯ-არის სახის დანებსა, მახეილებ- 
სა და ხმლებს), ამ ტიპის გამჭრელი იარაღის დამახასიათებელი იყო 

ჯვარედინი ტარი. (სწორ მხრებიანი კოტა!. რაც გარეგნულად ჯეა- 
რის სახეს აძლევდა მათ. ეს ხალხური ახსნა-გაგება „ჯევარდენისა“ 

ყურადღებას იქცევს იმ მხრით, რომ სინამდვილეში, ძველი ქართუ- 
ლი გამჭრელი საჭურვლის ერთ-ერთ თავისებურებას, განსაკუთრი- 
ბით ხმლებისას, სწორად გამართული ტანი წარმოადგენდა. მარ- 
თლაც ფრესკულ გამოხატულებათა მიხედვით ლამა გიორგის ხმა- 
ლი ტარჯვრიანია და ერთი შეხედვით თვით ხმალიც ჯვარია. შესა- 
ძლებელია ასეთი მოყვანილობის „კოტა“ არა მარტო ხელის „სა- 

ფარად“ იყო განკუთვნილი, ე. ი. მარტო პრაქტიკული მნიშვნელობა 

კი არ ქონდა, არამედ აპოტროფეული დანიშნულებაც. ყოველ შეძ- 

თხვევაში, საჭიროა ანგარიში გაეწიოს „ჯავარდენის საკითხის 

კვლევა-ძიებისას ამ ხალხურ მეხედულებასაც. 

იმავე ჯავარდენთან დაკავშირებით მესხეთში შეკრებილი მა- 

სალა ერთ საინტერესო ფაქტსაც ასახელებს: ლაზები ჯავარდენია- 
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საგან აკეთებდნენ თავისებური მოყვანილობის დანებს, რომელთაც 
„ლაზური დანა“ ეწოდებოდათ (იხ, სურ. 16), დაახლოებით ამ სახის 

დანებს ბოლო დრონდე ამზადებდნენ აჭარაში. ეს დანები ცნხობი- 
ლია საქართველოში „აჭარული დანის“ სახელწოდებით, რომელ-– 
თაც ბებუთებსაც ეძახიან „ლაზური დანები“ ფორმა-მოყვანილო- 
ბით ახლო ემსგავსებიან, ე. წ. სუმერული ტიპის დანებს და რო- 
გორც სიტყვიერი ცნობები მოწმობს. გამოირჩევიან თავისი სიმა- 

ხვილით. „ფხით“ და სისალით, ამ სახის განათხარი. ძველი დანეპბე 
დამოწმებულია სვანეთსა და აფხაზეთში. 

საენტერესოა, რომ ქართველი მჭედლების შეხედულების გა3- 

ჭრელი რკინის დამახასიათებელი ტანის მოქტილობა „ფხა“ „ალმა- 

სი“, წკრიალა ხმა ღა წყალ--ჯავარი დიდადაა დაკავშირებული სა- 
ჭედური მასალის :ვ-კარგზე და განსაკუთრებით იმ „დედიშობილ! 
თვისებაზე. რომელიც თითოეული კუთხის რკინას ახასიათებს. ეს 
ნათქვამი იმას ნიშნავს, რომ რკინის ხასიათი და ხარისხი დამოკიდე- 
ბულია არა მარტო წარმოების წესებსა და ხერხებზე, არამედ ი1 
ხედლეულის თვისებაზე/), რომლისაგანაც დამზადებულია ჟყსა. თუ 
ის რკინა. ამიტომ იყო, რომ წედისსა და ოკრიბაში რკინის მოხე- 

ლენი უდიდეს ყურადღებას უთმობდნენ „საღე და უხადო“ რკინია 

დაწურვას, ხოლო დაწურვამდე მადნეულის შერჩევას, გაკაზმვას. 
შავი ქვით გამდიდრებას, საგანგებო ნახშირით გამოდხოტასშჭ დღ. 

დაწურული რკინის ლუგვის „ბრუნებითი“ კვერვას. ამგვარი საშუა- 

ლებით აღწევდნენ „ღვედივით" მოქნილი და ერბოვით „ჩამოსხმუ- 

ლი“ საჭედური რკაენის მიღებას. 

საჭედური რკინისაგან ხელადის გაკეთება იყო მეორე მნიშ- 

ვნელოვანი ეტაპი ქართული ხ.ლხური მეტალურგიისა რკინის დ.- 
მორზილების საქმეში. ჯერ კიდეე ძველად. ქართველთა წინაპრებ- 
მა: თუბალებმა, მოსინიკებმა, ხალიბებმა და ჭანებმა. თავი ისა"ე- 
ლეს მელითონეობის საქპეში და საქვეყნოდ გაითქვეს სახელი. 

ამგვარად, ჯავარდენის „გარეგნობა სავსებით ანალოგიურია ე. % 
–დამასკი“-სა, რომელსაც მასავით „წყალჯავარიანი“ პირისაზე ასა- 

სიათებს, გამოდის, რომ ერთი და იმავე სახას ფოლადისათვის გა- 
მოყენებულია რამდენიმე სახელი-– ბულიტი (იგივე ფოლადი, ნ. 6.1). 
  

  

ი ნახშირის როლი, და მნიშვნეთობა ფოლადის მისაღეაად მრავალმხრივია 
იხ, ამის შვსაზებ ისჭლისელ მჯაჯტალურგის დ. პერსის ნაშროგბი – (10იM3808C180 

C18MM 6 IM2I3M0IICMMX I0/იIM3X, ჯვ. 487, შიო. M#. 9 V» 32.10 M, C 8M9M6CMXC XC48638 
8 CIიიჯXVIIIIX იCV92X, C-წIნ6., (819, ჯვ. 10. 
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დამასკი, ჯავარდენი. სახელთა ეს სიჭრელე იმის შედეგია, რომ 

თვით ცნება „ჯავარდენი“, „ბულატი“. „დამა!კი“ თავიდახვე სწო- 

რად არ იყო გაგებული, რასაც თან ერთვოდა ის ფსიქოლოგიური 

განწყობა, („გარსაგები“), რომელიც ყოველივე უცხოურს და გარე- 

შეს ხშირად აზვიადებს, მიხაურს კი „შენდობა“ არა აქეს. იყო მე- 

ორე უკიდურესობაც: მჭედელი და მემჭედური ორივე იმას ცღი- 
ლობდა, რომ თავისი ხელობით შექმნილი, შინაური ზელადი უცხო 

სამოსით შეემკო, ან საქმით და ან სახელით. ამ ნიადაგზე ისეთ რა- 

მეს მიაწერდნენ მას, რაც სინამდვილეს არ შეეფერებოდა და ხში- 

რად გაუგებრობას ჰქმნიდა. ამ ნიადაგზე ზოგჯერ საკუთარი დოვლა- 

თის ნაკოფი სხვისეულ წყალობად იქცეოდა. მაჯალითად. თბილიი- 

სელი მოხელეები ქართული ხმლის დამზადების საკითხთან დაკაე–- 
შირებით, სწორად არ მოიქცნენ, როდესაც უჩვინებდნინ „ბულა. 
ტის“ დამზადებისათეის ინდური რკინის თურქული ფხენილის და 

სხვათა საჭიროებას, მაშინ როდესაც სინამდვილეში მათ იიერ გა- 

მოყენებული მეთოდები და ტექნიკური საშუალებანი. „ბულატის“ 
ხმლების დასამზადებლად, არსებითად იყო ძველი ქართული ტრა- 

დიციების უშუალო გაგრჰელება, ასევე, საჭირო მასალა აჭვე მო»- 
პოვებოდა და აუცილებელი სრულებითაც არ იყო მხოლოდ „სხეა- 

გნითური“ რკინა-ფოლადის ნიადაგზე მუშაობა, ამიტომ მართებ“.- 
ლად არ მეგვაჩნია აქედან წარმომდგარი, ლიტონ ჩვენებაზე ღამყა- 
რებული, დაეჭვება, „ქართული ფოლადის“ , წარმომავლობისა ღა 

თვითმყოფი კულტურის შესახებ·- ჭანურ-„ხალიბური“ რკინ.- 
ფოლადით დაწყებული და წეღურ-ოკრიბული რკინა--–ფოლადით 

დამთავრებული ქართული ხალხური მეტალურგია შემოქმედები- 

თად ანვითარებდა და სრულყოფილს ქმნიდა რკინის დამუშავების 

ხელოვნებას. ნუთუ ამის მანიშნებელი არ არის რკინა#.--ფოლადის 

ქართულე სახელები ––„ფუშ-ფოლადი“ (ფაშას ფოლადი:), ჭანარი, 

ხალდი, ბასრი, ტობართინი, შანარი, მჭნარი, ნანაჭი, ნაჭდი და სხ;ვა. 

განსაკუთრებით რკინის მიღების თავისებური და ორიგინალური 

წესები როგორიცაა: შავი ქვის გარევა რკინის მადანში. მისი კაზმის 
სრულყოფილი წესები, შენადუღი ფოლადის დამზადეაის თავისე- 

ბური ხერხები და სა:აპისოდ განკუთვნილი სადუღი ქურა და რიგია 
სხვა საშუალება, 

ცნობილია, რომ რკინის მადანში პიროლუიზიტის ზერევის წე- 

სი მხოლოდ გასული საუკუნის 80 წ. დაინერგა მეტალურგიაშ», 
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მაშინ როდესაც ჩვენი წინაპრები მას წარმატებით იყენებდუენ' რა 
მდენიმე საუკუნით ადრე. ამ მიმართებით საქ. სახ. მუზხეუმენ LL: 
სამეცნიერო სესიაზე კ. ჩოლოყაშვილმა. სამართლიანად გააკრი- 
ტიკა მკდარი აზრი პეშკინისა, რომელმაც „მოგვერდულად“ უარ- 
ყო თბილისელ ზხელოსაზთა ცოდნა-გამოცდილება და შესაძლებლო- 
ბა ვარგისიანი ცივი იარაღის დამზადების საქმეში და სრულიად 

უსაფუძვლოდ, ანგარიში არ გაუწია ოფიციალური ც5ობების სა- 
წინააღმდეგო ჩვენებებს ამ? საკითხზე. სინამდვილეში. საქართვე- 
ლოს ყოფაში გასული საუკუნის ბოლო ხანებამდე შემოინახა (C,ი- 
ვი იარაღის დამზადების მაღალი ხელოვნება ძველი ტრადიციების 
საფუძველზე, ფაქტია. რომ XIX ს, ოცდაათაან წლებში, თბილი- 

სელმა მოხელეებმა გარკვეული წვლილი შეიტანეს რუსული ცივი 
იარაღის გაუმჯობესების საქმეში, რისთვისაც არა მარტო ქება ღზ 

სახელი. არამედ ფულადი ჯილდოებიც კი დაიმსახურეს მეფის რუ- 
სეთის უმაღლესი ხელისუფლებისა, ამ საკითხის შესახებ უხვი მა- 
სალა გამოავლინა და მიუდგომლად გაანალეიზა იგი საქ. საჩ. მუზეუ-· 
მის უფროსმა გ/თანამშრომელმა კ. ჩოლოყაშვილმა“?! ასევე. სპე- 
ციალური გამოკვლევა უძღვნა მას ისტორიის მეცნიერებათა კან- 

დიდატმა ალ. კოჭლავაშვილმა?, 

ქართული ფოლადის საკითხს შეეხო, არქეოლოგიური მასალის 

მეცნიერული ანალიზისL შეღეგების საფუძველზე, ცნობილი ქართვე- 
ლი მეტალურგი პროფ. ფ. თავაძე, რომელმაც საყურადღებო და- 

სკვნა გააკეთა ძველი ქართული მელითონეობის თეორიული და პრა- 
ქტიკული მნიშვნელდბის შესახები. 

  

5 ს, ჩოლოყაშვილი, თბილისური ზმალი XIX ს. აკად. ს. ჯანა. 

შიას სახ. საქართველოს სახ. მუზეუმის III სამეცნიყრო სესიის თეზისე2-, 

თბ., 1955, 

4 კ, ჩოლოყაშვილი, თბილისური ზმლის ოსტატები, ჟურ. „მეცხიე. 

რება და ტექნიკა", თბ. 1956, M 5. 

7? ალ. კოჭლავაშვილი, მხატერული ჯავარდენის ზელოვნება საქარ- 

თველოში, „საბჭოთა ზელოვნება“, 1761, # §8--9,. 

4 ღლ. თავაძე, თ. საყვარელიძე, ც. აბესაძე, თ. დეალი, 

სამთავროს სამაროვანზე მოპრებული «კინის საბრძოლო იარაღის კიმ. მეტალ. 
ღა ტექნოლოგიური შესწავლა, საქ. სახ, მუზ. მოამბე, ტ. XVIII-#. 
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ოავი მეექვსე 

რკინის კულტი 

თევულება–,კალმასელა“ 

მელითონეობის ღრმა კვალი ატყვია არა მარტო ნივთიერ ნ»:- 
შთებს, არამედ იგი ღრმადაა აღბეჭდილი, როგორც ზემოთაც ით.- 

ქვა, ქართველი ხალხის სულიერი ცხოვრების სფეროშააც. ის გა- 
რემოება, რომ რკინა მაგიური ხასიათის საგანს წარმოადგენს, გა5- 
საჯუთრებული საიღუმლეობით მოსავს მის შემოქმედსა და მჭე- 
დელს. სამჭედლო ეს თავისებური სალოცაგია, სადაც მოკრძალე- 

ბა, მორიდება ისევე აუცილებელი იყო, როგორც საკულტო ად- 

გილების მიმართ. ალბათ: ამით აიხსნება ის გარემოება, რომ სამ- 

ჭედლო გრდემლი, კვერი და მარწუხი ისეთივე ძალისა და მნიშვნელო- 

ბისაა, როგორიც ქრისტიანთა ტაძარში ჯვარი. ისინი ნაწილიანი საგნე- 
ბია და გვარის რომელიმე წევრა, როდესაც იგი გამოეყოფა ოჯახს და 
შორს უხდება დასახლება, ამ წმინდა ნაწილიანი, 'ნაკურთზი საგნების 
„ზიარების“ ნიშნად მათი მცირე ნაწილის იქ წაღება და ახალ იარა- 
ღებში გადასხმა უხდება (იხ. ზემოთ ამის შესახებ. აფხაზურ სა- 

წესო ჩვეულებების განხილვისას), ასევე, „რკინის კაცებს“ -–-რკი- 
ნის მაღნის მწურავებს რაჭაში ჰყავდათ თავისი მფარველი ანგელო- 
ზი „მარიამ წმინდ:“. რაც შეეხება რკინის კაცებს –- მჭედლებს. 

მათ ხომ საგანგებო საკულტო დღეობები ჰქონდათ დაწესებული 

მფარველ ღვთაებათა სავედრებლად. მჭედელი ახლო იდგა ოვთაე- 
ბათა სამყოფელ საკულტო ადგილებთან და ამიტომ ხალხი მას გა:- 

საკუთრებული ბუნების კაცად, ან ხშირად ზებუნეპრივ ადამიანა», 

ხან კეთილ და ხანაც ბოროტ ქმნილებად მიინჩევდა ხოლმე. ამგვარი 

მსოფლმხედველობის ნიადაგზე შეიქძნა ფრიად საყურადღებო თქმე- 
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ლებები და ლეგენდები პირველ მჭედელზე და მჭედლოაის მომ- 
გონ ღმერთ-კაცებზე –- შაში-ს, სოლამის, სოლომოს და ამირანის 

შესახებ. ამ მიმართებით აღსანიშნავია თქმულება „სირამჭედელზე:', 
„კალმახელაზე“ და სხვა. ეს უკანასკნელი თქმულება რომელი,) 
განეკუთვნება გურიის ეთნოგრაფიულ. ყოფას, ორგანიულად უკავ- 

შირდება ამავე ხასიათის ზემოხსენებულ რაჭულ ა»ქმულებას -- 
სირა მჭედლის შესახებ. 

ამირანის შესახებ თქმულებათა ცეკლში. თქმულებ. „კალ–- 

მახელა“, იმდენად საინტერესო და ახალ მომენტებს შეიცავს, რომ 
საჭიროდ მივიჩნიეთ მისი ა1 მოტანა მთლიანად, ვინაიღან „კალმა- 
ხელაი“, იგივე სულკალმახი“, „სირა“, ბადრი, ამირანი (ქართ.!), 

პრომეთე (ბერძნ.), აბირსკილი (აბხაზ.ე,, ჰარამხუტუ (მეგრ.) და 

ქრისტიანული წმინდა გიორგი, „კვირიაცხოველი“ და სხვა წარმოაჯ- 
დგენენ ერთი და იმავე სათუძველზე შექმნილ პერსონაჟებს, რო- 

მელთა კონკრეტული მოქმედება ასახავს ქართული მელითო,ნეო- 
ბის გარკვეულ ხასიათსა და თავისებურებას სხვადასხვა ეტაპზე. 

გურული თქმულება –- „კალმახელა“, ამას ცხადად მოწმობს: 
„იყო და არა იყო რა, ღვთის უკეთესი რა იქნებოდა. იყო ე#- 

თი მონადირე, უდაბური ტყის მფლობელი. ეგი კაი ვაჟკაცი იყო, 

მარა მარტუაი უცოლზწვილოთ ბერდებოდა. ტყეში დახეტიალობდა 

და ნადირობდა. ყოველთვინ აი დაქონდა, შვილდისარი და თხილის 
წკნელით დაღობილი კალაოაი, ზურგზე დათვის ტყავის ბოხჩა ქო- 

ნდა მოკიდული. ამ კაცს კალმახელა ქვიოდა. მუუსგენარი კაცი იყო, 
რავარც გითხარით ცოლი არ ყავდა მარა, მაგიორშე ქალების დი- 
დი მოყვარული იყო, ქალებსაც მოწონდათ კალმახელა და ზოგიერ- 
თი შესთა მასთან, ერთი მეწისქვილის ქალიშვილს კალმახელაილა§ 
ორი ბიჭი ბადრი ღა უსეფაი შიეძინა. მეწისქვილემ ბაღნები 'წყალ- 

ში გადაყარა მოსაკლავათ. ჩემ ქალიშვილს ბუშები თუ გუუმხილღა 
სახელს გუუტეხს და ეეღარ გათხოვდებაო, ბადრი და: უსღოფაი ან- 
გელოზივით ბაღნები იყვნენ და წყალმა არ ჩაძირა. ერთმა მეთე- 

ბზემ ორივე დეიჭირა და თავის სახში წეიყვანა. მეთებზის ცოლს 

ძანიალ მოეწონა მიყვანილი ბაღნები და იშვილა. მეთებზეს მა“რ- 
ტუაი ერთი ქალიშვილი ყავდა და ბიჭების პოვნა მიზდა დიდი გან- 
ძი იყო. ბადრიასა და უსუფას მეთებზის ცოლი თხის რძით ზრდიდა. 
ბაღნები ჩქარა იზდებოდნენ. კალმახელაი მის შვილებს ბადრიას და 
უსუფას არ იცნობდა. მეოებზემ ქე იცოდა კალმახელაი მისი შვი- 

ლობილების მამა რუმ იყო, მარა არ ამხელდა, ბაღნები დარწმუნე- 
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ბული იყვნენ ჩვენ მამა მეთებზეაო. ასე გადიოდა დრო. მეთებზხე 
თებზებს იჭერდ.. კალმახელაი ნადირობდა ერთ დღეს კალმახ)- 
ლამ დიდ ხანს იარა. ტყეში ერთი სამწვადეც ვერ იშოვნა, ვერა- 
ფერი მოკლა, შიმშილით კუჭი უხმებოდა და წემეტარი რუმ დეი- 

ღალა, ხრამის ნაპირას ხის ძირში ჩამოჟდა და მიეძინა. სიზმარში 
ხედავს უცხო ფრინველი მოფრინდა: და მარცხენა მხარზე დააჯდა, 

ფრინეელი უცბად კაცის ენაზე ალაპარაკდა. კალმახელავ თუ გინ- 

და ბედნიერი იყო, ამ ხრამის ძირში მრინარე რუმაა იმას იქით არ 

გადახვიდეთ თვარა დიღ გასაჭირში ჩავარდებიო, ამის თქმისთა- 
ნავე, ფრინველი გაფრინდა, კალმახელას გეეღვიძა, მიიხედ-შეი- 

ხედა და ხრამის გაღმა კლდეში თვალი მოჰკრა ოქროსფერ სინა- 

თლეს და თანაც სიზმარი რომ” მიევლინა, იმ ჩიტის ნაჯქვამი მოა. 

გონდა, კალმახელამ გადაწუვიტა რაც უნდა მომივიდეს უნდა ვნა- 
ხო იქინე რა სინათლეაო, კალპახელამ დეიღმუვლა მკელივით და 

ნაგარიდან თვალებბრიალა მგელი გამევიდა. კალმახელაი შეაჯდ) 

მგელს ზურგზე და ჯაგარში ჩაავლო ხელი, მგელმა კიდიკიდე გაყვა 
მთას, ჩევიდა ხრამშ- და მდინარეში გეიყვაჩა კალჰმახელაი, მგელი 

აქეთ განევიდა. კალმ:ხელა კი ღარჩა გაღმა განათებული კლდის 
ძირში. კალმახელაი მგელთან ღა დათვთან დამეგობრებული იყო. 

იგინიც მონადირეებია და მონადირე მონადირეს არ ერჩისო. კლდის 

ძირას დარჩბენილმა კალმახელამ იფიქრა, იფიქრა, იფივრა და ბო. 

ლოს გადაწყვიტა. ქვებს მოვზიდავ, ერთმანეთზე დავაწყობ კიბესა- 
ვით და ასე ამუალ გამოქვაბულში, სიდანაც სინათთლე მოჩანსო, 

ქვებეს წყობა რომ დეიწყო, უხსენებელს მოკრა თვალი, კალმახე- 

ლამ ქვას წამოავლო ხელი და უხსენებელისათვის უხდა ესროლ.,. 
მარია უხსენებელმა უთხრა კალმახელას –- არ მომკლა და მიხაჩნს 
მიგახწევიებო. კალმახელაძ ქვიანი ხელი დჯუშვ: და უხსენებელს 
უბრძანა: - „თუ ამ კ1ლდის ნათელ გამოქვაბულამდე ასვლაში მრო- 

მეხმარებ- არ მოგკლავო“. უხსენებელმა უპასუხა: “– „იმ გამო- 
ქვაბულში ყველა ნადი#თა მფლობელი დალი ცხოვრობს. მე მისი 
მცველთაგანი ვარ. რა კი საცოცხლე მაჩუქე შენი მონა ე«:ნებია 
ჩემი ფიცის თანაბშ.ღ. :ძ «როდეზე ასვლა კაცისაჭან მეუძლებელი 

საქმეაო. ადი ამ მთაზი და: დაუპირისპირდი გამოქვაბულს. ჩამუუჟ- 

შვი ბაწარი და ამ ბაწარს გამოქვაბულამდე ჩაყევიო“. დილას მზეი 
რუმ ამუა მაშინ გააკეთე აი საქმე თვარა. სხვა დროს დალოს ღვი- 

ძავს და მისი თვალების შემოხედვას ვეღარ გადაურჩებიო. მძინა- 
რეს თუ მუუსწრებ ოქროს თმები შიაჭერი და მერე შენი მორჩი-. 
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ლი იქნებაო“. შენი სიტყვის სიმტკიცედ რას მაძლევო, კითხა კალ- 
მახელამ უხსეხებელს“, უხსენებელმა უთხრა: –- „ეგერ იმ ქვის 
ქვეშ ჩემი მონაცვალი ტყავია და ჩემი სიტყვის საწინდარი იგი იყო- 
სო“. კალმახელამ უხსენებლის მონაცეალი ტყავი დაიგრიხა და 
წელზე შემოირტყა, ქამარს ზემოთ. მერე უხსენებელს მუუბრუნდა 
და უთხრა: –- „იცოდე თუ მიღალატე შენ მონაცვალ ტყავს ჩემ 
ძაღლს დავაგლეჯიებო და ამის გამო მთელ ტანზე მოურჩენელი 
მუწუკები გაგიჩთებაო“. უხსენებელმა უპასუხა: „ფიქრი ნუ გა? 
ჩემი სიტყვა მუდაბ გაუტებელიაო“, კალმახელა მოშორდა უხსენე- 
ბელს და შეუდგა აღმართოს, იარა, იარა, იარა და მიადგა ერთ საცივს 

და ღაღლილმა საცივის წყალით წუბლი შეიგრილა. ეარსკვლავებს 
შეხედა და მიხვდა “რომ შუაღამე დამდგარეყო. კალმახელას დევის 
ბღორინი მოესმა. შეშინდა. თუ ჩემი ძალა ახლა დევოან ბრძოლას 
მუანდომე დილას დალთან რაფერ ჩავყვე ბაწარს დაღლილიო, მე- 

რე მუაგონდა გველის ტყავიმაქ წელზე შემორტყმულიო და დაპჰ- 
შვიდღა, კალმახელაი პირდა)აი– წევიდა იქათ,ენ სეიოაც დევი 

ეგულებოდა, დევ ეცა თუ არა უხსენებელის სუნი ძუნძულ-ძუნქუ- 
ლით გეიქცა. დევებს 5ემეტანი ეშინოდათ უსსენებელისი დაწვა 
კალმახელაი საცივის მახღოობლად და დეიძძინა. მისი ძაღლი კი ყა 
რაულობდა მძინარე კალმახელას. ეალონის ხანს გეელკიძა კალმა- 
ხელას და დეიწყო თიქრი საღ ვიშოვო ბაწარი დალის ჯამოქვა- 
ბულშე ჩასაშკებადო. იარა, აარა და გევიდა ფთის მწვერვალზე. 

იქინე ბაწარს ვინ მუუტანდა დაჟდა დაღონებული ხის ძირას. 
უცფი იფიქრა მოი ჩემ ბედს ამ უხსენებლის ტყავს მივანდობო, 

ძაღლე მოშორებით მოკლეთ დაამბა. წელზე უხსენებლის ტყავი 
მოიძრო და კლდის წვერზე რომ ხე იდგა, იმის დაბლა ტოტზე ერ- 
თი თავით მიაბ:, თვითონ მეორე ბოლოს მოკიდა და მზის ამო- 
სვლისთანავე დეეშვა დაბლა. უხსენებელის ტყავი ნელნელა გეიჭიმა 
მარა ტყის ქალის გამოქვაბულის ჭერს ცოტათი ღაცილდა დაბლ.ე, 
კალმახელამ დაინახა გამოქვაბულში დათვის ტყავზე წამოწოლილი 
მძიზარე ოქროს თმიანი ტყის ქალი, ისკუპა კალმახელამ და ჩახტა 

გამოქვაბულშა. ტუის ქალს აფერი შეუტყვია. მთელი ღამის გა5- 

1 უდრ, გველის კულტი საქა”თველოს კუდოხეებში (ნ რეხვიაშვილ 2, 

მზიერი, მუზეუმის მოამბე, ტ. XXIV-8. 19C23), სადაც გველი მიჩნეულიაა კითილ, 
ადამიანის მფარველ არსებად. 
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მავლობაში ტყეში სიარულით და ნადირობით დაღალულს ასე 
ღრმად ეძინა, მკვდარი გეგონებოდა. კალმახელა მუუახლოვლ)!, ამე- 
იღო ჯიბიდან გალესილი დანა, თმების მოჭრა მუუნდომა, მარა ერ- 

თი შეწყვეტა ვერ მოაცილა. კალმახელამ იფიქრა: –- დევიღუპე 
კაცი, სადაცაა გეიღვიძებს ქალი და მის ალერს ვერ ვეღირსები 

ისე მოვკვდები, კლდეზე გადამაგდებს. მისი ერთი შეხედვა სპობს 

კაცსო. ატირდა კალმახელა, მისი ცრემლები ღანას დეეწვეთა რა 

დაჯანგა. კალმახელამ იფიქრა ჩემი საქმე „მაინც დაღუპულია და აბზ 

ჯანგიანი დანით ვცთი, ეგება ქე მოვჭრა თმები ტყის ქალსო. კა: 
მახელამ ტყის ქალის თმები ხელში მეიქცია და ჯანგიახი დანით” 
ხელათ გადათიბა, ტყის ქალს არც კი გაღვიძებია, კალმახელამ და- 
წნა ტყის ქალის თმები და თავის ბოღჩაში ჩადო. მერე მოვიდ.:. 

ტყის ქალს გადაეხვია და აკოცა. ამისთანა სიამოვნება კალმახელას 
მანამდის არც ერთ ქალთან არ უგრძნია. მას ტყის ქალის ტაჩი (5· 
ცხლივით შემოენთო, პაწე ხანს მერე გამეეღვიძა ტყის ქალს დ: 

მიხთა, რაც ჭირდა. მან ტირილი დეიწყო. მისი ცრემლები მარგალი 
ტებად ცვ“ოდა დაბლა. გაბრუებულმა კალმახელღ,ამ აკრიფა ეს მარ- 

გალიტები, მარა იLი მძიმე-მძიმე იყო, რომ «სევ იქვე დაყარა. ბო. 

ლოს გულმობრუნებულმა ტყის ქალმა უთხრა: –- „ჩემი ოქროს- 
ფერი თმები რუმ 'მიგაქ ბოხჩით. მას ყოველ დილას დახედე ღა რო- 

ცა გაშავდეს, მის მეორე დილას მომაკითხე და შენი ნაშიერი წეი- 
ყვანერ, თუ ქალი დარჩება, რაც გინდა დაარქვი, თუ ბივი დეება- 

დოს. მაშინ ამირანის მეტი სხვა სახელი არ უწოდო-ო. ახლა აგერ 
რომ ხვდელია, იმას ჩაყევი და წყალთან გაგიყვანსო. აქეთობასა კ 
იმით ამოდი, როცა მოხვიდეო, საიდუმლო, გზა კე გასწავლე, მარა 
„ახლა მითხარი შენ როგორ ამოდი, როგორ ამოდი, როგორ ამომე- 
პარეო“. კალმახელამ ყორიფერი უამბო, მაგრამ უხსენებელი არ 

გასცა. არ თქვა თუ რაფერ ასწავლა მთის წეერისაკენ მიმავა- 
ლი გზა და იქედან გამოქვაბულში ჩამოშვება. კალმახელამ დატი:2ა 
გამოქვაბული და ხვრელის გზით გაშევიდა მდინარის ნაპერას. მერ) 

ისსევ ავიდა მთაზე, უხსენებლის მონაცვალი ტყავი მოხსნა ხიდან, 

დამბული ძაღლი აუშვა და დაბრუნდა თავის სამყოფელში. ამის 
"შემდეგ კალმახელაი ხშირად დადიოდა ტყის ქალთან, მიქონდა მა- 

  

  

2 ცნობილია რომ ზოგიერთი ხალხი ძეელად მიმართავდა რკინის დაშარ- 

'ხვას მიწაში, მასალის ხარისხის ამაღლების მიზნით. 
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შემდეგ ტყეში იშვიათად გამოდიოდა, მას თმებიც გაეზარდა, მარა 

ფეხმძიმობის გამო მარჯვე მოძრაობის «უნარი დაკარგა კლდი- 

დან კლდეზე ვეღარ ხდებოდა. კალმახელა ძველებურად დადიოდ; 
მთაში და ბარად ნადირობდა და თებზაობდა. გევიდა დრო, ერთ 
დილას კალმახელამ ჩვეულებრივად ამოალაგა დათვის ტყავის ქე- 
ჩხოში ჩალაგებული სხვადასხვა ნივოები და მათ შორის ტყის ქა- 
ლის თმაი, რომელიც გ:შავებულიყო და ოქროსფკრობის ნიშან- 

წყალი აღარ შერჩენოდა. მოაგონდა კალმახელას ტყის ქალის აა- 
თქვამი და მეორე დილას მასთან გაჩნდა. ტყის ქალის გვერდით პა- 
წე ბიჭი იყო დაგორებული. ქალმა დეინახა კალმახელაი და უთხრა-– 
„შენთვის ჩამიბარებია ჩვენი შვილი, გაზარდე მაგი, იმფერ ვარ- 
სკვლავზეა დაბადებული, ადამიანების კეთილდღეობისათვის მუდამ 
თავდადებული «იქნებაო. ახლა წადი «რემი მოკალი და მის ნედღა 
ტყავში შეხვიე ჩვენი ამირანი და ისე წეიყვანე მეძუძურ ქალთანო". 
კალმახელა ასე მოიქცა, ტყის ქალს საბუდამოდ დაემშვიდობა და 
პაწე ამირანი წამეიყვანა, კალმახელამ დატია ტყე და სოფელ-სო- 
ფელ დეიწყო სიარული მეიუძური ქალის მოსანახავად, მარა ჟვე- 

ლა ვარს ეუბნებოდა. მმიერი ამირანი ისე ყვიროდა, გეგონებოდა 

ასი ჩვილი ბაღანაი ტირიან ერთადო. ბოლოს კალმაბელას მო.:- 
გონდა მისი მეგობარი ძეთებზბე და მასთან წავიდა. მეთებზისას 
მარტო, მისი ქალიშვილი იყო შინ, სხვა ყველა სტუძრათ წასული- 
ყვნენ. მეთებზის ქალიშვილმა იცნო კალმახელაი, ბაღანაი ჩამოარ- 
თვა და ძროხის რძით გააძღო. პაწე ამირანს დეეძინა. მალე მეთებ- 
ზე დაბრუნდა. კალმახელამ უთხრა: –- ჩემო ძმაო, ბიჭინა, ამ ჩემ 

შვილ გაბარებ გას-აზრდელად. მაგიორში მის სარჩო თვეში ერთხელ 
ერთ ირემს, სამ შველს, ცხრა კურდღელს მოგართმეო. შენ ცოლა 
ჩემი შვილის ძიძაობისათვის წელიწადში ერთს ოქროს ცხვრის 

მატყლით მოქსოვილ ღაზლის თავშალს მუუტანო, მეთებზემ უთხ- 
რ – „ღვთის წყალობით ჩემ ოჯახს ყორიფელი ბევრი აქ.;შე"ს» 

არც ნანადირევი და არც თავშალი არ გვინდა. ჩემს ამაგს ჩემი გა- 
ზრდილები ჩემს მოხუცებულებაში გადამიხთ-ანო“. ამ ლაპარაკში 

რომ იყვნენ, ბადრი და უსუფაიც შემოვიდნენ სახში, კალმახელამ 
შეხედა და რაცხა ეცნაურ., თუმცა თვალით არცაროის არ ენახა 

ისიხი. ბადრიე და უსუფაი მიესალმენ ყველას და ერთი ბადე თებ- 

ბ შდრ, თქმულება ოქროს საწმისის შესახებ კოლხეთის შედის აეტის კარზე, 
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ზებით საფსე შემოეტასეს სახში. პეთებზის ქალიშვილმ. უთარა 
ბადრიას და უხუფას: –- მომილოცავს და მომილოცეთ ღმერთმა, 

ახალი ძმა შეგვძინაო“ „სადაა მერეო, იკითხეს ბიჭებია“ „ეგე 

ტყავში გახოვილს ძინავსო”. ბადრიამ და უსუფამ ტყავი ფრთხი- 
ლათ გადაშალეს და პაწე ამირანი ნახეს, ორივე მიეფერა პაწე ამი- 

რანს, მერე უსუფაი გამევიდა გარეთ და თხილის ჯოხი მემოიტანა, 

ამ ჯოხს მეორე თავში ბადრიამ მოკიდა ხელი და ”შვაზე გადატე- 
ხეს. ორივემ ერთაღ წამეიოძახა: --„ღმერთო ასე გატეხე იგე, ვი5ც 
ჩვენს მესამე ძმას უღალატოსო“, კალმახელამ უყურა, უყურა, უყუ-· 
რა ბადრიას და უსუფას დ. ცრემლები მუადგა თვალებზე. ბადრაე 
და უსუფაი თავის თავს და მეწისქვილის ქალიშვილს ზექალას მა.- 

მსგავსა მეთებზე მუუხთა კალმახელას ცრემლების მიზეზს და 
უთხრა: -–– „ჩემო ქმობილო, კალმახელა, ბადრიე და უსუფაიც შე- 
ნი შვილებია, ორივე წყალს მოქობდა, დევიჭირე და გავზარდე. შენ 

აქამდე არ გეუბნებოდი, ვეფიქ“ე ეგებ არ გეიზარდონ და დამწუ4.· 

რდება, მაშინ გავაცნობ, როცა გეიზრდებიან მეთქი. მე თეთონ გა- 

მომიცდია რა ძნელია შვილების მოშორება: ორი ქალიშვილი დე- 
ვებმა წამართვეს და მათ კვალს ვერ მევაგენ, აი ერთი ქალიშვილი 
შემრჩა და ამ შენ სამ ვაჟიშვილს მას ძმებად უზრდი“. აგი რომ 
მეისმინა კალმახელამ თლ.თ კურცხალათ გადაიქცა. მისი შვილებია 

ბადრიე, უსუფაი და მეთებზის ქალიშვილი ჩეიხუტა და თქვა: -– 
„იმაზე დიდი უბედურება აფერია საკუთარ შვილებს შენ თითოი 

რომ ვერ ზრდიო და ვერც კი იცნობ მათო, რაკი ჩემი შვილების 

გამზრდელი ყოფილხარ შენი ქალიშვილიც ჩემ შვილათ მიმაჩნიაო,“. 

ბადრი და უსუფიც ტიროდნენ, მერე კალმახელას მოუბრუნდე5 

და უთხრეს: - „ჩვენი მამა ყოფილხარ, მარა ჩვენი მამობილი და 

დედობილი შენ თავს გვირჩევნია, მაგან განწირულები გადაგვარჩი- 

ნა და გაგვზარდა. შენ ჩვენი დედაც დაგიჩაგრავს, თუ კაცი ხარ 

მოგვანახვიე და ჩვენ უპატრონებთ დედასო“ კალმახელაი შეწუზ- 

და ეშმაკის კურცხალი (არაყი) მეითხუა, პაწე ყანწი გპააფსო დღა 

ფიცის სიტყვა თქვა: –– „მე კალმახელაი ცისა და ქვეყნისაგან შე- 

რისხული ვიყო, ჩემ დღეში ნადირი ვერ მოვკლა, მოზიდული შვილ- 

დი შვაში გამიტყდეს, მტრის ისარი გულზე დამესოს, მწყუროდეს 

წყლის ნაპირას წყალს ვერ მივსტვე, პურის გემო დამავიწყტეს თუ 

ჩემი შვილების და მათი დედის, მეწისქვილის ქალიშვილზე არ ვა- 

ზრუნო. ტყის ქალი კი თითონ ღმერთია და ჩემი ზრუნვა რა უნ- 
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და. ეს თქვა კალმახელამ თუ არა, ეშმაკის კურცხალი სულმოუ- 
თქმელათ გადაყლაპა. სხვებმაც დეისხეს პაწიწვან ყანწებში ეშმაკის 
კურცხალი, გარდა ქალებისა და ფიცი ღასდეს ერთმანეთს არ უღა- 

ლატონ. არაყს რუმ სგამდენ, მოზრდილი ბაღანაის ტირილი გეიგო- 

ნეს. გარეთ გეიხედეს ვინ არის და რა ატირებსო, მარა გარეთ მყო- 

ფებს სახლიდან შემოესმათ ტირილის ხმა. გეიხედეს კუთხეში ღა 
რას ხედავენ ნადირის ტყავმი გახოული პაწე ამირანი ხუთია- 

ექვსი წლის ბაღანა„ის ხელა გაზრდილა, შემოხოული ტყავი გადაუ- 
შლია და ფეხმორთხმული დამჯდარა ზედ. მივიდენ მასთან, მიეა- 

ლერსენ, მარა შენც არ მომიკვტე, პასუხი არ გასცა არც ერთს და 
არც ტირილი არ შეაჩერა, ტირის და ტირის ამირანი, შეეცოდათ 

ბიჭი და ყველა ატირდა, ბოლოს ამირანს ჩეეძინა. ყველამ გაჩერ- 
და და ერთმანეთს კითხეს, ან იმ ბიჭს რა ატირებდა, ან ჩვენ რა გვა- 

ბღავლებდაო? მეთებზის გოგომ როთხრა იგინს, -- „ამირანს ნაჰ- 

დვილად მოშივდა, ჩვენ კი აი ვერ გუუგეთ და ისე მ:სი სიცოდვით 
ვტიროდითო, ასე იყო თუ ისე, ერთი რამ ცხადია. ამირანაი სწრა- 

ფად იზრდება და საჭმელი არ უნდა მივაკლოთო. აგი თქვა თუ არ. 
გევიდა ახორში და ძროხის საწველი დიდი ქოთნით გამეიტანა. აღვი- 

ძეს ამირანაი, აღვიძეს, აღვიძეს, მარა ვერ გამოაღვიძეს. გევიდა ხა- 

ნი და ამირანამ ისევლე ტირილი დეიწყო, მისმა დობილმა მეთე- 
ბზის ქალიშვილმა მედიამ ამირანას_ დიდი ქოთნით რძეი დაალევია. 

თვის ერთი წლისას გავდა, ერთი წლის კი 10 წლისას და ძალიან 

მალე დავაქკაცდა. იმ დღეს კალმახელამ რუმ გეიგო ბადრიე და 
უსუფაი ჩემი შვილებიაო, გადაწყვიტეს მათი დედა მეწისქვილი:; 
ქალიშვილი მოენახათ. ადგნენ კალმახელაი, მეთებზე ბიჭინაი, ბა. 
დრიე და უსუფაი და წევიდენ იმ მდინარისკენ, სადაც ბიჯინამ ბა- 

დრიე და უსუფაი ნახა წყალში ჩაცვენილები აღმართში აყვე: 
მდინარეს და მალე წისქვილი გამოჩთა, მის ახლოს თმაგაწეწილი 
ქალი იჯდა და ტიროდა. თეთრწვერა მოხუცებული ადგა მას თავზხე 

და ეფერებოდა, ქალი ტირილს არ წყვეტდა. კალმახელამ იცნო მე- 
წისქვილე ჯახუნაი და მისი ქალიშვილი, ბადრის და უსუფაის დედა 
თუთაიე. ელდა მოეკიდა გულზე კალმახელას, მხლებლებს უთხრა:.-- 

თქვენ აქანაი იყავით, სანამ არ დაგიძახოთ მანამდე არ წამოხვიდეთ 
ჩემკენო. იგი მივიდა ჯარუჩასოან და თუთაიასთან. ორივემ იცნო, 

ქალმა ტირილი შეწყვიტა. მოხუცებულმა კალმახელას ჯოხი მოუ. 
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ქნია, მარა ხელი ჰაერში გუუჩერდა, ქალმა ქვაი მუუქნია, მარა პირ- 
დაპირ ნასროლი ქვაი კალმახელას ფეხთან დავარდა და მსროლე- 
ლისკენ გამოგორდა. ყველა გაშეშთა. მაშინ კალმახელამ უთბრა ჯა– 
ხუნას და თუთაიას: –-,მე თქვენ რამდენიმე წლის წინ ჩემი უგნუ- 
რებით მწუხარება მოგაყენეთ, ახლა კი სამუდამო სიხარული მო- 
გიტანეთ, თუთაიავ შენი შვილები ჯახუნამ წყალში რუმ ჩაყარა. 
ცოცხლებია და ახლა იგინს დაზრდილებს გიჩვენებთო. მათი ნიმშ- 
ნები კარქათ მეიგონეთ და იმით იცნობთო“. კალმახელამ ბადრი 
და უსუფას დუუძახა, ორივე გამოიქცენ დედას და ბაბუას გადაე- 

ხვივნენ, იტირეს და ი/ინეს. საწყალი თუთაია თლათ გიჟს გავდა 
სიხარულით, ძერე ყველაი ერთად ჯახუნიეს სახლში წევიდნენ და 

ქეიფი გამართეს. ეს იყო კალმახელაის და თუთაიეს ქორწილი. ჯა- 
ხუნამ რაც კი სადმე მოყვარე და მოკეთე ყავდა, ყველა დაპატიჟა. 
სამი დღე და სამი ღამეს განმავლობაში მისას სამას სამოცდახუთი? 
ირმის ხორცი შეიჭამა, არც ღვინო და არც ეშმაკის კურცხალი არ 

დაკლია მოქეიფეებს, ჯახუნაის (ყოლმა მისი შვილიშვილების ბა- 
დრიას და უსუფაის გადარჩენისა და გაზრდისა ბიჭინაი იშვილა თუ- 

თაიემ, კი იძმო„ ამის “შემდეგ ამირანი გასაზრდელად ჯახუ- 
ნაისას წამეიყვანეს. მისმა ძმებმა ბადრიამ და უსუფაიმ თხოვეს დე- 
დამის––თუთაიას, „დედა, მართალია ამირანი შენი შვილი არ არის, 

მარა მამით ჩვენი ძმაა და გაგვიზარდეო. აი მიზეზიც რუმ არ იყოს, 

მაინც უნდა გაზარდო, სხვას როსსხვისი შვილი არ გეეზარღა, მა- 
შვინ ჩვენც ხომ დევიღუპებოდითო. ღმერთს შეხედე და ისე მოიქე- 

ციო. ჩვენ სხვაითა უნდა გითხრათო!. თუთაიემ შვილებს უპასუ- 

ხა:-- ჩემო შვილებო, თქვენი გაჩენის დღიდან თქვენს დაბრუნება- 

მდე ჩემი ცხოვრება ტანჯვა-წვალება იყო. რაკი ღმერთმა ინება და» 

დამიბრუნდით, მარტო. +მირანს კი არა, ასი "მაგისთანა რუმ იყოს, 

ყველას გაეზრდი, ყეელას დედობას გუუწევო. კალმახელამ უთხო: 
მის სიმამრს მეწისქვილე ჯახუნას: –- „ჩვენო მამავ, ჩვენ კი გევე- 
ხარეთ, მარა ჩვენი კეთილის მყოფელი ბეჭინაი რუმ გასაჭიოშია, 
ამას შენ კი ატყობ მგონია, მთელი ლხინის დროს ზანდისხან გა- 

რეთ გამეიპარვოდა და ტიროდა ხომ ხედავდიო. ამის ორი ქალი- 

შვილი დევებს ყავს მოტაცებული და მათი ასავალ-დასავალი არ 

· შარ ) 263 ზელობის მფარველი „სოლომი“, წმ. გიორგი და „შაშვი“ 

(აბხაზ.), 
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იცისო. ახლა გადავწყეიტე მივეხმარო და ქალიშვილები მუანა- 
ხვიოგო“, 

–- „თუ ასეაო, უპასუხა ჯახუნამ -––- მე წამუვალ დევების ქვე- 
ყანაში, გზას გაგაკლოვიებო, ცხრა წელიწადს იგინი ჩემი ბატო- 

ნები იყვნენ, მერე ძლივათაო გამევეპარეო. პირდაპირ რუმ შევე- 

ბათ, შეგვჭამენ. ღამე უნდა მივეპაროთ და დღეი რუმ ჩეეძინებათ, 
მაშინ უნდა დავცეთ თავზარიო“, სამივემ ერთმანეთს შეფიცა. აა· 
სენეს ღმერთი და წევიდენ. იარეს, იარეს, ბევრი იარეს თუ ცოტ) 
იარეს, გევიდენ ერთ ტრიალ მინდორზე, სადაც ერთად-ერთი ძირი 

ხე იდგა. ჯახუნიამ და ბიჭინამ თქვა –– „მთელი დღეა მოვღივართ, 

უკვე დაღამდება და ჯობია მოვისვენოთო“. კალმახელამ უპასუხა.--- 

რაკი თქვენ ამბობთ, თვარა მე ჯერ დაღლილობა არ მიგრძვნიაო“ 

დაქდენ და დაისეეხეს. ამ დროს შორს ბალახები პეინძრა, მზეზე 

უხსენებლის ტანი აპრიალდა. ჯ:ახუნამ და ბიჭინამ ხელკეტებს V-- 
მუავგლეს ხელი, მარა კალმახელამ ორივე შეაჩერ-. იცნა. რომ აგი 
იი უხსენებელი იყო, რუმლის მონაცვალე ტყავი წელზე ქონდა შე- 
მოკრული და ახლა მისი კუთნილის სათხუარად მოსულიყო. კალ- 

მახელამ უსიტყვოდ შეიძრო წელზე უხსენებლის მონაცვალი ტყ.- 
ვი და გადაუგდო უხსენებელს. უხსენებელმა გასინჯა ტყავი, დეიL«- 

სინა და წასვლა დაა'ირა. ძარა უცფათ შეჩერდა --- „რაკი ასე კარ- 
ქათ შემინახე ჩემი ტყავი, ამიზა სამაგიეროთ ერთ სამსაზურს კე- 
დო გაგიწევო” თქვენი თ-თო ისარი» ჩემს შხამიან კბილშე ჩააწეთ, 

მერე ჰაერზე გააშვრეთ და როცა ბრძოლაში წახვიდყთ, მისი მო. 

ხვეღრით გზაზე ამართულ კდესაც გაარღვევთო. მარა ერთა 

რამე დეიმახსოვრეთ, ისარ მოხვედრ-ლ კდეს ერთი დღქ1-ღამის 

განმავლობაში არ მიეჯახოთო. თვარა შეიშლება თავზე დაგენგრეთო, 
სამივემ: კალმახელამ. ბიჯინამ დ: ჯახუნამ თითო ისრის წვერი უა- 
სენებლის ფხამიან კბილს შეახენ და ბალახზე დააწყვენ. უხსენებელი 

გასრიალდა და წევიდა. კალმახელამ ახლა იგრძნო დაღალვა. მი- 
ხვთა რომ უხსენებლის ტყავი ანაგრებდა მას და იგიც მუაგონდა, 
რომ თუთაიის ნასროლი ქვაი და ჯახუნასს მოღერებული კეტი 

იმიზა არ მოხვდა მდინარის პირას, რომ უხსენებლის ტყავის ჯა- 
დოსწურმა ძალამ იხსნა. სამივეს ხის ძირას ისე მაგრად ჩიეძინათ, 
რომ მეორე დილამდე ბანდალი არ უქნიათ. 

მიორე დილას კალმახელაი. ბიჭინაი და ჯახუნაი ადგენ, ღელე- 

ზე პირი დეებანეს, საგზალი ბოხჩა გახსნეს, ისაუზმეს, ისრები ს»- 

15. ნ. რეხვიაშეილი 225



ისრეში ჩეიწყვეს და ამომავალ მზეს შეჰღაღადეს: –- „მზეო, მხეო, 

თუ ჩვენ კეთილ საქმეზე მივდიოდეთ, შენ გაგვინათე გზა და კვალი, 

ჩვენს მტრებს დუუფსე თვალი, არ დაგვიშრო, წყალი, სიცივეში 

გაგვითბე ძვალი, გვიკურთხე ისარი ღა მარჯვენაი, ინებე ჩვენი 
ქვეყნად დარჩენაო. მუდამ დღე გვინათე. გვახარე და გვაბედნიერე". 

ჟძკს ლოცვა რომ მუათაგეს. გუუდგენ გზას. იარენ, იარენ, იარენ და 

მიადგენ დევების საფლობელოს და ჩასაფრდენ. გარშემო ყორი- 
ფელი მდუმარე იყო. ცოცხალი არსება არ ჭაჭანობდა დევების შე- 

მით. ცაში ფრინველიც კი არ ჩანდა. დევებს მუდამ სამყოფელად 

კდეები ამიერჩიათ. ჩვეულებრივ ქვეყანას დევების სამყოფელიდა3 
შავი წყალი ყოფდა, რომელიც ისე ჩქარა მომდინარეობდა, რო3 
კაცს ნაფოტსავით დაატრიალებდა, ვინც ამ წყალს ჩაყლაპავდა, იგი 

მეიწამლებოდა, მოკტებოდა. აგი წყალი შავი იმიზა იყო, რომ დუე- 
ვების ნაბპნავები იყო. შავ წყალს გაღმა მაღალი კტეები ჩანღა, 
რ«ძლებსაც დევების ნაფეხურები კიბეებსავით აჩნდა. ერთ ადგი- 

ლას შავი კვამლი ამოდიოდა. იქანე დევების საჭმელებს ამზადებ- 
დენ. დევები უშიშრაღ ცხოვრობდნენ. დარწმუნებული იყვნენ, რომ 

წვენს საფლობელოს ვერავინ ვერ მაეკარებაო. მდინარის გამო- 
ღმა ჭალაში, დიდი ქვები ეყარა. ამ ქვებს ამეეფარენ კალმახელაი, 
ბეჭინაი და ჯახუნაი?, დეიწყეს ფიქრი რაფერ შესულიყვნენ დევების 
გამოქვაბულებში. რაფერ მოენახათ და გამეეტაცებიათ ბიჭინაის 

ქალიშვილები. ბევრი ფიქრის შემდეგ გეგმა შეადგინეს, მარა იმ 
დასკვნამდე მივიდნენ, რომ თუ თელ ღამეს ქვებთან გაათენებდნენ, 

ზიორე დღეს არც ერთს ბრძოლის უნადი არ ექნებოდათ. ისევლე 
უკან დაბრუნდნენ ერგანობაზე, შეეიდნენ ტყეში და იქ ხის ძირას 

ღამის გათევა გადაწყვიტეს. შმორიგან მგლების ღმუილი ჯეიგონეს. 
ხეებზე ასვლა ძნელი იყო. ყველა ხეი იმ სიმსხო იჟო, რომ კაც!) 

ხელს ვერ შემოუწვდენდა. ბიჭინამ და ჯახუნამ შვილდისრები მეი- 
მარჯეეს. კალმახელამ უთხრა იგინს, მე მონადირე ვარ და მგლე–- 
ბიც მონადირეებია. იგენი ჩვენ არაფერს დაგვიჩავებენო, თქეენ ის- 

რები არ ესროლოთ და მიყურეთ მე რავქნაო. კალმახელამ მგელი– 
ვით დეიღმულა, იგი სხვადასხვანაირად ღმუოდა, მგლები მოახლოვ- 
დნენ, ღმუილი შეწყვიტეს და კაი ზინაური ძაღლივით შემოეხვივ- 
ნენ კალმახელას. გაკვირვებული ბიჭინაი და ჯახუნაიი სულგანაბუ- 
ლი შეყურებდენ ამ საკვირველ ამბავს. მერმე კალმახელამ ერთი 
  

§ საგულისხმოა, რომ სამთა ბრძოლა ამ შემთხვევაში ახლო წააგავს ეეფხის- 
ტყ,ოსნის სამი გმირის: ტარიელის, ავთანდილის და ფრიდონის სამთაბრძოლას. 
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წყნარად დეიღმუილა ღა მგლები ცხვრებივით გეირეკა და წევიდა 
სიღრმეში. ბიჭინაი და ჯახუნაი შეშისა და გაკვირვებისაგან ხმა!. 
ვერ იღებდნენ. ამფერი ამბავი მათ ამბათაც არ გეეგონათ. შუაღა- 
მე იქნებოდა, რომ კალმახელაი დაბრუნდა, სამი კონა ხმელი ბალა- 
ხი შეიტანა ძირში, დაფარა, ამხანაგებს უთხრა: დავწვეთ დევიძი- 

ნოთო, კი მარა მგლებიო, კითხა ორივემ. –- იგინი ჩვენი მეგობ- 

რებია და აფერს დაგვიშავებენ, ახლოსაც არ მოვლენ, რომ ძილი 
არ დაგვიფრთხონო, უპასუხა კალმახელამ. -– ჩემო კალმახელა, შე§ 
რაფერც გინდა, ისე იძინე. მე და ჯახუნაი მორიგეობით ვიძინებ» 
და ერთმანეთს უყარაულებთო –- თქვა მეთებზე ბიჭინამ, რაფერც 
გინდენო უპასუხა კალმახელამ და ჩეიძინა. მალე ბიჭინას და ჯა- 

ხუნას ჩეეძინათ. იგენი კალმახელაის სიტყვამ და საქციელმა დეი- 
მედა, თელი ღამე მაგრათ იძინა სამივემ. დილას რომ გეიღეიძენ. 

იალონი იყო, პირიც არ დაუბანიათ, ისე წევიდენ დევების საჭქ- 
ფლობელოსკენ. გზაზე საცივის წყალი შეხვდათ, იქ შეჩერდე: 
მზის ამოსვლამდე. ამუვიდა თუ არა მზე, დილის ლოცვა შეღაღა- 

დეს, ხელ-პირი დეიბანეს, ნაჩქარევად ისაუზმეს და დაიმედებე- 
ლებმა გასწიეს დევებთან საბრძოლეელად, შავი მდინარის 3:ლამია 

ბაიბუთი არ ისმოდა. ყორიფელი ჩამკვდარიყო. მზის სხივებზე კტე- 

ები ნაცრისფრათ გამეიყურებოდენ. დილას დევებს ჩვეულებრივად 
ეძინათ. ამ დროს კალმახელაი, ბიჭინაი და ჯახუნაი დევების საძ- 
ყოფის გეგმას ადგენდნენ იგენმა ერთხმად გადაწყვიტეს რა- 
მენაირად შავ მდინარეზე გასასვლელი ხიდი გაეკეთებინათ. სამი- 
ვემ შვილდისარი და ისრები ერთი კლდის ძირში ჩაარჭვეს. კლდე 
შეინძრა, სამი ვაჟკაცი გამოღმა ელოდებოდნენ, როის გადვოწო- 

ბოდა კლდეი. მალე კტის ზედა წვერი შავი წყლის გამოღმა კიდეს 
დეეხეთქა და ხიღი გაკეთდა, კალმახელას მუაგონდა უხსენებელის 
სიტყვები, რასაც ჩემ შხამში ამოწებული ისარი მოხვდება. იმას 
ერთ დღე ღამეს ნუ მიეკარებითო. ისევლე ტყეში დაბრუნდენ სა- 

მივე და მთელი დღეღამე იქ გაატარეს, დილას ისევე მუვიდენ %ე.- 
ვიდნენ დევების ციხე ქალაქში, ყველა გამოქვაბული დაათვალიე- 
რეს, მარა ვერცერთი დევი ვერ ნახეს, ბოლოს კალმაზელამ მათი 
საძინებელი გამოქვაბული მიაგნო, სადაც ყველა დევს მოეყარა თა- 
ვი. თუ ისრებს ესროდენ, დევებს ამით ვერ მოკლავდენ, გააღვი- 
ძებდნენ კია და მაშინ მაგინთან ბრძოლა ძვირი დაუჯდებოდათ. 
ისევლე მოხერხება უნდა ეხმარათ. კაღმახელაი რომ დევების სა- 
ძინებელ გამოქვაბულს ეძებდა, ამ დროს ჯახუნაი და ბიჭიზაი ბი- 
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ჭინაის ქალიშვილების სამყოფელს ეძებდნენ და მიაკვლიეს კიდეე. 
ეს ორი ქალიშვილი დევებს ქვედა გამოქვაბულში მოეთავსებიათ, 
საიდანაც მაღლა ვერ ამევიდოდენ. საჭმელ-სასმელს კი აძლევდენ 
თურმე, ნანადირევ ფრინველს და წვრინმალ ცხოველებს უყრიდნე2 

და ცდილობდნეჩ გეესუქებიათ. მერე შეეჭამ:თ. მაგრამ დაჯაერია- 

ნებულ გულებს რა გაასუქებდათ, ჯახუნაი კალმახელასთან გეიქცა 
და ქალების აღმოჩენა აცნობა. წრიალში თითქმის მალე რღღეი გევი- 
და, თუ არ იჩქარებდნენ, მალე დაღაძდებოდა და დევებიც გეიღვი- 
ძებდენ. თუ ვინმე გამოქვაბულში ქალებთან ჩახტებოდა, ვეღარ 
ამევიდოდა. ისე ქალების ამოყვანა არ ხერხდებოდა, სსვაი სხვაი, 
მაგრამ ქალიშვილების მამა ბიჭინაი რა დღეში იქნებოდა, თქვენ 

წარმეიდგინეთ. სხვაი ვეფერი მეიფიქრეს, ბიჭინაის ბოღჩა, ტყავე- 
ბი ერთმანეთს სასწრაფოდ წააბეს, ერთი წვერი ქალების სამყო- 

ფელში ჩააგდეს. ქალებმა ხელი მოსჭიდეს ჩაგდებულ ღვედს და 
ერთი მეორის მიყოლებით ამევიდნენ ზევით. ბიჭინაი ერთი კი გა- 
დაეხვია თავის ქალიშვილებს, მერე ყველა სწრაფად გამუვიდენ დე- 
ვების სამყოფელიდან და ტყეს შეაფარეს თავი. საღამოს დევებს 
გაღვიძებოდათ. ეძებნათ თავიანთ ტყვე ქალები, რომ ვერ ნახეს, 

ადამიანის ნაკვალევს გამოყვენ და ტყეს მიადგენ და კვალი ებნათ, 

ღმუილი გაიგონეს. იფიქრეს სადაც მგლებია. იქ ადამიანის სული 
ვერ გაჭაჭანდებაო. უკახ მაინც არ დაბრუნდენ და იმ აღგილისკე§ 
წავიდენ, საიდანაც პირველად მოიტაცეს ქალები. დილა რომ გ»- 
თენდა, კალმახელაი, მისი ამხანაგები თა ბიჭინას ორი ქალიაზვილე- 

ბი ტყიდან გამოვიდენ და სახლისკენ გუუდგენ გზას, გზაზე შათ დღე- 

ინახეს დევების ახალი ნაფეხურები. ბიჭინამ მუხლებზე დეიკრა 
ხელი. დევიღუპე, დევები ნაზდვილად ჩზემსას წევიდნენო. ჯახუნაჭ 
მოაგონა –- როცა ქალეშვილები მოგტაცენ, მაშინ ზენ სხვაგან 

ცხოვრობდი, დევებიც იქინე წევიდოდნენ და არა ახალ ოჯახშიო, 

ამით ბიჭინა ცოტა დაიმედდა, მარა ხალი უბედურება დაატყდ. 
თავზე, დევებს ბიჭინას ძველ ნამოსახლარზე რომ აფერი დახვდე- 
ნოდათ, ისევლე უკან დაბრუნებულიყვნენ. კალმახელამ შენ<«შინ., 
რომ იგინი მალე ახლოს მევიდოდნენ. მათი მოსული ნაბიჯებისა- 
გან მიწა ზანზარებდა. გაპარვაც არსად შეიძლებოდა, ვერ მოასწრებ- 

დენ. ქალები სახლიLკენ გააქციეს, თვითონ კი დევებს შეხვდე?. 
ორი სამთავიანი დევა აყო, კალმახელამ თქვა ერთა მე ჯუმკლაედე- 

228



ბიზ მეორეს თქვენ მუარეთო. მომავალ დევს შემოურბინა, ზურ- 

გზე შეახტა და სანამ დევი ხელებს მოკიდებღდა, ექვსივე თვალი ისL- 
რით ამოთხარა. დაბრმავებული დევი საშინლად ღრიალებდა და თა- 
ვის მსხვერპლს ეძებდა. მეოოე ღევს, ჯახუნამ და ბიჭი5აძ გაღებულ 
ხახაში ისრები ღააყარეს, დევს დრემლებიდან სისხლი სდიოდა. 

იქვე ჩაიკეცა. ბრმა დევი კი მიწაზე ქვებს პოტავდა და უაზროდ 
სრულობდა. საშინელი დაღლელებეი კალმახელაი. ბიჭინაიი და 

ჯახუნაი თავიანთ სახლისკე5 წევიდნენ. დევებმა იმდენი არბენი» იგი-· 
ნი რომ ავად გახდენ და დიდხანს არც ერთს აღარ უცოცხლია. მა- 

თი ოჯახები ობლად დარჩენ. ამირანი სწრაფად იზრდებოდა, იმის. 

თანა ძლიერი გამევიდა, რომ მასზე უფროსებსაც ერეოდა, როც) 

დევებმა გეიგეს ჩვენი მტრები კალმახელაი, ბიჭინაი. ჯახუნაი მო- 
პკტარაორ, იფიქრეს დაგვდგომია აღდგომაო და გამოემართნენ მათი 
ოჯახების საძებრაღ. დევები ერთ ძდინარეს მიადგეზ იქითა მხრა- 
დან, ამ მდინარის მეორე ნაპირას ბადრი და უსუფი ამირანთან ჭი- 
დაობაში ერთობოდნენ. ამირანმა იკითხა„ ხედავთ ეგერ რაფერ 
უზარმაზარი კამეჩები ფეხზე ამდგარი მოდიანო. ბადრიამ ვგეიხედ» 
და უპასუხა, იგენი კამეჩები კი :რა კაცი ჭამია დევებიაო. ამირანი 

ეცა შვილდისარს, უსუფან უთხრა -- არ ისროლოო, დევს ისარიი 
ვერ მოკლავ, ჯერ ჩვენ ვერ გვხედაეენ დღა ისარი რომ ვესროლოთ 

ტყუილაი გავაჯავრებთ, მოგვაგნებენ და შეგვჭამენო ბადრიაჰ 
თქვა: –– კაი იი იქ<ებოდა, აგერ რუმ დიდი ქვებია, აგენის წყალში 
ჩაყრა მდინარეში. მაგრამ ვეი დაძრენ ამირანამ წამოუავლო 

ვები გზა-კვალხ–დაჟარგავენო. ბადრიამ და უსუფამ ცადეს ქვების 
ჩაყრა მდიჩარეში„ მაგრამ ვერ დაძრენ ამირანამმ წამუავლო 

დიდვრან ლოდებს ხელი და წყალში ერთმანეთის მიყოლებით ჩაყა- 
რა, ადიდდა წყალი –- ისე ადიდღა, რომ დევები ქე ჩეიმალენ 
შით, მიბრუნღენ-მობრუნდენ დევები და იმავე მხარეზე გევიდე”, 
საიდანაც ჩამევიდენ, დეიბნენ და უჭკუობით თავიანთ სახლისკე2 

წევიდენ. ეგონათ კი რომ ბიჭინარის სახლკარის მოსაძებნათ მო- 
დიოდენ., ბადრიას და უსუფას ძალიან გაუკვირდათ ამირანის მიერ 
ძალღონის გამოჩენა. იჯინმა უთხრეს ამირანს: -- ჩვენო ძმაო. 
ჩვენ შენისთანა ძალის ჯერე არცერთი სულიერი არ გვინახავსო. 

  

ი შდრ. ამირანის, ბადრისა და უსუპის სამთა ბრძრლა გველეშაჰები:ან. 
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თუ ჭკუით ვიქნებით, დევებს ქე დავამარცხებთ და ამ ღვთის გაჩე- 
ნილ ქვეყანაზე ჩვენ ვინღა შეგვაწუხებსო. ამირანი დაფიქრდა და 
უპასუხა: –– დევები ჩვენ თავს აღარ დაგვანებებს, ჯობია ჩვენ თვი- 
თონ შუუტიოთ, სანამდი ჩვენს სახლკარს აგვიწიოკებდენო. გევი- 
და ხანი და ამირანი დავაჟკაცდა, მისი მომრევა აღარავინ მეინა- 
ხა, ბადრიას ერთი ხელით აქცევდა, მეორე ხელით კი უსუფას და- 
დობდა მიწაზე. ბადრი და უსუფი ორივე მაგარი ფალავნები იყვენ 
და მათ ამირანის მეტი კაცი ვერ ერეოდა. ერთ დღეს ამირანი, ბ:- 
დრი და უსუფი წევიდე5 დევების ქვეყანაში იგენის ასაწიოკებლად. 
მუუახლოვდნენ თუ არა დევების სამთლობელოს, ამირანმა დას- 
ძახა: –– დევებო, თუ ვაჟკაცები ხართ გამოდით და ვიბრძოლოთ, 

მე ამირანი ჩემი ძმების თანხლებით მოვსულვარ თქვენს გასანად- 
გურებლადო, დევები გამოდგენ კტეებზე და ხარხარი მორთეს. წი- 
ხათ ჩვენ ვეძებდით საკბილოს და ახლა თითონ მოსულარიენო. 
ამირანმა აგი რუჭ გეიგონა, გიეცინა და უთხრა: –-- აბა თუ ძა- 

ლა გაქვთ გადმოხტითო. დევები გაგულისდენ და გადმოხტენ. ბა- 
დრიე, უსუფაი და ამირანი განზე გახტე5. დევები კი რბილ მიწა- 

ში წელამდინ ჩეიფლენ. არიქა ჩემსკენო დუუძახა ამირანმა თავის 
ძმებს და კტეზე გევიდენ. ამასობაზი დევები, რაც მეტს ექანებო- 
დენ, უფრო ღრმად ეფლობოდენ რბილ მიწაში. ამირანმა ჩეეულ 
ხერხს მიმართა, მდინარეში დიდი ქეები ჩაყარა, წყალი დააგუბა, 
მდინარემ გადიარა. დევებს კისრამდე შემოადგა, იკადრეს დევებმა 
ყვირილი და ხვეწნა მუდარა: –- ნუ დაგვახრჩობ და შენი მორ- 
ჩილები ვიქნებითო, მარა ამირანმა და მისმა ძმებმა არ დაუჯერეს 
იგინს, არ ენდვენ დევებს. ასე ჩეიძირა სამი დევი ლაფში. ამირანს 
და მის ძმებს ეგონათ უველა დევი მოვკალითო. მარა მოტყუვდენ. 
ზოგიერთი დევები სანადიროთ იყვნენ წასულები. მგზავრობით ღა 
ქვების გორებით დაღალულებს დევების გამოქვაბულებში ეძინაო. 
ამირანს დიესიზმრა ვინცღა თეთრ წვერა მოხუცი გამეეცხადა და 
უთხრა: -–- ამირან შენ გგონია ყორიფელი გააკეთე? მთავარ– დე- 
ვები ახლა ბრუნდებიაL სახში, ადექი, შენი ძმებიც გააღვიძე დ) 
საბრძოლველად მოემზადე, ოვარა თუ დევებმა მძინარეებს მო- 
გისწროთ თქვენგან ბურდღაც არ დარჩებაო. ამირანამ გეიღვი1) 

და ძმებიც გააღვიძა წამოხტენ ირგვლივ, არაკაცი არ ჩანდა. მიწა 

კი ზანზარებდა. ბადრიამ თქვა: ახლა ჩვენ ჩვენი ხმლის მეტი აფე- 

რი გეიშველისო. უნდა მუასე“რხოთ, რომ დევებს მხრებზე შევაჯდეთ. 
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და მახვილი კეფაში ჩაკცხოთო, დევი როცა წეიქცევა, მერე თითო- 
ეული თავი ღრმათ ჩავაჭრათ ძირშიო, თვარა დევს რვა თავი რო 
დააჭრა, და ერთი ღაუტოვო, ყველა მოჭრილი თავს ამეიყრისო, 
ამ ლაპარაკში რუმ იყვენ. გამოჩდ. სამი დევი. სამივე ცხ“ა-ცხ“ა 
თავიანი. 

მოდიოდენ. ადამიანის ცოცხალი სუნი ეცათ მათ სამფლობე- 

ლოში. დევებმა წყლის კალაპოტის მეცვლა რომ შენიშნეს. მი- 
ხვდენ რომ მათ ოჯახს კაი დღე არ ადგათ. შემოუხვიენ თუ არა მო- 

სახოვში და შემოუდგენ თუ არა აღმართს დევებმა, მათ კტეები- 
დან მხრებზე დაახტენ ამირანი, ბადრიე და უსუფაი და სატევარი 
ჩასცხენ კეფაში ისე მაგრათ. რომ დევები წეიქცენ, მერე სამივე 
ძმამ იშიშვლეს ხმლები, დევებს თავები დაჭრეს. დევების სისხლი 
ღელესავით მოდიოდა, ერთ დიდ ორმოში ჩადიოდა. ორმო ა“ იე- 

სებოდ +. ამირანი და მისი ძმები მთელი დღის ბრძოლის შემდეგ ვახ- 
შმის სამზადისს შეუდგნენ: წევიდენ ტყეში სანადიროთ, მოკლეს 
სამი ირემი და მადიანათ ივახშმეს, მალე სამავეს ტყეში ხის ძირას 

მიეძინათ, დელას დევების სამფლობელოსკენ წევიდენ. წყალი წა- 
წყლერშე ჩამდგარიყო, დეეებესთავები და ტაჩწები ეყარა დიდ 
მინდორზე, მათი სისხლი დამშრალიყო და წითელ ტალახივით ზი- 
დაპი“ი მოდიდებოდა. უსუფამ დეინახა, რომ სისხლიანი ორმოდან 

სამი მოზრდილი მატლი ამოცოცდა და იგინს პოკვლა დუუპირ“რ-, 
ამირანმა უთხრა: –- არ გრცხვენია უსუფავ·. დევებთან ნაომარი 
ვაჟკაცი ჭ.ებს მისდევ პაწე ბაღანასავითო -–- უსუდას შერცხვა, მა- 

ტლი ვეშაპათ გეიზდებაო. ასე გამიგონია ჩემი დედობილიდანო. მა- 
რა რაკი დარწმუნებული არ იყო, ამიზა არც მან მოკლა მატლები და 

ამირანს გაყვა. შევიდენ დევების გამოქვაბულებში, გახსნეს სალია- 

როები, დატვირთეს დევები“ ჯოო-აქლემები და წამევიდნენ სა- 
ხლისკენ. უცფათ წინ მომავალი ჯორი შეჩერდა. გეიხედენ და რას 
ხედავენ. სამი უზარმაზარი ვეშაპი მეიზლაზნებიან, ამირანძ» მიხთა 
მისი შესთომა, მარა გვიან იყო. არც ძმებმა არ წამოუქადნე”ს, რეი- 

ზა არ ღაგვიჯერე და მატლები რეიზა არ დ:გვახო,-კიევC, ვეშაპები 

თვალებს აბრიალებდენ, ერთ წუთში ვეშაპებმა დააღეს ხახა და 
თითომ თითო ძმა გადაყლაპა ამირანს ვეშაპის მუცელში საშინლაღ 
დაცხა. ვეშაპის მოდილი თანდათან ეიწროვდებოდა, ამირანმა მხრებ- 
ზე მაგარი –-წოლა იგრძნო. მიხთა გმირი ამირანი, რომ ვეშაპი ბო- 

ნელებას უპირებდა და თუ მოხერხებას არ გამეიჩენდა, მალე ძვლებს 
დუუმტვრკვრა და მოკლავდა. ამირანმა იძრო დანა და ვეშაპს გულ- 
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ში ჩასცა შიგნიდან, იფეთქა სისხლმა და ამარანი ვეშაპის სისხლშია 
მთლად დასველებული, სისხლის ტალღამ ვეშაპის პირიდან გარეთ გა– 
მოაგდო, ამერანის ჩამყლაპავმა ვეშაპმა ნელნელა დახუჭა თვალები 
და ყბა ყბაზე უძლურად დაადვა. უსუფამ მეორე ვეშაპს გვერდი 

გამოჭრა სატევრით და ისე გამევიდა. ბადრი კი დიდხანს იბრძოდა 
ყეშაბეს მუცელში და ძმები გარედან რუმ არ მიხმარებოდზენ, მეი- 
ნელებდა ვეშაპი, ბადრის გადამყლაპავ ვეშაპს ამირანმა წეერმახვი- 

ლი ეკლის სარი ჩაარჭო თავში. უსუფაი კი ყბაშა შუუხტა დ» 
შიგნით ჩეხვა დუუწყო მისი სატევრიო. ვეშაპი როომ კკდე)ბოდა. 

ამირანმა ორი სარი ჯვარედინად გადუუყენა ყბებს შუაში, ზიგ შე- 
იხედა და დეინახა უსუფას ცოცხალმკვტარი ბადრიე7 ზურგზე მე- 
ეკიდებია და ვეშაპის მუცლიდან გამოქონდა. თურმე ბადრიე უდა- 
ნოთ ჩავარდნილა ვეშაპის ყბაშე ღა უიარაღოთ რას მუახერხებდ. 

სამივე ვეშაპმა თქვენი ჭირი წეიღო. სL:მივე ძმაე ამირანი, ბადრიე 

და უსუფა: გამარჯვებული გამევიდენ ბრძოლაში. მარა ვაი ამ გა- 
მარჯვებას: არც ერთს ძალა და ღონე არ ქონდა. ძლიეათ იდგენ 
ფეხზე. ახლა იგენს დევები და ვეშაპები კი არა, მგოხია პაწე ბაღ- 
ნებიც კი მიერევოდენ. წამევიდენ სამივე ტყეში. აქეთ იქით ამი- 
რანი და უსუფი იდგნენ. შვაში ბადრიე შეიყენეს და კაი მაგარი მთვრ.- 

ლები რუმ იქნებიან, ისე მიბანცალობენ, ზაშუაღამევს მივიდენ ს»- 
ხში და კვტრებივით დეეყარენ. ქაღ-ებმ» დათვის ტყავები გადახუ- 
რეს და სამი დღის განმავლობაში უცდიდენ მათ გაღვიძებას, ბო- 
ლოს ვაჟკაცებმა გამეიღვიძეს და საჭმელი მეითხოვეს. ქალებმა ირ- 
მის რძე, ირმის ხორცი და ტყის ხილი მიართვეს. ამირანი, ბადრი 
ღა უსუფაი მგელიეით ეტაკენ საჭმელს ბადრმა ღა უსუფამ თითო 

ირემი შეჭამეს, ამირანმა კი სამი ირემი ძვლებიანათ დახრა. დევები, 

ცხადია ჰთლათ არ გაწვვეტილა. მარა იმ დიდი ბრძოლის“ შემდ.2 

ამირანის სამშობლოს ვეღარ ეკარებოდენ. ბიჭინას ქალიშვილები 
დათხოვდენ., ძმობილებმა დიდი ქორწილი გადაუხადეს მალე 
ბადრიმ და უსუთამ საკუთაოი ოჯახები შექმნეს და წისქვილის ა4- 

ლოს დასახლდენ. ამირანმა მოხეტიალე („ხ“ვრება ირჩია, მამასა- 

ვით მხა“,ზე შვილდისარი ქონდა გ-დაკიდებული ღა ნადირობდა 

ტყეში. იგი თავის ნანადირევს ყველას უყოფთა, ვინც კი შეხვღე- 
_ა,.   

7 შდრ. გველეშაპის მიერ მთვარის გადაყლაპვის ძველი ხალხური გადმო. 

ცემები. 
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ბოდა. ხანდახან სოფელ-სოფელ ღადიოდა და ხალხს სზვადასხკა ხ)1- 
ლობას ასწავლიდა, ვალში არავის არ რჩებოდა. ერთ დღეს წვიმიან 
ამინდში ნანადირევით ზურგზე მოკიდებული სოფელში შევიდა, ზა- 
ფხული იყო მარა წვიმდა. ამირანი ერთ ქოხში შევიღა, მასპინძლე- 
ბი კუთხეში დამჟდარიყვნენ და ლოცულობდენ „ღმერთო მოგვე. 
კაი დარი აღარ გვინდა ტალახიო, პური ვერ გამოგვიცხვია, გარე» 

ლპება ბალახიო“, ამირანმა უთხრა მათ. ერთა ნატეხი ჰური მომ-- 

ტანეთ და მაგიორში ერთ სამწვადის გარდა ამ ირმის ხორცი სულ 
თქვენი იყოსო. ავდარში პურის გამოცხობა ვის გუუგონიავო. მზე 
არ აცხუნებს და პური რაით გამოგიცხოთო --. უპასუზა მასპინძელ- 
მა. იმ დროს პურს მზეზედგახურებულ კეცებზე აცხობდენ. აზირან- 
მა იცოდა ეს და მასპინძელს აფერი არ უპასუხა, ამირანმა ჯარგვა- 
ლაის შუა გული აალაგებია, მუატანია ერთი ქვა და კერიათ დაადვა. 
გარეთ ოჯახიშვილი ახალგაზრდა ბიჭი გუუშვ: ხის ტოტებეს მო- 

სატანათ, დააწყო ხის ხმელი ნამტვრევები და ცოტა ხმელი თივა 

დააყარა, მერე მასპინძლებს გამუუცხადა. რაც #ოხდეს დაუკვირ- 
დით, ისწავლეთ და არც კი შეშინდეთ. მასპინძლებს გეე(;ჯინათ 
გულში, ამ მონადირემ რა სასწაული მოახთინოს, რომ ჩვენ გაგვი- 

კვირდესო. ამირანმა აიღო კაჟის ნატეხი, თავის რკინის ტარიანი დ»- 

ნა დაკრა ტარით, ზედ გამხმარი აბედი მიაშველა. ჩაპერწკლებმა 
ცეცხლი გაუჩინა აბედს, აბედიდან თივას მოეკიდა, თივიდან კი ხმელ 
შეშებს მოედო და ალი ავარდა, მასპინძლებს ასეთი რამე ტყეში 
ენახათზ და ღვთის გაჩენილათ თვლიდენ. კაცს თუ შეეძლო ამისთა- 

ნა რამის გაჩენა, აი არ წარმოედგინათ. შიშისაგან ხმა გაკმენღილე- 
ბი იდგნენ. ამირანმა კეცები მოინდომა და ცეცხლზე გადააღგ). 
მერე გახურებულ კეცზე პურის ცომი დააკრა, ცეცხლს მიაფიცხ» 

გამოსაცხობად. მალე პური გამოცხვა. სუფრა გაშალეს, ამირანმა 

ირმის ხორციდან წვადები შეწვა და ჭამას შეუდგა. თან მასპინ- 

ძლებიც მიიწვია სუფრაზე. მასპინძლებს ცეცხლზე გამომცევარი პუ 
რი და მწვადები ძალიან მოეწონათ. -- შენ მონადირე გვეგორი, 

თურმე ხორცშესხმული ღმერთი ყოფილხარო? –- უთხრეს ამირანს. 

ამირანმა არაფერი არ უპასუხა. როცა ჭამა სმას მორჩა. მასპინძლებ- 

  

8 შდრ. ცეცხლის გამოგონება აუნებრივი (ეცხლის მიხედეიბთ (არსებული 

შეზედულება). 
მ შდრ ამირანი–ღვთის ნათლულია, ღეთისაგან “აქვს „ძლევა“. 
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მა უთხრეს, ცეცხლის გაჩენა და მოხმ„.რება რომ გვასწავლე, ცე- 
ცხლი რომ მოგვიშინაურე, ამის სასკიდლად რას მოითხოვო, ამი- 
რანამ უპასუხა ჩემთვის გადახდა იგი იქნება. ცეცხლის გაჩენას მის 

შენახვას და მოხმარებას, რაც ბეერ ხალხს ასწავლითო. ადგა და 
გამევიდა. გავიდა რამდენიმე დღე. ამირანი, მექოთნეები დ» ჭმედო– 

ქეები სოფლის შუა გულში შეკრებილიყენენ და ლოცულობდნე2: 
მზეო გამოშთი, გამოშთი, გამოგვიწვი ქოთნები და დოქები. შეი- 
ბრალე ჩვენი ცოლშვილი, ჩვენი მოხუცები და ჩვენ შეგვიბრალ') 
ნუ მოგვკლავ შიმშილითო. ამირანი მივიდა და კითხა:---რა გაგჭირვე- 
ბიათ, რა გაწუხებთო, უპასუხეს –- ღრუბლიანი დღეები დაგვი- 
დგა, მზე არ ჩანს და ქოთნები გამოუწვავი გვრჩებაო. ამირანმა კი– 
თხა: –- თქვენს შორის რომელია ყველაზე ღარიბი და ბევრი შვი- 
ლებიანიო, ერთი ნაადრევათ გათეთრებული მექოთნე გამოეყო 

ხალხს და უპასუხა: 12 შვილი მყავს, ჩემ ავლა-დიდებას ერთი 
ჯარგვალი და ქოთნების გასაშრობი კარავია. ამირანმა უთხრა შეს- 
სას წამიყვანეო –- წევიდენ ერთად, ამირანმა წიოელი მიწა მუაზე- 
ლია მექოთუეს, გააკეთა ქოთნების და დოქების გამოსაწვავი ქუ- 
რა და შეანთო ცეცხლი! ამირანმა მედოქებს და მექოთნეებს ას- 
წავლა ცეცხლზე თიხის ჭურჭლის გამოწვა, მექოთხეებმა და მედო- 
ქეებმა კითხეს ამირანს: ––- ამ ღვთიური საქმის გასამრჯელოთ რას 
ინებებო? ამირანმა უპასუხა: –– ცეცხლის გაჩენა. შენახვა და მო- 
ხმარებას, რაც უფრო ბევრ ად:მიანს ასწავლით, ეს უფრო მეტი 

დაფასება იქნება ჩემი, ვიდრე რაიმე გასამრჯელო. ამირანი ე“- 

თხელ გაზაფხულზე ნაგრიან მინდორზე მიდიოდა, დეინახა ერთი 
კაცის ხელები ჩაფრენი,და ხმელ ბუჩქებს დ. დიდი გაჭირვებით 
თხრიდა, ამირანი მიუახლოვდა, მიესალმა და მის მუშაობას) თვალ- 
ყურს ადევნებდა ჭპჭუჩქების ამომთხრელმა უთხრა: –- რავარც 
გარეგნობაზე გეტყობა ღონიერი კაცი უნდა იყო, მომეხმარე სა- 
ყანე ალაგის გაწმენდაში და როცა მოსავალს ევიღებ, შენც გიწი- 

ლადებო. ამირანმა უპასუხა: –- მე შენი მოსავალი არ მინდა. ისე 
კი მოგეხმარები, რაც საყანედ გინდა, იმის ირგვლივ თოხით ფართე 
კვალი გააკეთე და მიწას ბუჩქებიდან მე გაგინთავისუფლებო. მე- 
ყანემ იფიქრა დაუჯერებ და რას ვკარგავო, შემოავლო საყანე ად- 
გილას ფართე კვალი, დაბრუნდა ამირანთან, ამირანი ადგა შევიდა 
ყანაში, რკინის დანის ტარი გაკრა კაჟს, მიაშველა აბედი და ხმელ 

10 შდრ. ამირანი, როგორ, ყველა ხელობის მომგონი და მფარველი. 
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ბუჩქებს აქა იქ ცეცხლი გაუჩინა. მეყანე ხელაპყრობილი ლოცავღა 
ამირანს, რომელმაც მისი მძიმე შრომა ღვთაებრივ ცეცხლს_ მია- 
ნდო. ამირანი დეემშვიდობა. მეყანე კაცმა წასვლის წინ უთხრა 
ამირანს:-–რა საჩუქარი კადრო ამ დიდი დახმარებისათვისო.. შენი 
საჩუქარი მე არ მინდა, ჩემი დიდი დაფასება ის იქნება ოუ ცეც3- 
ლის გაჩენას, შენახვას და მოხმარებას ბევრს ასწავლიო, გავიდა Mხა- 
ნი ნადირობიდან ბრუნდებოდა. სამჭედლოში მაგარი ხმაური 
იყო. შევიდა ნახა მჭედლები ცივ რკინას ჰჭედავდენ ოფლი ღვ»- 
რად დიოდა მჭედლებს, მაგრამ ხმლის გამოჭედვას კიდო დიდი ბა- 
ნი აკტა. ამირანმ„ უთხრა მჭედლებს: -- ასე მუშაობით შორს 

ვერ წახვალთ და ბევრს ვერაფელს გააკეთებთო. ამირანმა მჭედ- 
ლების დახმარებით საბერვიანი ქურა გააკეთა, დიდი ხე მოჭრა, 

დაანახშირა და ნახშირის ნამტვრევები ჩაყარა ქურაში. გაკრა კვეს- 
აბედს და ცეცხლი დააგიზგიზ:ა, მჭედლები შეშინდენ და გაკვირვე- 
ბული უყურებდენ ამირანს. ამირანმა ეიღო რკინა, ჩადვა ცეცხლმა 
და დაუბერა, რკინა გაწითლდა, ამირანმა მაშინ აშეიღო გა-აწითლე- 
ბული რკინა და პაწე უროთი კაი ხმალი გამეიყვანა. მჭედლებმა 
თქვეს: რაცღა ხორცშესხშული ღმერთია აგი, ამირანი · ყოფილაო, 

ამირანმა დაავალა მჭედლებს:-–- ცეცხლის გაჩენა, შენახვა და მო- 
ხმარა ყველას ასწავლეთო და ჩემი წასვლამდე ერთი ჩემი შესაფე- 
რისი ხმალი გამიკეთეთო. დაფაცუ“რდენ მჭედლები და დეიწყეს 
ხმლის კეთება. ისე მაგრა მუშაობდენ მჭედლები. რომ ოფლი ღვა- 
რად დიოდა. ამირანე მოეხმარა ჭედლებს დაჰკრა ურო გრდემლს 
და თელი ქვეყანა შეაზანზარა. მალე გააკეთა ამირახმა ახალი ხმა- 
ლი და იგი წევიდა სამოგზავროთ, ბევრი იარა თუ ცოტა იარა. ამი- 
რანმა, მიადგა უღრან ტყეს. შუვიდა შ..თ, ეძებდა ირემს, უნდოდა 
მწვადი ეჭამა, მაგრამ დიდხანს ვერ მიაგნო ნადირის კვალს. ბოლოს 

გევიდა პატარა რგვალ მინდორზე, იქ შვაში დიდი ხე იდგა, ძირს 

წყარო მოჩუხჩუხებდა. ამირანმა ტორით წყალი ამეიღო და შესვა. 
დაღლილობამ სულ გაუარა, მუხლიც გუუმაგრდა, მარა იმისანაი მო– 

შივდა, რომ კეღამ ხელები დეიჭამა. ამირანს რომ მოშივდებოდა, 

ან ძილი მოერევოდა, ნამეტარი უჭირდა, ვერ ითმენდა, მარა თუ 
ნამძინარევი და ჭმული იყო, მაშინ მისი მომრეჟჯი ქვეყანაზე :რავინ 

!! აჭა ამირანი ჩანს, როგორი, მჭედლობის მფარველი და დამხმ»რე კე 

თილი ძალა, 
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არ იყო. მინდორის ნაპირას ამირანმა შველი დეინახა, გეეკიდა და 
დეიჭირა. არ მოკლა, გაუშვით, ამირანს ქალის ზეკივლება მოე- 
სმა. შეიხედა, რას ხედავს, ნამდვილი მზეთ უნახავი დგას მესი შორ“ 
ახლოს, ამირანი გაშეშდა. შველს ხელი გუუშვგა და ქალისკე§ნ მის- 
დაუნებურად გადადგა საბიჯი. ქალმა უკან დეიხია და ზვით ეიწია», 
ქალის ფეხებსა და მიწას შორის ღრუბელი გაშთა, მერე ცისკე5 
ღრუბლის კიბე ეიმართა, ქალი კი ნელა ადიოდა ამ კაბეზე და თან 

შველისათვის მარჯვენა ყურში მარცხენა ხელი ნოეკიდებია და შვე- 

ლი იმ მზეთუნახავ ქალს ცაში მიყავდა, შველი მორჩილათ მიყობო- 
და, –– ვინა ხარ და რა ქვიანო? კითხა ამირანმა -–- მე ეარ კამარი, 

მამაჩემი ღრუბლების და ჭექა ქუხილის მფლობელია. ეს შველი ჩე- 

მი მუდმივი თანამგზავრია. რაკი ჩემი თხოვნა შემისრულე და შვე- 
ლი ცოცხალი გადაარჩინე სტუმრად გპატიჟოC, ეგერ რომ დიღი 

მუხაა, იმის წვერზე. ადი თან აიტანე მოკლული კურდღელი და ხის 
წვერზე მჯდომ არწივს მიართვი. არწივი მპრებზე შეგისვამს და 

ჩემთან ამოგიყვანს. ეს გააკეთე მაშინ, როცა („ა მთლად მოწმენდი- 
ლი იქნება, მამაჩემს ერიდე, იგი იქინია, საცა ღრუბელი გაჩნდე- 
ბაო. ამირანმა ყორიფელი ეს მეისმინა და შიმშილიც დაავიწყდა, 
შევიდა ტყეში, მოკლა კურდღელი აუტანა მუხაზე არწივს. არწივმა 
კურდღელი ჩქარა შეჭაბა, შეისვა ზურგზე ამირანი და მაღლა C):- 

ში აიჭრა, ღრუბლის კოშკთან მიიყვანა, შემდეგ დატოვა იქ და წა- 
მოვიდა. კამარამ რომ ამირანი დაინახა, ძალიან გუუხარდა, კოშკში 
შეიპატიჟა. ამირანმა უთხრა კამარას: --. დამავალე რაც გინღა 
ოღონდ ჩემი ცოლი გახდიო, კამარა დაოანხმდა. მარა უთბრა, მამ)- 
ჩემმა რუმ გეიგოს ჩეენი სიყვარულის ჯLმბავი, მომიძულებს და შე5 

ხომ თლად მოგკლავსო. ახლა შენ წაი სიდან მოსულხარ და მერე 

მე მოგნახავ და შენთან მოალო. ამირაჩნმა უთხრა მე დევებთან 
ნაბრძოლი ვარ, არსად არ წავალ ისე. თუ შენ ჩემთან არ წამოდიო, 

მამაშენის მე არ მეშიანიაო, კამარაი დიეთანხმა წაყოლოდა ცოლაღ 
იმავე დღესვე. მარა ერთი უბედურება შიემთხვათ, კამარაი მზი- 
თვებს რომ ალაგებდა, ერთი თიზის ჯამი კატაჭ გაღმოაგდო სუფრი- 

დან და გატყდა. ამ თიხის ჯამის გატეხამ იმხელა ხმაი ქნა. რომ 

თელი ცაი შეანზანზარა, არიქა გევიქცეთო თქვა კამარაიმ. თვარა 

მამაჩემიც მოა ამ ხმაურობაზეო. კოშკის გარეთ არწივი მონახე" 

კამარიე მზითებით და ამირანი შეასხდენ ზურგზე არწივს და გა- 
ფრინდენ დედამიწისკენ, მიწაზე კი ფეხის დაბიჯება მოასწრეს კი, 
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თოფი გეისროლესო. კამარის მამა თავის სალდათებით გამეეკიდა. 
მისი ქალიშვილის წამომყვან ამირანს. პირველი «სარი კამარის მა– 
მამ იმ მუხას ტყორცნა, რომელზედაც არწივი იჯდა მანამდე, მუ- 
ხას ცეცხლი გუუჩნდა და წვიმა რომ არ წამოსულიყო, თლათ დეი- 
წვებოდა. ამირანმა იხმო თავისი ძმათ ნაფიცები. გეიმართა საშინელი 
ბრძოლა კამარის მამის ლაშქარსა და ამირანის მომხრეებს შორის. 

ამირანის მომხრეებს კამარის მამის მომხრეებმა ვერაფერი ვერ 
დააკლეს. ამირანი მაინ. ძალიან დეიღალა. დასუსტებული დეეგდო 
იმ მუხის ძირას, რომელსაც ცეცხლი გაუჩნდა აგი ციდან დუ- 
ნახავს კამარის მამას, უფიქრია ახლა უშოვა დროს ჩემს ნაძალ-ა– 

დევ სიძესო და უსროლდია ელვის ისარი, ელვამ ამირანს გუუგმირა. 

კამარიამ აგი რუმ დაინახა, მამა მისი დაწყევლა, ბევრი იტირა. კა: 

მარიამ ბევრი ეძება უკტავების წამალი. ბოლოს წყაროს ნაპირას 
ნახა ოქროს ბალაზი, დანაყა თეთრი ქვით და გულზე დაადვა, ამი-. 
რანი ნელ-ნელა მოცოცხლდა და ადგა. მიხთა რაშიც იყო საქმე. 
ადგა, კამარს მადლობა უთხრა, გადიეხვია და აკოცა. კამარამ უთხრა» 
მე ისე ვარ შეჩოული ცაში ცხოვრებას, რომ უმისობა არ შემიძლია, 
ხანდისხან შენ როცა სანადიროთ წახვალ, მე ცაში წავალ მამაჩემს 
შემოვირიგებ. ხან მასთან ვიქნები, მოუვლი და უფრო მეტაღ ზენ- 

თან დავრჩებიო. ამირანი დიეთანხმა და უთხრა: ჩვენ როცა ერთა» 
ვართ, ხომ ერთად ვართ. მარა როცა შორი შორსა ვართ, გულ.თ მა- 
ინც ერთად ვართო ოღონდ შენ კარგად მყავდე და შენი დროები- 

თი სიშორის სიმწუხარეს არად ჩავთვლიო. ამირანი დაემშვიდობა 
კამარს, შეხვედრის დრო დანიშნეს და თავისი გზით წევიდ-წამე- 
ვიდენ. კამარი საში ამაღლდა. ამირანი წამეეიდა მისი ძველი 
მეგობრების მოსანახულებლად. ჯერ ძმები: ბადრი და უსუფაი 5ა- 

ხა, მერე მედოქეებს გაუარა, ბოლოს კი მჭედლები ნახა. მჭედლე- 
ბი ამაყობდენ თავეანთი ღონით. ამირანმა იცოდა ეს, სამ ოთხ მჭე– 

დელს ერთად დიეკიდებოდა და აქცევდა ჭედლებს. ჭედლები თაღ:- 
დათან უკმაყოფილოები ხთებოდენ –– მოვა მიგვანგრევს, გვაბუ4- 
თავებს, თავის ძალას საქვეყნოდ აჩენს, ჩვენ კი არც სახელი 
შეგვრჩა და არც მოსვენებული ცხოვრება. ამირანი ნამეტანი მი- 

ზეზიანია, ღმერთი მაგას მოგვაშორებდეს. შესაწირავად თითო ძრო- 
ხას დავკლავთო, ჩიოდე5 ჭედლები. ჭედლების საყვედური იოგე 
ქრისტემ გეიგონა და ჭედლებთან მისულ ამირანს გააცნო თავა, 
უთხრა:--მე შენი ნათლია იოსე ქრისტე ვარო, იცოდე ეს ქეეყანა 
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ტანჯვისათვინ არის გაჩენილი, რომ კაცი ზეცაში საცხოვრებლაღ 

მოემზადოსო. შენ ცთილოფ აქ კაც აღვილათ გუუჭირვებლაღ 
ცხოვრობდეს, ეს არ ვარგა, ჩემს მოხაზულს ნუ გადაცთებიო. ამე- 
რანმა უპასუხა –– კაი ბუდუა მყოლიხარ, მარა რა სათქმელია კაციას 
საგანგებოთ დატანჯვაო, თუ რამე შემეძლება, კაცს გაჭირვებაში 

მოვეხმარები, აბა რათ მინდა ეს ძალა, ღონე და გონებაო. ქრისტეს 
ეწყინა ასეთი პასუხი, თან დარწმუნდა, ამირანს თავი განზრახვაზე 
ხელს ვერ ავაღებიეფო. ქრისტემ უთხრა ამირანს: თუ შენ ღონიე- 

რი ხარ, ჭედლებს კი ნუ ეჭიდავები, ისეთი ჯაჭვი გაჭედე:, ასმა- 
მჭედელმა ვერ გაწყვიტოსო, ამირანმა დაიწყო ჯაჭვების გაჭედვა 
და ძანიალი გრძელი ჯაჭვი გამოჭედა. ერთ მხარეზე «მან მოკიდა 

ხელები, მეორე მხარეზე კი ასი ჭედელი ჩააფრინდა ამ ჯაჭვს. ჯ»- 
ჭვი არ გაწყდა, ამირანმა ხუმრობით შეუშვა ხელი ჯაჭვს და ჭედ- 

ლებმა ცხვირპირი დეიმტვირეს. ქრისტემ უთხრა ამირანს: ჩემო 

მონათლულო, მკლავის ძალა კი გაქ, მარა მუხლიც თუ ასეთი გაქ, 
ნამდვილი გოლიათი "მაშინ კოფილხარო, აქიდან სეანეთის მთებზე 
ფეხით თუ ახვალ, დედამიწაზე მეფობა შენთვის დანილოციაო. აპი- 

რანმა უპასუხა:--ბუდუა ჩემო ამფერი გამოსთა, რაცღა კაი ნიშა- 
ნი არ უნდა იყოსო, რაკი ჩემი ბუდუაი ხარ, ამასაც შეგისრულებ და 
კიდო ერთი თხოვნის შესრულებაზეც არ გეტყვი ვარსო. ამირახმა 
ჭოროხის პირიდან სვანეთის მთებამდის სამ დღეში შეუსვენებლ'აღ 
გეიარა გზაი, მასთან იოსე ქრისტე და სამას სამოცდა ზუთი ჭედელი 
მიყობოდენ ცხენებით. ამირანი შეჩერდა, ევიდა სვანეთის მთებში და 
იქიდან გადმოსძახა იოსე ქრისტეს:–-–კიდევ რას მოითხოვ ჩემგანო. 

ქრისტემ უბრძანა –– იყავ მორჩილი ჩემი ყველაფერშიო, ამირანმა 
უპასუხა –- ამას ვერ შეგისრულებ, მე ვერც ერთ ღმერთს ვერ დე- 
ვემორჩილებიო, ჩემი მიზანი ხალხისაოვის თავისუფალი სამსახუ- 

რიაო. ეს თქვა და იქვე მიეძინა, ქრისტეს ბრძანებით სამას სამოცღა 
ხუთმა მჭედელმა ამირანი მის მიერ გაჭედილი!? ჯაჭვით მიაბე» 
კტეებზე ხელებით და ფეხებით. შორი ახლოს გულის გასახეთქაო 

მისი ხმალი დუუდვეს და ქრისტეს ბრძანებით მის ირგვლივ მთები 
ყინულით დეიფარა რომ კაცთაგანი ახლოს ვერ მიკარებოდა. ქრის- 
ტემ და მჭედლებმა ასე მიატიეს ამირანი კტეუბში დამბული. გა- 

'. 365 რიცხვი აქ სიმბოლიური მნიშვნელობითაა აღებული, საგულისხმოა, 

რომ ამირანი მის მიერ გაჭედალი ჯაჭვითაა ღაბმული. 
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მეეღვიძა ამირანს, მარა რა გამეეღვიძა, ვაი მაგისთანა გაღვიძებას. 
მიხთა რაშიც მოტყუვდა. ჯაჭვი გასწია, გამოსწია, მარა მისი ორი 
ხელით გაჭედილს, თითო მკლავის ან ფეხის გაქნევით რაფერ გა- 

წყვეტდა. ამირანს ჩამოუქროლა არწივმა. შებზედა, მოეწონა და არ 
იკადრა ჩანისკარტება და მშიერი წევიდა ჩა-მუუქროლა ორბმა, 
არც იმან იკადრა ამირანის სისხლის დაღვრა, ჩამუუქოლა სვავმა 
და პირდაპირ გულში ჩაკრა ნისკარტი, გამოწუა სისხლი და გაფრინ- 
და. ასე განაგრძობს სვავი კოველდღე. კამარამ გვიან „ეიგო ამი- 
რანის გასაჭირი. იგი ოქროს ფრთიან ჩიტად გადაქცევა ყოველ 

დილით და სვავი რომ ახალ ჭრილობას მიაყენებს ამირანს –– ჩი- 

ტად გადაქცეული კამარაე უკვტავების ბალახს აფენს ჭრილობახე 
და ხელად ურჩენს,. ეს უკვტავების ბალახი ამირანის სასმელ ს»- 
ჯმელის მაგიერია, 

ამირანი მოუსვენრად იბრძვის ჯაჭვების დასაწყვეტად. ყინუ- 
ლიდან ჩამოსული წყალი ჯანგავს ჯაჭვს და თანდათან თხელდება, 
ბევრმა სცადა ამირანის მთაში პოვნა და მისი განთავისუფლება, მა- 

რა ჯერე კაციშვილმა ვერ მიაგნო იგი. ამირანის მეგობრები დარ- 
წმუნებული არიან ჯაჭვს გაწყვეტს და მაშინ ყველა ბედნიერი 

იქნება!პ. 

1, თქმულება – „კალმახელა“ ჩაწერა გ. ებრალიძემ 1938 წ. გუო- 

რიაში. 

“ 
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დასკვნა 

რკინამ გადამწყვეტი როლი შეასრულა კაცობრიობის წინსვლის 
საქმეში. დიდია და არსებითი მისი მნიშვნელობა თანამედროვე სა- 
მეურნეო და საზოგადოებრივ ცხოვრებაშიაც. ამიტომ რკინის დამ-- 
რჩილების საკითხი აქტუალური პრობლემაა და კულტურის ასტო- 
რიის მკვლევართა ცხოველ ინტერესს იწვევს. 

განსაკუთრებული Cსჯელობის საგანს წარმოადგენს საკითხი 
მის შესახებ თუ როდის, სად და ვის მიერ იქნა მიკვლეული რკი- 

ნის დამორჩილების და ხელოვნების საიდუმლეობა, ერთი, თუ რამ- 
დენიმე სათავე აქვს რკინის კულტურას. 

ამ საკითხების შესახებ მკვლევართა შორის აზრთა სხვადასხვა- 
ობაა. ერთჩი ფიქრობენ, რომ რკინის წარმოებას წინ უძღოდა თვით- 

ნაბადი ლითონების –- სპილენძისა და ოქროს დამუშავების კულ- 
ტურა, რომელმაც ჰირდაპირ მიაყენა ადამიანი რკინის ხელოგნე- 
ბას. მეორეთა მიხედვით ფერადი ლითონების დამუშავება. რომე- 
ლიც ძირითადად ემყარებოდა ცივი კვერვის წესს, ვერ გახდებოდ. 

რკინის დამუშავების პირდაპირი საფუძველი, ვინაიდან ეს უკანა- 

სკნელი მოითხოვდა გახსხვავებულ მიდგომასა და ტექნიკურ ხე“- 

ხებს ცხელი კვერვისათვის, ზოგიერთი კიდევ იმ აზრისაა, რომ ხე- 
ლოვნური წესით რკინის მიღების საიდუმლოებას ადამიანმა მიაღ.- 
წია მეტეორიტული, ბუნებრივი რჯინის გაცნობის სამუალებით. 

ამ მოსაზრებათა ჰიპოთეზური ხასიათი სავსებით აშკარაა, ცხა- 
დია კვლევა-ძიების ამგვარი მცდარი გზა გაუმართლებელია მეთო- 

დოლოგიურად. იგი უგულებელყოფს საკითხის დიალექტიკურ მა- 
ტერიალისტურ ახსნას, რომლის მიხედვითაც რკინის მეტალურგაის 
აღმოცენება-განვითარებას საფუძვლად ედვა საზოგადოების სო- 
ციალ-ეკონომიური განვითარების გარკვეულ საფეხურზე, მხარდი 

სამეურნეო მოთხოვნილებით გამოწვეული აუცილებლობა, 
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როგორი ცნობილია, ადამიანთა წინათაობების მიერ შოომის 

პროცესში მოპოვებული ცოდნა-გამოცდილება ივსება და ღრმავ- 

დება მომდევნო თაობის საწარმოო მიღწევებით. ამ მიმართულებით, 
რკინის დამორჩილების საიდუმლოებისათვის უნდა მიეგნოთ იქ, 

სადაც ამისათვის მომწიფებული იყო საჭირო ობიექტური პირობე- 

ბი –-– ნედლეული, საწვავი, საწარმოო საშუალებათა განვითარების 
დონე და სოციალ-ეკონომიური ფაქტორები». მასთან, უნდა ვსცნოთ, 

რომ ეს უდიდესი საკაცობრიო მონაპოვარი ერთი რომელიმე ქვე- 

ყნისა, ან ხალხის „მხოლოდშობილ“ მიღწევად არ ჩაითვლება. 

უნდა დაუშვათ, რომ რკინს დამორჩილების ერთ-ერთ ძი- 

რითად და უძველეს კერას წარმოადგენდა წინა აზია. ქართველ ტო- 
მებში მელითონეობის კულტურამ ადრევე მოიკიდა ფეხი ღა გას- 
ვითარების მაღალ დონეს მიაღწია. ამას მოწმობენ როგორც სავ- 
თიერი, ისე წერილობითი წყაროება –- რკინის ძველი წარმოების 
ნაშთები: მოხდილი საბადოები, გამონამუშევარი მადნეულის ნარ- 

ჩენები, წარმოების „წიდები“, მადნის საწური და სადნობი ქურე- 

ბი, თიხის „სოლინარები“ (საბერვლისა),) ცეცხლგ-მძლე მიწებე. 

ნახშირი და რაც მთავარია, რკინის ძველი წარმოების, მამაპაპურ” 

ტრადიციების გამგრძელებელი, 19 საუკ. 80-იან წლებამდე რეა- 
ლურად მომქმედი რკინის საწარმოების არსებობის ფაქტები -- 
წედისსა, ოკრიბასა, ბოლნისსა, მესტიასას და აფხაზეთში, ძველი 

ლურსმული წერილობიოი წყაროების ტექსტებისა და ებრაელთა 

„დაბადების“ მითითებანი, ბერძნულ-რომაული და ბიზანტიური 
მწერლობის ცნობები და ეროვნული ლიტერატურული ჩვენება§ი. 

აგრეთვე, ქართველი ხალხის ყოფასა და წესჩვეულებაში შემონა- 
ხული რკინის წარმოებასთან დაკავშირებული მდიდარი ტერმინო- 
ლოგია: და თქმულება-გადმოცემები. 

ისტორიულად რკინის წარმოებას საქართველოში განაპირობებ- 
და მრავლად წარმოდგენილი წიაღისეული -- რკინის მადნის საბა- 
დოები. რომელთა განლაგება სამხრეთითა და ჩრდილოეოით ჰქმნი- 
და ორ ძირითად –-· მთავარ და მცირე კავკასიონის მადნეულთა სი- 

სტემას, გარდა ამისა, აღნიშნულ საბადოთა ჯაჭვში შედიოდა რიგი 

სხვა მცირე საბადოების წყება, მათ ორის შავი ზღვის აღმოსავლეთ 

სანაპირო ზოლში მოქცეული მაგნიტური რკინის მადანი -- ოკინა- 

ქვიშის სახით. 
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უკანასკნელ ხანებში საქართველოს მიწა-წყალზე ჩატარებული 

გეოლოგიური და არქეოლოგიური კვლევა-ძიების საფუძველზე გ»- 
მოვლინებულია „მოხდილი“ და „გამოწველილი“ მრავალი რკიხის 
საბადო და წარმოების უბანი –- ძველი „სარკინენი“. ამ ძეგლების 
მეცნიერული შესწავლის შედეგად ირკვევა, რომ რკინის დამუშავე- 
ბას აქ მკვიდრი რიადაგი გააჩნდა და ქართველი ხალხის კოფაში 
ადრევე მოიკიდა ფეხი. რკინის წარმოების მოცულობა და ინტენ- 
სივობა. რომელსაც თავის დროისათვის საკმაოდ განვითარებული და 
ფართო ხასიათი ჰქონდა, ყოველთვის ერთნაირი გაქანებისა და თა- 
ნაბარი სიმძლავრისა არ იყო. მას გააჩნდა თავისი ადიდებისა და და–- 
ცხრომის განსაზღვრული პერიოდები, რაც გამოწეეული იკო ქვე- 

ყნის სამეურნეო და საზოგადოებრივ ცხოვრებაში მომხდარია 
ცვლილებებით და საერთო ისტორიული ვითარებიო, 

ფაქტიური მონაცემებს მიხედვით რკინის დ.:ჰუშ.ვებეს 
კულტურა თავს იჩენს ჯერ კიდევ შუაბრინჯაოს ხანაზი. ძ. წ. X 
საუკუნიდან იგი ფართო ხასიათს იღებს და მეურნეობის მ5იშვსე- 
ლოვანი დარგი ხდება. რკინის ღამუშავება ქართველი ხალხის ნიადაგ 

დამახასიათებელ სელობას წარმოადგენს, ასურული ლურსმული 

ტექსტების, ებრაული „დაბადების“ ჩეენებით და ბერძნულ-რომა- 
ული, ბიზანტიური მწერლობის ცნობებით, ქართველთა წინაპრები–- 

ტაბალები, მუსკება, მოსინიკები და ხალიბები განთქმული იყვნენ 

თავისი მელითონეობით, ძველი კულტურული ქვეყეების თვალში 

ისინი ითვლებოდნენ ლითონის საუკეთესო მოხელეებად. მათი ნა- 
ხელავი რკინა-რვალის „ხელადი“ სხვა ქვეყნის ნაწარმისაგან გამოი- 

რჩეოდა და შორს ჰქონდა სახელი გავარდნილი.:· გარკვეულ ვითა- 

რებაში ლითონის საგნები წარმოადგენდა მათი საგარეო, ვაჭრობი- 

სა და აღებ-მიცემის ერთ-ერთ ძთავარ საგანს. 

შემდეგში ქართველმა ხალხმა, რომელსაც მამა-ააპათაგან პო- 

დგამდა ლითონთა დამზადება, წინაპართა ეს მიღწევები, მელითო- 
ნეობის დარგში, კიდევ უფრო განავრცო და ახალ სიმაღლეზე აი- 

ყვანა. 
ხანგრძლივი საწარმოო გამოცდილებისა და ემპირიული ცო- 

დნის საშუალებით ხალხურმა მელითონეობამ ოკინის დამორჩილე- 

ბის ხელოვნების დარგმი მნიშვნელოვან წარმატებას მიაღწია. გა- 
მომუშავდა ბევრი ისეთი ტექნიკური ხერხი და საწარმოო საშუა- 
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ლება, რომელთაც აქვთ გარკვეული თეორიული და პრაქტიკული 
მნიშვნელობა. 

ამ მიმართებით ქართული ხალხური მელითონეობის განსა- 
კუთრებულ მიღწევად უნდა ჩაითვალოს ემპირიული გამოცდილები» 
ნიადაგზე მის მიერ შემუშაეებული და გამოყენებული საშუალება 
მაგარი რკინის, ანუ ფოლადის მიღებისა, რკინის წარმოების ეს ს> 
ყურადღებო და თავისებური ხერხი იმაში მდგომარეობჯა, რომ და-. 

საწურავ რკინის მად5ში გარკვეული პროპორციით (I/4) ულღევ-· 

დნენ მარგანეცს („ფაშას“) და ამ გზით ღებულობდნენ მ:ღალი ხა- 
რისხის რკინას. აღნიშნული წესი განსაკუთრებით წარმატებით გა- 
მოიყენებოდა რკინის წარმოების ერთ-ერთ ძირითად და ძველ უბა§- 

ში –- რაჭის სარკინეთში, 

თუ გავითვალისწინებთ მარგანეცის უღიღეს როლს სხვადა- 

სხვა ფოლადის შემუშავების საქმეში, ნათელი გახდება ძველი ქარ 
თული მულითონეობის შორსმწედომი მნიშვნელობა და მოწიფუე-, 

ლობა რკინის დამორჩილების ხელოვნებაში. 
რკინის წარმოების ხალხური წესი XIX საუკ. 80-იან წლე- 

ბამდე რეალურად მომქმედი სარკინეების (-– წედისი, საწირე, ზე- 
სტია, ხოპი, ბოლნისი) მიხედვით “შემდეგ სურათს წარმოადგენს: 

ნებაყოფლობის საფუძველზე დგება ამხანაგობა რომელიც ემყა- 
რება თანასწორობის პრინციპებს და ძირითადად ამოდის კოლექტი 
ური საწყისებიდან. წარმოე აის. მარტივი წესი და ტექნიკური აღ- 

ჭურვილობა განაპირობებს საზოგადოებრივი ორგანიზაციის მა“. 
ტივ კოოპერაციას, რკინის წარმოება ნახევრად სასაქონლო ხასიათს 
ატარებს, ნაწარმი მზადდება საკუთარი მოხმარებისა და აღებ-პი- 
ცემის მიზნით. 

„სარკინეები“, როგორიც მელითონეობის რაიონები, ითვლებიან 
საქვეყნო მნიშვნელობის უბნებად, რომლითაც დაინტერესებულია 
საზოგადოების ფართო მასები, გაბატონებული კლასები და სახელ- 
მწიფო, 

ფაქტიური მონაცემების მიხედვით, ძველად საქართველოში 
რკინის დამუშავება სწარმოებდა სრული ციკლით – დაწყებული 

მადის მოპოვებით გათავებული მისი რკინად ღაწურვით დ. 

მიღებული რკინისაგან „ხელადის“ დამზადებით. რკინის წარმოება 

შეიცავდა რამდენიმე საფეხურსა და ცალკეულ პროცესს. პირველი 
ეტაპი წარმოაღგენდა მადნეულის მოპოვებას, მეორე––მაღნეულას 

დაწურვას რკინად, მესამე –– რკინეული „ხელადის“ დამზადებას –– 
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ჭედვას. რკინის დაწურვას წინ უძღოდა მოპოვებული მადნის გარ- 

ჩევა, გაფიცზხება, დაფშვნა, გაკაზმვა, აწყვა და დარიგება. რკინე- 
ული „ხელადის“ გაჭედვას –-– „ლუგვი რკინის“ გადადხობა, წმინდა 

რკინად დახალასება და „მოქნა“, „შექცევით გაკვერვა“ ღა სავე- 
დურ რკინად „დაყენება“. სულ ბოღო პროცესს , კი „ხელადეს“ გა- 

ჭედვა-გასრულება შეადგენდა. 
რკინის წარმოებისათვის განკუთვნილ ნაგებობას წარმოადგენდ, 

„სარკინე ქოხი“; „,დანადგარს--საბეგველი, „გამოსახურვებელ.. რკი- 
ნის საწური და სადნობი აგრეგატები –- „საჯუმილი4“, „ბოვე“ (ქუდ- 

ბაქი), „თორნე“, „მღეიჩევი“, „საბერველი“, „სოლინარი“; აღპურეი- 

ლობას –- გრდემლი. ხელკვერი, მა”წუხი, ნიჩაბი და სხვა. ხლსა- 

წყოებს –- არმანი. სალითვჩე. ხულწავი, სამჩქვრევი და სხვა. მა– 
დნეულის სარევებს „ტუტუნი“, საღუღი მიწა, სილა, ჯაი: დამ- 
ხმარე საშუალებებს –- „ლები“, „ფერილი“, რ,ინაწიდა. ნაცარი, 

ცეცხლგამძლე მიწები, ნახშირის რეში: საწვავს ·-- ხის ნახშირი 

სხვადასხვა ხასიათისა და ხის ჯიშისა. 

რკიხის მოხელეების დაკვირვებით. რკინის დაწურვი, და დღა- 

ყენების საქმეში მნიშვნელოვან როლს ასრულებდა 5ახშირი. სა- 
ნახშირედ იყენებდნენ სხვადასხვა ჯიშის ხეს, რკისის ოამუშავების 

თითოეული საფეხურისათვის იხმარებოდა განსხვავებული ხასიათი» 

ხის ნახშირი. მადნის დასაწურადღ უპირატესობას აძლევდნენ მაღა- 

ლი სიმხურვალის მაგარ ხაზშირს. რკინის სადნობად საიღალი 

სიმხურვალის ზომიერ ნახხირს ხელაღის გჰსაჭედალ რაბალი 
სიმსურვალის რბილ ნახშიოს. 

საღი, უზადო რკინის და ფოლადის შმემუშავე იბას ეზარებოდა 

მთელი რიგი ფაქტორები: მაღნის ჯიში, მისი გარჩევა, გაკაზმია. ლ 
რიგება, უწყვეტი ბერვა, ხშირი გამოწიდვა, ნახშირი. „უგულო 2ჯე- 

ცხლი“, გამჯდარი ს-მხურვალე. თანაზომიერი ტემპერატურა. «კე- 

ნის „გამოცხობისა“ და მომწიფების დროულად ამოცუობა ღ. რაც 
ძთავარია, სარევი მარგ:ნეცი C, „ფაშა:“), სადუღი მიწა. „ტუტუნე“ 

და ზოგიერთი გამჟანგავები. 

ასევე, რკიჩისა და ფოლადის ხელადის ხარის ზე კარჯკვეღლ 

გავლენას ახდენდა -–-- რკინის „წასწრება“ ცეცხლში, წესიერი „და- 

წდომა“, თანაზომიერი „რქენა“, გახურვების რეჟიმი, ნახშიოე, „შე- 

ქცევით კვერვა“, წმინდად მოქნა „გაშუალებით "-:,აფოლ დება", 
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რთული წრთობა და „მისაბუნებაღ“ „დაყენება“. დიდი მნიშვნკლო- 

ბა ჰქონდა რკინის მოხელის პირად უნარს და ტრადიციული გამო- 

ცდილების შემოქმედებითად გამოყენებას. 

„უპჰედელ“ რკინას აძლევდნეჩ სხვადასხვა ფორმას: თუ იგი 

ბრტყელი და გრძლად გაყვანილი იყო, ეწოდებოდა „ფიცარი“ რკი- 
ნა; ამავე სახის, მაგრამ შედარებით თხელი აგებულების რკიჩას -–- 

„მოლტი რკინა“. შოლტზე უთხელესს –-– „ლამფარა“ რკინა, ხოლო 

ლამფარაზე თხელს-–,„ფასტია“ რკინა ეწოდებოდა. ასევე, სქელ და 

კუთხედად მოყვანილ, ან მომრგვალებული სახის რკინას „ზოდი“--- 
კვერი ერქვა, ბოლო წვრილსა და გრძლად გაყვანილ რკინას – შა- 

ლაბი, შანთი. მასზე წვრილსა და თანაბრად გაყვ-ნილს-- „კეტი“, 

„ჩხირე/“ რკინა ეწოდებოდა. თავისს მხრით თითოეული მათგანი 

სხვადასხვა სიდიდისა და მოყვანილობისა იყო. 

სამასალე უჭედღი რკინა იზომებოდა შანთობით ჯა ლიტრო- 

ბით. მშანთი უდრიდა დაახლოებით 35 კგრამს, ლეტრა --- 3,6 კა- 

ლოგრამს. X1 ს, ნიკორწმინდის სიგელის მიხედვით რკინა „უჭედელი“ 

და „ჭედილი“ წარმოადგენს აღებ-მიცემის საშუალებას ხოლო 

XVII საუკ. ერთი საბუთის მიხედვით იგი დასახელებულია ფულის 

ერთეულად. 
საჭედურ რკინას განარჩევდნენ როგორც შინაგანი ხასიათით, 

ისე წარმოების წესებისა· და სადაურობის მიხედვით. ამ მხრივ რკი- 

ნა შეიძლებოდა ყოფილიყო: რბილი, მჭნარი, მაგარი, ბასრი, ყურ- 

ჩი, მჟიფე, მოქნილი, ლენჩი –– თვისებით; ნაწური, ნანაჭი, ნაჭდი, 

და ნაფური –- წარმოების წესით; ჭანარი, ხალდი, შანარი, ტობარ- 
თინი –- ეთნიურად; წედური, ოკრიბული, ქართული, შინაური, გა- 

რეთული –– სადაურობის მიხედვით და სხვა, 

ქართული ხალხური მელითონეობა იცნობდა რკინაზე ზემო- 
ქმედების სხვადასჩვა საშუალებას, ამ მიმართებით დიღი მნიშვნე- 

ლობა ენიჭებოდა წრთობას. იგი ათვლებოდა ძირეული ხასიათის 

საშუალებად რკინის დაყენების საქმეში, რკინის დაყესება ნების- 

მიერად საკმაოდ რთულსა და ძნელ საქმეს წარმოადგენს, წრთობა 

საერთოდ „ნიშნავს რკინეულის გაწაფვას, სასურველ სიმაგრეზე დ.»- 

ყენებას და ფხა-ალმასის განმტკიცებას, რკინის მექანიკური თვისე- 

ბების გაუმჯობესებას, 
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წრთობის როლი და მნიშვნელობა თავადაწვე სწორად შეუ- 

ფასებიათ და განუსაზღვრავთ ჩვენს წინაპრებს. ამისათვის შეუმუ- 

შავებიათ კიდეც წრთობის წესები და საერთო კანონები. მაგალი- 

თად, რბილი რკინა თუ გამაგრებას საჭიროებდა. მას ცივ სითხეში 
აწრთობდნენ, ხოლო როდესაც მაგარი რკინის დარბილება სურდათ, 

მას ნელთბილ წყალში აწრთობდნენ. ამასთანავე, ამ მიზნით იყე- 
ნებდნენ ცეცხლთან მშრალად ჩამოლბობის ხერხს. საწრთობაიდ იყე- 
ნებდნენ სხვადასხვა ნივთიერებას, წყალი, ზეთი, ქონი, სანთელი, 

ნავთი, ნიორწყალი, შარდი, სისხლი, ცვილი, და სხვა. 

სველი და ღია წრთობის პარალელურად არსებობდა მშრალად, 

დახურული სახის წრთობა. მაგალითად, მეფე ვახტანგ VI-ს სახე- 
ლით ცნობილ ხელნაწერში ორმაგი წრთობის ეს წესია აღწერილი, 
რომელიც სცოდნიათ XVII საუკუნეში, რაც ემთხვევა ხალხური 

წრთობის იმ სახეს, რომელსაც ეწოდება „ღველფში“, (ცაყლ 5ა- 

ცარში) წრთობა, განსხვავება მხოლოდ იმასშია, რომ პირველ შემ– 

თხვევაში წრთობა გკერმეტიულად ღახურღულ ყუოში მიმდინარეობს, 

მეორე შემთხვევაში –- ღიად. 

წრთობილის გამოსაცნობად დადგენილი იყო საგანგებო სანი- 
შნოები, სახელდობრ საგნის ნაწრთობ ზედაპირზე წარმომდგარი 
„გასარკვა#“ ანუ „წყალი“. რომელიც ძირითადაღ სამი ფერისა იყო: 

„ლურჯი“, „თეთრი, „ოქროსფერი. პირველი -–- სიფიცხის მა- 

ჩვენებელი ფერი იყო, მეორე –– სირბილის, მესამე –– ზომიერი 

წრთობისა, მასთან სხვადასხვა ხასიათის რკინეულს განსხვავებუ- 
ლი წრთობა უნდოდა. მაგალითად, გამჭრელ იარაღს მხოლოღც ზა- 
ფხულ ჭედდნენ და მას საგანგებოდ აწრთობდნენ. წრთობისათვის 

დიდ მნიშვნელობას აძლევდნენ მაწრთობელ. ნივთ-ერებას, გახუ- 
რებისა და წყლის დაცეჰის რეჟიმს, საწრთობე საგნის ხასეათს ლ: 
წლის დროს, 

ქართული ხალხური მჭედლობის დამახასიათებელ ნაცად ზერხს 
წარმოადგენდა აგრეთვე –– „გაშუალებით დაფოლადება“. 

გაშუალებიი დაფოლადება ეწოდებოდა „გამჭრელი“ რკიმე- 
ულის გაჭედვას შემდეგი წესით: სახელაღე რკინის „დედანს“ გა- 
კოპიტების შემდეგ ორტოლად მოხრიდნენ შუაში ჩაუოთავდნე5 

ფოლადის საგულავL- „ძგიფს“ და სათანადო მოკეცვის შემდეგ 
პირს შეუმტკიცებდნენ სათანადო წესების დაცვით. ამ სახით ღა- 
მზადებული ხელადი ტანმოქნილი, „უწყვეტი“, მიმყოლი და ფხია– 
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ნი გამოდიოდა. ვინაიდან ხალხის შეხედულებით, ხმარების პრო- 
ცესში მას „გარეწანები“ (გვერდები) რკინისა ელესებოდა, ხოლო 
პირი უალმასდებოდა და მარჯვედ ასრულებდა თავის საქმეს. „გა- 
მუალებით დაფოლადებას“ მოითხოვდა, პირველ რიგში, „გაშჭრვ- 

ლი“ იარაღი: ხმლები, სატევრები, სამართებლები, ცულები, ცელე- 
ბი, ნამგლები და რიგი სხვა სამეურნეო, საბრძოლო ღა საოჯახო 
დანიშნულების საგნები. ამიტომ განათხარი. თუ ეთნოგრაფიულა 
საგნების ანალიზის დროს ანგარიში უნდა გაეწიოს ამ ფაქტს ღა 
სინჯი აღებული ულხდა იქნას ტანის შესაბამის ადგილიდაჩ, 

უნდა აღინიშნოს. რომ „გამუალებით დაფოლადების“ გარდა, 
ცნობილი იყო „ზედებული დღა „დალაგმული“ დაფოლადება. ეს 
უფრო ძველ ნახმარ რკინეულს ჭირდებოდა, წმინდა ფოლადის ინ- 

სტრუმენტი და გამჭჰრული იარაღი „ყინჩი“, ფიცხი ღა „ლენჩი“ 

გამოდიოდა, 

მოქნილი, მიმკოლე საჭედური რკინის შემუშავებაში გარკვე- 

ული ადგილი ეჭირა ·-- „შექცევით კვერვას“. კვერვა იმავე როლს 
ასრულებდ: რკინის მემართ, რასაც თელვა, მოქნა ასრულებს ნ.- 
ბდისა და ტყავის მიმართ. 

„რკინის კაცები“ გაწაფული ემპირიკოსები იყვნენ საკმარ/ა 

იცნობდ5ენ თკრმიული და მექანიკური მოქმეღების გავლენას რკი- 

ნაზე. ხელმძღვანელობდნენ რა ტრადიციული გამოცდილებით, ბე. 

ჯითად იყენებდნენ მამაპაპურ მიღწევებს რკინის ტექაოლოგიაში. 
ამან მკაფიოდ გამოკვეთა Cკინის ხელოვნების თავისებური, ქარ- 

თული „ხელი“ და რიგ საყურადღებო მეტალურგიული დაკვირვე– 
ბა -- რკინის დუღილის განსაზღვრა ცეცხლის ფერით, რკენის „მო. 
მწიფების“ ამოცნობა ნაპერწკალთა მოწყვეტის მიხედვით, წრთო- 

ბის შეტყობა ნაწრთობ ზედაპირზე წარმომდგარი „გასარკვის“ თე- 
რით, რკინის ხელადის „ლოქვა–-–-გრეხა. ტანის სიმტკიცისათვის 

და სხვა. 

საქართველოს ეთნოგრაფიულ ყოფაში დამოწმებულია ძველი 
რკინეულის გადამუშაეკბის საფუძველზე, საჭედური, ახალი რკი- 
ნის მიღება. ამ მიზნით რკინის „ანჯარს“ (ჯართს) წვრილად ფშვნი- 
დნენ, მასში შეურევგდჩენ „რკინიქვას“, რკინაწიდას და მადნეულის 

წესზე წურავდნენ რკინად, რკინის საწურ „ბოვში“. ამ სახით მი- 
ღებულ რკინას ეწოდებოდა –- „ნანაჭი რკინა“, 
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სახელი „ნანაჭი” წარმოადგენ” მიმღეობას და იგი „ნაჭეა“ 
ზმნისაგან უნდა იკოს მიღებული. „ნაჭვა", „ლაჭვა%, „ლოჭევა“ ნი- 

შნავს გრეხას, წმასნას. საკიდლის, ანუ საქვაბეს მეგრული სახელი-– 

„ნაჭა“, „ლანჭა“, ამავე ძირიდან ნაწარმოები სახელია ჩანს (შდრ. 

ლოჭინის ხევი, თბილისის აღმოს.). 

ამავე წესით ღებულობენ მეორე სახის რკინას რომელსაც 

ეწოდებოდა „ნაჭდი“ კინა. ნაჭდი რკინის მისაღებად იყენებდნენ 

მადნისეული რკინის წურვის დროს დაშთენილ წიდას, რომელსა„კ 
თან მიყვებოდა წმინდა რკინა –- „ღილი“ ამ ღილიან წიდ.ს წვრი- 
ლად ფშვნიდნე5, მასში გარკვეული ზომით ურევდხე-”- თუჯის 

ქვაბის ნამტვრევებს, ფერილს (რკინის ქერცლი კვერვის დროL რომ 

ცვივოდა), წიდას, ქვაკაქს ღა იმავე სახით წურავდნეს რკინის სა- 

წურ „ბოვში“, ამ გზით მიღებულ ახალ რკინას ეწოდებოდა – 

„ნაჭდი რკინა“, იგი საუკეთესო თვისებისა იყო და მისგან ნაჭედი 

ხელადი მაღალი ღირსების გამოდოდა. „ნაჭდი“ რკინის მიღებას 

პროცესს –– „მონაჭდვა“ ეწოდებოდა, სახელი -- „ნაჭდი“ ფოზე- 
ტიკური სახესხვაობა უნდა იყოს „ნაწდისა“, რაც თავის მხრით §ი- 

შნავს „დაწდომილს“ ,გამოწიდულს“,. დაწმევდილს და დახალასე - 

ბულს. 
ძველი რკინეულისაგან მიღებული საჭედური რკიხის მესამე 

სახეს წარმოადგენდა –– „ნალფარა“ რკინა, რომელსაც ამავე წესით 
იღებდნენ ძველი ნალ-ლურსძნის გადამუშავებით ნალ-ფარა ახ;) 
ნალფურა რკინა იხმარებოდა დანებისა და ზოგიერთი გამჭრელი 
იარაღის (ნამგალი, მაჯაგანი, სარისველი) დასამზადებლად. რკი- 

ნეული ხელადის ჟანგისაგან დასაცავად მიმართავდნეს ზშემდეა 
ღონისძიებას: ახალ გაჭედილ ხელადს შალის ნაჭრით დ: ნახშირის 
რეშით გაფერავდნენ, ცაცხეის ჯოხით ზედაპირს მოულიპავდნენ, 

შემდეგ ნელთბილსა და „ოფლიანს“ სიმინდის, ან ქერის ქატოში 
ჩაფლავდნენ და ამ სახით რამდენიმე ხანს ინახავდნენ. შემდე? აძო.· 

იღებდნენ და ხმარებამდე მშრალ ადგილას ათავსებდნენ. 
ხალხური დაკვირვებით, ზოგიერთი რკინეული ნაკლებად იჟქან- 

გებოდა, ზოგი კი მალე იკიდებდა ჟანგს. ეს დამოკიდებული იყო 
რკინის ხასიათზე, მოვლა-დაცუეისა და ხმა+ების წესებზე. 

ქართული ხალხორი მელითონეობის საყურადღებო მიღწევად 
ჩაითვლება სხვადასხვა თვისების ცეცხლგამძლე ოიხების შერჩევ. 
და გამოყენება რკინის წარმოებაში. ამ მხრივ აღსანიშნავია. თავი- 
სებური, აზრმახვილი ხერხი –- ნაირსახის თიხისაგან რამდენიმე 
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ფეხოვანი (5--6) სოლინარების (საბერგლის მილების) შექმნა დ» 

რკინის ჩასაწური ფილის ამოლესვა. ეს საშუალება ჩანს, გაპირობე- 
ბული.იყო მაღაი ტემპერატურის ამტანი მიწის კეცის საჭიროე- 
ბით. იგი გამართლებას ჰპოვებს თანამედროვე მეტალურგიაში. 

როგორც ცნობილია, საირსახისა და ხასიათის თიხები და ჰა- 

თი კომბინაციური შეერთება მაღალი ტემპერატურის ამტანობით 

ხასიათდება და დღესაც გამოიყენება. 
XIX საუკუნე წარმოადგენს მაღალი ხარესხის ფოლადის და3- 

ზადების ძიების ხანას. ამ საქმეში დიდი ღვაწლი მიუძღვის გამო- 
ჩენილ რუს მკვლევარს, ცნობილ მეტალურ:ს პავლე ჰპეტლეს ჰე 

ანოსოვს, მან ხანგრძლივი ცდებისა და კვლევა-ძიებით მიაღწია სა- 
სურველ შედეგს, რითაც საფუძველი ჩაუყარა სპეციალური ხასია- 
თის სხვადასხვა ფოლადის შემუშავების საქმეს. ანხოსოვი, რომე- 

ლიც იმდროინდელი ქიმიისა, მექანიკის· და სამთო საქმის საუკე- 
თესო მცოდნედ ითვლებოდა, ნერგავს ახალ მეთოდებს ფოლადის 
მიღების დარგში, რითაც დაინტერესებული იყო მსოფლიოს დიღი 

სპეციალისტები. ამ მიმართულებით ყურადღებას იქცევს რუსი საე- 
ციალისტების დაინტერესება ფოლადის დამზ-დების ქართული წე- 

სებით. რამდენადაც საქართველო მიჩნეული იყო მაღალი თვისე- 
ბის ცივი იარაღის დამზადების მნიშვნელოვან კერად. რომელმ.,) 

უკანასკლელ ხანებამდე შემოინახა ამ ხასიათის რკინეული იარაღის 

დამუშავების წესები. 

ძველი ქართული რკინის „ხელადის“ ქემიურ-ტექნოლოგიური 

ანალიზის შედეგად გაირკვა, რომ ისინი დამზადებულია რბილი ღა 

ზომიერი ფოლადისაგან ღია ქურაში, ცივი ბერვის წესით. რკინეუ- 

ლის გაფიცხებისათვის გამოყენებულია თერმიული ხერხები -- 

გამოხურვებითი კვერვა, წრთობა, ცემენტაცია (დანახშირბადების 

წესი). მის მიკროსტრუქტურაში შე-მჩნევა პერიტის პოლიეღრები. 

ასეთი აგებულება რკინის ხელადს მეტ მოქნილობასა და მიმყოლო- 

ბას აძლევდა, რა(,, ხალხური დაკვირვებით, რკინისს წერილ „ბე- 

წვიანობით“ აიხსნებოდა, 

სპექტრული ანალიზის მიხედვით, აღნიშნული ხიევთების შე- 

მადგენლობა შეიცავს მანგანუმს იგი “ეგნებულად არას შეტა- 

ნილი ლითონში. შეიმჩნევა ზოგიერთი მინარევებიც –– სილიციუმი, 

ალუმინი. კალციუმი, ნიკელი, სპილენძი და სხვა (ცხრ. M# 1–--5). 

როგორც განათხარი, ისე ეთნოგრაფიული რკისსს ზელადის 

მეტალოგრაფიული შესწავლა გვიჩვენებს, რომ ისინი, თ-რითადღაღ 
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გაჭედილია ერთიანი ტექნოლოგიური პრინციპებისა და წესის ძი- 
ხედვით, ამასთან ახასიათებთ თორმა-შინაარსის სისავსე. 

რკინის დამორჩილების კულტურას საქართველოში მოწმობს 

მრავალი უტყუარი ფაქტი. უკანასკნელ ხანებში საველე გეოლო- 
გიური, არქეოლოგიური და ეთნოგრაფიული კვლევა-ძიებიL შეღე- 
გად, გამოვლინებულია რკინის წარმოების ნივთიერი ნაშთები: გა- 
მონამუშევარი რკინის საბადოები--,სარკინე“, „მზიური“, „ქვაწი- 

თელა", „ხეხმელა“, „ჯიშრა“, „ნაჯანგევი“ და სხვა. რკიხის წარმო–- 

ების უბნები --- „სარკინეები“: ქართლისა) -- ბოლნისის სარკინე) 
ქედების ჯგუფი, „გძელი მინდორი“, ძამას ხეობა; იმერეთასა –-- 

„ძიროვანი“, „მადნის სერი“, „ნაჯანგევი“; რაჭისა ––- რიცეულა, 
ჭანჭახი, ჯეჯორი; გურიისა--ვაკისჯვარი, სუფსა-– ნატანების წყალ. 

თა შუა სანაპირო; აფხაზეთისა –- ბზებისა და კოდორის ზემო ხეო- 

ბა; სვანეთისა–-ჭუბერი, ცანა, ქვ. იფარი. რკინის მთა; ლეჩხუმი- 

სა –- წითელი მთა, ნაქულბაქევი; სამეგრელოსი –- ქჭანიწულისა 

და ოჩხამურის სათავეები და სხვა. სარკინე ქობები: (რაჭა, იმე- 

რეთი, ქვემო ქართლი, ზემო სვანეთი), მადნის „საფიცხებელი“ 

(გამოსახურვებელი) სახუმილები. „ლურჯი მონასტრის“, „ათაშე- 

ნისა“, „ბაღდადისა“ (ძვ, წ. ა. IV ს.), რკინის საწური და სადნობი 

„ბოვები“ ბოლნისში –– სორჯუს, ათაშენს, საკოღიას, რკინი30X:ს სა- 
ნახების (ძე. წ. VI); ქობულეთში ცეცხლაურთ«სა და ჯიხანჯურიას ს.- 

ნახებში (ძე. წ. VII -–VI სს); სვანეთში --- შხიბარის, (ახ. წ, X ს); 

ქვემო ქართლის. იმერეთის და რაჭის ყოფაში XIX ს-ში რეალუ- 

რად მომქმედი რკინის წარმოება, სარკინე ცენტრებსა და უბნებ- 

ში დაშთენილი რკინის წარმოების უშუალო მაუწევებლები: მადნე- 
ული კაზმი, ნახშირი, წიდა, საბერვლის სასულე მილები –– სოლინა– 

რები, ცეცხლგამძლე მიწის გუნდები, ნაცარი. ფერილი, თიხის ჭურ- 

ჭელი, ქვის ხელსაწყო. რკინის ლუგვები (აფხაზეთი, წებელდა), ნა- 

ხევარნამზადი (მცხეთის „სარკინე“) და რაც მთავარია, რკინის ჰა- 

დნის რამდენიმე ჯიშის მინერალოგიური და ფიზიკური თაგისებუ- 
რების ცოდნა, მათი გარჩევა, სახელწოდებანი რკინის წარმოე- 

ბასთან დაკავშირებული მდიდარი ტერმინოლოგია, ძველი კლასი- 
კური ქვეყნების მწერალთა ცნობები და უშუალო მითითებანე ქარ- 
თველი ტომების მელითონეობის შესახებ გვიჩვენებს, რომ წარმო- 
ების ეს დარგი ფართოდ ყოფილა წარმოდგენილი ჩვენი ხალსას 
სამეურნეო ცხოვრებაში. ღრმად გამჯდარი ჩანს იგი მის სულიერ 
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სამყაროშიაც საგულისხმოა, რომ რკინა და რკინეული „გა- 

მკრელ“. „ნაწილიან“ საგნად ითვლება, ხოლო მჭედელი რკიხას ხე- 
ლოვნებისა და მაგიურ ქმედების საიდუმლოებათმცოდნედ. რო- 

მელსაც ეს ხელობა თვით ღვთაებისაგან აქვს გადაცემული. ამასთან 

დაკავშირებით საყურადღებოა ის ფაქტი, რომ საქართველოს თე- 
მებშე ცნობდნენ 363 ხელობის გამჩე5, მჭედლობის მფარველ: ღვთა- 

ებას სხვადასხვა სახელწოოთებით: -სოლომო“, „სოლან“-ი. „მაშვ?, 
„წმ. გიორგი!“, წმ. კოპალა“, „ამირანი“? „თობელი“ და სხვა. უკა- 

ნასკნელი სახელწოდება დამოწმებულია ქიზიყისა და მესხეთის 
ეთნოგრაფიულ ყოფაში. ასევე. ახალციხის სომხურ ეთნიურ წრე- 

ში –– „ოფელ-თოფელის“ სახით. სახელი –– „თობელი“ გვიჩვენებს, 

რომ ძველ ქართულ ეთნიურ სახელებთან დაკავშირებულია არა მარ- 

ტო ლითონების, არამედ მჭედლობის მფარველ ღვთაებათა სახელ: 
წოდება, რაც იმას მოწმობს. რომ ქართველ ხალხში მელითონეობა 
კერძოდ, რკინის დამუშავება „თავისიანი“ იყო. ამასვე ამტკიცებს 
მჭედლობასთან დაკავშირებული მოელი წყება თქმულებასი დ: 
გადმოცემები. ყოველივე ეს ნათლად მოწმობს რკინის დამუშავე- 

ბის თვითმყოფ კულტურას ქართველ ხალხში. 

  

! სვანთა რწმენით, რკ”ნა-სპილენძის მჭედლობის მფარველად ითვლებოდ! 

„ჯგირაგი“ (იგივე წმ. გიორგი) და „სოლან“.ი, მაგრამ ქალი მჭედლებ-ს მშვე- 

ლელი ლამარია იყო (ს. «ფრალი, რაჟდენ თეიმურაზისძე დად უანი). გუ- 

რული თქმულების მიხედვით, ამირანი ითვლება პირგელ მჭედლაღ, რომელ- 

მაც ასწავლა ?პეღელთ-მპედლობა, მეკეცეთ-კეცის გამოწვა, კაცთ –- ხელოვ. 
ნურად ცეცხლის გაჩენის წესი და მხვნელ-მთესველს –- ახოს ალების ხერხი. 
ამავე თქმულების მიზეღვით ამირანის მიჯნურია ცა-ღრუბლის ღეთაების ასული 

კამარი, იგი ზენაარია, ამირანი კი, რრგორც საერთოდ მჭედლობის მფარველია 

ღეთაებანი, –-– ქვენაარად ჩანს, რომელსაც ქრისტეს განკარგულებით 363 მჭე– 

დელი დააბამს, 2-კი ხელით, გაქედილი ჯაჭვით, კავკასიონის ქედზე.



8ხI80/L 

X#LC1030 CსI 230 060I)MI6ეხIIVM 001ხ 8 ი00”0000ლ Vა/086- 
ყ0C188მ. 

ჩნ0ესს!IIM I CVIICCI8CIIIMხIM #ცს1ილIXი ეი 3M29ყ0MM0 V 8 
ლ0სი0MCIIM0II X039MICI8CI)II0II II 06II(0CI80MII0II XM3IM. 1I0370XV 
ც0ი0ლC 08M2/CIIVVI Vყ0XM086VIC0CX80M CI0C06მ18MM 060260+"" ;C6- 
»0238 ც0CხMმ 2MIVგ)ხM9Mმ9 M00690Mმ, 3ხIვხ!სმეI0სსვ,ე XCM80M #II- 
+000ლ%C 0ლი00/I MCI00MM08 MVIსIV9LI. 

II601M010M C9CIIM2ხIM0X0 M 8C0C1000VMIII6L0 06CVXXICIMM9 #M8- 
„უ§0XCM 80M00C 0 I0CM, M0LIM8მ, LC IM MC6M 61 0003IMმ C0C#90C6CL 
MCMVCCI8მ 00602601XLII XM06უ103გ IM XC103II0წ 9VუაI2? CVIICC18082»# 
01MI! MXM ILMCCM021ხM0 09208 3მ89ყ2IM9 MVუსIVიხI X06M03282 8 3IMX 
80000C0ლმ1X MIICIIII# VVლCIსIX დ2CX0I19იMIC”. CუVMM 9M02312-L2გI01, 910 
M00M#M380უCI98V 6M6030ე იდლხრუეს)იიIვ08მიგ MVაიხIVიგ ირი2601IMM 
ლ2M000/1)!ნIX M0”2X0ც –- M0)M M 301012, 010029 009 MხIM იV- 
406M ი0Mს0მ ყლუ08ლMი0 M MCMXVCC0Iო8V 060260XMIM XX6უ038. 

II0 MICIMMI0 XC 1ი0VIMX, 060460IX2 LI80IIსIX M6I1მM7/5ნ8, M0- 
ჯიამი 010 CVIIICC18V 0IIMიმXმCხ M2 I028Mუგ X010/MM01 #08MM, 1IC 
M02გ ლ01მ2Iხ I6C9000ლ001C01სCIIM0M 0CM080! 06028260”„"" X#C#03მ, 

#60 0M2 190660822 #0VI0I90 ი01Xიებ· M უიVIს» 1XCXMM9%90CMMX 
M0MCM08 19% L0ი9M9CI M08MM. ILICMX0100%IC CVMIMIგM90, Vყ1I10 C0X061 

უ100ხI08!!ი X0Cულვ2 MCMVCCIICIIIIხIM MVI6CM Vყ01080X II03I1ჩ# წუე-· 

0001XCI80M 03IM2M0M»CIIM% M061000M0L0, I6II0019M0”წ0 XCXI0C3მ. 

IMი9ი0101II90CXIII X202MICი0 3IVX 839108, 1080)უ9IVV MგC 

უ0 9Mუ0ემ1MCIIMV9ყ0CMIIX ცხI80უ00, სი0»აII6 ი0IMI9/IC., წ2მ% 12M X2M0!! 

IVIნ MCCICქ1082IIV8 98190XC9 0III#604ყ1(ხIM M IIC MM00CX M061X0V1040- 

LIIMCCM0L0 00ი0281გმIყი. CI MII0Cნ6MიVCI.L 1IMმ2#0MIMM0-M21060M8- 

I9ICIMV90CMV0C 06XM%XIICIIM6 80000Cმ, C0LI2CM0 M01000MV 0CM080VI 

3800Xუ+C1IM9 M 09238MIM%ი% M018XV0ნCMM X6CX03მ, Mგ 000016XCVMC!! 

CIV ICIIM C0VIM2უ16ხM0-3M0I(0MM%0CM010 0228IIVი% 06IIL2CI82,„ %98M- 
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უგლს IIC086X0),1MM0CIხ, სხIვსემIIIმი 02CIVIIMIMI X039I1CI80I11IIხIMM 
I0-006M0CIIMM. 

L2გ« MI3ი6C1I10, 106ხ1ILIC 0 I00II6CC6 »XნV12 I06XIICC78VI0LIIM#- 
MI IL0MX00C)IIს|0IVM, 00LხIXI I 3II2IIMC იმიCIIMიიაMიხს M VIIV6931MCხ 
წ0ს01I2801C10CIIIIსIMII :110CIMX(CIIIIVMII #I0C.101XI0IIICI0C II0M0»CIIM#. 
C VM0CI0CM 91010 ნხ!!!"IIMი2, C6CM#0C6I 0602601XII XCXM632 XMVI0IMM M0- 
19 0IIMისხ 1იუხVი0 X0მM, LII6 CVIICCI180982XM C0პიბზსIსბ VCI90- 
I: CII)სC, I00I090ლლ, 0001801CI8VIM0I I, "Vიისიიხ წჟმ3აIIIII# 
ინი ეზი:1C18CIII6ხIX CI)Cუ1Cლ78 II C0LI31ხII0-3#M0M0VMIIყლი“ყთC #02X- 
+100! 

8M0ლ0IC C 3IIMM IIVXLII0 II0II39816, MI0 310 8061MყMმIIIIC0C ჯმ- 
იჩ0ლს8ე!IIC ყლულცსლყლლI8მემ, M6 9#019ი061Cი «M00 CIსხM)· )(0CILMX0- 
IIVICM 01010 M200212 Mუ# 0190"! 000010MXIIII0II C1ი08მ1ILI. 

I1006X0/IMM0 #00611040 Iხ, MI0 01IIMM M3 ი0CII0მI.. 2. II 
106C8IIლჟ"M ლყმI0M 060260IMI X61032, Iილიიჯე8ჩყუმ II6ი6/- 
III /M#3M9. 8 Lი0V31!ICMMX MICM0)02X MVუხIVიმ 060260IXM I! უ10- 
ნხIყგ MლIგწამ იმვს8ხხნე»გCხ I0ი2310 ლხმ, ყ0M 8 IICM0I100LIX 
1ნVIMX IIICM069M2X (სიCი8II6I0 MMდნმ, M 10CII9VIXI2 8ხIC01:010 V900LII9, 
0 50V C8I1010»–X6CI8VI0I,„ M8M 8ც06სIლCლ18C!!IIხI02, 1IმM M IMMCნსMCI- 
IC MC ICIIIIIMMVI. IL წMI6080MV II0III21X0X2I MC00უხ3082MVMLMხIC M6- 
C1000XICIIV9, 1) )მMII (CI((გხ!) იიიI3001CX8მ, 0CL2IMM 8ხI!0ი260- 
7ეIIIV0II 0VILI, I0-0II0-#M82.იIIIM0C # ოუ209XIხ6ხML6 L0M!!!!, LIIIMIIVII(IIხIC. 
IიVნიII («00IIII02006M>2), MV31I6CMIIსIII M0ლ0X 0:I6VI0ინყს 30M.M4, 
VI0უხ. ", Cმ2M0C ”ეგხIინ, 0I2MVLI CVIICCI808მIIMი II6CIICI8VI01ILMX 
წი 80-X ILი108 იდხისს010 C100IVM% 8 033IIხIX M0CI90019X I იV- 
3MI (1I0XIICM, CMVCM6მ, ნ0უMVCV, M10CIII9 I #6X23M9), იყმIL0ც8ც 
Mი0ყვსიულაცნგ XCI2632, ი00უ01X28IIM6C 00 210108CMM6 X0მ27IMILVIMV. 

IIC MლIMI0ლ ს0XIIსIM 9%35ჰ9MI0IXCM VIXმ38მIIVI79 მCCMი0MIICMMX M.IML- 
II00IICIIხ(X 10MC1I08 !! 69M6MI, #380CლIM9% Lი9VCIM0-0MMCMIMX M 8M38M- 

1!CMMX XIIICნMC0IIIIIX ICI10V9IIMM08, ინლელMი 00VII0L0CV3M1ICM0M 

უIXI0C02IVI)MI I C0Xიგ!!!!ცIIIM6Cლ9M9 სც 6ხI!VV M 060ი1მX I09CV3MMIC%0L0 

Iმიიჯგ იეწეჯყი 100 MIII0უ0LII9, CცM32გIIII2% C I00(3801C7ჩ0M X- 

სვე. 

110ი0M3801C18V /:0ულვ3გ 8 I 0V3I(M IICI0/0Iყ0CMII (6VC108.MVL- 

სეშე ლVII0ლ0:130ც8მყხი ი01MMლ0”მუM9MM90ლCMIX M0Cლ1000X71CIIMI 8ე 

VM9M0IIIX V0-0IეX 310! C1ი2I,ხ:, იე”ლში0მ/0ენ!!!ი M0I100იLხIX C I0Lგ M 

ლ0ლ5ლი2 ლ”ივქევეჩე ქჩი #უ128)II)C CMCI0CMხ! 3მუ0XVM ი9VI –– 178გ8- 

#0-0 M Mყეუინი I2MXმგ32. I ი0ი0CVC 1010, 8 IICIM VMმ3მIIIIხIX M06C10- 

00X%10IIVI.I 8X09ყამ2 LIნVიიმ I640I0 ი9წIგ2გ Mმუს–” M0C10ი0X16- 

I. ჩ წ7იV VIC50 ეულოს! M0IIIMIII0L0 740406301, 98 წირულუგმX 80C- 

ჩასყსინიიი:+4I0I 309) ზწწიეყიი Mიიმ, 8 8IMI10 ი06ლყეIIICIი!! აV1ხI. 
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I3 II0C7I0/IIIC0 L0ეხ! II8 XC ნM10/V!!! 1 ნV3!!"!, II9 C:M086 LC0210- 
L0-MIIIIC0) 210LIIV0CMIIX I, 20X00.10LI(V0CMILX M3ხIC#მIIMII, ცM90516IILL 
MII0IIIC MCI0ს30სმIIMხI («M0XIM»)M») M0CI000:;C/CIIMV% XCII63მ, 
2 I2MXC ოილ8IMIC VV2CIMM 00 I00!:I3801CIს2 («ლ20MXIICIIM»). 

II0M II8VMI06ს M3VVCIIIII 3IIX #2მMიVIIIIX0ც ხLI9CIM9MCICVI, 
ყI0 ინიეე60”IMX2 Xლუბვეგ («იIIIMთ გM0ი0MMI6ნ6ე» --- 6VIM8ე/ხ- 
I0 03Iმგყე0L –- «0ი0ქVVIICIIMIC X:C6II632») 310Cხ– IIMCI2 130M%0806C 
0CI0წ80IIII6C M ხმI0 VIს6C6ინუMუვის 8 65IIV V0XV3IIICM0Lთ IIმი0ქმ. 
0600ლ0M M MI106ICMსLM0ლ01ნხ IM00M3801C0182 X:6103მ, M070002 17% 
C800L0 000CM0ლII# MM0630 ი228IIILIIL M 11I1I00MMIL X808M10წი, IIC 806L- 
I2გ 6ს0 01MII8M080L0 023MმX2 V 0მ0M0M0ჩ0II0! M0LLII0CIM. C2II0 
1IM0C10 0ი004ლ7ჰCIIIხ> #I6ი0M0)ხ! C0000 M01XM6“ ი M CI2ქ2, V1I0 
610 ვხIსვხსეII0 I3MCIICIIMIMIM II 00CMCXCთ>I1M81IIMIMM ს X03%IIICIICII- 
(10 I ირIICCI86LIII0II XM3III C1იმIIხ,, მ 12M-C 06LLICIMCX0ი1IIყC- 
CIIMI 06C109101სC0188მ MII. 

IIი რდ2MIIIV6CMMM /I10)II1სIM CX1C1LI MVIხIVნII 060860XM#M XC- 
ჩ033 06M20VXII82I01Cი CIILC ს 300XV Cი0XIIICM 6ი00II3ხI. C X 86M2 
10 II, 3. 082 IMIIMM2ICX IIIII0C0MMVI X20ი2მMX6ი 1! CI8II08M1CM 3M8გ- 
ყIIC1სI0! 07ი20»5I0 X039IIC0”0მ. C. IC6X I00 060260IMგ XCXI0C33 
#6M–9M9MICC2C1C8 XგიხიM76იV0 IM 00M06ლ20M L0V3MIICM0-0 IIმ00/მ. 

II0 VMმ3239M9XVM მCCM0MIICMIMX M>IMM0იICIIხIX XCMCI0ც M 6M6- 
XMMM, გ 72MXCC 80 I1I3წCIIICIIM9M #ი06CM0-0MMCM0M IM 8M3მ8IIIMMCM0 
IIMICხMCIIM0Cლ1M ი0ლ0/XVI 2"0V31II, -–“- 12629, M0CMIIIIMV, MVCM  M 
X21M6I 6ხIXM M380C+III6I,--Cჩ06I M0X121IVVIMCII. XXCVICIII MVს- 
MVიIIნIX ლ01ი2I 10289V0:0 MVIIნე MX 099MI28XM M2MIV%IIIMMM M20C016- 
ს3MII 0608601#V M6Iგუწმ. XX6IM030-M0XI0C M3უ101MC («+«X0212IMV>X») 
3”/4X Iუ6M0LI იIXMM0XIXV0Cხ C80IIVI ცხIC0M%IMIII I290Cლ182 MII 0I M3)16- 
IMII უიVIMყX C108I # MX 28820 100IMწ გ 8 Iმ910MV0ც VI0IMM +0L- 
უმყყლლი MVი2. I 000010XVCL!1IხIX VC108IIX XLXL6C1ლ3IხLC II3.10.1)1:1 
981911 Cხ Iუ209ILIMVI 108მიეMIL 10IICIIIIIC11 11 ც!:V I0CIIIICII X0სL>39M. 
8ზიი”ლულელცსII! L0CV3MIICMIMII IIIC00XI, M01000XV M3/ილსჩ„? ჯმგიმM- 
2ნIი 6Lმ2 MVუხნIVიგ 060მ60IXI M6C6I2» მ, VC086(11!0!ICI808270 
70C0IIX6ყM9ი ც 01იე0XM MლჯეწVი III, 0IIC რ0I0C IIIV0C0IM0 ყმC- 
IMი00CI)2MVX I 80380» MX II2 II0ღCცსVI0 3ხIC0XVIი CIVII6IIხ. 

IIVIICM XII0I08ლM080-0 M00V380MC0198CIII0L0 00MხIIმ2 M 3MMM- 
0Vყ0CMMX 31121I#IV, 120029 M0120VIV0VIII 10CლIMნიგ2 60უხIIIIIX 
VCICX08 8 010 2CM IICIIVCCI8გ2 060260XVII X0Cლ3ვე II XC. 03I(!0V 
იV1ხI. 

8 310M 01M0LI9%IIMM 0C06CIIIIსIM ,10CIIIXCIIICM LIL0VV3MIICM0V 
M012I/IVსნIMV M2)(0 CVVI21ხ C0C10180 იეოაVM9CIIIი 180010110 X6- 
XC3მ MM8 CIმუM, 8ხI0Vმ26018)!110C Mგ M0986 3MIIM0VMყ06CV0+0 0VILII8მ, 
3170 30M0ყმ1ლუნ!!ხ!! M უ0 8LICIICI CI6იCIIM C80C06ჩიმ3II6IM IMი#- 
CM 32MIMI0M2გ0X9 8 10M, M10 83 90V16 10 610 ი00II6X:M88გIIM98 MM 
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(ისი გII I0IIXICIIMცსგს MMიIიIსაIL (10058) 8 0000/107CIIII0!! 
იიიი0ი0IIMM (MCIIყ0CI80M !/ა) M 1მIMMM #2IVICM I0IVყმXM 8MIლ0- 
ML0M«090018CIIII0CC XC)630. 3101 C9M09006, LI008მ3I0 იგIხ.!C 10 CIL0 
სI)I01ნV)!M9) სც C080CCM0)III0!! M612XI1V0ILMI II2VMIIსIM IIVICM, C 60უხ- 
IIIIVIM VCICX0CM IMCI0უხვიზმჰლ” 000600 სც 01900". #M# /008IICM 
0201 –– იეძMIIIICM0, Cმ0MMIICIM. 

Cლა) Iნ0MVCM01იVM 80MIIVგIIIIVI 00Iხ Mგმი”გყყე 8 /0უ6 
ცI1/)260IXM ?08გ3I(სIX C00108 CIმVM, 10 C1მხ0I ი=MხIM Mმ06M006წ- 
C90CIIIIIსII0C 3I(8V0MMC M 130010CIხ უ008I(0L696V3MIMCM0M M06X12)XVVM- 
IIIM 8 #MCXVCCI8C 0602601%I( XC460638. 

ჯის 80-X C070სც XIX 80X2 II0 009160 10I)CI8VI0IILIIM 0%00”მM 

106MIM)! II 060გ60I#M X6)0638, –– 110XMCIM, C2ILM06, M0CIM9, X0- 
ი", ს0.MIIIICV,--I200/V6ხ|# CC0C006 IV00M3801CIX82 3100 M0I1მ/IX72მ 
I6010188490L C169VI0IIIVI0C Mმი09VIMIMV: #2 M060080ჰხI ი! 0CM086C 
C03128810Cხ C006V9I6CI180, M010006 00MM0227X0Cნ M8მ I0MIMIIMVI61 ემ- 
8CIICI82 M# 8 0Cლ908I(0M 8ხ1I1CM8M0 M3 M0IM6MIMსMLIX I0%მ/. 

L100CI0I! CM0006 M060M3801CI18ე # 010 C00180+CI0VIM0IIICC ICX- 
IIIIყლლIს0C 0600V103მს„- 06VCXIM08M”ს ი0CლIVI0C L00I1002LIVM. 
IIი0M38010180 X:0C1632 IM0CM+1I 11I0XMVI0880წჩIIხIM X202M160. 

II0 დ2MIIIM96CMMM 10IIIIსIM 8 #C ც0CMლII8 8 I 0V3MIM 060260IMXმ 
X0Iლ30 ი00M380X1I180Cხ II0.IIIსIM 1LLIMMIMI0CM--I29MIM2% C I066I9M ჩკ- 
წს M M0IIMგი 010 II900ILCXM8მLIMCM, წილცემIII6IIIMICM /)VIIხI 8 X6- 
2030 M L3(0706890MVICM  M310C7MI #3 MMC70:0, 06036018IIII0L0 M2გ- 
10წIმამ. 

II900M380M0180 0032 MM0უ10 +0M CIVICIIM: 1) I06LMI821I1MC 
X#0.1C3110!! 0VIხI, 2) 838ხს1616MMლ M3 0Vქხ! X6C6X0C3მ, 3) 8ხIM08ხI88გ- 
IIMC M3 XC6CXM03გ8 L010800 M3106»Mი. IL2X1ნხII M3 3IMX CIVIICIICII 
00უ10ნXმ0უ1 01I/0უსIხIთ L00I(0CCხI. # II00II0XM#88IIMI0, MXIIL დM/XIხ- 
Xნ62IIMM X6CMC32 #08ესI6C1800მM#2 0ხმ3600Mგ («209088»), 160- 
MIMVლCI2M% CVIIIXII (ლვხ!CXლნგ), იე30ხIXICIIIC (ძედხაVიზ), 1IIMX- 
708002 (4Mმ3M82» I «L0M23M8ც2»), 06XC)MX2 (2C0VL) II L01>0108- 
Mმ2 M0721#მ MX იI)01I(0XMც82IIMM («126XMI662»), მგ #M08MC M#3/101M1-- 
იილ)შე0M8 C9II0M («VIII 0MIIIIMC Lგ2MM0ნე»), 02რMIIM008გ8- 
MIMIC («18გXმწჩმლ00603») M# 389MILCIIMC (I10MIგ), მ038ი8XII029/ M03Mმ 
(§6V06VILI M#VიIVი) II ინI1ეIIMლ M08MიCIII („აებიძ)L IMIიეძ ძელტ- 

უდტსგ“). 

C28MნIM M0IIლ9IხIM ი00II0000M 98M9/2Cხ 3ხIM08ხI021IM6 VI ვგ- 
80ჩი!)CIIII6C M3161M9. 

II0M6IIICIIM#6M 1ჩი M00M380107182 XCM0C3მ CIVXყMI2 <XIMXXM- 
M2 უუ9ი XXCღCუ0ვ8» (58”MIი6 #იX1); MX VCX21408M2გX IIMMIIII 223072931: #ე- 
MCII5 11# ჩვევეიირი»0!(19 9V III (MI. 1M6V7MC C:66-8ლ7/I(ბ), IIეCი(C82X672% 

(C2X0C2XVწი07260#MIM4«), '«ხთძპხსIს (953CსLI) IM IIX280უნVVI 1-9C60-0X8) –– 
700M2 (ა„CგსისXIVის., »C2XVMIIIII4), სე!ლეყე (ხ07! 1 #01ხ4X1), 
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„სიყი“ (Lიჯიგ), 11უ2) Iს IIC"I (17 VIIICVI), MCX („C20ეიყდC- 

XII4), ეCიუწკეა). (1 3I)!MII27» #იV6: 1X#M MCX2ე); IM 0იV 1IIMM +I)V.12 

–- IეI08294LI9 („I-II CMV“), Mიულშ1იC („X0.1.M 866)“, MუCI) (»ვI- 

CVXI), I0იეIX2 („IIIMერM4) I ,შ1. 

IL იისიიიეს -- ა 20M08MIIM (კლილნMIII ს". 1II1::+))), აCეMIIVIIIC" 

(10 ს” IC0CV1I მპ” MლIჰჰე), უCეM1)114)/CM11“ (55I)დXVIXCVI–– 
სCIIIMM 1 I0VIICI 148 0ხი0M1L!IIIVI), 

IV IIIIIXIL („CIიCცCრ!“")– -IVIVIIII" (ICIIIIIC I 10CI0C ILV:IC- 

)I0MV II10LMV, 1IM0M CCMI/ IIხC1), „C11VII »III2“ (§§(I0V1 II)IC8– 
(|)113!1940CXII IIIX. 90გ838. C060) ლი I0ჰლისი 3ლ0MMლ, :I:6110- 

80+0L0 IL8წC6I2, "I(ILIVLIII, CCღICCIII41I0ILC II 1IმჰII70M ი3CI))I":VXIIMI), II0C0-L, 

MნCMCIII.. 

IV. IMC(I0M0I 6. 31,I(4»# CაC1CIსი4 –- „ულნსბ (CიIხიკეი 20XM37) 

ჯაბელუსეი IIსხ კირას", ალ41030 – 130 (ILLII)8 აIIგ) 3012,, 

იუVილიI.თ :CM.1II, (აC2,1(0L VI2# („)ალს)I 1I2XIIIII2I1"): MX L001:09IM 

– უ00800C0IILIII V C0.1ხ ი2მ3I(0L0 XმიმMICწნმ. 
წIი II96.1I0;(CII/IIIM IL0VV3MIIICMMX )I200)LIX M20C10008-M0612მ.1- 

ჰVინიც ც 1010 II28MII LCუ03წი! იV1IსI M 8 I0VVCIIMM M2V0CI- 
ცლ!I0ეი Xლუალვე 3Iმ9IIC1სIV0 ი00ხ MIIიგკ VI0Iხ, M3:0108- 
ICIIIIხIII IMI3 90 43I1(/ჩ1X II0001 X0VC80CVIIIხI. 9 M2X-0L დგ3ხ! 06ჩნ8- 
60IMII XLCI032 VII0Iილინუი.ICი VIი.ხ 0” წიბულოლ იი Xმი9მ1:16წმ. 
ჯ უი ინ0107M#8ე1IM% ი0VIხI II)6MMVII6CCI8ი 12823” 1ცსც0იუ0VV VC- 
XXI 8ხICი#Vი!! #2გი14, 2 1უ% CM0I“ს M310M% –- MწVIMMI VI01ხ 
III 3#0!! მ ნხ!. 

სხი260IXV M29M001”8ლMII0”წი, 60310დCMXIII010 XXCX632 M CI2XM 
Cიჩილინიჯჩაგგ23 Iლიუს 091 თმეMI0იიც: დI3IIყ0CMMC C080IC182 I" 
ლილწმი იVX2ILI, 00 183026018, IIIIXI0I0Mმ, VI მყIიბ წI0MIი0I0ა- 
უCIIIC იV-ს MX იილ0I0XIციIIIIი, IC)10ლ0ს0II0ლ0 803:VIIIM0CC 11VIXC, 
ყმCი1იი 38მMII12M0ი8IIIC, M0ყ00180 VI09, Mიყ)III0CIხ M 9MCI012 ი- 
II («V”V.1ი0 I(CCIIXIII(2), C0C001010ყC!!IხII 2, 0620I0M0ჩიII2% ICM- 
ილიეIVიმ, 109ყM0Cლ იწირბელუნ!I MC 1M1041ჩ6II0CIM X6CXII0010ILMV90C#0L0ი 
1IMM1მ2 IM II0II3I,2M08 LI0C109ე1იCI)!! I00XIVIIIIIII II, LII28II00C, CVIIICCI- 
სიიმMIIC 8 IIIMXIC 8L1IC0M0M2M0CI18CVII0L0 M2გი0IL2IILI2 (იIMI00XMV3M1), 
603 ყლწი იი I,გ6უI0უ0!!!(M M2CI2ი08 XICულ03მ (4იXVMIIMC M2LI66VM»), 
II0.1V MM I0Cხ 6LI 06LIVყII0C XCM030, MCC0II0C 119 M08MIM -- CუMIII- 
#0M MIMIIM0C III C.1IIIIIM0CM XM9VII0C (CMCI108მ210უნIMა, #3 C0CIმ8- 
IსIX 3XVCMCIII08 IIIXIხI წ/Cი8ი:”10ლ”ICIIII0CC 3II2V901/MC IMM01 Mვ2იIმ2- 
ICII 8LIC0M0L0 Mმ9ლC182), «IVIIIII» M IICM0100ხC 0MMC1MIC9M. 

Lგ Mმ2ყCC180 Xლუ63მ M CI21M 0იილიულყIი 8MM9ხMIბ 0Mმ- 
31188 X2M-6 +0M9II0C C06.1უCIIMC 00XIIM2 I00M21M9M MლC18778მ.. 
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V006M9მX»XხM06 02დMMM0083IM6, C0023M06იMმ9% M0800XII0CIM28 M08- 
Mმ (M06VI2გ), 06XMM ინხ0ი068მ, ი0C00IXCI86IIი2 #ს2CV”V824MM88VV%6, 
ლ#0X929 38M2IMMგ # «VCI2908MXგ» M0X”8M72გ C001801CX86VM0 CI0 
ი0M0010, C90006!10C1Xხ M VMCIIMC M2C76Cჩ8გ II II8M0IICII, I80090CM06 
M0009ხ3082IMM6 L028,1MIIV0MM0+0 001ხI1მ. 

LICM082MI0CMV X#06IMC3V Iმ8მ2M ჟ23MხI თ00MჩნI: 0C0IMM 0M0 
#MM0#0 III0CMVI0 M# ი20030ML082IVI0 თ00MV, 9მ36ხI81MM «IMMIM2დნM 
ნM9ყ9ყ2გ2 (იICმII წMIიგ) –- X0C92I0C XM6IC30; 1მM0Mწ XC 
ი რ60»”ბა +I0#M”.-აMV X#60M03V – «00 დMMM2»>; – 1I90VხII6C: 
«ლუ ხ». – «”გMიმიგ2 იM9ყგ»· (1გიI!იგნგ IხIი2გ); მ 10VI- 
IICI »გM4იგი2--VI236(882M00ხ «თდმCI# 0MMM2» (025 IMLIი2), დM- 
IV0I06 XCIX030 (XC0CXMV0C30 VII08006, 028M060M06 M X6CXIC30 იMდიVL- 
ჩი! დ0ი0Mხ!) II83ხI82XM0C0ხ «301M» (CIXM9MI0M), MIIIM «M#8060M2, 2 M0/I- 
Mი- 6630 –- 40I2M286M>, «IIმIIს» (ბეხს)). I0MხსI!C M# დმ8- 
#M0M00M0 VIყIIIIICMM0C XCXI0C30 Mმ3ხI8120Cხ –- «M6IMI>» M «VXM0M2>. 
IM 2X1ხII #3 IIMX Cც0CლM CIX900ML! 6LI»I 023M0M ც0IM%9MMხ! M 000MLI. 

Mმ0ბიი! CხIის080L0, MCM088IMM0L0, XC06IMV0C3) CIVXXMIIM «1II2IIV9» 

(წვის) #/ «/MIიემ». «I118MIV> 028M9XIV0Cხ I0CM6M3M10MხM0 35. 
MIნ., IIIნ2 –– 3,6 MI. 

Cი0”I2CM0 0XII0-0 19068MCL90CV3MILCM0L0 MCX00MV90ლCMX0-0 10%V- 
M69MIმ, M380CIII0L0 00) MM0696M «IIMM00IMV9M9MIMMC CMIXCMV2, 8 XL 
ზა M083IIM0C (თ0ძ1) )/ MCV082IIII0C ( 0C6ძ011) XCXMVC30 §8- 
»მულCხ 9M001M010M #V9IIM-I00I2XM, გ 8 )ხVIიM 110MVMCMIC 
(XVII ცს.) 0M0 M#MM6CIIV0IC# M2M% )16II0X-MIM29% C1IIMIIMILმ. 

Lისისსი-ა XX(0M030 ( ვ8:0ძვს) IIIიგ) ი1IIMყმაილნხ MმM 

სIIVXXCMIIMM X20მM1600M, მ X2MX6C CI0 Cი0ისანიMს” 060260IMM M 
M0010M II 00MCX0XI6CMM#9. 8 3710M 01)10LICIIMM XCI6030 M01X0 6L!- 
უ0 6ხIხ XM0LMMM, II00Mმ»7!ნIIხIMM (თბიზ”) IX8001ხIM, «რ62C0M» 
(20030 –– CI2XM6), MVნ9MM (ისწბ – 8M C88IICM#0M CX2#LM), 10M- 

MIMM, VI0CVIMM, IICVIVVIMM («IMCMV9M>), <«9I2IIV0M> (ივისწ -– 
X6C6M630 I0IVყ6ნIIი IICII0C001CIს8იIIი #3 ლVIხI)), «Mმ2Mგყი» 

(ივი§51 –– Xიელვვ2 LI0IIVM9CIIM06 M3 CIმ0LIX XCI039LIX II00X- 
M0X08), «I(89190> (ივი1 –- #3-010819900ხ #3 0IX0108 M061მ/- 

XM2გ, #00)6 8ხI0MIVმ2მ8M%M #IVI1ხI), «სგიVნM· (შვი –-– M3-0108»M-§8- 
X0C0ხ M3 0მ3801:0 XC6IMI63M010 M0M2) – M0 CM0C006V #9I00M380/XC1- 
82; რ«VყმM2გ/0M2 (2808I)), «Xგჩუხ «Iსგყგიყს», «I0620XMIMM>» 
((იხ2მIVI0VI) – თM0 31I(CMVყ06CMMM წV)0M3M2MმM; 1IC1#CCMMM, L0V3MM- 
CMMM, I110M2გVIMMM, #IM0L000MხILM –- ი0 M%ლლV #00MCX0XL96CMM% 
#4 X86. 

'- ხსV3MIICM29 Mგიიგი Mლ6IგIIVიIIVი სზჰგმაბაგ ჟ#013IMხIMM 
Cჩ0MX0CI82MM 80316CICX8M9 I8 XCXI630. I13 3XMX C000CIც 60M6LI0C 

17. ნ. რეხვიაშვილი 257



ვყმყლეIM6 წხიMამ8200ხ 312M8MM6, I2M MX 08 მსუყაგლხ 0CII08- 
IIხIM, Xმ0მMI0VIIს6IM C0010180M ც 00 0602601MM, MIVM «VCIმ- 
M08MM» X06I1ლ3მ. I10უV90CMMC X:0M0382 MVXM0I0 Mმყნიიზე· #ი8/M9- 
ა»X0C6 10ს0»სMი 010XIM0M M X9-M0M#0IV ი00II01V00I. II01 38M8XMXM0წ, 
8006III6, II01023VM0ცგ8M2მლ0ხ 024302608 (8C80Vმ) XC6I63გ წ0C- 
ხ021C780M იმ3I1ხIX 80ILCC18, 00MM2IIM%M% 6MV IVX9I0I +»88010CIV, 
VI 009 ICIIII91I 063MM, VIVVIIICMMV9V M0CX2MIM90CMIMX C80MIC18. 

C2Mიხი Iრგყაუგ #0მ8MMხI0ი 0I6CM6Mხ, დილიახ M 38190MM6C6 
3მMმ»MV. 10უსM0 3IMM M0XM0თC 06L9CIM1Iხ, ყI0ი IL0V3MICMM6 
M061”მIXVVIII M31008X6 C031მ2MM იიგზიუბ M 06 38M0ML! 332- 
M#მIMMM. I1გიიMM6ი, MიI02 XCCI0C30, 0CIM იყი ”»006081M0 
VI60VII0MM9, 38M2/M9)MM 8 X0IM00M0M 8016, გ #«#0ხ1გ X01I06MM CM9I- 
MC6IM96 186005010 X6C6IC3მ, 010 3მM8M9M# 8 00XVIM2L0010წ 80/06. 

C 310 X6 I01ხI!ი 10MMლI(9XM Mლ010) CVX000 06LM9IV)CMM9 
X6M03მ I0C0010-80M 0LI9. 19 318Mმ2MMM MC00Mხ308ხI88ი»M# ეიმვ- 
IხIC 8CII0CI88: 309V, M2CIMV0, X#Mდნ, 80CMX, M600CVII, პმი0უწ”–V V0CM0L 
(01იIC0311), M0VყV, X0085 M +. /#. 

IIვიგაა6IხIM0 M0MLM0C0I M 0I#M0V0II0M 31M2XIMVMM CVV0IC6CI808მ»7მ 
3გM%გMMმ 0 CVX0CM, 32M0ხI10M სMXIC. 1I1200იMM6ი, 8 იVIM0IMCI0M 
10M#VMCII6 (XVII ც.), #380CIII0LI0 801 MM69M0M I209 ცსგ68XIმგყIმ 
VI, I06M8016CM0 I8M06 I0X28MM0: 382M8/0ყყხI6 ი001M01L! X0M6CVI12გI% 
ც VVIVIIII0CM IIC0061:0, IIC MX I0M0CLMIც27ხ 30MX0M (30Mგ 318 IXI0IV- 
ყ2X20ხ M3 ი0/0II8CII8010 MმIგხმ2). 110CMC 31010 M0006XV, IIICIM 
#01000!! 3მM23ს(801M 1IIMM0M, 38M0ხI88MM L"C0M6XIMV0CMM M 8 I2- 
CM 8M16 C138MXM IM2 0:0Mწ6 IM II8M82XIVM88IILM 10 «020101. 1 2გM0% 
ლ00006 180990! 32%Mმ01VII, MC00უ1%ხ3088MIII0M 8 XVII 80X0, C08I18- 
უ120X C 1CM Mმ0071IIხIM CM0C060”# 382MმXVXM, #01002989 ყმ3ხI880IC9 
«M08M2 8 #0იმVსი! 300» ( VV0190-5ICIL0 ხვ). იმვIსგ 10#/ხM0 

8 10M, 10 ც M6080M CIVყმ6 312MმMM2 000MCX0IM+ 5 LC0M0IMVყ6- 
CMM 38Mნ6CLII0# M0006M0, 8 10VI0CM CMV926 – 8 0IM#0ხII0M 8Mქ0. 
LII0M232700CM 0ი00M0უ0MI9 C100CIIM 32Mმ)ILM%M CIIVXXMI20 360M2/ხ- 
ყგი ი0ე6იXII0იCIXხ («IგCლ20M8მ8»), MIM I098M/900IIM6C09 «6012» ი0მ3- 

#00 I861მ Lმ I0860XM0CIM XC6M63მ, M0100მ#9 8 0CM08I(0M 6ხI/მ 
»იCX 160108: CVIVM%9%, 60129 M# 30M010L0 II86Lმ. II608ხII II86I 98- 
ჩშული 00M232I016M M0MM0CIM, 81000 – M9ILV0CIM, 8 106IMMწ-–- 
VM6CიCIIII0I 32MმXMMM. M0C0CM6 100 0მ23M0Xმ02MIC0M06 XC)I60C63M00 
M316CIMC 106608230 023M006083MVM 38XმVMV. 

II0M 328M#8XMV8 60M(6(006 3M296MMC ICM1282XMM 8CI0CM0L210716»- 

'MხIM (38Mმ/M%9I0IIMM) ძ2M7000M,–-00XMMV #M2I0C82 M 800M06MMV 

X0M გ. L18ი0MM6ი, 06XVVICღC 00VIM6 M#088მMM +0M6M0 #MCI0M. 8 X6L- 
9MM9M X6 609M0# #3007089IM M# M#VCV9MMIხI6C 80IILM. 
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Xგ02MICნIVI6IM M0MCM0M L0CV3MMCM#0:0 M200MM0L0 MV3M06ყ001- 
82 9§8490Cხ IმX X6 «000001CI18CIMIII0C M2C1მ#MM88LIIM0»X. 

II0C001C186CIIII5IM MმC”21M82IMCM M#Mმ23ხI82M#მ0ხ M08%2 ი0XV- 
IIMX 00VIIMM 0101VI0IIMM CII0C060M: «1012მVMM» («00MIIVIMმI> – 
C91MI0M X0CIC0632 000010160” თ00MLI!, II600C006ჟ1C018ლMMLI! Mვ- 
700Mმ» შუი #M3ე01MM), I10CI6 ჩ–XM6ILX0II 060260IVM («I 28M0MM4+0682») 
3მILM6გMIV 92 186 იხი8M9ხI6 4მCII, M04IV M0X0ი0ხIMIM M0M0IL(მIM 
01გ»ხIVM 000IV68IIIV (309012VI, 2ღ1ი1) M I0CM6C 06003VV IILMII- 
IVX Vყ2C7CM M0ცმMM Mი929 90 VCI0M00სMCIV0MV CI0C06V. 8 12- 
M#0M 8MM6 M3-010ც10MI00 M3I0MIM0C MMCM0 32M0IIVყCMIVI0. დ00MV, 
6031CრთCMXIIMIVI0, M#0MI2MIMხII) MX00IMIVC 3IC0MX0!, 0C1001ხ,ს M #8/2/ 
#I0Cხ VIმV9MსIM 00VIIM0CM XდიVXIIმ. 

IIო0 MMCIIMI0 M2ი001გ, სხIC0M0C M2ყ0ლ0Cლ180 IმM00 M3უ0MM% 
06X9CII961C09, LI1გ8MხIM 060230M, ICM, 910 0M0 8 I90VI%CCC ივმ6ი- 
ჯხ 003 8XMM9M9IVMCM C+მXM I0M0ნილ12უ0 M8MCMM2გხ9VIM0 0CI00IV 
” I06Mი2მCI0 8ხI!00MI9უ0 C800 თVIIMIIMII0. IIსC00ეC18CVIII0CMV Mმ2+ 
ლ12MM8გII0 I1ი06608მუ00ხ, 8 იM0608VI0 0ყ000ეხ 406XVIIMC (თ2 

ღბ)1) 0იVX9ყი ს 00VIM9 –- სIმIII MIMIIXCმXLI, M0XM, 601IM+- 

ცLI, 1000ჩი%I, M0CLI, Cლიწს! # ი9I 1იVIIX ი06IMM0+108 60080:0, X0- 
38IICI9CIIII0I0 I ნხII10800ლ ვ3MმყლIIIი. II10370MV შის 2112)/MM#36C 
ჩგელMი0იიყსხIX M# 9II0L0C2Cდ1MM0CMMX I0C0IM02I0ც ნხ»აუს”ს LMი0MV9M/ILხI 
80 8IIIIMვII6 8LIIICVM23მIIVხIC ძ002MIსხL # ც39+ხნ, #0006ხ. M3 იმვ- 
#MხIX V2C+X0CI1 :MC103IILLX IM3,106XMIIL. 

Lი0M6 ე00ლ001CXI8CIII0CI0 I0C12Mს8IIV9, M380C1III0 6ხI#0 –- 
ასსმMIმIIM0ლ» («30106VIM») M C2)2LMVIM>» II0CIმII821IM0C. IM 
ლი0006ხ!I ნ0უხ)ს6 ც8CლCL0 MCI0Mხ3082MM0Cს I0M 960260I1XC CIმი06IX 
#CI0Mხ3088I(IVხIX X0CX103I6IX 8C0VICIM. MI4CI0VMCIII 8ხIX00IVX XX0CM- 
#M1I M 80VII0IVIMIM. 

II0M# სხI!02601M6 XICIM0-0602621-8820M0L0 M080M9M0L0 X+C#I6C- 
38 ის06ე6უ1ლM90060 M0C010 30MMMმ0 «0803302IV28 #03X2გ». M08X8 
I0 011.01ICIIIII0ი XCI638 სხI!ი0ოIიწ»გ X2MVI0C X6 00ხ, M#მV, ILმ- 
ინMM0ი, 8910IV#C ი0 01IM0LICIIII0 80MM/0M8 M M#0X#M. 

Mგლჯიიე XX0M63მ («იMMMI> Mმს06M»ა -– «Iს X#:0II032») 
6ხIუM 00ხIIIხIC 3MVII0MMV. CIIM 50C01810MI10 3M2/IM# X202M10ი 8MVM- 
9IIMი 760MMVყ0C10L0 M MCXმ)I1MVCCM0L0 803)CICI8M9 Mგ XM6C1030. 
ნVIM0ც60MCI8V9Cხ 1022 1IIILM0III6ხIM 006ხII0CM, 0MM# VCCV6III0 # 023VM-4 
#0 #C0063082/M 110C0XI4X6MM40 C80MX 000108 8 1CXVI0II0”"MM X(C- 
IM0632; 310 C00Cლ06Cლ018082უ30 თ00MM0082MMI0 0IVVM9M9MIX2CIხყხIX 9607, 
80CხM2მ Cს00060მ2:MVI0 Mმ290ი0V L0V3MI0CMMX 0IVM0106VMI 08 IIგ00/- 
#0CM ILCMVCCI86 0602060IXM XXC6C10326. წI6 CIMV9ყმ2IIM0, Vყ10 იM0V3MM- 
CM29 «0VMმ» 8 M012IIV0IIM 1ი08I010 MMნ0მ 3მ2CIMVXIMX2გ სცCლეშ- 
IVVMX0 CX208V. 101 რდმMI, MI0 L90V3MIICMMC MV39CIIხI C 1008I(0MLIIIMX 
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806M6V 8212უ16MM დი0238MX7ხLMMM CM0C060MM იჰგმს # 06ი08160+XM 

XCI038, M0ი6M020M0 39MმMM Xმი0მMI1გი დმ3ისX დიVI, გ 1მMX6C 

ჯIყყი ლინი)ლჩიუ M0MV9M96Cლ182 X0Mლვე· ზ იVI6, VI0I0V0C66- 

უყუს ხგვხის» ზგიხლყIს M21ლიყმიხ («CმMVIსნყ») # #იწნM- 
V06C («-ლგინზ8ს Mმლმ„გ»ა) ტუაი II0IVს6Iიი 18ხIC0MX0M2V90CL- 

სი XICულ32; #ი0Cლ00IXCI8ი.0 0006ხLX სIიMMა. (%«01VVMC- 

IMC MCM0», I80+ 0+MI9, I80I 80/ხ! M2 I0C800X890CIM X6XM03გ), 00ი- 
06109 X01 #00002002 M128M#M M# CICI1ICIMIხ 3მMმ2MVMM, 10#MM6M9XV 

M0:0ე ე6დ0ი0M2გIIVML ( 1010V8-“- ღწ6Xე –- M0VI2) MM VCMXMC6MM49I 

X86000CXM M M0800Xხ! X6163I0L0 M3106MM9, MM6CMIM 60L2IVILC MC- 
+8MIV6ნIM906CMVI0 XC0MMII010VML0. # 1. ე., 190800#1I 0 80#M92800IMX: 
VCI6XმX, LIV6VMIIIC I103I182IIMII M Cი0MIMVIIმხII0CIM MმIIMX M9001M#M08 
0 I16CMC 106LIVყ% # 060260I1#M XL0ჯ032მ. 

8 3XI0Lი20M90CX0M 6ხI16 I იV3MM 3208Mე010ხC”780ც8გ!! Cი0- 
ლ06 M0MVყ06MV9% #0801:0, M080VM0>L0 XCIMV63გ M3 CI2იხIX XCIVC3IMLLX 

იილ1MC0108. C 310!! II6M6M M61M0 0231006X99M X4063)ხს 0M, 
მი 281), 29IV)) MI))IIMCIIMც2იM XC163M9MMX (LM1I0I MVმ) M# XC6უ03M- 
ლუნი 1IსIM2M 8 9009#01C”სM! 3IV> «CM06ლხ რ6ი00-ლ2უM# 8 8მ”ი2M- 
LV უუი იჩესMM. 110MV9M6MM06 I2MMM წVI6ნM” X#6უ030 IIმ3ხ!8271! 
«II2M2V9# იMIIIIმ» (სვმივ>) II). 

LIგM M8X(0I1C9, MI0 Cუ2080 «M2გIIმMM» (გზ8იიხლწიი II0IVM2CIII- 

CM) ი00MCX0IMI. 01 IIგმიეუგ «Mხმყ8ზე» (08CVე), «Iმყ82»(სეთ 

Vმ8) «Mმყხმ» (1გბVწს) «ჰლიყვგმ» ( 10იCV8) #M ლივIმსგმ%» MდV- 

VCIIMC, წჩილლლიიზგყსნ6 (20M2გIIMგ) ILI08'-IMM0MV M0MI”0CუხCM00C 

II023821IMC «IIეყე» (08C8) -–II6Cიხ IIმ21 0ყგწიM უჩ9 ი0უ80CMII M01- 
მ, MIMM «აგმსგ» (13068) II)0IICX02MX M3 I10L0 XC M0ჯ-II9. 

/მMIMM XC Cი0ლ0060M” #01Vყმჩ/“ XC6)630 »/იV-I0I0C” 8M1მ, 
იი) I030მIMC”ჩ” «)მყ,ს დMMყმ»· (M2>ძ1 IM)0გ). იი ი0»V- 
VCIIM9M I2M0L0 XC6M0C3გ "IC0,სვ30ზმუ IIIმ2M« ილ”გსს IC ი0ხM 
II28MC დ0V11II0I0 XMლ003მ, #010%LII (II IგI) C0შ0იX2მ2 იიილელ- 
უCIIII0C #X0უMყ0C180 9MCI1010 XC6C6IM032 –- «LIIM» (VIII). 53101 ILI12M# 
+82MXC 1006!I4M M06MM0 M 7068899M 8 00ი01067CIII0M M0IMM90Cლ182 
0CM090M% VVIVIII0I0 M0IVმ, «I00IIM» (0011) –– X6უ0ლ3II29 ი–ხI!უხ), 
სს)5მM Xნ0VI0CI0 C0იIმ, M0CM06IMხ (MV2 Mმ2გ2) M #M00II0XM8მ1XMM# 8 
ცგIიმMMC 06LIყI6IM CI0C060M. I2MMM IVICM II0XIVV9CIIM0CC M0800 
X0CM60C30 Mგვხ)ზმუილხ «I2M%1M 0MMIგ» (იებს VVIივ.) CIM0 6ხI- 
»–X0 60906 MVMIICI0 #მყCC018მ მ 004MVყ6IM#M0C M3 1I6L0 M#0828M06C M#31C- 
IM6C M#MM0M0 8ხI100M0C M0CI0MMCI80. (100M00C #901V%90MM9 «IMI2ყ21!) 
იMMM2გ2» I23ხ,81M–0ლ0ხ «M0Mმყ8ეგმ» ( თიივ:V7ძვ ). 1IC0MMIM. «IIგVყ- 
უხ» (ი8Cძ),), M2800M0, 8სყიაი რC0M0I1IMყCCMის ჟი023M08M/- 
ყი”ხსი C)083 «Mგ0MუM» (ი301ძ1), 9710 Cი C800M CI000VMხ! 
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ლვყიგყგბ?: «მII0Mმ» (ძვ8ვCძითა -:32III–-2M08გIMბ C0%XIIICIMMMC, 

იგდ)IM008მMIMC). 
1 00IMIM 01 –-– XC6XIV6C32, I0IMV926M06 M3 CIმ–იხX» (#3V0LIICM- 

1(ხIX) 0ი001M0108 ი000C0128X»X9X0 X6CX6C30 იM01 IMმ0388IIM0CM «Vყ2»- 
ყწმიმ» (იმ)იმ”წგ) ყა)#9M «MმIMVნი22 (იგIის”მ), X0X000C6 00XV%2XMM 
0MხIIICVMმ3მ1(MLLIM# CI0C060M” #3 #M0IM0ც M#M Iვ0ივუბს. )IC0II030 
«Iგაიგიგ2» MCი0»ს308ხ823M უIX8 M3:0100M60IIM%% ი00XVILIMX 0%V- 
MMI (C02ი0, M0C2, «M2)#მ2L32IIM» M 1. #L.). 

თი ისბულXივI0MM2 M:007ლ03IIხIX I061M010ს 01 /0-#28%MMხ! 
I)იIMCIIIIIხ CM06CV0 I IილMს VIMი00M08გ)!ია 143106MC 
0MMIსLგXII LIC0CI9IMLსIM XM0CMVI0M M V-C01ხI0IხIM M0CM0M, 1Iმ2XM#X0LM 
ჩწM9Mის! ”0M008მXM C6 M0800Xხ0C1%, 00C»M6 V9610, IM0M0LIL2მXVM 8 ი90- 
MVI6CI0M M სII2XII0CM C0C109MMM 8 MVMV0CV3Iხ, > MIXIIM §MIVMCII1IMIC 
ლI0V06M M 82% X021IMXM II6M010006 800M9. 8 ილCჰM610I8M M3)C- 
XIM6C ცხ!I!MM21M, 06CხII2XM CVX0II 30M/0M M 8 L2XM0M 3Mუპ Xხმ- 
IIIIII 10 #C0021ხ3088311119.. 

I0 «იისIV I2მ00I2, 0) X#6)03Mხ)- 869) »0IIი IIC 
იX2გ8ლჰ)) ICMII01:0, მ I0VIM6C 0X280IV 6ხICLIიი. 310 388M009#0 01 
XჯგხნმMI002 M# 01 Mი038M» XიმI(60IM% M MCI0/Mხ30881IV%L X6I6C3ვ2. . 

88X+11611IIMM აუ10CI1MX#CIIMICM IM0V3M#MMCM0! M2გ200MM0ის M612X#- 
»Vი”IMI ი8იყილი I0I60ი M MC00M0308ც2MM6 ყ”მ3IMხIX 0LICV00ჩნ- 
MLIX (MM 8 ი00!,38000X80 XCIMV63გ2. 8 310M 01IV0IIICIIMM C2MხIM 
3I(29ყMI07ხIIსIM 987196109 C80060608მ3MხIM, 0CLI00CVMIMLIII I0M6M M3- 
LIX0100უCIII9 M3 ი023I(0M2V06CIX8CIIV0I IIMMIIსI «C0XMIIგხნM» (Iი9V6ხ! 
უ198 MლXმ) 8 M6ლ0M0ხI0ი (5-6) «21008 M#M 06M23M#გ CC II0C- 
001C180M დიმ39ხIX IIMს «დყუაყ»· (დნIII). IჰიილუნხვიზმII 31010 
ლიბელI8მ8, MმM 8II1M0, 6ხIIM9 8ხI30200 M01066M0-1ხ0 MM06+ ცხ! 
00M0Xმ800V90009M0M ILIIMIIხ. CII0 C069 0ჩი2მ8ქ1მ140 I 00VM6CII901C#M 
ც C0800MCVII0M M012MIMVნ6IMV. 

IL2M M#M380CIV0, IIMIხ 023M0L0 8M92 M Xმი2%I608, 2 IმMX6C 
MX X0M6MMM0ხ08მMM0C «C00MწCIM MM6იიL 28LხIC0MX0X200V00%- 
IIსIIC Cც0IICსმ. C900Cლ06, C893გMMნხ! C 3IMM C8იMCლIL80“ IIVM- 
IIხI, 10 CMX 00ი VC0ICIII0 M0MMCII96IC9. 

XIX 80M იი9-61C128M961 300XV MCMმ2MMM სხხIC0M0CM20906CI8ც06MMMIX 
ლ0010ს CI2MM. 8 3:10M ე6»C ნ0»LხსIVIM0 32CIVIV MM6ლ0C |XVCCMIMII 
MCCMC)08210Mხ, M380CIIIხII M0612M9MVნIL IIგზ8იი IIIიიზას V/%II0- 
008. ლ": 80CM6 1MM10)6MLხIX 00ხII08 M MCCXMC10882IMV9M9 უ0CIIML X6- 
ჩწებMხ» 8ი63VIხIმ2108, ნუგმIი”გი”ი ყ0MV, 382/XM0XM “800)LIV 
დVIIIგMCIII 8 I6XM00IMM%9 ლ023M00001II0M CI2/MM. #M0ლ008, #8MI8- 
I(0IIMIC8 I12MXLVVIIIIM 39M210%0M XM#MMMM, MCX2IIIIMXM M X00#90L0 I6- 
ა2 C80CII 300XM, M2C2X26I M08ხI6C M610)ნხ! 8 010 2მCIM 8ხI02601- 
MM CI2გ/XVIM, 96M 32MI1600C082IMIხ! 6LI)M MIM0IM#MC Mნ6VIIIხIC C80010#/- 
CMMC CII0IIMმ#IMCXხI. 8 3+0M II2002879CI(MM 0602IMLგCIL M8 C669 8MM2 
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MმIIMC 38III16ჩ0ლ08გIIII0CIხ 0VCCMMX CI)CIM2IMC108 8 01II0IIICIIMM 
LიV3MVCMMX C00C0608 M3I0108M09MM9 012MM, 0M0CM0IხM0 I 0V39M9 
სახელს 3!(89MI0MხMხIMM ლ0ყვმ0ი"” იიისვსნიჯC წგ X0MXM0/190-0 
00VXIM9, X02M9MM8ცIIMI 50 M0CM0MV90L0 800M6Iს. C0MილIIხ>» CM0- 
C06Lს! M3:0108/0!IV9 X6CM03M0L0 X010IM010 00VXM9. 

8ც იძ3VმხIმIC XMMMM0-16XM0XM0I”MM90CM0C0 მIმIყ3ვ2 ჯ100698M6C- 
LნV31MMMCMMX X#C)C3MხIX M3)16//M#M 8ხ19CIMI96IC9, VI0 0II# #30171082 
»CMLI M3 M9IM01L II00M2XV%6II0M CIმXMM 8 0I#M6CხII0M CხI00უV1I0M ”0წ- 
#0. III I0XM18IMV9 10MM0CIVV, #C00#ხ308ხ18მ/MVV 160 MM906CM#M6C ი0M- 
0MხI –– I გI008210/M/ხVM29M M008M2, 381M8#MMმ, IICMCIII2IVM98, CII0C06 
II0VIIMI600X#M821MM9. 8 MX M9M00CX0VMIV0CC 382M6M261C8 ”I0/IMM6ცხ! 
100MM1I2. 12M06 C100CVMC XC103M0L0 M3)10/MM% 12880 60/M%ხVLVI0 
VI0VVI0CCIხ M# C80ICI8გ2 XMCIM0ო0602621L88CM0C01MI, 910 90 #Mმ6X»#L0- 
1CMMI0 M2001მ2, 06L9CIVM90ICი «I0MM080X0MM9MCI0ლMხI0> X60/IC3მ. 

IIოთ ლი0MIიმხM0MV მ2M2MM3V» ბVCIმ908/MV600, ყX II0681I!0- 
L6V3MIICMMC XC63LML16 ცCIIIM C0,1C60X2+ Mმ2ML2IIVM. C0M0 06711VMმ- 
0, 8M06CCM0 8 C0CI028 M06I12/»72მ. 8 00 XC ლ0Cლ”28C 8ხ!ი8ICMIხI. # 
ICMX0100ხI6 XიVIყIC 00MM0C-ლM – CMIMIIIIMVM, მ)I0MM9IMMIM, M2XIIIMII, 
M0Mს M ნ. (16. M 1-––5), II0 0I(M C80MM Mმგ)6IM M0უVყ06CL80M IIC 
M0LIV.M 0Mმ3მ2Xხ 81MV(9MM98 IM2 M06XმVMV. 
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31))0X02თM9ყ06CMMC M2160)1მ#9/6I, 90M0 C0M1016#MI6CI8VI0I, 410 MVXIხ- 
IVიგ2 060260I1MM XX6)632 IM0CMX)2 CმM06%IIIIხIს! XმიეMXI6ი Cი007I! 
XნV3MIMCMMX IICMCM.
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ნედლი რკინა 98, 19პ 
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გაფჩხნა 132 

გაწევა 178 

გაჭედეა 137 
გაზურება 98 

გრეხა 180 
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დამორჩილება 9, :0, 180, 

დამუშავება 12, 16, 24, 25, 131 

დაპირვა 182 
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112 
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სისხლის პურის ჭამა 152 

სრევა 196 
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სულის საქცევე 95, 145 
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„ ჩამოქნილი 94, 95 
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„» წამალი 237 
უმარჯო რკინა 139 
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„ რკინა 44 
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უწყვეტი რკინა 70 
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უპედელი რკინა 83, 166 
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ფარეში 132 

ფასტი 82, 130 
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ქაისხეური 144 

ქართული რკინა 185 
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„ ცული 136 
ქარჩი 131, 141 
ქასური 139 

ქეთილი 89 

ქვაკაეა 81 
ქეაწითელა რკინა 40, 175 

ქვეშსადები 86 

ქვიშა მადანი 11, 45 
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ღორეჩო 139 
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ღოკჟი 170 
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ღუნვადი რკინა 180 

ღუჭიანი 68 

ღრუბლის კოშკი 236 

ყაბერჭყი 165 

ყკაირი 149 
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ჟუვალბ 89 
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ყვითელი თირი 180 
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უურწი 104 

შავი ლითონი 194 

შავი მდინარე 227 

შავი ქვა 25 

შავი წყალი 226 
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ცეცხლზე ჩამოლბობა :04 

ცეცხლთ საგზებელი 74 
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ცოდვის გადიდება 155 
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წმინდა რკინა 194 

„ ფოლაღი 186 
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წკალის დაცემა 101 
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ხსოწი 145 

ხოწუა 169 

ხრელი 132 
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