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ოავი 1. რუსული საიუველირო. ხელოვნების 
განვითარების მოკლე მიმო.ხილვა 

საიუველირო საქმე კეთილშობილი ლითონების, ძვირფასი ქვი- 

ყა და ზოგიერთი სხვა მასალის დამუშავების ხელოვნების ერთ- 

ერთი სახეა. საიუველირო ოსტატობაში მიღწეულია ორნამენტაციის 

საოცარი დახვეწილობა და წვრილმანი დეტალების კაზნული შემ- 

კობა. 

ჯერ კიდევ შორეულ წარსულში ადამიანები მოსართავად იყე- 

ნებდნენ ოქროს, ვერცხლის, ქვისა და მარგალიტის ნაკეთობებს. 

ასეთია, მაგალითად, ჩვენს დრომდე მოღწეული სქელი ოქროს ან 

ვერცხლის წნული გლუვი გვერგვები-–ეგრეთწოდებული „გრივნე- 
-ბი%, 

ჯერ კიდევ ჩვენს წელთაღრიცხვამდე 700 წლის წინათ სკვითე- 
ბი არა მარტო ფლობდნენ ოქროს დამუშავების ტექნიკას, არამედ 

იცნობდნენ აგრეთვე მინანქარსა და ფერადი ქვების ნაკეთობათა 

ინკრუსტაციასაც. ნაკეთობებს ამკობდნენ ცხოველთა განოსახულე- 

ბებით. 

კიევის სახეულხნწიფოს დროს ფართოდ იყო გავრცელებული დე- 

ჭპორაციულ მასალებად: ვოლინის პიროფილიტური ფიქალი, თავ- 

რიდის ქრელი მარმარილო, დნეპრის ქარვა, ღია ამეთვისტო კან: 
დალაკშის ყურედან, მდინარის მარგალიტი ბალტიის აუზიდან. 

რბილი ქვის დაზუშავების ტექნიკამ ძეელ რუსეთში მნიზვნელოვა- 
ნი სრულყოფა განიცხდა. მოსკოვის, იაროსლავისა და ვლადიმი-
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რეს სახელოსნოებში აწარმოებდნენ მოჩუქურთმებასა და ტვიფრ- 

ვას. დეკორაციული ქვის დამუშავებასთან ერთად იქმნებოდა საი- 

უველირო საქმეც. 
რუსული საიუველირო ხელოვნება მაღალ დონეზე იდგა. აკე- 

თებდნენ ნახევარმთვარის სახის ღრუ საყურეებს –ეგრეთწოდებულ 

„კოლტებს“, მინანქრითა და ძვირფასი ქკებით მორთულ დიადე- 

მებს, სამაჯურებს, ბეჭდებსა და სხვადასხვა სახის მძივებს. დიდი 

გამოყენება ჰქონდა ძლიერ მბრწყინავ, ღია ფერის მინანქარს. 

გამოყენებული იყო აგრეთვე ფილიგრანი, რომელიც მზადდებოდა 

ოქროს ან ვერცხლის ადიდვული წვრილი მავთულისაგან. 
მონღოლთა უღლისაგან განთავისუფლებისა და მოსკოვის ძლი- 

ერი სახელმწიფოს შექმნის შემდეგ დაიწყო ფულის მოჭრა, აღორ- 
ძინდა” ფილიგრანის ხელოენება, აითვისეს ამოსაღები მინანქრის 
წარმოება. 

საიუველირო ხელოვნება XVI და XVII საუკუნეებში დიდად 

განვითარდა. 1668 წ. მიხხიილო ტუმაშევმაი ურალში, მურზინის 

დაბის მახლობლად იპოვა ქვები. მალე ნაპოვნი იქნა გამქვირვალე 

მთის ბროლი, რაუხტოპაზი, ამეთვისტო, ბივრილი და საფირონი. 

ძვირფასი ქეებისაგან ადგენდნენ ურელ ფერად ნაყშებს. ნაწარმს, 

ქვების გარდა, მინანქრითაც ამკობდნენ, ამასთან XVII საუკუნეში. 

იყენებდნენ ელვარე, მხიარული ფერის მინანქრებს, ეწეოდნენ 

თვითფერადი ქვებია იმიტირებას. ძირითადი ორნამენტული მო- 

ტივი იყო ბალახები რომლებიც ნაწარმის ზედაპირს მთლიანი 
ბადით ფარავდა. 

1725 წ. იანვარში პეტრე I ბრძანებულებით ქ. პეტერბურგში 

აგებულ იქნა პირველი საწახნაგო ფაბრიკა, რომელიც გადაიქცა 

მხატვრებისა და ოსტატ-ქვისმჭქრელების სკოლად. 

1774 წ. მდინარე ისეტის ნაპირას შეიქმნა ეკატერინებურგის 

საწახნაგო ფაბრიკა, ხოლო 1786 წ. ალტაის განშტოებებზე -–კო- 

ლივანის სახეხი ფაბრიკა, ცნობილი იქ გაკეთებული ვებერთელა 

მეწამული ქვის ლარნაკითა და მრავალი იასპისა და მალაკიტის 

ლარჩწაკით, რომლებიც ამშვენებენ ლენინგრადში ერმიტაჟის დარ- 
აზებს. 

XIX საუკუნის ბოლოსა და XX საუკუნის დასაწყისში პეტერ- 

ბურგის საიუველირო ფაბრიკის ნაწარმძა მთელ მსოფლიოში გა- 
ითქვა სახელი. 

საიუველირო ნაწარმი რუსი ოსტატებისა, რომლებმაც კარგად 
იცოდნენ ფაქიზი კვერვის შეხამება ძვირფასი ქვების ოსტატურ 

შე“ჩევასა და განლაგებასთან, წარმოადგენს ხელოვნების შედევრს.
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დიდი ოქტომბრის სოციალისტური ევოლუციის შემდეგ, გან- 

საკუთრებით კი სბუთწლედების განმავლობაში, იწყება საიღველირო. 

საქმის ნამდვილი აღორძინება. კუსტარული ხელოსნობიდა§ ის გა- 

დაიქცა მრეწველობის მექანიზებულ დარგად. საიუველირო ფახ- 

რიკებზი შექნნილია საბჭოთა საიუველირო თვითფერადი ხელოვნე- 

ბის სწორუპოვარი მედევრები-კრეზლის ლალის ვარსკვლავები, 

ლთვათფერადი ქვებისა და კეთილაობილი ლითონებისაგან დაზზა- 
დებული ჩვენი სამზობლოს რუკა, ძეირფასი ქვებით მზოელვარე 
გაზარჯგების ორდენი, განსაცეიფრებელი თავისი შესრულებათა 

და მსატვრული ღარებულებით, 

საიუველირო საქონლის წარმოებაში წამ;ვანი როლი ეკუთვნის 

სარ კავშირის ვაჭრობის სამინისტოოს საიუველირო საქონლის წარ- 

ნოებისა და ვაჭრობის მთავარ სამმართველოს „გლავი,ველირტორ- 

გის“ საწარმ”ებს. „გლავიუველირტორგის“ გასგებლობაზი ზედის 

საიუველირო და საიუველირო-საათების ფაბრი/ები. ეს დიღი საწარ- 

მოები აღჭურვილია თანამედროვე ტევზიკით. „გლავიუველირტორ- 

გის“ საიგაელირო და საიუველირო- საათების. ფაბრიკები უშვებენ 

სხვადასხვა საზის პროდუგციას: სამკაულის, C ტუალეტისა და საყოფა- 

ცხოვრებო საგნებს, სასადილოსა და ჩაის ჟუCკველს და სხვა ნა- 

წარმებს, რომლებიც მხადდება ოვროს, ვერცხლისა და სხვა ლი- 

თონებისაგან, ქვების, მინანქრის, პლასტმასისა ღა მინის გაძო- 

ყენებით. ამას გარდა, ეს ფაბრიკები აწარმოებენ წესყიდეით ზე- 

მოსული ბრილიანტის, ოქროსა და ვერეხლის ნაწარმთა რეს- 

ტავრაციას. ! 

საიუველირო საქონლის გარდა, კივევისა და ლენინგრადის ფაბ- 

რიკები ამზადებენ საათების გამო:შვები გარანებისათვის ოქროს 

კორპუსებს; სვერდლოვის ფაბრიკა აწარზოებს ქვებისა და მენის 

დაწახნაგებას; ლენინგრადის საიუველირო ფაბრიკა სპეციალიზირ- 

დება ვერცხლის ფილიგრანულ-მინანქრულ მაატვრულ ნაწარმებ- 

ზე. ზოგი ფაბოიკა აწარმოებს საათების პეკრებასა და რესტავრა- 

ციას, სარატოვის ქარხანა კი აკეთებს ოქროსა და ვერცხლის ნა- 

წარმისათვის ბუდეებს. 
რსფსრ ადგილობრივი მრეწეელობის ს.მინისტროს ტრესტი 

„რუსკიე სამოცვეტის“ საწარმოთა პროდუქციას მნიშვნელოვანი 
ადგილი უჭირავს საი:ველირო წარმოებაში. ის ძირითადად ეწევა 

ქეების მოპოვებასა და მათ დამუშავებას. ამას გარდა, იყენებს რა 

საკუთარი. ნედლეულის ბაზას, ტრესტი „რუსკიე სამოცვეტი” ამ- 

ზხადებს თავის საწარმოებში საიუველირო და ეგარვის ნაწარმს.
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ეს საწარმოები უშკებენ ურალის თვითფერადი და სინთეზური: 

ქვებით შემკობილ ვერცხლის, ლითონებისა და მცირე რაოდენო-. 

აით ოქოოს ნაწარმს, აგრეთვე სხვადასხვაგვარ ქვაზე ამოკეეთილ: 

მზატვრულ ნაკეთობებს. 

მოსახლეობაში დიდი მოთხოვნილება აქვს სარეწაო კავშირის. 

არტელების მიერ გაბოშვებულ ვერც ხლისა და სხვა ლითონის იაფ- 

ფასიახ საიუველირო, ტუალეტისა და საყოფაცხოვრებო სამ- 

კაულებს. მათ ზორის ყველაზე მეტად ცნობილია მოსკოვის ოლეის. 
არტელები, რომლებიც თაობიდან თაობას გადასცემენ საიუველი- 

რო საქმის ხელოვნებას. არა ნაკლებ ცნობილია კოსტროზის ოლ-. 

უის სარეწაო კოლმეურნეობანი, აგრეთვე, კრასნოსელსკის ინვალი- 

დების არტელი, გორკის ოლქის კაზაკოვსკის არტელი „მეტალის- 

ტი” და სხვ. მაღალი მხატვრულობით გამოირჩევა სადილისა და 

ჩაის ქურჭლეულობა და საყოფაცხოვრებო საგნები, მოსევადებული 

მხატვრული ნაკეთობით, რომელთაც უშვებს ვოლოგდის ოლქის. 

არტელი „სევერნაია ჩერნი. 

თავისებური ეროვნული ხელოვნებით განთქმულია დაღესტნის 

ასს რესპუბლიკის არტელი „კუბაჩინსკი ხუდოუჟნიკ". მისი ვერცა- 
ლის მოსევადებული ნაწარმი მყიდველთა შორის დიდი მოთხოვნი- 

ლებით სარგებლობს. 

არტელი „გრავიერისი“ (რიგა) ძირითადად უშვებს ვერცხლისა 
და ლითონის ნაკეთობებს, ლენინგრადის არტელი „ლენემალიერი“ 

კი სპეციალიზირდება ლითონის საიუველირო მინანქრულ გალანტე- 

რეაზე. მაღალ შეფასებას იღებს ფალეხელთა ძველი ხალხური შე- 
მოქმედების, აგრეთვე მსტერელი, ხოლუიელი და ფედოსკინელი 

ოსტატების მაატვრული ნაკეთობანი. მათი პროდუქცია წარმოად- 

გენს მინიატურულ ფერწერას, შესრულებულს შავი ლაქით პაპიე- 
მაშეს სხვადასხვაგვარ ნაწარმზე: კოლოფებზე, საწერ და მაგიდის 

ხელსაწყოებსე სათუთუნეებზე პორტსიგარებზე, საპუდრეებსე, 

თასებზე, მაგიდის ბლოკნოტებზე, საკალმეებზე და ა. შ. იგივე 

ოსტატები „გლავიუველირტორგის“ შეკვეთით აკეთებენ მხატვრულ 

წარწერებს ვერცხლის ნაწარმებზე. 

მცირე რაოდენობით უშვებენ ნაწარმს შუა აზიის, კაეკასიის, 

ბალტიისპირეთიასა და სხვა რესპუბლიკების არტელები (უმთავრე- 

სად ადგილობრივი, ეროვნული ხასიათისას).



ძირითაღი მასალები, რომლებსაც "იყენებენ. საიღ უეხლირო ნაწარმ. დასანზ, 7 
        

თავი 9. ძირითადი მასალები, რო.მლებსაც 

იჟყეგებენ საიუველირო. ნაწარმთა 
დასამხაღებლად 

საიუველირო ნაწარმთა დასამხადებლად იყენებენ სრულიად 
სხვადასხვაგვარ მასალებს: ძვირფას (კეთილშობილ) ლითონებსა და 

მათ შენადნობებს, ფერად ლითომებსა და მათ შენადნობებს, პლას–- 

ტიკურ მასას, რქას, ძვალს, თვითფერად და ფერად ქვებს, სანა- 

ხელავო და ხელოვნურ ქვებს. 

ძვირფასი (კეთილშობილი) ლითონები 

ასეთ ლითონებს ეკუთენის: ოქრო, ვერცხლი, პლატინა, პალა– 

დიუმი და ცალკეულ შემთხვევამი-–-როდიუმი. ტერმინს „ძვირფასი 

ლითონები” აქვს სამრეწველო და სავაჭრო მნიშვნელობა, ხოლო. 

მეცნიერებამი ეს ლითონები, ჟანგვისადმი და სხვა ქიმიური შენა- 

ერთების დაზოკიდებულებისა და ხემოკმედებისადმი თავისი მდგრა- 

დობის გამო, იწოდება „კეთილშობილად". 

უმნიშვნელოვანეს ძვირფას ლითონებს ეკუთვნიან: ოქრო, ვერ- 

ცხლი და პლატინა. მათ აქვთ კარგი ბოწყინვალება, ლამაზი გა- 

რეგნული სახე, მაღალი ხვედრითი წონა, მედეგობა. ძვირფასი 

ლითონების ამ თვისებებზა განაპირობეს მათი მოხმარება სამკაუ- 

ლებისა და ფუფუნების საგნების დასამზადებელ მასალად და აგ- 

რეთვე მათი გამოყენება სამრეჟველო ტექნიკური მიზნით. 

ძვირფასი ლითონების სიმაგოე განისაზღვრება ორი საშუალე- 

ბით: ბრინელის ხელსაწყოთი და მოოსის სკალით. 

ბოინელის ხელსაწსოს საშუალებით სიმაგრე განისაზღვრება. 

მეტად მაგარი ფოლადის ბურთულის განსაზღვრული დაწნევით, 

რის შედეგადაც ჩაიზნიქება გამოსაცდელი მასალის ზედაპირი. 

საცდელ მასალაზე ძიღებული ბურთულის ანაბევდის დიამეტრს 

ზომავენ 0,05 მმ-მდე სიზუსტით, შემღეგ ფორმულის მიხედვით. 

გამოიანგარიშებენ სიმაგრეს, რომელიც გამოთვლილია კილოგრა- 

ნობით ერთ კვადრატულ სანტიმეტოზე. 

მოოსის სკალით სიმაგრე განისაზღვრება სხვადასხვა მინერალის. 

სიმაგრესთან შეფარდებით. მოოსის სკალა შედგება 10 სხვადა- 

სხვა მინერალის ნაკრებისაგან (ეტალონებისაგან), რომლებიც გან- 

ლაგებულია სიმაგრის აღმავლობის წესით: 1) ტალკი, 2) ქვაზარი- 

+ ხვედრითი წონა ეწოდება ნივთიერების 1 სმ” წონას, განოხატულს გრა- 
მობით.
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ლი, პს) კირშპატი, 4) ფლუორიტი, 5) აპატიტი, 6) ორთოკლა. 

ზი, 7) კვარცი, 8) ტოპაზი, 9) კორუნდი, 10) ალმასი. მინერალის 

სიზაგრეს ამ სკალაზე გამოხატავს ეტალონის შესაბამისი ნომერი. 

მაგალითად, თუ რომელიმე მინერალი ტოვებს აპატიტზე ნა- 

კაწრს, მესი სიმაგრე 5-ზე ·შმეტია. თუ მინერალი ტოვებს ხაზს 

ღოპელიმე ეტალონზე და მითი თვითონვე იკაწრება, ორივე მინერა- 

ლის სიმაგრე ითვლება თანაბრად. ძვირფასი ლითონების ფიზიკურ 

თვისებათა განხილვის დროს შესადარებლად იყენებენ მათ სიმაგ- 

რეს როგორც ბრინელის, ისე მოოსის სკალით.“ 

ოქრო (ქიმიური აღნიშიენა #ს). ეს არის მეტად რბილი, ჭიზვა- 

დი ლითონი, მნიშვნელოვანი მექანიკური გამძლეობის მქოდე: 1 მმ 

კვეთის ოქროს მავთული წყდება 27' კილოგრამის დატვირთვის 

შედეგად. ოქროს ხვედრითი წონაა” 19,3, დნობის ტემპერატურა 

106659. 

ოქროს (ზოდებში) აქვს სუფთა ყვითელი ოერი ძლიერი ლითო- 

წული ბრწყინვით. ვერცხლის ან პლატინის ლითონების ნარევი 

ასუსტებს ოქროს ყვითელ ფერს, სპილენძის ნარევი კი აძლიერებს 

მას. 

ოქროს ჭედვისა და გლინვის დიდი უნარი აქვს: მისგან შეიძ- 

ლება მიღებულ იქნას 0,0001 მმ-მდე სისქის ფურცლები. ჰაერის 

ჟანგბადს ოქრო უშუალოდ არ უერთდება. სხვადასხვა მჟავა, აგ- 

რეთვე ტუტე ოკროზე არ მოქმედებს. მეფის არაყში! ლითონური 

ოქრო იხსნება და გარდაიქმნება ხსნად ქლოროვან ნაერთად. 

ოქროს სიმაგრე ბრინელით 20-ია, მოოსის სკალით--2,5. 

ბუნებაზი ოქრო უმთავრესად გვხვდება თვითნაბადი სახით 

ვერცხლთან და ცოტა რაოდენობით სპილენძსა და სხვა ლითო- 

ხებთან შენადნობის სახით. 

თვითნაბადი ოქრო გვხვდება სხვადასხვა ფორმის: კრისტალე- 

ბის სახით, ქერქლის, ფირფიტისა და ბოქკოს, აგრეთვე მარცე- 

ლების, ნაჭრების და ნატეხის ფორმის, წონით რამდეჩიმე გრამი- 

დან რაზდენიმე კილოგრამამდე. უდიდესი წონა თვითნაბადი ოქ- 
როსი, როზელიც ნაპოვნი იყო ავსტრალიაში, შეადგენდა 113 კგ-ს. 

1 მეფის არაყი წარმოადგენს ერთი ნაწილი აზოტისა (LIMC0C6ე) და ორი-სამი 

ნაწილი მარილის  (IICI) მჟავების ნარევს სითხე მოწითალო-ყავისფერია, ხსნის 

ლითოვებს, რომლებიც თვითეულ ამ მჟავათაგანში „ცალკე არ იხსნება (ოქრო, 

პლატინა). ეს აიხსნება იმით, რომ აზოტისა და მარილის მჟავების არევის დროს 

მათ მორის ხდება რეაქცია, რის შედეგად გამოიყოფა თავისუფალი ქლორი, რო- 

მელსაც გადაყავს ლითონი ხსნად ქლოროვან შენაერთად.



ძირითადი _ მასალები, რომლებსაც იყენებენ საიუველირო ნაწარმ. დასამს. 9 
  .– 

'"ვერცხლ-ტევიის, კეარცისა და სხვა მადნებისაგან ოქროს ამო- 

ღება ხდება ციანირების, ამალგამირე ების, აგრეთვე პირომეტალურ- 

გიული დამუშავების გზით. 

ოქროს ამოღება ციანირების საშღალებით დამყარებულია ოქ- 

როს ბუნებაზე -- გაიხსნას ციანმარილთა ხსნარში და დაილექოს 
ლითონური თუთიით. ოქროს ამოღება ამალგამირების საშუალებით 

დამყარებულია ოქროს თვისებაზე–- შე:ნნას ვერცხლისწყალთან 

ამალგამებად წოდებული ზენადნობები. 
ოქრო იწმინდება (+ ფინირდება)1 ოქროს ქლორშყალბადმჟავას 

ხსნარიდან. ელექტროლიზი წარმოებს ფალთურის აბაზანებში 709 

ტემპერაც აურაზე. 

გადანუწავების აბა თუ იმ საწღალების არჩევა დამოკიდებუ- 

ლია ზადწის ბუეზხებაზე, მის ფიზიკურ-ჟინიურ თავისებლრებებზე, 

აგრეთეე ეკონომიურ ფაქტორებზე. 

ვერცხლი (უიმიური აღწიშენა #ყ) კრიალა, თეთრი, ძლიერ 

უედადი, წევადი ლითონია. სეელა ლითონთა შორის ვერცხლს აქვს 

უდიდესი არეკვლითი უჩარი (94"'.) თეთრი სინათლის მიმართ. ის 

კარგად პრიალდება, ელექტრობისა და სითბოს საუკეთესო გამტა- 

რია. საი„ველირო საქმენი ეერცხლს თაეისი სირბილის გამო იყე- 

ნებენ მხოლოდ შენადნობების სააით. ყეელაზე ხშირად სპილემძ- 
თან. ის იგლინება თხელ თურცლებად სისქით 0,00C25 მმ და იქი- 

მება ძლიერ წვრილ მავთულაღ. 

ვერცხლის ხვედრითი წონაა 10.49, დნობის ტემპერატურა 
960.59, სინაგრე მოოსის სკალით-–-27, სიმაგრე ბრინელით--25. 

პაეარში ცოტა ოდენობით გოგირდწყალბადის არსებობა 

ვერცხლს აშავებს. 

ბუნებაში ვერცხლი ზოგჯერ გვხვდება თვითააბადი სახით. ხო- 

ლო უფრო ხშირად შედის ტყვია-თუთიის მადნის შემადეენლო- 

ზამში. 

ჩვეულებრივად ვერცხლს იღებენ მადნიდან ძირითადად ლითო- 

ნებთან ერთად, უფრო ხშირად ტყვიის გამოდწობისას. ვერცხლის 

აფინირება ხდება ელექტროლიტის განოყენებით, რომელიც შეი- 

ცავს ახოტმჟავა ვერცხლის სუსტ ხსნარსა და აზოტმჟავას. 

· 

1 მომხმარებლისათვის საჭირო მაღალი ხარისხის. წწინდა ძვირფასი ლითო- 

ნების მისაღებად იყენებენ აფიააჟს (გაწმეედას,ს რომელიც წარმოად?ენს მეტა- 

ლურგიულ პოოცესთა ციკლს. ამჟანად იყებებენ ძეარითადად · ელეგტოოლიტუო 

მეთოდებს, როგორც უთოო მეტად სოულყოფილს.
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პლატინა (ქიმიური აღნიშენა ჩ) ჭედადი ლითონია, ვერცხლი- 
სებურ-თეთრი ფერის, მონაცრისფრო ელფერითა და ლითონური. 

სიკრაალით. ფერითა და სიკრიალით რამდენადმე მოგვაგონებს. 

კალას. პლატინა არ იხსნება მჟავებში. · 

მისი ხვედრითი წონაა 21,4, დნობის ტემპერატურა--) 773, 59. 

სიმაგრე მოოსის სკალით–-4,3, სიძაგრე ბრინელით-––-50, 

სუფთა პლატინა რბილია. სიმაგრისა და სიმტკიცის გასაძლიე- 

რებლად მას შეადნობენ როდიუმთან, ირიდიუმთან, პალადიუმთანა 

ოქროსთან, ვერცხლთან, სპილენძთან და სხე. 

პლატინა იხსნება მძოლოდ მეფის არაყში, რის 'მედეგად წარ- 

მოიქმნება ქლორიანი პლატინა. 

ბუნებაში პლატინა გვხვდება მხოლოდ თვითნაბადი სახით. 

პლატინიან ლითონებს (პლატინის თანაჩგხავრებს) –პალადიუმს, 

ირიდიუმს, როდიუმს, რუტენიუმს და ოსმიუზს – აქვთ (ალკეული 

მაგავსი თვისებები და ბუნებრივ პირობებში ერთად გვხვდებიან. 

პლატინისა და მის თანამგზავრთა მოპოვება წარმოებს პლატი- 
“ნის შემცველი სილის გარეცზხვით ან პირომეტალურგიული პრო- 

ცესებით. საიუველირო, ნაწარმთა წარმოებაში პლატინას იყენებენ 

ბრილიანტების ჩარჩოებისათვის, აგრეთვე სამაჯურებისა და ძეწკვე–+ 

ბის დასამზადებლად, ოქროსთან ზოგიერთი შენადნობების შესად- 

გენად და ა. შ. 

პალადიუმი (ქიმიური აღნიშვნა Lჰპ) ვერცხლისებურ-თეთრი: 

ფერის ლითონია, მნიშვნელოვანი ჭჰედადობისა და წევადობის 

გქონე; კარგად იგლინება სიფრიფანა ფურცლებად და იჭიმება. 

წვრილ მავთულად. . 

პალადიუმის ხვედრითი წონაა 11,2, დნობის ტემპერატურა -–- 

15549, სიმაგრე გოოსის სკალით-–-4, 8, სიმაგ”ე ბრინელით – 50. 

პალადიუმი იხსნება აზოტმჟავაში და აზოტისა და მარილის. 

მჟავათა ნარევში. ის გვხვდება ბუნებაში თვითნაბად მდგომარეო- 

ბაში პლატინასთან ერთად და მიიღება პლატინისა და მისი თანა- 

მგზავრთა ხსნარებიდან. 

ირიდიუმი (ქიმიური აღნიშვნა II). ირიდიუმს აქვს თეთრი ფე- 

რი, ოდნავ რუხი ელფერით (საშუალო ვერცხლსა და კალას შო– 
რის), ის ძლიერ მაგარი და მყიფე ლითონია. წითლად გავარვარე- 
ბის დორს ერთგვარი ჰქედადობის მქონეა. მასზე მჟავები და გამდ- 

ნარი ტუტეები ა“ მოქმედებს. 

ირიდიუმის ხვედრითი წონაა 22,40, დნობის ტემპერატურა-– 

244C9, სიმაგრე მოოსის სკალით – 6,6, სიმაგრე ბრინელით -–-– 170.



ძირითადი მასალები, რომლებსაც იყეგებენ საიუველირო ნაწარმ. დასამხ. 11 
  

ირიდიუმის დამუშავება, მისი დიდი სიმაგრის გამო, ძნელია. 

მას იყენებენ უმთავრესად პლატინისა და სხვა ლითონებთან შენა- 

დნობების სახით. ირიდიუმის მიმატება მნიშვნელოვნად აღიდებს. 
პლატინის სიმაგრეს. ირიდიუმის პლატინასთან შენადნობები იხმა- 

რება საიუველირო, ნაწარმთა:წარმოებაში, კბილის სამკურიალო და 
ქირურგიული იარაღების წარმოებაში, პირომეტრიაში –მაღალი 

ღემპერატურის გასაზომად და ა. შ. 

ირიდიუმი შიიღება ბუნებრივი ნედლი პლატინის ან პლატი- 

ნასთან ერთად მუჟოფი ოსმიური ირიდიუმის გადამუშავებისა და 

გაწმენდის გზით. 

როდიუმი (ქიმიური აღნიშვნა Lი) მყიფე ლითონია, მკრთალი 

ცისფერი, ალუმინის ნსგავსი. პაერის ჟანგბადი მასზე გაელენას, 

ვერ ახდენს: კონცენტრირებულ გოგიოდმჟავაში იხსნება. ახოტისა: 

და მარილეს მჟავათა ნარევი როდიუმზე არ მოქმედებს. წითლად 

გავარვარების დროს აქვს ერთგვარი ჭედადობა. 

როდიუმის ხვედრითი წონაა 12,44, დნობის ტემპერატურა -– 

19659, სიმაგრე ბრინელით--139. 

ღიდი არეკვლითი უნარის გამო (არიკვლის კოეფიციენტი 

75-80") როდიუმი გამოიყენება ლითონებსა ღა აგრეთვე მინაზე- 
გადასატანად ელექტროლიზური გხით (რეფლექტორების, ოპტი- 
კური სარკეებესა და სხვ. დაფალვა!. 

საიუველირო ნაწარმთა დასამზადებლად როდიუმი თითგმის არ 
იხმარება; მას ღებულობენ ხსნა“–ისაგან ნედლი პლატინის გადაზუ- 

შავებისა და დახალასების დროს. 

რუტენიუმი (ქიმიური აღნიშვნა ს). ის მაგარი, მყიფე, ძნელ- 

დნობადი ლითონია, ვერცხლისებურ -თეთრი ფერისა (ძლიერ 

პგავს პლატინას). მიიღება ხსნარისაგან ნედლი პლატინის გადამუ- 

შავებისა და დახალასების დროს. 

რუტენიუმის ხვედრითი წონაა 12,2, დნობის ტემპერატურა -- 

24509, სიმაგრე მოოსის სკალით--6,5, სიმაგრე ბრინელით -–-220. 

ტექნიკაში იყენებენ პლატინასთან შენადნობს ფონოგრაფების 

ნემსების, საწერი კალმებისა და სხვადასხვა ზუსტი იარაღების 

დასამზადებლად. 

ოსმიუმი (ქიმიური აღნიშვნა 05). მას აქვს კალისებურ-თეთლი 

ფერი, რუხნ-ცისფერი ელფერით, ჰაერის ჟანგბადი და მჟავები 

ვერ ახდენს მასზე მოქმედებას; გადნობისას იჟანგება და აქროლ- 

დება. ის მაგარი და ძნელდნობადი ლითონია.
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ოსმიუმის ხვედრითი წონაა 2248, დნობის ტემპერატურა- 

27C0", სიმაგრე მოოსის საკალით–-7,0. ოსმიუმი მიიღება ხსნარი- 

საგან ნედლი პლატინის გადამუშავებისა და დახალასების გხით; 

ეუბმარება მთელ რიგ ქიმიურ პროცესებსა და, აგრეთვე, დიდი 

სინაგრისა და დრეკადობის მქონე პლატინის შენადნობებისათვის. 

ძვირფას (კეთილშობილ ლითონთა შენაღნოგები 

ძვირფას ლითონთა უმრავლესობას აქვს ისეთი მაღალი ხარის- 

აის კიდადობა, სიბლანტე და წევადობა, რომ მათი ხმარება წარ- 

ნორებაბი ხალასი სახით შეუძლებელია. ამიტომ წარმოებაში, რო- 

გორც წესი, იხმარება ძვირფას ლითონთა შენადნობები, მიღებული 

მათი ერთმანეთთან. ან ფერად ლითონებთან შედნობის გზით. 

ოქროს შენადნობები. დიდი რაოდენობით "ცნობილი ოქროს 

მენადნოლებიდან საიუველირო წარმოებაში იხმარება ძალიან 

ცორა. · 

ოქროს შენადნობის მისაღებად ლიგატურულ (შემადგენელ) 

ლითონებად იყენებენ ვერცხლს, სპილენძს, პლატინას, «კინას, 

კაღმიუმს, პალადიუმს. 

ოქროს საიუველირო ნაწარმთა დასამზადებლად იყენებენ ძი- 
რითადად ოქროს, ვერცხლისა და სპილენძის სამმაგ შენადნობებს; 

ემკიათად ორმაგ შენადნობებს- ოქროს ვეოცხლთან და ოქროს 

სპილენძთან6. „ცალკეულ შემთხვევაში (თუ აუ'კილებელია ოქროს 

სხვადასხვა ფერის შენადნობების მიღება) იყენებენ ოქროს შე- 
ნადნობებს პლატინასთან, კადზიომთან, პალადიუზთან, #«კინასთან 

და სახვა ლითონებთან. 

სპილენძის დამატება აძლევს ოქროს ზოყვითალო-წითელ ფერს; 

ვერცხლი-- მკრთალ მწვანე და თითქმის თეთრ ფერს; კადმიუმი -–- 

მწვანე ფერს; რკინა--რუხსა და ლურჯ ფეროს; პალადიუმი – მურა 

და თეთრ ფერს; პლატინა--–თეთრ ფერს, ნიკელი-–მკრთალ ყვითელ 

ერს. 

8 ოქროს შენადნობები ვერცხლთან და სპილენძთან (ტს, ტო, 

Cს) შედარებით კარგად იჭედება და იგლინება. ისინი იხმარება 

თითქმის ყველა შემთხვევაში 583-ის და სსო კავშირში სხვა დაკანო- 

ნებული სინჯის ოქროს ნაწარმთა დასამზადებლად. ამ შენადნო- 

ბებზბი ვერცხლის რაოდენობა „ჩვეულებრივად მერყეობს 8-დან 

35', -მდე. 

ქვენოთ ზოცემულია უფრო ხშირად ხმარებული ოქროს შენად–- 

ნობები.
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ცხრილი 1 

შენადზობის შემადგენლობაში შე1აე.ლი 
ლითოჩები ( აჯ-ობით) 

ოქროს შენადმობის ფერი სინჯი 

ოქრო | ეერცხლი | სპილენძი | პალადიუმი 

' | ყვითელი. ......... 583 §8.3 8,3 343.4 –_ 
ვარდისი ფერი ....... 583 53ვ3.ს. 12,5 292 _ 
მ,ოთალი ......... 533 58.3 52.9 8.8 _ 
მწვანე . ........ 583 58.3 35,8 5.9 – 
თეთრი... .... · · 583 სთ: 58.3 25.7 –_ 16.0 
ყვითელი. . ...... 916. · 919 , 42.2 4,2 . 

' I I 

ვერცხლის შენადნობები. საიუველირო ნაწარმთა წარმოებაში: 
ვერცხლის შენადნობები იხმარება ძალიან უმნიშვნელო რაოდენო- 

ბით. ყველაზე ხშირად ვერცხლის ნაწარმი მზადდება ვერცხლისა 

და სპილენძის შენადნობისაგან, რომელიც შეიცავს .მ7,5”ა 

ვერცხლსა და 12,595 სპილენძს (875 სისჯის ვერცხლი). 

ზოგ შემთხვევაში იხმარება ვერცხლის შენადნობები თუთიას- 

თან, კადმიუმთან, ნიკელთან და ალუმინთხნ 

სიმქრქალისაგან ვერცხლის დასაცავა იხმარება სხვადასხვა 

დამცავი საფარები (პალადიუმით, როდიუმითა და ქრომით). ქრო-:- 
მით დაფარვის დროს ვერცხლის ფერი თითქმის არ იცვლება. 

პლატინის შენადნობები თეთრი შენაღნობები, რომლებიც 
პლატინას შეიცავენ, საიუველირო წარმოებაში გამოყენებულია 
ბევდებისა და საყურეების წვეროების და ბრილიანტების მისამაგ- 

რებელი კასტების დასამზადებლად. · 

ყველაზე მეტად გავრცელებულია შემდეგი შენადნობები: 
პლატინა 12%“, ოჟრო 3"/, დანარჩენი ვერცხლი; 

ა 75ს/,, პალადიუმი 20%/ და “ოდიუმი 5”/,; 

ს 95%/,, დანარჩენი რუტენიუმი და როდიუმი. 

ფერაღი ლითონები და მათი შენადნობები 

ფერად ლითონებს ეკუთვნის სპილენძი, ნიკელი, ალუმინი, თუ– 

თია, კადმიუმი, ტყვია და კალა. ისინი იხმარება საიუველირო 

წარმოებაში უმთავრესად სხვა ლითონებთან შენადნობების სახით. 

სპილენძი (ქიმიური აღნიშვნა Cს). ხალას სპილენძს აქვს 
მოწითალო ფერი. სპილენძი ძლიერ პლასტიკური, მეტად წევადი
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და რბილია. ის ადვილად ბრტყელდება თხელ ფურცლებად და 

იწელება მავთულად. 

სპილენძის ხვედრითი წონაა 8,93, დნობის ტემპერატურა – 

10839, სიმაგრე მოოსით--3, სიმაგრე ბრინელით --40. 

ტენიანი ჰაერის ზემოქმედებით ნახშირორჟანგის არსებობისას 

სპილენძი იფარება მწვანე ნაფიფქით. ბუნებაში სპილენძი გვხვდე- 

ბა როგორც თვითნაბადი სახით, ასევე მადნებშიაც. სპილენძი იხ- 

მაოება ოქროსა და ვერცხლის ლეგირებისათვის, ოქროსა და ვერ- 

ცალის მინარჩილის მისაღებად, მოსასევადებლად და სხვა საწარ- 

მოო საჭიროებისათვის. 

ნიკელი (ქიმიური აღნიშვნა MI). ეს ლითონი ვერცხლისებურ- 

თეთრი ფერისაა, ძლიერ მბრწყინავი, ჰაერზე არ მქრქალდება. ნი- 

კელის ხვედრითი წონაა 8,8 დნობის ტემპერატურა -14559, სი- 

მაგრე მოოსით- 5, სიმაგრე ბრინელით--70. 

ნიკელი მაგარია, ძნელდნობადი, დრეკადი, ჭედადი და წევადი, 

იგლინება სიფრიფანა ფურცლებად და იწელება მავთულად, ადვი- 

ლად პრიალდება. 

ატმოსფერული გავლენისადმი მდგრადობის გამო ნიკელი იხმა- 

რება რკინის, ფოლადისა და სპილენძის ნაწარმთა დასაფარავად. 

თუთია (ქიმიური აღნიშვნა 27ი). ეს ლითონი მოლურჯო-რუ- 

ხი ფერისაა, ძლიერი ლითონური ბრწყინვით. მას აქვს საშუალო 

სიმაგრე ვეოცხლსა და სპილენძს შორის; იხმარება ვერცხლის შე- 

ნადნობების შესადგენად და ოქროსა და ვერცხლის მინარჩილის 

გასაკეთებლად. 

კადმიუმი (ქიმიური აღნიშვნა Cძ). კადმიუმი ვერცხლისებურ- 

თეთრი, ფერის ლითონია, მოლურჯო ელფერითა და ლითონური 

ბოწყინვით: იხმარება ოქროსა და ვერცხლის შენადნობებისა და 

მინარჩილის გასაკეთებლად. 

ტყვია (ქიმიური აღნიშვნა Lხ). მეტად რბილი, წევადი ლითო- 

ნია, მოლურჯო-რუხი ფერის, ძლიერ მბრწყინავი; იხმარება რბი- 

ლი მინარჩილის მისაღებად, აგრეთვე მოსასევადებლად. 

ალუმინი (ქიმიური აღნიშვნა #)), ვერცხლისებურ-თეთრი 

ფერის ლითონია, მოცისფრო ელფერით, ძლიერ პლასტიკური, 

კარგად იგლინება, იტვიფრება და იქედება. მისი ხვედრითი წონაა 
(გაგლინოლი ალუმინის)–-2,7; დნობის ტემპერატურა--660?; სი- 

Cაგრე ბრინელით-·(გაგლინული ალუმინის) –45–-60. სუფთა ალუ- 

მინი თითქმის არ იცვლება პაერზე.
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ალუზინისაგან აკეთებენ სხვადასხვა სახის სამკაულებს (გულ- 
ქანდებს, სამაჯურებს, გულისქინძისთავებს და სხვ., შემდეგში 

ანოდირებულს! და შეღებილს ოქროსფრად. 

კალა (ქიმიური აღნიშვნა 5ი). კალა ქედადი ლითონია, ვერცხ- 

ლისებურ-=თეთრი ფერისა. ის ადვილად იგლინება სიფრიფანა 

ფურცლებად--კალას ფოლგებად, კარგად იჭიმება მავთულად; -ზე- 
დის რბილი მინარჩილისა და ბრინჯაოს შემადგენლობაში. 

ფერადი ლითონების შენადნობები. სპილენძის შენადნობს კა- 

ლასთან, ალუმინთან და სილიციუმთან ეწოდება ბრინჯაო; ხო- 

ლო სპილენძის შენადნობს თუთიასთან (9-დან 43ჰ%/-მდე), ზოგ- 

ჯერ ტყვიის, კალას, რკინის, ნიკელისა და სხვ. დამატებით, ეწო- 

ღება თითბერი, ნახევარტომპაკი და ტომპაკი. ტომპა- 

კი შეიცავს 90-95", სპილენძს, ნახევარტომპაკი–-80-- 85'/, სპი- 

ლენძს, თითბერი 57-60/, სპილენძს თითბერის ფერი, მასში 

სპილენძის თანდათანობითი შემცირებით (არა ნაკლებ 90" ს) თან- 

დაოანობით გადადის სპილენძის წითელი ფერიდან ოქროს ფერში. 

ნეიზილბერი წარმოადგენს შენადნობს, რომელიც შეიცავს 65", 

სპილენძს, 15" ) ნიკელს და 20“) თუთიას. ის გამოირჩევა მაღალი 

ელექტროწინააღმდეგობითა და მედეგობით კოროზიის მიმართ. 
მისი ხვედ“ითი წონა უდრის 8,45-ს, დნობის ტემპერატურა ადის 

1050“-მდე; იხმარება ჭქურვლეულისა და სუფრის მოწყობილობათა, 

აგრეთვე, ხელსაწყოების დასამზადებლად. 

ნეიზილბერის სხვადასხვა სახეობას წარმოადგენს ალპაკი და 

არგენტანი. 

მელქიორი– შენადნობია, რომელიც შეიცავს 80.) სპილენძსა 
და 20" ა ნიკელს. მისი ხვედრითი წონაა 8,9, დნობის ტემპერა- 

ტურა--1170%. შენადნობი დიდი წევადობისაა და ცივ მდგომარეო- 

ბაში ადვილაღ გადამუშავდება; გამოსადეგია ღრმა ტვიფრისათვის. 

მელქიორი იხმარება სხვადასხვა ვურჭლეულისა და სუფრის 

მოწყობილობათა დასანზადებლად, მათ მოსავერცხლად, რაც 

იცავს ნაწარმს კოროზიისაგან და აძლევს ლამაზ გარეგნულ სახეს. 

პლასტიკური მასები 

პლასტიკური ზასები წარმოადგენს ხელოვნურად მიღებული 
მასალების შედარებით ახალ სახეს. ეს მასალები აზჟამად ფართოდ 

იხმარება მრეწეელობაზი და, კერძოდ, საიუ:ელირო წარმოებაზი 

1 ანოდირება– ნაწარმის გადაზუშავება ელექტროლიზური მეთოდებით.
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ფერადი და თვითფერადი ქვების, აგრეთვე, ფერადი ლითონების. 

შესაცვლელად. 
მაღალი ტეკნიკური გამძლეობა, შუქმედეგობა, ქიმიური მედე- 

გობა ატმოსფერულ ნალექთა, სუსტ მჟავათა და ტუტეთა მოქმე- 

დების მიმართ, მაღალი პლასტიკურობა, სხვადასხვაფრად შეღებ- 

ვის კარგი უნარი, კარგი ბრწყინვა, გამჭვირვალობა (მრავალი სა- 

ხის, თვითფერადი ქვების მოსახერხებელი იმიტაცია!, ხოლო, 

რაც მთავარია, საიუველირო ნაწარმის მასიურად დამზადების 

სწრაფი და აღვილი შესაძლებლობა გათბობითა და წნევით ტვიფ- 
ღებში (საწნეხ ყალიბებში) დაწაეხვის გზი»თ – ყველაფერი ეს 

ხდის პლასტიკურ მასებს საიუველირო მრეწველობისათვის მაღალ- 

ხარისხოვან მასალად. 

პლასტიკურ მასებს ' გამოიმუშავებენ ფენოლისაგან (კარბო- 

ლის მჟავა), ფორმალინისაგან გლიცერინისაგან, კაზეინისაგან, 

ცელულოზისაგან და სხვ. დამაკავშირებელ მასალად პლასტიკურ 

მასაში ჩვეულებრივად იხმარება ხელოვნური ფისები. მექანიკური 

სიმტკიცე ეძლევა ეგრეთწოდებული შემავსებლით, რომელსაც წარ- 

მოადგენს ასბესტი, ცელულოზი და სხვ საღებავები უნდა «ყოს 

მუვეგამძლე, ე. ი. შუქის მოქმედებისადმი მდგრადი. 

ამჟამად საიუველირო ნაწარმთა დასამზადებლად ძირითადად 

იხმარება შემდეგი პლასტმასები: ამინოპლასტები, პოლისტიროლი, 

აკრილატი, ფენოპლასტი. 

ამინოპლასტი წარმოადგენს საწნეხ ფხვნილს, მიღებულს კარბა- 

მიდის ფისებისაგან, რომლებშიც შერეულია შემავსებელი და საღე- 

ბარი. 

ამინოპლასტები გაუმქვირვალეა, არ იწვის, იღებება ყოველნაირ, 

უზთავრესად კაშკაშა ფრად, სინათლეზე და სითბოში ხანგრძლი- 

ვად ყოფნისას ინარჩუნებს თავის ფერს. 

მზა ამინოპლასტს აქვს ხვედრითი წონა 1,4, სიმაგრე ბრინე- 

ლით 34 -– 40 კგ/მმ?1, დარტყმის სიმტკიცე–6,5––8 კგ/სმ?, 24 საათ- 
ში წყალს შთანთქავს 1%/.-მდე, ამინოპლასტების საწნეხი ფხვნილი- 

საგან ნაწარმს ღებულობენ ცხელი დაწნეხვით 100“ ტემპერატუ- 

რაზე. 

პოლისტიროლი წარმოადგენს ფხვნილს, რომელიც მიიღება. 

უფერული სითხის, ეგრეთწოდებული სტიროლის გადამუშავჟვებით. 

სტიროლს იღებენ ბენზოლისა და ქლორეთილისაგან. ფხვნილის 

' იმიტაცია–-– მხატვრული მიმსგავსება.
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სახით არსებული პოლისტიროლი წნევით ჩამოსხ:ის ხერხით გადა– 
მუშავდება ნაწარმად. პოლისტიროლის ხვედრითი წონაა 1,06, 24 

საათში შთანთქავს 0,1%ე წყალს, სიმაგრე ბრინელით-–18--21 
კგ/მმ?. ძლიერი მინერალური მჟავები და ტუტეები პოლისტიროლ- 

ზე არ მოქმედებს. მისგან დამზადებული ნაწარმი შეიძლება იყოს 
გამჭვირვალე, გაუმჭვირვალე, უფერული და სხვადასხვაფრად ზე- 

ღებილიც. · 
აკრილატი (ორგანული მინა) წარმოადგენ გამჭვირვალე. 

მასას, რომელიც მიიღება აკრილისა და მეტაკრილის მჟ».ვების 

ეთერის გადამუშავების შედეგად; გამოირჩევა ქიმიური ზემოქმე-- 

დების მიმართ დიდი მდგრადობით; იღებება სხვადასხვაფრად. 
ფენოპლასტი ეწოდება პლასტიკურ მასას, რომელიც მიღე–- 

ბულია ფენოლისა და ფორმალინის საფუძველზე. ფენოპლას- 

ტების ძირითად ღირსებას უწინარეს ყოვლისა შეადგენს მდგრა– 

დობა მაღალი ტემპერატურის, მჟავების მოკპედებისა და ტუტე- 

ების მიმართ. ფენოპლასტი არ იწვის და გაცხელებისას არ რბილ– 
დება. საგალანტერეო ნაწარმის დასამზადებლად იხმარება ჩვეუ- 

ლებრივ სამი სახის ფენოპლასტი: რეზიტი, ნეოლეიკორიტი და. 

საწნეხი ფხვნილები. . 

რეზიტი – გამჭვირვალე, ჩვეულებრივ ყვითლად ან ვარდის- 
ფრად შეღებილი პლასემასაა. ნეოლეიკორიტი განსხვავდება რეზი- 

ტისაგან თავისი გაუმქვირვალობით. მას უშვებენ სხვადასხვაფრად. 
შეღებილს. | 

საწნეხის ფხვნილები -- ფხვიერი ფხვნილები ან ტაბლეტე- 
ბი, რომლებიც შედგენილია ჩვეულებრივად ხის ფქვილისა და ხე-. 
ლოვნური ფისისაგან. საწნეხი ფხვნილებისაგან ნაწარმი მიიღება 
ცხელი დაწნეხვის გზით; მათი ხვედრითი წონაა 1,3--1,4, სიმაგ- 

რე ბრინელით –- 35-40 , კგ/მმ?1, 24 საათში წყალს შთანთქავენ, 

0,2-–-0,4"/,-მდე. 

რქა და ძვალი 

მსხვილ და წვრილფეხა პირუტყვის რქებს იყენებენ სხვადასხვა-- 

გვარი მსატვრული ნაწარმის დასამზადებელ მასალად. რქა გაცხე- 
ლების შედეგად რბილდება და წნევის საშუალებით მას საჭირო 
ფორმა ეძლევა. რქოვაჩი ნივთიერება იღებება სხეადასხვაფრად. 

ჩვეულებრივად იყენებენ სანახელავო . ძვალს, ე. ი. ისეთს, რომე- 

ლიც დ.მუშავდება მექანიკურად. რქისა და ძვლისაგან აჟურული, 
რელიეფური და მოცულობითი ამოჭრის მეთოდით კეთდება ისეთი 

2. საიუველირო საქონელი.
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ზაწარმები, როგორიც არის; თასები, საწერი ნივთები, სატუალე- 
ტო კოლოფები, საპუდრეები, ქაღალდის საჭრელი დანები, გულის- 

ქინძისთავები, აბზინდები, ფრინველებისა და შინაური ცხოველე- 

ბის ქანდაკებანი, მძივები, საყურეები და სხვ. 

თვითფერალი და ფერადი ქვები 

თვითფერადი ქვები (ძვირფასი და ნახევრადძვირფასი 
ქვები) ეწოდება გამქვირვალე მინერალებს, რომლებიც იხმარება 
განსაკუთრებით დასაწახნაგებლად. მათ აქვთ ლამაზი ფეროვნობა, 

რაც უმეტეს შემთხვევაში გამოწვეულია ზოგიერთი შეფერილი 

ქიმიური ელემენტის შენარევის არსებობით. ძვირფას თვითფერად 

ქვებს ახასიათებს დიდი სიმაგრე, ქიმიური ზემოქმედების მიმართ 

დიდი წინააღმდეგობა, ძლიერი შუქტეხვისა და შუქთგანბნევის 

უნარი. ამ თვისებათა გამო თვითფერადი ქვები ფართო გამოყე- 

ნებას ჰპოვებენ საიუველირო და მხატვრულ ნაწარმთა წარმოება- 

ში, სადაც მთავარ როლს თამაშობს დაწახნაგება, ოპტიკური თვი- 
სებები, გამჭვირვალობა და ბრწყინვა. თვითფერად ქვებს ეკუთვ- 

ნის: ალმასი, საფირონი, ლალი, ზურმუხტი და სხვ. 

ფერადი ქვები ეწოდება გაუმქვირვალე ან შუქგამტარ, 
ლამაზი ფეროვნობის მინერალებს. მათ ფერს განაპირობებს იმ 

ნივთიერების ფერი, რომლისგანაც ისინი შედგება. ფერის განაწი- 

ლება ქვაში უმეტეს შემთხვევაში არათანაბარია. ფერადი ქვები 

კარგად პრიალდება, იხმარება მხატვრულ-დეკორაციული მოპირ- 

კეთებისა და სხვადასხვაგვარი ნაწარმის მისაღებად. 

ფერად ქვებს ეკუთვნის: ნეფრიტი, მალაქიტი, მარმარილო და 

სხე. 
სუსტი განსხვავების დადგენა თვითფერად და ფერად ქვებს 

შორის არ შეიძლება. 

ქვების ძირითადი საბადოები 

საბჭოთა კავშირში არის თვითფერადი და ფერადი ქვების 

მრავალრიცხოვანი საბადოები, რომელთაგან მთავარია ურალის, 

ალტაის, საიანისა და ზაბაიკალიეს საბადოები. 

თვითფერადი ქვების ყველაზე მნიშვნელოვან საბადოდ ითვლე- 

ბა მურზინკის რაიონი ურალში, სვერდლოვსკის მახლობლად. 

1668 წ. იქ იპოვეს ფერადი ქვებისა და სპილენძის მადნის დიდი 

ჟშარაგი, გამქვირვალე მთის ბროლი, ტოპაზი, ამეთვისტო, ქრიზო-
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ლიტი და სხვა თვითფერადი ქვები. ცისფერი ტოპაზი ხვდებო- 

დათ წონით 25 კგ. 

ურალში ნაპოენი იქნა მალაქიტის ვებერთელა ლოდი-–-წონით 

250 ტ. სეე”დლოვსკიდან 25 კმ დაშორებით, სოფელ სედელნიკო- 

ვოსთან მდებარეობს როდონიტის უმდიდრესი საბადოები. სამხ- 

რეთ ურალში არის იასპის ვებერთელა კლდეები, ალტაიში – იასპის, 

მეწამული ქვისა და ბელორეჩიტის დიდი საბადოები. ალტაის იას- 
პისაგან გაკეთებულია ერმიტაჟის ელიფსური ფორმის უზარმაზარი 

თასი, წონით 11 ტ და სიმალლით 2,6 მ. 

საიანის ქედის აღმოსავლეთ განშტოებებზე მოიპოვება ლაზუ- 

რიტისა და ნეფრიტის დიდი მარაგი, სხვადასხვაგვარი დრუნგა- 

ლები, მომწვანო და თეთრი მარმარილო. 

თვითფერადი ქვების მდიდარ რაიონს წარმოადგენს ბაბაიკა- 

ლიე, სადაც არის ტურმალინის, ამეთვისტოს, ტოპაზის, აქატის, 

სარდიონისა და სხვა საბადოები. 

უკრაინაში, ვოლინის რაიონში აღმოჩენილია მუქი, თითქმის 

შავი კვამლა კვარცებისა და ცისფერი, მოოქროსფერო ან უფერო 

ტოპაზების ძარღეები. 

ამიერკავკასიაში ნაპოვნია მნიშვნელოვანი რაოდენობით სანა- 

ხელავო „აქატი, რომელიც ვარგისია საიუველირო ნაწარმის და- 

სამზადებლად. 

ბალტიის ზღვისპირეთზი (განსაკუთრებით კალინინგრადის 
რაიონში) მოიპოვება ქარვის დიდი მარაგი. 

კოლის ნახევარკუნძული, კარელია- -ფინეთის ასსრ, აგრეთვე 

არხანგელსკის, ვოლოგდის, ლენინგრადისა და სხვ. ოლქების მრა- 

ვალი მდინარე მდიდარია მარგალიტით, რომლისაგან სხვადასხვა- 

გვარ საიუველირო ნაწარმს ამზადებენ. 

ქვების კლასიფიკაცია 

ამჟამად არსებობს ქვების სხვადასხვა კლასიფიკაცია. ყველაზე 

მეტად ცნობილია აკადემიკოს ა. ე. ფერსმანის მიერ დამუზავებუ- 

ლი კლბსიფიკაცია. ვაქრობაში მიღებულია ქვების სხვა კლასიფი- 
კაცია. მის საფუძველზე შედგენილია ძვირფასი ლითონებისა და 

ქვების საიუველირო ნაწარმთა გაყიდვისა და შესყიდვის მოქმედი 

პრეისკურანტები. 

აკადემიკოს ფერსმანის კლასიფიკაცია უახლოვდება ქვების 

ძველ სისტემატიკას. ამ კლასიფიკაციით ქვები თავისი ღირებულე-
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ბითა და ტექნიკური თვისებებით იყოფა ქვეჯგუფებად, ჯგუფებად- 
და რიგებად (ცხრილი 2). ქვების დაკოფას რიგებად საფუძვლად 

უდევს მათი ღირებულება, წარმოშობა და თვისებები. 

ქვების პირველი ჯგუფი (დასაწახნაგებელი მასალა) განკუთვნი–- 
ლია წვრილ ნაწარმთათვის, რომლებიც მიიღება დაწახნაგებითა 

და ხეხვით. მხოლოდ ქარვა და გიშერი (ორგანული წარმოშობის. 

ქვები) თავიანთი სირბილის გამო იხმარება აგრეთვე როგორც სა- 
ნახელავო ქვები. 

ქვების მეორე ჯგუფი იყოფა ორ ქვეჯგუფად--მაგარ და რბილ 
ქანებად. პირველი რიგის ყველა ქვა (მალაქიტის გამოკლებით). 

მიეკუთვნება მაგარი ქვების ქვეჯგუფს, მეორე ჯგუფის ყველა ქვა 
კი.რბილი ქვების ქვეჯგუფს, რომლებიც ადვილად იქრება და ხა-. 

რატდება. 

ცხრილი 2 

თვითფერადი და ფერადი ქვების კლასიფიკაცია აკადემიკოს 

ფერხმანის მიხედვით 
  

  

| ორგანული · 
დასაწატნაგებელი მასალა სანახელავო მასალა წარმო- 

(თვითფერადი ქვები) (ფერადი ქვები) შობის 
: · ქვები _ 

1ლი რიგის ქვები 1-ლი რიგის ქვები მარგალი– 

ალმასი, საფირონი, ლალი, ქრი- ნეფრიტი, ლაზურიტი, ამა- რიხი, · 

ზხობერილი ალექსანდრიტი, ზურ-! ზონიტი, ლაბრადორი, სოდა- | ქარვა და. 

მუხტის კეთილშობილი შპინელი, | ლიტი, როდონიტი, მალაქიტი,| ზიზერი 

ევკლაზი ავანტურინი, კვარციტი, მთის 

მე-22 რიგის ქვები 

ტოპაზი, აქვამარინი, ბივრილი, 

წითელი ტურმალინი, დემა-ტოიდი; 
ფენაკიტი, ამეთვისტო (სისხლის ფე- 

რი), ალმანდინი, უვაროვიტი, ჰია- 
ცინტი„ პესონიტი კეთილშობილი 

ოპალი, ცირკონი, სპოდუმენი (პიდე- 

ნიტი, კუნციტი)   
ბროლი, კვამლა კვარცი, აქატი 
და მისი ნაირსახეობანი, იასპი, 

ვეზუვიანი, ვარდისფერი კვარ– 

ცი, საწერი გრანიტი, ევდია- 

ლიტი : 

მე-2 რიგის ქვები 

ლეპიდოლიტი, ფუქსიტის 
ფიქალი, სერპა,ტინი აგ.ლმა· 

ტოლიტი, სტეატიტი, სელენი- 
ტი, ობსიდიანი, ზღვის ქაფა, 

მ.რმარილოს ონ-ქსი, ფლუო- 

რიტი, კვამარილი, გრაფიტი, 
ქარვა 

,  
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ჯაგოძელება ტ,/ხრილი 2 

  

დასაწახნაგებელი მასალა სანახელავო მასალა ' ორგანული 

(თვითფერადი ქვები) (ფერადი ქვები) I ას მები 

მე-3 რიგის ქვები მე-3 რიგის ქვები ; 

გრანატი, კორდიერიტი, კიანი- (ნაწილობრივ საორნამე5- ; 

ტი, ეპმიდოტი, დიოპტაზი, ფირუზი,| ტო მასალა) თაბაშირი (სელე- · 

ჭწვანე და მრავალფერიანი ტურმა- | ნიტი), ანჰიდრიდი, მარმარი- 

ლინი, მთის ბროლი, კვამლა კვარცი, | ლო, პორფირი, ლაბრადორი- , 

ამეთვისტო (ღია) უალცედონი, აქა- | ტი, ბრეკჩიები, კვარციტები 

ტი, სარდიონი, პლაზმა, პელიოტრო- | და სხე. ' 

პი, ქრიზოპრასი, პრაზემი, ნახევარ– ' 

ოპალი, მზის ქვა, მთვარის ქვა, ლაბ- I 

რადორი, ელეოლიტი, სოდალიტი, | 
ობსიდიან,ი ტიტანიტი,„ პრენიტი, | 

ანდალუზიტი, დიომიდი, სკაპოლიტი, 

ტომსონიტი, სტავროლიტი, ბენტო- | 

ნიტი, ქაოვა, გიშერი, ჰემატიტი, პი- | : 

რიტი, რუტილი, კობალტიტი, თოქ- 
რო კვარცში   

შენიშვნა: მარგალიტი ორგანული წარმოშობის ჯგუფში შეესაბამება 

ძვირფას ქვებს. 

მესამე რიგის ქვები მიეკუთვნება სხვადასხვა ქეეჯგუფებს. მა- 

გალითად, თაბაშირი (სელენიტი) და მარმარილოები შედის რბილ 

ქვათა ქვეჯგუფში, ხოლო პორფირი, ბრეკჩიები და კვარციტები-- 

მაგარი ქვების ჯგუფში. 

მე ორე კლასიფიკაციით, რომელიც მიღებულია წარმოებასა და 

ვაჭრობაში, ქვები იყოფა ძვირფას, ნახევრადძვირფას და სანახელა- 
ვოდ. ძვირფასი და ნახევრადძვირფასი ქვები შეესაბამება ფერსმა- 

ნის კლასიფიკაციით ძვირფას. ქვებს ხოლო სანახელავო ქვები-- 

ფერადს. · 

საწარმოო და სავაჭრო კლასიფიკაციით ძვირფას ქვებს ეკუთვ- 

ნის: ალმასი, ზურმუზტი, საფირონი, ლალი და მარგალიტი. 

ნახევრადძვირფას ქვებად ითვლება: ამეთვისტო, ქრიზოლიტი, 

აქვამარინი, ტოპაზი და სხვ., აგრეთვე დაბალზარისხოვანი ძვი“- 

ფასი ქვები-- სიამის ლალი, ავსტრალიის საფირონი და სხვ.
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სანახელავო ქვებს ეკუთვნის: ნეფრიტი, მალაქიტი, როდონიტი, 
იასპი და სხვ. 

საიუველირო ნაწარმის თვითფერადი და ფერადი ქვების ფასი 

განისაზღვრება მათი შესყიდვითი ღირებულების მიხედვით, მოსახ- 

ლეობაში შესყიდული ძვირფასი და ნახევრად ძვირფასი ქვების ფა- 

სების პრეისკურანტის თანახმად. 

ქვების თვისებები 

თვითფერადი და ფერადი ქვების ძირიოად თვისებებს შეად. 

გენს: ფერი, გამჭვირვალობა, ბრწყინვა და ციმციმი, სიმაგ“ე, ქი- 

მიური მედეგობა და სხვ. 

ფერი. თვითფერადი ქვების ყველაზე მნიშვნელოვანი და დამა- 

ხასიათებელი ნიშანთაგანია ფეროვნობა. 

თვითფერად და ფერად ქვებზე დაკვირვებისას გაოცებთ მათი 

ფეროვნობის ნაირგვარობა და სიკაშკაშე; ის მოიცავს მზის სპექტ- 

რის ყველა ფერს. 
რამდენადაც უკეთ არის ქვა გაპრიალებული, იმდენად უფრო 

კაშკაშაა მისი ფეროვნობა. სველი ქვის ფეროვნობა უფრო ძლიე- 

რია, ვიდრე მშრალის. სინათლის სხვადასხვა წყარო (მზე, მთვარე, 

ელექტრონათურა, ნეონით განათებული მილი და სხვ.) 'ფერის 

ცვალებადობაზე სხვადასხვანაირად ახდენს გავლენას. მაგალითად, 

ალექსანდრიტი, რომელიც მზეზე მუქი მწვანე ფერისაა, ელექტრო- 

სინათლეზე გვეჩვენება ჟოლოსებრ-წითლად. ვარდისფერი ტურმა- 

ლინი ელე ქტროსინათლეზე კარგავს მთელ თავის სილამაზეს: 

მქრქალდება და ·მუქდე 
ძვირფასი ქვების სს განსაზღვრის ყველაზე ზუსტ და ობი- 

ექტურ მეთოდს წარმოადგენს ქვაში გამტარი სხივების სპექტრუ- 

ლი შემადგენლობის შესწავლა. 

რა წარმოადგენს მინერალების ფეროვნობის მიზეზს? არსე- 

ბობს მინერ»ლების ფეროვნობის ორი ტიპი. პირველ შემთხვევაში 

ფეროვნობა სავსებით სპეციფიკურია; ის თითქოს განუყოფელია 

მოცემული ქიმიური შენაერთისაგან--ეს მისი საკუთარი ფეროვ- 

ნობაა. ასეთი ფეროვნობის მაგალითს წარმოადგენს მალაქიტის 

ზურმუხტოვან-მწვანე ფერი, ლაჟვარდის ლურჯი ფერი, ფი- 
რუზის ცისფერი და სხვ. 

მეორე შემთხვევაში ფეროვნობა ცვალებადია და არ არის და- 

კავშირებული უშუალოდ მინერალის შემადგენლობასთან. ეს ფე- 

როვნობა სხვისია, ის გაპირობებულია ზოგიერთი ქიმიური ელე- 

მენტის ნარევის უმნიშვნელო რაოდენობის არსებობით, რომელიც
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წარმოადგენს ამ ფეროვნობის მატარებელს. ფეროვნობის ასეთ 
მატარებლებს წარმოადგენს ტიტანი, ვანადიუზი, ქრომი, მანგანუმი, 
რკინა, ნიკელი, სპილენძი, კობალტი, ვოლფრანი, მოლიბდენი და 

იშვიათი მიწები. 

ფეროვნობის ყველაზე მეტად მატარებელი რკინაა; ის აძლეეს 

თვითფერად ქვებს სულ სხვადასხვაგვარ ღერს: თითქმის უფერო 

ღია მწვანე და მოყვითალო იერიდან მურა, მოწითალო-8ისაკის- 

ფერ და შავ-ლითონურ ფერებამდე. 

კარგ საღებარს წარმოადგენს ქრომი; ის აფერადებს ლალა 

წითლად, ალექსანდრიტსა და ზურმუხტს – მწვანედ. 

ბევრ თვითფერად ქვას აქვს მწვენიერი ფეროვნობა მხოლოდ 
პირველ ხანებში, მათი მიწიდან ამოღებისას დროთა განმავლო- 

ბაში მზის სხივების ხანგრძლივი მოქმედების შედეგად მათი ფე- 

როვნობა მქრქალდება და ხუნდება (ვარდისფერი კვარცი, ამეთ– 

ვისტო, ქრიზოპრაზი, ტოპაზი, ფირუზი და სხვ.). 

გამჭვირვალობა. ქვის გამჭვირვალობა გაპირობებულია მის 
მიერ სინათლის სხივის გატარების უნარით. ამ უნარის სიდიდის 

მიხედვით ყველა მინერალი შეიძლება დაიყოს სამ ჯგუფად: გამ- 

ჭვირვალე, გაჭვირი და გაუმჭვირვალე. 
მაღალი გამჭვირვალობა უმრავლესი თვითფერადი ქვების და–- 

მახასიათებელი თვისებაა. სინათლის სხიეები მაღალი გამჭვირვა- 

ლობის გამო აირეკლება ქვის არა მარტო ზედაპირზე. არამედ, 
შეაღწევს რა მასში, აირეკლება ქვის შიგნითაც. სხივების შიგნითა 

არეკვლა აძლევს ქვას დამახასიათებელ (მოელვარე) ბრწყინვას. 
ბრწყინვა და ციმციმი. მრავალი გამჭვირვალე თვითფერადი 

და ფერადი ქვების ძვირფას თვისებას წარმოადგენს ძლიერი 

ბრწვინვა და წახნაგების ცისარტყელისებური ციმციმი. 

ბრწყინვა და ციმციმი გაპირობებულია ოპტიკური მოვლენებით, 

რომლებიც წარმოებს ქვაში: შუქის არეკვ=ა, ტეხვა და განბნევა. 

ქვებს, რომლებსაც მეტად დიდი შუქტეხვის უნარი აქვს, უფრო 
ძლიერი ბრწყინვა და ციმციმი ახასიათებს, 

ბრწყინვასა და ციმციმზე დიდ გავლენას ახდენს აგრეთეე ქვის 

დაწახნაგება სწორი დაწახნაგებ უზრუნველყოფს ქვის კარგ 

ბრწყინვასა და ციმციმს. ბრწყინვის ძალაზე ძლიერ გავლენას ახ- 

დენს ქვის გაპრეალების ხარისხი: კარგად გაპრიალებულ ქვებს 

უფრო ძლიერი ბრწყინვა აქვს. 

ფერისა და გამქვირვალობის მიხედვით რუსული თვითფერადი 

და ფერადი ქვები შემდეგნაირად განლაგდება (ცხრილი 3).
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ქვების გამ- , ლალისფერი 
ჭვირვალობა უფეოო და ლურჯ- ლურჯი და და მოვაო- | წითელი ან 

თეთრი მწვანე ცისფერი დისფრო-იის- ვარდისფერი 
· ფერი | 

გაჰვვიროვალე |ალმასი, ტოპაზი ტოპაზი, ტოპაზი „ლალი, რურ-) ლალი, კე- 
(მძიმე), ფენა– ევკლაზი, ! აქვამარინი, მალინი, !თილმობილი 
კიტი, მთის ტურმალინი, | საფირონი, | ალმანდინი, | შპინელი, 
ბროლი, ბივ- | აქვამარინი, |ტუომალინი, | ამეთვისტო | ტურმ:ლინი 

რილი ფლუორიტა | კიანიტი, (ოუბელიტი), 
კორდიერი- ალმანდინი , 
ტი, სოდა- 

' ლიტი, 

ფლუორიტი 

გაჭვირი კვარცი. ქალცე ალმაზო- | ლაზურიტი, | როდონიტი, ! ოოდონიტი, 
და დონი, რძიასფე- ნიტი, სოდალიტი, | ვარჯისფერი | ი:სპი, სარ- 

გაუმჭვირვალე რი ოპალი, იასპი ფირუზი, კვარცი, დიონი, ბე- 
მარმარილოს აზურიტი, |ფლუორიატი, | ლორეჩიტი, 

'ონიქსი, ალებასტ- რატოვკიტი ლეპიდო- | სელენიტი 
რი, ქვამარილი ლიტი             

სიმაგრე. სიმაგრეში გულისხმობენ მაგარი სხეულის წინა- 

აღმდეგობის უნარს ზედაპირული მექანიკური ზემოქმედებებისადმი-– 

გაფხაქვნა, გაცვეთა და ა. 8. 

ქვების სიმაგრის განსაზღვრას ახდენენ სიმაგრის მოოსის სკა- 

ლის მეშვეობით, ისევე როგორც კეთილშობილი ლითონების სი- 

მაგრის განსაზღვრას. 

საიუველირო ქვების უმეტესობას აქვს ისეთი სიმაგრე, რომე- 
ლიც აღემატება ფოლადის სიმაგრეს (7). , : 

მე-4 ცხრილში ჩამოთვლილია სიმაგრის მიხედვით განაწილებუ- 

ლი ძირითადი თვითფერადი და ფერადი ქვები. 

ქიმიური მედეგობა. თვითფერადი ქვები ქიმიურად მედეგი 
შენაერთებია. მათი უმრავლესობა წარმოადგენს ძნელდნობად სხე- 

«ულესბს, უხსნადს ან თითქმის უხსნადს მჟავებსა და ტუტეებში.
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ცხრილი 3 

ქვების ფერები 

მწვანე და მოოქ–' პრელი და მურა და მუ- ყვითელი და საირარადე | შავი და : პოლიქრო - ირიზირე- 
რა-წითელი ოქროსფერი მწვანე რუხი | მული ბული 

პიაცინტი, | ბივრილი, | ხურმუხტი, ბივ- ტურმალინი, | ლენ ტისებუ- 
გრანატი, ტოპასი, (რილი, დემანტო- ბივრილი, რი იასპი, 

ტურმალი5ი, ტურმალიზი, | იდი, ქრიზობიე- კორულდი | აქატი (ონი- 
ცირკონი, ცირკონი, რილი, ალევსან-, (ლურჯი, | ქსი), საწერი 

კვამლა (ოუ- კვაძლა დოიტი, ტურ- ! წითლით) აქატი, ბეწვა 
ხი) კვარცი, კვარცი, | მალიზი, ვეზუ+ 
ტიტანიტი, უპოვა ვიანი, ეპიდოტი, 

ქარვა დიოპტაზი, (| 

ფლუოოიტი, 
უვაროვიტი 

როდონიტი, | სარდიონი, | ნეფრიტი, ამა- გიშერი, მთვარის ქვა 
შოკშინის ავანტიურინი, ზოიიტი, მალა- პემატიტი, ობსიდიანი, 
პორფირი ' პირიტი. ნა-· | ქიტი, ფირუზი,!,, რუტილი, სელენიტი, 
(კვარციტი) | ნახევაროპა- | ქრიზოპრახი, | ტურმალინი, ბეწვა აზბეს- 

ლი, ქარვა | პრაზემი, პელი- კაჟი, ქვარჭგა, ტით (ბისო- 
ოტრობი, ვე–- ურალის ლიტი), მზის 

ზუვიანი, ფუჭსი- აქატი ქვა, ლაბრა– 
ტი, აგალმატო-,| (პერელივ- დორი 
ლიტი, დრუნ- ტი) 

გალები (სტეა– 
ტიტი; ბრუსი- 

ტი) 

ტხრილი 4 

თვითფერადი და ფერადი ქვების დასახელება სიჰაგოე 

ყხყM7V77დ|დლდ–-""""""" –_"' · 109 

ლალი და საფირონი . ........... ... · 9 

ტოპაზი (მძიმე წონის), შპინელი, ალექსანდრიტი . ........ 8 

ზურმუხტი, აქვამარინი, ბივრილი, ფენაკიტი ......,......... · 75-–8 

გრანატი, პიაცინტი, ტურმალინი . ................ 7--7,75 

მსხვილკრისტალური კვარცის ნაი რსახეობანი-––მთის ბროლი, ამეთ- 
ვისტო, კვაძლა კვარცი (ტოპაზი) და სხე... ..-.....,.,.. 7 

ქრიზოლიტი, ქალცედონი, ნეურიტი................. .. 6,5-7 

ფირუზი, მთვარის ქვა. . ............ – 6 

ღოპალი- ·...... –––_–“ · 5,5-–-6  
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ქიმიური მედეგობა წარმოადგენს საიუველირო ქვების დაცუ- 

ლობისა და მრავალხანიერობის ერთ-ერთ მიზეზთაგანს. ამ მხრივ 

გამონაკლისად ითვლება ცხოველური წარმოშობის ქვები, რომლე- 

ბიც ქიმიურად ნაკლებ მედეგია. მაგალითად, მარგალიტსა და 

მარჯანზე ძლიერად მოქმედებენ მჟავები. ისინი შლიან მათ, გამო- 

ყოფენ რა ნახშირორჟანგა გაზს, რასაც ზოგჯერ იყენებენ ნაყალ- 

ბის გამოსაცნობად. ასეთი გამოცდა ჩატარებული უნდა იქნას 

მხოლოდ უკიდურეს შემთხვევაში, ვინაიდან გასინჯვისას ქვის 

ხარისხი ძალზე უარესდება. 

ქარვა ძლიერ არამედეგია მაღალი ტემპერატურის. მოქმედღები- 

სადმი და 1509%ზე გათბობისას იწყებს დაშლას. 

მთის ბროლი, ამეთვისტო და ზოგიერთი სხვა ქვა იშლება 

მხოლოდ ფტორწყალბადმჟავათი. 

ქვების დამუშავება 

ძვირფასი ქვები საიუველირო წარმოებაში გამოიყენება მხო- 

ლოდ სათანადო დამუმავების შემდეგ. დაუმუშავებელ ძვირფას. 

ქვებს არა აქვს საჭირო ფორმა, მათში გვხვდება მოავალნაირი 

დეფექტები, მოტეხილობა, ღრმა ბზარები, გარეშე ჩანართები, 

ბუშტულები და ა. შ. · 

ქეებისათვის შესაფერი ფორმის მიცემასა და მათი დეფექტების 
მოშორებას აღწევენ'განსაკუთრებული დამუშავებით-–დაწახნაგებით. 

თვითფერადი ქვების დაწაბნაგება დაწახნაგების პროცესი. 

იყოფა შემდეგ ხუთ სტადიად: ქეის წინასწარი გასინჯვა, გაპობა, 

ხერხვა, დაწახნაგება, გაპრიალება. 

წინასწარი გასინჯვა წარმოებს ქვის ყველა დეფექტის 

შესასწავლად. ამასთან ირჩევენ დაწახნაგების ფორმას მეტად ღი- 

რებული ქვის მისაღებად. მინერალის მაქსიმალურად შეფერილი: 

ნაწილი ყოველთვის უნდა მოთავსდეს დაწახნაგებული ქვის ქვედა 

ნაწილში, რომელიც შუქის ანარეკლზე გვეჩვენება სქლად შეფე- 
როვნებული და ამით უფრო მეტად ღირებული ხდება. 

ქვების ხლეჩას იყენებენ უმთავრესად ქვის ზადი ნაწილე- 
ბის მოსაცილებლად. ხლეჩა მექანიზმების საშუალებით ან ხელით 
წარმოებს. 

ხერხვა წარმოებს თხელი ფოლადის დისკოს საშუალებით, 

რომელიც 2500-3000 ბრ/წთ სიჩქარით ბრუნავს. დისკოზე აყრიან.
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ზეთთან შერეულ ალმასის მტვერს (ალმასის საჭრელად), ან კარ- 

ბორუნდის მარცვლებს (სხვა ქვების საჭრელად). 

ქვების დაწახნაგება ამჟამად წარმოებს მხოლოდ მექა -– 

ნიკური გზით. დასაწახნაგებელი ქვა სპეციალური მასტიკის საშუა- 

ლებით მიემაგრება საწე- 

ბავზე. დაწახნაგების პრო- ! 

ცესი იყოფა ორ სტადი- - | 2 

ად. ჯერ აწახნაგებენ ' _– =53ჯ. == 

ქვის ზედა ნაწილს, შემ- 73ჩ„L 

დეგ კი მის ქვედა ნა- %26აპ# 
წილს. დაწახნაგება წარ- 4/3ის 

მოებსს სპეციალურ სა- ჰიჩი 

წახნაგო ჩარხზე, მბრუ.- 

ნავი დისკოების საშუა. 

ლებით. · 

საწახნაგო ჩარხი მოძ.- 

რაობაში მოყავ- მო- 

  

ნაზ. 1. დაწახნაგებული ქვის ზედაპირის 

ტორს. . ღიდი ქვების ელემე5ტები: 1-– მოედანი (ზევითა ჰორიხონ- 
უხეში ხეხვა სრულდება რალური მახნაგი): 2–წიბო (ორი მოსახლვ- 

' “ ახუაგის თი აი). –- წახნაგი 

თუჯის დისკოზე კარბო- (დაწანნაგებული პვის ზეღაბირის ნაწილი, 
რუნდის ფხვნილით. უფ- შემოხღუდული მეკრული ბახით!: ჭლოუნ- 

: ყისტი (უვის ო ნაწილის შემხები ხაზი 
რო წმინდა ხეხვ. წარ- შის ფერსოთი ქვემო ნაწილთან). 5--ქვის 
მოებს ტყვია.კალის დის. კოტა; 6-კუთაის წვერო (ორი, სამი და 

სხვა უფროო მეტი რიცხვის კვეთის წერ- 
ტილი დაწაბხაგებულ ქვასთან): 7--სიმეტ- 

ფოლადის დისკოებზე რიის ღერძი (სწორი, დაწახხაგებულ ქვამი 
გამავალი მის შუა ფართობსა და 

კოტას შორის). 

კოებზე, ალმასისა კი 

ალმასის მტვრით. და- 

წახნაგებული ქვის ზედა- 

პირის ელემენტები ნაჩვენებია 1-ლ ნახ-ზე. 

დაწახნაგებულ და გაპრიალებულ ქვას აძრობენ საწებავიდან, 

გაწმენდენ მასზე მიკრული მასტიკის ნაწილაკებისაგან, გარეცხავენ, 
გაამშრალებენ სუფთა მშრალი ჩვრით და აწონიან ტექნიკურ სას- 

წორზე. მზა ქვას შეახვევენ ბამბასა და ქაღალდში და ჩაფუთავენ 

კოლოფში. 

დაწახნაგების ფორმები. დაწახნაგებით ქვას ეძლევა ისეთი 

ფორმა, რომლითაც ის აღწევს მეტ ბრწყინვასა და ციმციმს. 

დაწახნაგების ფორმები ზედმიწევნით სხვადასხვაგვარია. ქვემოთ 

მოყვანილია დღეისათვის დაწახნაგების უფრო მეტად გავრცელე- 

ბული ფორმების აღწერილობა (ნახ. 2).
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ვარდისებური დაწახნაგება. ამჟამად ვარდისებურად 

ჯაწახნაგებენ წვრილ, თხელ ალმასებსა და გრანატებს. ვარდისებუ- 

რი გვერდის ზედაპირი შექმნილია სამკუთხოვანი წახნაგების სის- 

ტემით, რომელთა რიცხვი მერყეობს სამიდან და ზევით. ვარდისე- 

ბური დაჟახნაგების ფუძეს ბრტყელს აკეთებენ. 

V 
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ნახ. 2. დაწახნაგების ფორმები. 

ტაბულისებური დაწახნაგება. ეს უფრო მარტივი 

სახის დაწახნაგებაა. ამჟამად ტაბულისებურად აწახნაგებენ უმთავ- 
რესად არაგამქვირვალე ქვებს (ლიაბის- -ლაჟვარდს, იასპს, აქატს 

და სხვა.).
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კაბოშონით დაწახნაგება. ასეთი დაწახნაგებისას ქვას 

ეძლევა სფერული ფორმა. კაბოშონით ღამუშავება დაწახნაგების 

ძველთა-ძველი ფორმაა, რომელიც გამოიყენება როგორც გამჭვირ- 

ვალე, ისე გაჭქვირი და გაუმჭვირვალე ქეებისათვის კაბოშონით 

მუშავდება ლალი, საფირონი, ზურმუხტი, ოპალი, ფირუზი, იასპი, 

კატის თვალი, მთვარის ქვა და სხვ. 

ცარიელი კაბოშონი ეწოდება კაბოშონით დამუშავების სახე- 

სხვაობას; იყენებენ მარტოოდენ ძლიერ გამჭვირვალე ფეროვნული: 

ქვებისათვის მათი გამჭვირვალობის გადიდების მიზნით. 

საფეხურიანი დაწახნაგება გამოიყენება გამჭვირვალე 

ფერადი ქვებისათვის უმთავრესად ზურმზუზტებისათვის, ამიტომ 

მას უწოდებენ აგრეთვე ზურმუხტულ დაწახნაგებას. 

ბრილიანტული დაწახნაგება. ბრილიანტული დაწახ- 

ნაგება უმთავრესად გამოიყენება ალმასი! დასაწახნაგებლად. ბრი- 

ლიანტურად დაწაზნაგებულ ალმასს ბრილიანტს უწოდებენ. 

დაწახნაგების ეს სახე იხმარება აგრეთვე უფერული და სუსტად 

შეფეროვნებული გამქვირვალე ძვირფასი ჟვებისათვის. 

· ბრილიანტული დაწახნაგება შესაძლებლობას იძლევა გამომჟღავ- 

ნებულ იქნას ქვის მაქსიმალური ბრწყინვა და ციმციმი. წახნაგთა 

რაოდენობა, რომლებიც ქმნიან ბრილიანტის გვერდის ზედაპირს,. 

აღწევს 56-ს და 64-საც კი. 

კომბინირებული დაწახნაგება. ამჟამად ფართო გავრ- 

ცელება ჰპოვა კომბინირებულმა დაწახნაგებამ, რომელიც მიიღება: 

ზემოაღწერილი დაწახნაგების სახეების კომბინაციით. 

ქვების მოკლე დახასიათება და ასორტიმენტი 

ალმასი. ალმასი ყველაზე ძვირფასი თვითფერადი ქვაა. თავისი 

ქიმიური შემადგენლობით ის წარმოადგენს კრისტალურ ნახშირ– 

ბადს, ზოგჯერ სხვა ნივთიერებათა შენარევით. ალმასის სიმაგრე 

დიდია. ის უდრის 10-ს. 

ალმასს ახასიათებს ძალიან ძლიერი ბრწყინვა, რომელსაც ახ- 
ლავს ფერების ცისარტყელისებური ციმციმი. ძლიერი ბ“–წყინვა 

და ციმცინი გაპირობებულია ალმასის მაღალი შუქტეხვისა და 

შუქგანბნევის უნარით. 

დიდი ღირებულება აქვს უფერულ, ცისფერ და ვარდისფერ 
ალმასებს. ფეროვნობის ინტენსიობა მერყეობს დიდ ფარგლებს. 

შორის, რის გამოც რამდენადმე იცვლება ქვის გამქვირვალობაც.
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ფერების ძლიერი ბრწყინვა და ციმციმი მჟღავნდება მხოლოდ 

ალმასის აზრაზიული მასალებით დამუშავების შემდეგ, ე. ი. გახეხ- 
ვისა და გაკრიალების შემდეგ. 

ღაწახნაგებულ ალმასს ეწოდება ბრილიანტი., 
ზადიანობის, ფერების, ნათერებისა! და ფორმების მიხედვით 

ბრილიანტები იყოფა განსახსღვრულ ჯგუფებად. ბრილიანტის ჩზა- 

დი ეწოდება ბუნებრივ, საწარმოო და ყოველივე სახის დეფექტს, 
რომლებიც ამცირებს ბრილიანტის ხარისხს. ზადის გამორკვევა 

ბრილიანტში წარმოებს გამადიდებელი შუშის საშუალებით. 

ხარისხის მიხედვით ბრილიანტები იყოფა ექვს ჯგუფად. 

პირველ ჯგუფს ეკუთვნის ბრილიანტები (მათი ფერის, წონისა 
და ფორმის დამოუკიდებლად) მთლიანად მოფენილი ნაბზარებით 

ან სხვადასხვაგვარი ლაქებით, რის შედეგადაც ქეებს ეკარგება 

ბრყყინვა და ციმციმი. 

მეორე ჯგუფს ეკუთვნის ბრილიანტები, რომლებსაც შენარჩუ- 

ნებული აქვს ბრწყინვა და ციმციმი, მაგრამ აქვს წერტილები, 

ზოლები, ბზარები, მოტეხილობა. 

მესამე ჯგუფს ეკუთვნის ხუთ-ხუთი ზადის მქონე ბრილიანტები, 

რომლებიც შეუიარაღებელი თვალისათვისაც კი შესამჩნევია: 4--5 

წერტილი ან 2–3 ბზარი, ან 2 ბზარი და 3 წერტილი, ლაქა, ანდა 

მცირე ბზარი ბრილიანტის ზედაპირზე. 

მეოთხე ჯგუფს ეკუთვნის სამამდე ზადის მქონე ბრილიანტები, 

როზლებიც ჯარკვევით ჩანს გამადიდებელი შუშით: პატარა წერ- 

ტილები, ზოლები, ან მცირე მოტეხილობა. აღნიშნული ზადები 
არ უნდა იყოს განლაგებული კოტაში და არ უნდა იძლეოდეს 

ანარეკლს ბრილიანტის წინაპირის ნაწილზე. 

მეხუთე ჯგუფს ეკუთვნის ბრილიანტები, რომელთაც აქვს გა- 

მადიდებელი შუშით ძნელად შესამჩნევი უმნიშვნელო წერტილები 

და ზოლები. შიგნით უზადო მრგვალი ბრილიანტი, რუნდისტზე 

უმნიშვნელო გახლეჩილობით, ეკუთვნის ასევე მეხუთე ჯგუფს. 

მეექვსე ჯგუფს ეკუთვნის ბრილიანტები, რომელთაც არა აქეს 

არავითარი ზადი, აგრეთვე, რუნდისტზე უმნიშვნელო მოტეხილო- 
ბის მქონე კუთხოვანი ბრილიანტებიც. ! 

პრეისკურანტში ბრილიანტები წონის მიხედვით იყოფა შემდეგ 

1 გრილიანტში ყოველივე ბუნებრივ ელოუერს ეწოდება ნაფერი. მის განსა- 

საზღვრავად ქვას ადარებენ თეთრ ქაღალდს.
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ჯგუფებად: მცირე (წონით 0,5 ქარატამდე)ს, საშუალო (წონით 

0,5-0,99 ქარატამდე) და მსხვილი (წონით 1-დან 4-მდე და მეტ 

ქარატამდე). | 

თვითეული ბრილიანტი (მცირე, საშუალო და მსხვილი) ბუნებ- 

რივი ელფერის ინტენსიობის მიხედვით უნდა შეესაბამებოდეს 

პრეისკურანტით გათვალისწინებულ ქეების ზემდეგი ცამეტი აღ- 

წერილობათაგან ერთ-ერთს: 
1) ყველა ფორმის, მუქი ყავისფერი და ყავისფერი; 
2) კუთხოვანი და მოგრძო, ყავისფერი ბუნებრივი ელფერით; 

3) მრგვალი, ყავისფერი ბუნებრივი ელფერით; 
4) კუთხოვანი და ზოგრძო, ყვითელი: 
5) მოგვალი, ყვითელი; 

6) კუთხოვანი და მოგრძო, ბუნებრივი ელფერით; 

7) მრგვალი, ბუნებრივი ელფერით; 

8) კუთხოვანი და მოგრძო, მცირე ბუნებრივი ელფერით; 

9) მრგვალი, მცირე ბუნებრივი ელფერით; 

10) კუთხოვანი და მოგრძო, მცირე ბუნებრივი ელფერით; 

11) მრგვალი, უმნიშვნელო ბუნებრივი ელფერით; 

12) კუთხოკანი და მოგრძო, თეთრი; 
13) მრგვალი, თეთრი. 
ვარდისებური დაწახნაგებისას ბრილიანტები და ალმასები ბუ- 

ნებრივი ელფერის მიხედვით იყოფა მხოლოუდ 8 ჯგუფად: მუჟი 

ყავისფერი, ყავისფერი, ყავისფერი პჯუნებრივი ელფერით, ყვითე- 

ლი, ბუნებრივი ელფერით, მცირე ბუნებრივი ელფერით, უმნიშე- 

ნელო ბუნებრივი ელფერით, თეთრი. 

ლალები და საფირონი. ლალი წარმოადგენს წითელ ფრად 

შეფეროვნებული კორუნდის კრისტალური თიხნარის (ალუმინის 
ჟანგი) სახესხვაობას. ლალის ფეროვნობა გაპირობებულია ქრომის 
ჟანგის უმნიშვნელო შენარევით. 

დიდად ღირებულია ლალი, რომელიც წმინდა სისხლისფრადაა 
შეფეროვნებული. ღიად შეფეროვნებული ან მურა ელფერიანი 

ვები დიდად არ ფასობს ლალის სიმაგრე მოოსის სკალით 
არის 9 

ფერისა და ფორმის მიხედვით ' ლალები იყოფა შემდეგ სამ 

სორტად: 1) სწორი ფორმის, კაშკაშა წითელი ფერის, 2) არასწო- 

რი ფორმის, კაშკაშა წითელი ფერის, 3) ყველა ფორმის, ნორ- 
მალური წითელი ფერის. 

–. ქარატი--ძვირფასი ქვების წონის საზომი ერთეული; ქარატი უდრის 

200 მგ-ს.
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საფირონი ეწოდება კორუნდს (ალუმინის ჟანგს), შეფეროვ- 
ნებულს ლურჯ ან სხვა ფრად. საფირონად ჩვეულებრივ იგულის- 
ხმება მხოლოდ ლურჯი კორუნდი. კორუნდის სხვა ფეროევნობის 

ნაირსახეობათა აღნიშვნისას უთითებენ მათ ფერს, მაგალითად, 

ყვითელ კორუნდს უწოდებენ ყვითელ საფირონს, იისფერს– იის- 

ფერ საფირონს და ა. შ. ღამის სინათლეზე საფირონი იცელის თავის: 

ფერს, ისევე როგორც სხვა ლუ“ჯი ქეები. 

ზოგიერთ. ოდნავ მღვრიე საფირონს აქვს განსაკუთრებული 

თვისება, რასაც ასტერიზმი ეწოდება. ასეთი საფირონები იწოდება: 

ვარსკვლავისებურ საფირონებად. ამ ქვების კაბოშონში ანარეკლ 

შუქზე ექვსწახნაგოვანი ვარსკვლავი მოჩანს. 

საფირონის ფიზიკური თვისებები– სიმაგრე, ხვედრითი წონა, 

შუქტეხვა და სხე.--–თითქმის არ განსხვავდება ლალის თვისებათა- 
გან. საფირონის სიმაგრე მოოსის სკალით ისევე 9-ს უდ“ის. 

ამჟამად ლალი და საფირონი სზადდღება სინთეზური გზით. 

ხელოვნური ქვები ბუნებრივისაგან ძწელი გასარჩევია. 

თვისობრივი ნიშნების მიხედვით არჩევენ საფირონის ხუთ 

ძირითად სორტს: 

1) ბირმისა და კანმირის, სწორი ფორმის, ნორმალურად 

ლურჯი; 
2) ბირმისა და კაშმირის, არასწორი ფორმის, ნორმალურად 

ლურჯი; 
3) ცეილონის, სწორი ფორმის, ნორმალურად ლურჯი; 

4) ცეილონის, არასწორი ფორმის, ნორმალურად ლუ“ჯი, და– 

წახნაგებული და კაბოშონები; 
5) ცეილონის, ყველა ფორმის, ღია ლურჯი. 

საფირონი, რომელიც მიეკუთვნება თვითეულ ამ სო“ტთაგანს, 

შეიძლება იყოს. უხადო, ზადიანი და მცირეზადიანი. 

ზადიან საფირონებსა და ლალებს ეკუთვნის ქვები, რომელთაც 

აქვს ხუთამდე ზადი: 4-5 წერტილი ან ზოლი ქვის შიგნით, 2-3. 

ბზარი, 2 ბზარი და 3 წერტილი, ან ზცი“ე ბზა-ი ზედაპირზე. ქვა 
არ უნდა იყოს მღვრიე, უნდა ინარჩუნებდეს ფეროვნობის სიკაშ- 

კაშესა და ბრწყინვას. 

მცირეზადიან საფირონებსა და ლალებს ეკუთვნის 3 ზადის. 

მქონე ქვები. პატარა წერტილებით, ზოლით, ან “უნდისტზე მცი- 
რე გახლეჩილობით. 

ზურმუხტი. მწვანე ქვებს შორის ყველაზე ლამაზი და ძვირფა- 
სია ზურმუხტი.



ძირითადი მასალები, რომლებსაც. იყენებენ , საიუველირო ნაწარმ. დასამს. 33 
  

    

ზურმუზტი–ეს მინერალი ბივრილის სახესხვაობაა, ქრომის 

ჟანგის ნარევით, 'მეფეროვნებული მწვანე ფრად; მისი სიმაგრე 

მოოსის სკალით-7,5--8. 

მეტი ღირებულების მქონეა ისეთი ქვები, რომელთაც აქვს ზუ- 
ქი მწვანე ფერი და არ შეიცავს ჩართვებსა და ბზარ“ებს. 

ზურმუხტის ქვების ძირითადი საბადოები მოიპოვება ურალში. 

საიუველირო ნაწარმში ზურმუხტის ფასი განისაზღვ“ება შეს- 

ყიდვითი პრეისკურანტით, რომელშიც ამ ქვების 8 აღწერილობაა: 

მოცემული. ფასის განსაზღვრის დროს -·-თვითეულ ზურმუხტთაგანს 

შეურჩევენ პრეისკურანტის სათანადო აღწერილობას. ქვემოთ მო- 

ყვანილია ზურმუხტის ქვების 8 აღწერილობა: 

1. საშუალო მწვანე ფერის კაბოშონები, უსწორო ფორმის 

(ბრილიანტის წახნაგი, მრგეალი, ოვალური, მსხლისებური). 

2. სამუალო მწვანე ფერის, სწორი ფორმის (ოთხკუთხა, რვა-- 

კუთხა, საფეხურისებური და კომბინირებული დაწახნაგებით), 

3. ნორმალური მწვანე ფერის კაბოშონები. 

4. ნორმალური მწვანე ფერის, უსწორო ფორმის (ბრილიან-- 

ტის წახნაგი, მრგვალი, ოვალური, მსხლისებური). 

5. ნორმალური მწვანე ფერის, სწორი ფორმის (ოთხკუთხა,. 

მართკუთხა, რვაკუთხა, საფეხურისებური და კომბინირებული და- 

წახნაგებით). 

6. მუქი მწვანე, ხავერდოვანი კაბოშონები. 

7. მუქი მწვანე, ხავერდოვანი, უსწორო ფორმის (ბრილიანტის: 

წახნაგი, მრგვალი, ოვალური, მსხლისებური). 

8. მუქი მწვანე ხავერდოვანი, სწორი ფორმის (ოთხკუთხა,. 

მართკუთხა, რვაკუთხა, საფეხურისებური და კომბინირებული და– 

წახნაგების). 

ზურმუხტები გვხვდება: უზადო, ზადიანი, მცირეზადიანი. 

ზაჯიან ზურმუსტებს ეკუთვნის ქვები რომელთაც აქვს ისეთი. 
ზადები, როგორიცაა: წერტილები და ზოლები ქვის შიგნით, სამ 
ბზარზე მეტი, ან ბზარი ზედაპირზე, იმ პირობით, რომ ქვა არ. 

უნდა იყოს ამღვრეული და ინარჩუნებდეს ფეროვნობის სიკაშკა- 

შესა და ბრწუინვას. 

მცირეზადიან ზურმუხტებს ეკუთვნის ქვები, რომელთაც აქვს. 
ხუთამდე ზადი: 4-5 წერტილი ან ზოლი ქვის შიგნით, 2--3 

ბზარი, ან 2 ბზარი და პ „წერტილი, ანდა მცირე ბზარი ზედა- 

პირზე. 

3. საიუველირო საქონელი.
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მარგალიტი. მარგალიტი წარმოადგენს სხვადასხვა სიპინე- 
ბის ორგანულ ნაწდობებს ნიჟარაში. ასეთი ნაწდობები იქმნება 

სიპინის გაღიზიანების შედეგად, მის ნიჟარაში შეღწეული გარეშე 

სხეულის ზეგავლენით. გარეშე სხეული შეიძლება იყოს პარაზიტი 

ან მისი ნაწილი, ქვიშის მარჯვალი, თვით ნიჟარის ნატეხი დაზია- 
ნების შედეგად, წყალმცენარის ნაწილები და ა. შ. 

გარეშე სხეულის გარშემო გროვდება ორგანული ნივთიერება- 

ნი, სიფრიფანა სახით (0,0004-–0XC66 მმ) კონცენტრულ ფენებად. 

ამ ფენების სითხელე აპირობებს მარგალიტის თავისებურ ბრწაინ- 

ვას. თავისი შემადგენლობით მარგალიტი გავს სადაფს. 

მარგალიტს ღებულობენ აგრეთვე ხელოვნურადაც. სადაფის 

ნიჟარებში სიპინის ტანქვეშ შეპყავთ უმცირესი საგნები, რომლე- 

ბიც ნიჟარაში რჩება რამდენიმე თვის ან 2-3 წლის განმავლობა- 

შიც კი. ამ ვადის გასვლის შემდეგ სადაფის ფენით დაფარულ 

საგნებს ამოიღებენ. 

ქიმიური შემადგენლობით მარგალიტი, როგორც სადაფი, შე- 

იცავს უზთავრესად ნახშირმჟეავაკალციუმს, რომლის ნაწილაკები 

დაკავშირებულია ერთმანეთთან ორგანული რქისებური მასით– 

ეგრეთწოდებული კონქიოლინით. ეს კონქიოლინი დროთა განმავ- 

ლობაში შოება და თანდათან იშლება, რის შედეგად მარგალიტი 

კარგავს ბრწყინვას და სილამაზეს ირღვევა, იწყებს აქერცვლას. 

ასევე მჟავები და ცხიმებიცა აფუჭებენ მარგალიტის ბრწყკინვას. 

მარგალიტის ფერისა და ბრწყინვის აღსანიშნავად შემუშავებულია 

სპეციალური მეთოდები. 

მარგალიტის ხვედრითი წონაა 2,65-2,77, სიმაგრე მოოსის 

სკალით--2,5 – 3.5. 

მარგალიტის ფორმა მეტად მრავალნაირია: მრგვალი, ოვალუ- 

რი, მსხლისებური, ამობურცული და რთული, უსწორო. საუკეთე-. 

სოდ ითვლება სწორი სფერული ფორმის მარგალიტი; მაღალ შე- 

ფასებას იღებს აგრეთვე მსხლისებური მარგალიტიც. 

მარგალიტი გვხვდება თეთრი, ყვითელი, რუხი, ყავისფერი, 

იისფერი, ვარდისფერი, მოწითალო ან შავი, იშვიათად მომწვანო 

და ცისფერი. 

ყეელაზე ხშირად მარგალიტი გეხვდება ყვითელი, მოყვითალო 
ან მოცისფერო ციმციმითა და სადაფისათვის დამახასიათებელი 

ბრწყინვით, რაც შეადგენს მის მთავარ ღირსებას. 

წარმოშობისა და ხარისხის მიხედვით არსებობს შემდეგი სახის 

მარგალიტი: მდინარის, „ორიენტალი"“ და ავსტრალიის. ყველაზე
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· შვირფასს წარმოადგენს მარგალიტი „ორიენტალი“, რომელსაც 

აქვს ხარისხობრივი დახასიათების ექვსი სხვადასხვა ნიშანი: 

1) თეთრი ან ვარდისფერი, ძაფისებური, მრგვალი; 

2) მცირე ბუნებრივი ელფერით, ძაფისებური, მრგვალი: თეთ- 

რი ან ვარდისფერი, ძაფისებური, არაზთლიანად მრგვალი; 

3) თეთრი ან ვარდისფერი, ზრგვალი, საიუველირო; არა აქვს 

მთლიანი ნახვრეტი, ამის გაზო არ შეიძლება მისი ძაფხე აცმა; 

ნაწარმში იყენებენ მხოლოდ დასამაგრებლად; 

4) თეთრი ან ვარდისფერი მარცვალი, მცირე ბუნებრივი ელფე- 

· რით, ძაფისებური, არამთლიანად ზრგვალი: 

5) მცირე ბუნებრივი ელფერით, მსხვილი. საიუველირო; 

6) მარცვალი მცირე ბუნებრივი ელფერით. 

მდინარის მარგალიტს აქვს ხუთი თვისობრივი ნიშანი. 

"ის შეიძლება იყოს: 

I) თეთ-ი, ძაფისებური, მრგვალი; 

2) თეთრი, ოდნავ ბუ უნებრივი ელფერით, ძაფისებური, არამ- 

თლიანად მრგვალი; 

3) თეთრი, მრგვალი, საიუველირო; 

4) თეთრი ოდნავ ბუნებრივი ელფერით, არამთლიანად მრგვა- 

ლი და წაგრძელებული, საიუველირო; 
5) საიუველირო, შუამდე ერთი ნახვრეტით, ოდნავ ბუნებრივი 

ელფერით; საიუველირო მარგალიტი შეიძლება იყოს აგრეთვე 

უნახვრეტოც. 

ზომის მიხედვით მარგალიტი იყოფა შემდეგ ჯგუფებად: 

1) მარგალიტის ერთი მარცვლის წონა 50 მგ-მდე; 2) საშუალო 
წონა 51-დან 200 მგ-მდე; 3) წონა 201 მგ-დან და მეტი. 

რამდენადაც მსხვილია მარგალიტის მარცვალი, იმდენად მაღა- 

ლია მისი ფასი. 

გრანატი, შპინელი და ჰიაცინტი, წითელ ქვებს, რომელთაც 

იყენებენ საიუველირო ნაწარმთა დასამზადებლად, ლალის გარდა, 

ეკუთვნის გრანატი, შპინელი და ჰიაცინტი. 

გრანატე წარზოადგენ რთული ქიმიური შემადგენლობის 

მინერალების მთელ ჯგუფს. მისი სიმაგრე მოოსის სკალით 7-–-7.,5. 

გრანატის ყველაზე უფრო ღირებული სახესხვაობაა ალმან- 

დინი, რომელსაც აქვს უფრო მეტი სიმაგრე, ძლიერი ბრწყინვა 

და მაღალი ხვედრითი წონა. ალმანდინის ფეროვნობა ჩვეულებრი- 

ვად მუქი წითელია, მოლურჯო-იის ელფერით. ფართოდ იყენებენ
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აგრეთვე გრანატის მეორე სახესხვაობას--პიროპს, რომელსაც. 
აქვს მუქი, ალუბლის ფეროვნობა. 

შპინელი ალუმინის, მაგნიუმისა და ჟანგბადის ქიმიური შე- 

ნაერთია. მაგნიუმი შეიძლება ნაწილობრივ შეიცვალოს რკინით ან 
ქრომით. შპინელის გამჭვირვალე კრისტალებს ხშირად უწოდებენ. 

კეთილშობილ შპინელს; ის ეკუთვნის ძვირფას ქვებს. შპინელის 

ფეროვნობა სხვადასხვაგვარია. ყველაზე მეტი გავრცელება და გა- 

მოყენება აქვს ქვებს, რომლებიც შეფეროვნებულია წითლად, თუმ- 

ცა ფერის იჩტენსიობა მერყეობს მკრთალი ვარდისფერიდან მუქ 

წითლამდე. 

ჰიაცინტი ეწოდება წითელ-მურაფერის მინერალ ცირკონის. 
სახესხვაობას. ჰიაცინტის ფეროვნობა მერყეობს მოწითალო-ნარინ- 

ჯის ფერიდან, ყვითელი და ჟოლო-ნარინჯის ფერის მეშვეობით, 

ყავისფრამდე. მას აქვს ძლიერი ბრწკიჩვა. 

ალექსანდრიტი და ტურმალინი. მწვანე ქვებს, რომელთაც იყე- 

ნებენ საიუველირო ნაწარმთა დასამზადებლად, ზურმუხტის გარდა, 

ეკუთვნის ალექსანდრიტი და ტურმალინი. 

ალექსანდრიტი. ეს აის მწვანედ შეფეროვნებული მინერა- 

ლი ქრიზობივრილის სახესხვაობა. ალექსანდრი ტის შესანიშნავ 

თვისებას წარმოადგენს ხელოვნური გაშუქების დროს ფეროვნობის 

ცვლილების უნარი. დღის სინათლეზე მას აქვს მუქი . მწვანე ფე- 

როვნობა, ხოლო ხელოვნურ სინათლეზე – შვინდის ფეროვნობა. 

ტ ურმალინი-–მინერალია რომელიც წარმოადგენს ბორის 

რთულ ალუმსილიკატს. მისი ფეროვნობა სხვადასხვანაირ“ია. მაგ- 
რამ უფრო ზეტი მნიშვნელობა აქვს ქვებს, რომლებიც შეფეროვ- 

ნებულია ვარდისფრად და მწვანედ. ფეროვნობის განაწილება 

ჩვეულებრივად არათანაბარია. ზოგი კრისტალი შეფეროვნებულია 

ერთდროულად რამდენიმე ფრად. 

აკვამარინი. იგი მინერალი ბივრილის საბესხვაობაა, შეფე- 

როვნებული ლურჯ-მწვანე ან ლურჯ-ცისფრად. ფეროვნობაში 
შეიძლება ჭარბობდეს ლურჯი ან მწვანე ელფერი. ფეროვნობის 

ინტენსიობა მერყეობს დიდ ზღვრებს შორის. 

ლაზურიტი (ლააპიას-ლაჟვარდი) არის წვრილკრისტ. ლური 

მ-ნერალი ალუმოსილიკატი, რომელსაც აჰეს რთული ქიმიური 

შემადგენლობა (შეიცავს გოგირდს); დიდად ფასობს თავისი მშვე- 

ნიერი მუქი ლურჯი ფერის გამო. საქრისით კარგად მუშავდება, 

მაგრამ მყიფეა.



ძირითადი მასალები, რომლებსაც იყენებენ საიუველირო ნ»ჟწარმ. დასამხ. 37 
  

სხვადასხვა ცისფერ ელფერიანი ლაზურიტი ცეცხლზე გახურე- 

ბის შეგდეგ ღებულობს მუქ ლურჯ ფერს. მზის სხივებზე მოკაშკა- 

შე და მოელვარე ლაზურიტი ელექტრონის შუქზე მუქი და მქრქა- 

ლი ხდება. 

„ თფირუზ%ი. იგი თავისი ქიმიური ბუნებით წარმოადგენს ალუმი- 

ნის ჟანგის ფოსფატს, შეფეროვნებულს სპილენძის მარილების 

საშუალებით ნაზ ცისფრად ან ცისფრად, მწვანე ელფერით. მისი 

სიმაგრე მოოსის სკალით არის 6. 

ქიმიურად ფირუზი არამდგრადია. ფირუზი ადეილაღ იწოვა 

სხვადასხვა ცხიმს, შთანთქავს ტენს; ნასშირმჟავასს საწზუალებით 

კარგავს ცისფერს და ხდება იწვანე. 

სადაფი. სადაფი ზღვისა და მტკნარი წყლის სიპინების ნიჟა- 
რის შიგნითა მაგარი თენაა, რომელსაც აქვს ცისარტყელისებური 

ბრწკინვა. ისევე როგორც მარგალიტი, ის შედგება ემთავრესად 

ნახშირმჟავა კალციუმისაგან. სადაფში ფერების ციმციმი დამოკი- 
დებულია სინათლის სხივების მოქზედებაზე სადაფის წერილ ფი“- 

ფიტოვან აგებულებაზე. 

სადაფი ისმარება ყუთების, ავეჯის, უადრაკის დაფებისა ღა 

სხვა ნაწარმთა შესამკობად, სადაფის თხელი ფირფიტების სხვა 

მასალაზე დაკრობისა და ჩასმის (ინკუსტირების) გზით. სადაფისა- 

გან კეთდება აგრეთვე ლამაზი ღილები, მარაოები და სხვა ნაწარმი. 

ქარვა –– მინერალია, რომელიც წარმოადგენს ძველთა-ძველი 

დროის ნამარხი ხეების გაქვავებულ ფისს; რომელმაც ქვიშნარი 

სანაპიროს ნალექის პირობებში შეინარჩუნა თავისი სისუფთაეე, 

გამჭვირვალობა და კაშკაშა ყვითელი ან მოყვითალო მურა ფე- 

როვნობა. 

ქიმიური შემადგენლობით ქარვა ეკუთვნის ტიპურ ფისებს და 

შეიცავს საშუალოდ 79%/ე ნახშირბადს, 10%. ჟანგბადს და მცირე 

რაოდენობით გოგირდსა და ნაცარს. 1509 ტემპერატურაზე ქარ- 

ვა რბილდება. მისი დნობის წერტილია 350- 375 ხვედრითი 

წონა--1,05 ––1,10. წვის დროს ქარვა სასიამოვნო სუნს უშვებს, 

რითაც განირჩევა ნაყალბისაგან. 

უდიდესი მნიშვნელობა აქვს ბალტიის ზღვის ნაპირების ქარვის 

საბადოებს. არსებობს ქარვის 400-მდე ნაირსახეობა. 

კალინინგრადის ქარვის კომბინატი ფერის მიხედვით ახდენს 
ქარვის კლასიფიცირებას 7 ძირითად ხარისხად: 1) აბსბოლატუ- 

რად გამჭვირვალე, 2) ნახევრადგამჭქვირვალე, ნაწილობრივად ჩა-
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მუქებული,: 3) გაუმქვირვალე (მქრქალი), 4) ძვლის (თეთრი); 
5) ქაფოვანი; 6) შრეებრივი (მწერების ნაშთით); 7) შავი. 

ქარვისაგან აკეთებენ მძივებს, გულისქინძისთავებს, საყურეებს, 

ბეჭდებს, მუნდშტუკებს, სხვადასხვა სახის კოლოფებს და ა. შ, 

ჟარვის ნაწარმი მზადდება ძერითადად მოხარატების მეთოდით, 

ხოლო ზოგ ნაწარმს წინასწარი გახურების შემდეგ ამუშავებენ 

დაწნეხვით. 

კვარცი და ქალცედონი. ყველაზე მეტად გავრცელებული მი- 
ნერალებია კვარცი და ქალცედონი. მსხვილკრისტალური კვარცი- 

სა და ქალცედონის ნაირსახეობანი შეადგენს თვითფერადი ქვების 

დიდ ჯგუფს. ამ ჯგუფში შედის: მთის ბროლი და მისი ნაირსა- 
ბეობანი (ამეთვისტო, ციტრინი, კვამლა კვარცი), ქალცედონი და 
მისი ასაირსახეობანი (სერდოლიკი და აქატი) ოპალი და სხვა 

თვითფერადი ქვები. 

მთის ბროლი. მთის ბროლი კვარცის უფერული სახესხვაო- 

ბაა. მისი სიმაგრე მოოსის სკალით არის 7. თავისი სისუფთავითა 

და სიმაგრით ზთის ბროლი უძველეს დროიდან ფასობდა, რო- 

გორც საუკეთესო მასალა მხატერული დამუშავებისათვის. მთის. 

ბოოლს სვამენ საყურეებში, ბეჭდებში, გულისქინძის თავებში, მანა- 
აკებში, საკინძეებში და სხე. 

მინისაგან განსხვავებით, სუფთა მთის ბროლი არ შეიცავს 

წვრილ მრგვალ ბუშტულებს, რომლებიც შეიძლება შემჩნეულ · 

იქნას მინაში გამადიდებელი შუშის მეშვეობით. 

ბროლის ნაწარმი ღაწვთან მიდებისას იწვევს სიგრილის შეგრ- 

ძნებას. 

ამეთვისტო-–მპთის ბროლის იისფერი სახესხვაობაა. 

კვამლა კვარცი––ბოლისფერი მთის ბროლის სახესხვაობაა. 

ვაჭრობაში კვამლა კვარცს ჩვეულებრივად უწოდებენ კვამლა ტო- 

პაზს. ' 

ციტრონი--მთის ბროლის ყვითელი სახესხვაობაა. ვაჭრობა-. 

ში ციტრონს უწოდებენ ოქროსფერ ტოპაზს. 

ქალცედონი--წარმოადგენს კაჟნარის სახესხვაობას. ქალცე- 

დონს უწოდებენ რძისფერ რუხ ღრუბლისმაგვარ ქალცედონს. 
ღია ყავისფერ ქალცედონს უწოდებენ სარ დიონს. ქალცედონის , 

მრავალფეროვან სახესხვაობებს ეწოდება აქატები, ზოლების. 

სახით შეფეროვნებულ აქატებს კი– ონიქსები. 

ოპალი. სილიციუმის ამორფული ორეანგია, რომელიც შეიცავს ·
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0,4-დან 21პ%/,-მდე წყალს. ქვის ზედაპირზე ფერების თავისებურ 
წითელი ციმციმის გამო ეს გაუმქვირვალე მინერალი ეკუთენის. 

ძვირფას ქვებს. 

დიდი ღირებულებისაა ღია ვარდისფერი ქვები. 

სანახელავო. ქვები 

დიდ ჯგუფს შეადგენს სანახელავო (ფერადი) ქვები, რომელთაც, 
ძირითადად იყენებენ ნაწარმთა მხატვრულ-დეკორაციული მოპირ- 

კეთებისათვის. 

სანახელავო ქვები წარმოადგენს გაუმკვირვალე, ან სუსტად 
აჭვირ, ლამაზად შეფეროევნებულ მინერალებს. მათ ეკუთვნის: 

ნეფრიტი, მალაქიტი, როდონიტი, იასპი და სხე. 

სანახელავო ქვებისაგან აკეთებენ სხვადასხვა სახის ლამაზ ნა- 

წარგს: კოლოფებს, საწერ ხელსაწყოებს, საფერფლეებს, ლარნა- 

კებს, თასებს .და სხვ. 

_ ნეფრიტი. მაგარი, ძლიერ ბლანტი მინერალია, ძირითადად 

მონაცრისფრო-მწვანე და იშვიათად ბალახისებური მწვანე ფერის- 

მას აქვს ზეთისებური ბრწყინვა სანთლის მსგავსად გაქვიCია, 

კარგად პრიალდება. მისი სიმაგრეა 5,5-6. ნეფრიტი შედგება 

მაგნეზიის, კირასა და კაჟნარისაგან. ნეფრიტის უფრო მაგარ სა- 

ხესხვაობას წარბოადგენს ჟა დეიტი, რომელსაც აქვს 6,5-დან 

71-მდე სიმაგრე. 

ნეფრიტის ხმარება ცნობილი იყო ჯერ კიდევ წინაისტორიულ- 

დროში. ქვის ხანის ადამიანები მისგან ა,კეთებდნენ ცულებს, პალო- 

ებს, ისრის ბუნიკებს და ა. შ. ასჟამად ნეფრიტისაგან ამხადებენ 
სხვადასხვაგვარ ნაწარმს; ლარნაკებს, საწერ ხელსაწყოებს და ა. შ. 

ნეფრიტის წინააღმდეგობა ზეჟანიკური ზემოქმედებისადგზი აჭარ- 

ბებს ყველა სხვა ქანებს. ნეფრიტის ამ თვისებას გ?ზისი განსაკუთ- 

რებული არეულბოქკოვანი აღნაგობით ხსნიან. 

მალაქიტი წარმოადგენს სპილენძის წყლოვან ნახშირმჟავა მა. 
რილს. მალაქიტი შეიძლება იყოს მტევნისებური, კვირტისებური 

ფორმის, კონცენტრულ-ნაჭუჭისებური და #ადიალურ.-სხივისებური 
აღნაგობის. ის კაშკაშა მწვანე ფერისაა, ბრწყინვა აბრეშუბისებუ- 

რი აქვს. მისი სიმაგრე უდრის 3,5--4-ს. 

როდონიტი. წარმოადგენს მარგანეცის სილიკატს; ძირითადად 

ვარდისფერია, სხვადასხვა ელფერით. როდონიტის საუკეთესო.
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უპკზემპლარები ჟოლოსფერია. უმნიშვნელო სისქის როღონიტები 

გამჯეირვალეა, დიდი სისქისა კი––გაუმუვირვალე; ბრწყინვა მინი- 

სებური აქვს და ნაწილობრივ სადაფისებური; ახასიათებს საკმაოდ 

მნიშვნელოყანი სიბლანტე; მისი სიმაგრე –-5 – 5,5. 

იასპი. იგი წარმოადგენს კვარცს, რომელიც შეიცავს «კინის 

ჟანგეულებს; ფეროვნობა სხვადასხვაგვარი აქვს. მისი სიზაგ“ეა 7. 

ქვებია იმიტაცია 

საიუველირო ჩაწარმში ძვირფასი ქვები შეიძლება შეცვლილ 

იქნას სხვა, უფრო იაფი ან ხელოენური (სინთეზური) მასალით. არ- 

ჩევენ ქვების იმიტაციის ორ სახეს: ბუნებრივსა და ზელოვნურს. 

ბუნებრივი იმიტაცია. წარმოადგენს ძვირფასი ქვის ზე- 

ცვლის ერთ-ერთ სახეთაგანს ნაკლებფასოვანი ქვით. მაგალითად, 

ალმასის შეცვლა მთის ბროლით, თეთრი საფირონით ან თეთრი 

ქ,ოპაზით; ფირუზის შეცვლა ლაზურიტით,; ზურმუხტისა-ქრიზო- 

ლიტით, დემანტოიდით, ტურმალინითა და ა. შ. 

ხელოვნური ი,)მიტაცია წარზოებს თვითფერადი ქვების სხვა 

ფრად შეფეროვნებით, ან მათი მსგავსი მინის შენადნობების, სინ- 

თეზური ქვებისა და პლასტიკური მასის შერჩევით. 

თვითფერადი ქვების ნატურალური შეფეროვნება წარმოებს 

სხვაღასშვა მეთოდით. მაგალითად, ქალცედონს იუველი#“რები ამუ- 

ხავებენ თაფლით ან შაქრით, შემდეგ ცხელი გოგირდის მჟავათი. 

ამასთან მისი ფერი იცვლება მუქ ყავისფრად ან შავად. ფირუზს 

აფეროვიებენ ანილიჩის საღებარებით. 

· თვითფერადი ქვების ფეროვნობა შეიძლება შეცვლილი იქნას 

აგრეთვე გავარვარებით. ასეთ დამუშავებას ადვილად ექვემდება- 

რება ამეთვისტო, რომელიც გარდაიქპნება ოქროსფერ ტოპაზად. 

ლია საფირონი გავარვარებით მთლიანად უფერულდება. 
თვითფერადი ქვების ფეროვნობის შეცვლა ხდება აგრეთვე 

თვითფერაღდ ქვებზე რადიუმის სხივების მოქმედებით. ყვითელი 

ალმასები ამ დროს უფერულდება, უფერული სწეანდება. რადიუ- 
ზის გასხივოსნებით შეიძლება აღდგენილ იქნას გახურების შედე- 

გად ფერდაკარგული ამეთვისტოს პირვანდელი ფერი. 

მინიხ ზენადნობები. მინის შენადნობები წარმოადგენენ ძვი“- 

ფასი ქვების ნაზ ან უხეშ ნახელავს. ცნობილია რთული შემადგენ- 

ლობის მინის ნახელავი, რომელსაც აქვს. კაშკაშა ბრწყინვა, გამ- 

ჰვირვალობა, მშვენიერი ფეროვნობა; იგი ადვილად მუშავდება.
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მინის საღებარებად იჯენებენ ოქროს, სპილენძს, სელენს (აძლევს 

წითელ ფეროვნობას), კობალტის ჟანგს (აძლევს ლურჯ ფეროე- 

ნობას), სპილენძის ჟანგს (აძლევს მწვანე ფეროვნობას), ურანის 
ჟანგს (აძლევს ყვითელ ფეროვნობას), მანგანფზის ზეჟანგს (აძლეას 
იისფერს) და ა. 

მინის ქეებში სხივების გარდატეხისა და არეკვლის უკეთესი 

პერობების შესაქმნელად, მათ უკეთებენ ·ფოლგირებას, ე. ი. ქვემო 

ნაწილს ფარაგინხ ვერცხლით. წასმული ვერცხლის ფენა სპეციალუ- 
რი ლაქით მაგრდება. ! 

სინთეზური (ხელოენური) ქვები. სინოეზურ ქვებს ააასიათებს 
გაცეეთისადმი მაღალი წინააღნდეგობის უნარი და ერთგვაროვანი 

სტრუქტურა. ისინი შეიქლება მიღებულ იქნას სტანდარტული 

ფორმის, წონისა და ხარისხის. სინთეჭური ქვების ღირLებას წაო- 

მოადგენს ის, რომ მინის იაფფასიანი ნახელავისა და იმიტაციისა- 

გან განსხვგაეებით, მათ აქვს თვითფელღადი ქვების დამახასიათებე- 
ღი ნიფნები. და თვისებები. 

სინთეხური თვითფერადი ქვების დასაზზადებლად ალუმინის 

ჟანგის ფხენილს განსაკუთრებული ხელსაწყოთი სგრგვინავი გაზის 

ალში უკეთდება კრისტალიზაცია. წარმოვმნილი გამდნარი კორუნ- 

დის ნაწილაკები გროვდება ფენებად ცეცხლგამძლე აგურის შესა- 

დგამში. შესადგამში თანდათანობიო ჩხდება მსხლის ფორმის დი- 

დი კრისტალი (ბოლი). ალუმინის ექანგზე <" 
1%ე ტიტანის ჟანგის დაზატებით მიიღება ლურჯი თერის კრისტა- 

ლი; ვანადიუმისა და კობალტის ჟყაჩგის ნა“ევის დაზატება იძლევა 

მწვანე ფერის კრისტალს; პ“ე ვანადიუმის ჟანგის დამატება-–ალექ- 
სანდრიტის კრისტალს, 3", ქრომის ჟანგის დამატება კი – წითე- 
ლი ფერის კრისტალს (ლალებს). 

ნამდვილ ძვირფას ქვებს განსაზღვრავენ პირეელ რიგში მათი 

აგებულებით, ე. ი. გამადიდებელი შუშის საშუალებით პოულობენ 

ქვებში ხაზებს, როზლებიც განლაგებულია ვერტიკალურად, პორი- 

ზონტალურად ან დიაგონალურად. ხაზებე უნდა იქნას პირდაპირი 

ან სწორად დაკლაკნილი სახის და უნდა იმყოფებოდეს ერთნანე- 

თისაგან თანაბარ მანძილზე დაშორებით. ამას გარდა ძვირფას 

ქეებში შეიძლება იქნას სხვადასხვაგვარი ბუნებრივი ჩანართები 
(ზადი). 

ისეთ ძვირფას ქეებს, როგორიც არის ლალი და კაზმირის სა- 

ფირონი, განსაზღერავენ კიდევ სხვა ფერის დამატებითი ჩართვით. 

ლალებსა და კაშმირის საფირონებს ზედაპირზე აქეს დამატებით 

მსუბუქი ყინულის სახის მკრთალი რძისფერი. ასეთიაე განზწასხვა- 

ა რკინის ჟანგისა და
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ვებელე ნიშაები აქვს აგრეთვე ნასევრადძვირფას ქვებს, მაგრამ 

ნაკლებად გამოხატული. 

სინთესურ ქვებს ასეთი თვისებები არ ახასიათებს; მათ აქვს 

ჩანართები არაწესიერი რკალისებური ხაზების ან მრგვალი ფორ- 

მის ბუმტულებეს სახით. 

მინის ქვები განსხვავდება ძვირფასი და ნახევრადძვირფასი: 
ქეებისაგან პირველ რიგში სიმაგრით. საკმარისია ასეთი ქვის რუნ- 

დისტს ქლიბი დაუსვან. რომ ზინა მაშინვე დაიფხვნას. ამის გარდა 
მინის ქვებს არა აქვს მუქი ფეროენობა, მაშინ როდესაც სინთე- 

ზუთ ქვებს აქვს ზუქი ფეროვნობა, რაც დადებით გავლენას ახ-. 

დენს მათ ციმციმზე. 

ხელოვნური მარგალიტი. ხელოვნური მარგალიტის დასამზა- 

დებლად ხმარობენ უმნიზვნელოდ გამჭვირვალე თეთრ პლასტმასს. 

(რძისფერა). ხელოვნური მარგალიტისათვის მკრთალი ვარდისფე- 

ღის მისაცემად პლასტმასს დაწნეხეის წინ აფეროვნებენ ვარდის.- 

ფრად. 

ეგრეთწოდებულ პლასტმასის ფუძეს მარგალიტის ემულსიით 

წინასწარ უკეთებენ პირველ ფენას. ეს ოპერაცია აუცი-' 
ლებელია იმასათვის, რომ ფენის ზედაპირზე არ შეიქმნას უმცი- 

რესი ბუშტულები ემულსიის შემადგენლობაში არსებულ მსხლის 

ესენციის შეერთების შედეგად პლასტმასასთან. პლასტმასის პირველი 
ფენისათვის იხმარება საუკეთესო ხარისხის კოლაგენი, რომელსაც 

ღებულობენ თართის ან ლოქოს ჯიშის თეეზების ქერცლისა ან 

საცურავი ბუშტებისაგან. 

კოლაგენის ფენა ქმნის გამუვირვალე, პეწიან“ დამცველ აფსკს. 

ასეთი დამუშავების შემდეგ ნაწარმს ფარავენ მარგალიტის. 

ემულსიით, რომელიც აძლევს მას სადაფის ფერსა და ბრწყინვას. 

თავი 3. საიუველირო. ნაწარმთა წარმოება 

საიუველირო ნაწარმი დამზადების საშუალების მიხედვით არის 

ინდივიდუალური და სერიული ან მასიური. 

ინდივიდუალური ნაწარმი §ზადდება ცალკეული სურა- 

თის ან ნიმუშის მიხედვით, ძვირფასი ან ნახეყრადძვირფასი ქვის, 

მისი ხომის ღირებულების, ფორმისა და სხვა თავისებურებათა 

გათვალისწინებით. ასეთი ნაწარმი ჩვეულებრივად კეთდება ხელით 

მაღალკვალიფიციურ ოსტატთა მიერ, მოწყობილობა გამოიყენება
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მხოლოდ ნამზადის პირველადი მომზადებისას ან ლითონის აღცი- 

ლებელი პროფილის მიღებისას. 

სერიული ან მასიური ნაწარმი მხადღება ზცირე ან 

უფრო დიდ პარტიებად, ქვისა და მინის სტანდარტული ზომით; 

საწარმოო პროცესები მექანიზებულია. 

საიუჭელირო ნაწარმთა წარმოებისათვის 

გამოჟყჟენებული იირითაღი პროცესები 

ძირითადი პროცესები, რომელთაც იყენებენ საიუველირო ნა- 

წარმთა წარმოებაში, არის: დნობა, გლინეა, მავთულის აღიდეა, 

ცივი ტვიფრა, ამოკვეთა, გაჭიმვა. ღუნვა, კეერვა, ფილიგრანი, სარ- 

ჩილავი სამუშაოები, მინარჩილის «ონზადება, გოლტოეება, დე/ო- 

რაციული და დაცვითი დამუჯზავება, ხეხეა, კრაცირება, ქეი 5ანაკა–- 

დით დ.მუშავება, ოქსიდირება, მოსევადება, ამოვრა, გაპრიალება, 

მხატვრული მომინანქრება, ფერ?ე”ა მზინანეარზხზე, მინანქა“ზე გა- 
მოხატულების აღნიშვნა ფოტოკერამიკული საზუალებით და სხვ. 

დნობა. განსაზღვრული სინჯის ოქროსა და ვერცხლის შენად- 

ნობების მიღება ნაწარმთა დასამზადებლად ხორციელდება სხზვა- 

დასხვა ლითონების შედნობით, რომლებიც შედის ამა თუ იმ შე- 

ნადნობში. 

ლითონს, რომელიც შედის შენადნობში ძვირფას ლითონებთან 

ერთად, ეწოდება ლიგატური. იმის გასაგებად, თუ როპელი ლი- 

თონი რა ოდენობით უნდა იქნას აღებული საჭირო შენადნობის 

მისაღებად, აწარმოებენ შესაბამის გამოანგარიშებასა და მასალების 

სუსტ გადაწონვას. ოქროს ლეგირებისათვის იღებენ ვერცხლაა და 

სპილენძს, ზოგჯერ პალადიუმს: ვერცხლის ლეგირებისათვის – ელექ- 

ტროლიხურ სპილენძს და ა. შ. 

ძვირფასი ლითონების დნობის ყველაზე უფრო სრულყოფილ 

საშუალებას წარმოადგენს ელექტროღამელები. 

გლინვა. საჭირო სიმსხოსი და კვეთის ოქროსა და ვერცხლის 

ფურცლები და მავთულები მიიღება ზოდების გლინვის შედეგად. 

გლინვა–ეს ტექნოლოგიური პროცესია, დაფუძნებული ლითო- 

ნის პლასტიკურობაზე. გლინვისს ლითონი გადის ორ მბრუნავ 

ლილვაკს შორის და განიცდის დეფორმაციას: მოკუმშვას (განივი 
კვეთის დაპატარავებას), გაჭიმვას (სიგრძის გადიდებას) და გა- 

ფართოებას (სიფართის გადიდებას).
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ოქროსა და ვერცხლის ზოდების გლინვა ხდება საგლინავ ჩარხ- 
ზე. ჩვეულებრივად ფურცლებისა და წნელების საგლინავად ისხმა- 
რება ორლილვაკიანი საგლინავი ჩარსი. 

გლინვის პროცესი სქემატურად განოხატულია მე-3 ნახ-ზე. 

' ორივე ლილვაკი (ხედა და 

  

– ქვედა) ბრუნავს თავისი ღერძე- 

, თ ბის 0 და 0, ირგვლივ და შეუძ- 

–- ?ი2წ6 ლია ერთმანეთს დაუახლოვდეს 

ბ | #/ სასურველ მანძილზე. გასაგლინა- 

„ასა“ 2 ვი ლითონი, რომელსაც აქვს #7 

ბა _-> | ა | სისქე, გამოდეის ლილყაკებიდან 
- ა 9 .. LI 

| ა გლინვის შემდეგ « სისქისა, მოძ- 

/ - ჯ რაობს რა ისრით .ნაჩვენები მი- 

წა მართულებით. 

ბ წნელოვანი გლინვისას წეიძ- 

· «ლება მიღებულ იქნას სულ სხვა- 

დასხვაგვარი სახის პროფილი; 
5595. 3. ბლიპვის პროვესის კვადრატული, მრგვალი, ნახევ- 

კე» რადმოგვალი, ოვალური და ა. შ. 

მავთულების ადიდვა. სხვადასხვა მოხდენილი საიუველირო. ნა- 

წარმის გასაკეთებლად, აგრეთვე, ფილიგრანული სამუშაოებისათვის 

იყენებენ ოქროსა და ვერცხლის მავთულს. 

ასეთი მავთულების მისაღებად შენადნობის მრგვალ ზოდს 

გლინავენ განსაკუთრებულ, ეგრეთწოდებულ მავთულის საგლინა- 

ვებში. : 

ზოდის 4-6 მ2-მდე გლინვის შემდეგ მიღებულ მავთულს ქიმა- 

იენ სპეციალურ ადიღდვის ფოლადის დაფებში-–- ნახვრეტებით, რო- 

მელთა დიაზეტრი თანდათანობით კლებულობს. წვრილი ოქროს 

მავთულის გასავიზავად ხმარობენ მაგარი შენადნობისაგან დამზა- 

დებულ ალმასის ფილერებს ან ფილერებს. ფილერის ნახვრეტი 

უნდა შეესაბამებოდეს მავთულის საჭირო დიამეტრს. თუ საჭიროა 

მიღებული იქნას ცოტა რაოდენობით მავთული, მას ჭიმავენ ხე- 

ლით ფილერზე; მნიშვნელოვანი მოცულობით წარმოების შემთხვე- 

ვაზი ხმარობენ უმარტივეს ადიდვის ჩარხს. 

ცივი ტვიფრა. ტვიფრა წარმოადგენს წნევით ლითონის დამუ- 

“შავების ერთ-ერთ სახეს. 

ტეიფრის თავისებურებას, წნევით დამუშავების სხვა საშუალე-
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ბათაგან განსხვავებით, წარმოადგენს განსაკუთრებული ინსტრუ- 

მენტების–– ტვიფრების გამოყენება. 

დატვიფრის გზით მიღებულ ნაწარმს ჩვეულებრივად აქვს 

ტვიფრის სამუშაო ნაწილების ფორმისა და ზომის შესაბამისი 

  

  

ნახ. 4. ამომჭრელი ტვიფრი: ნახ. 5, გასაქიმი ტვიფრი. 
1–პუანსონის ძვრელი ნაწი–- 
ბური; 2- მატრიცის მჟრელი 

ნაწიბური. 

ფორმა და ზომა. ტვიფრს უმეტეს შემთხვევაში აკვს ორი მთავარი· 

მუშა დეტალი: მატრიცი, მოთავსებული ქვემოთ, და პუანსონი, 

რომელიც მიმაგრებულია წნეხის ზემო ნაწილზე. 

შინაგანი მახვილი ნაწიბურიანი ამომჭრელი ტვიფრის მატრიცს 

აქვს ნახვრეტი, რომლის ფორმა შეესაბამება ამოსაჭრელი დეტა- 
ლას ფორმას. ამომჭრელი ტვიფრის პუანსონი ფორმით შეესაბამე:- 

ბა მატრიცის ნახვრეტს. 

ტვიფრვა იყოფა შემდეგ ძირითად სახეებად: ამოჭრა, გაჭიშვა, 

ღუნვა და კვერვა. 
ამოჭრა წარზოადგენს ტეიფრის საშუალებით მასალის ერთი. 

ნაწილის დაზორებას მეორისაგან. ამის შედეგად მიიღება მზა 
ბრტყელი ნაწარმი ან კიდევ ბრტყელი ნამზადი შემდეგი ოპერაცი- 

ებისათვის. ამოჭრით ამზადებენ გლიდერება, სამაჯურის ყუნწებს, 
ბეჭდების საყელურს. კონტურით წარმოებს ყოველჯვარი დეტალის 

მოკვეთა (წვეროების, ბეჭდების ზესადებების, გულისქინძისთავის 
დეტალების და ა. შ.). 

ამოქრა წარმოებს ამომჭრელი ტვიფრის საშუალებით, რომელიც 
შედგება პუანსონისა და მატრიცისაგან (ნახ. .4). მასალა ზოლის.
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აახით იდება ტვიფრზე პუანსონსა და მატრიცს შორის. პუანსონის 

ქვევით მოძრაობისას დეტალი იჭრება პუანსონისა და მატრიცის 

სპროელი ნაწიბურებით. 

გამოჭიმვა წარმოადგენს ბრტყელი ნამზადისაგან ღრუ, ერ- 

თი მხრივ გახსნილ ნაწარმთა მიღებას (გბაგალითად, სათითეების, 

ფინჯნების, ლამბაქების, ჭიქების, მრგვალი საპუდრეების კორპუ- 

სებისა და სახურავების და სხვ, გამოგიმვა). 

გამოსაქიმ ტვიფრს (ნახ. 5), „,ამომპრელისაგან განსხვავებით, 
პუანსონსა და მატრიცებთან აქვს მომრგვალებული მუშა ნაწიბუ- 

Cები. · 

ნამზადი გამოჭიმვის პროცესში პუანსონის მოქმედებით იღუნე- 

ხა და შეიტაცება მატრიცის არეში, მიიღებს რა ამ დროს პუან. 

სონის ფორმას. 

ღუნვა– წარმოადგენს ნაწარმის ფორმის შეცვლას, ხმარებუ- 

ლი ტვიფრის ფორმის შესაბამისად (მაგალითად, საპუდრეების 
კორპუსის რადიუსის ღუნვა საპუდრის კოლოფის ამოღუნვა და 

სხვ.). 

კვერვა წარმოადგენს დასამზადებელი ნაწარმის ზედაპირზე 

სურათის, წარწერის, ნაყშის და ა. შ. გამოსახვას. მას ეკუთენის 

ისეთი პროცესები, რომელთა დროსაც ლითონს ეძლევა განსაკუთ- 

რებული რელიეფი, მაგალითად: გულაისქინძისთავის – „პეპელა“ 

– ფრთის რელიეფის ტვიფრვა, ბეჭდებისა და საყურეების ყოველნა- 

ირი ზედსადებების, პორტსიგარებსა და საპუდრეებხზე სურათების 

ტვიფრვა და ა. შ. ტვიფრის მატრიცის ზედაპირზე (ქვემო ნაწი- 
ლი) ამოიჭრება საჭირო სურათის რელიეფი. ტეიფ“ის პუანსონზე 

(ხემო ნაწილი) გადაიტანება ამოზნექილი სახით სურათის რელიე- 
ფი. ნაწარმს დებენ პუანსონსა და მატრიცს შორის და წნეხის 

ღარტყმის შედეგად სურათი გადადის ნაწარმზე. 
კვერვის აღნიშნული საშუალება იხმარება სერიულ ნაწარმთა 

ღამზადებისას, რადგანაც სხვა შემთხვევაში არ არის ხელსაყრელი 

ტვიფრის დამზადება. 

გასაყიდად მოდის ინდივიდუალური ნაწარმი (ლარნაკები, თა- 

სები და სხვე) რთული ამოკვერილი სურათებით. ასეთი სურათე- 

ბის კვერვა ხორციელდება ხელით, მაღალკვალიფიციური ოსტკატი- 

ნკვერავების მიერ. 

ამისათვის საჭირო ზომის ფურცლოვან ნამზადებს მიამაგრებენ 

ხის ყუთში ჩასხბული ცხელი ფისის ზედაპირზე. ამნაირად დამზა- 

დებულ ნამზადზე ფოლადის ნემსით აღბეჭდავენ სურათის კონ-
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ტურს, შეზდეგ კი სხვადასხვა ინსტრუმენტებით (საკვერაეებით) 
აწარმოებენ საჭირო ამობურცვასა და ჩაღრმავებებს. ამისათვის 

საკვერავები იდგმება ნანზადზე ვერტიკალურად ან ცოტათი გა- 

დახრით; ზევითა ბოლოში მას ურტყამენ გლუვი ჩაჟუჩით. 

კვერვით შეიძლება რთული ზინაარსისა და მაღალი რელიეფის 

სურათებიანი მოხდენილი სამკაულის მიღება. ხელის „ვერვით გა- 
კეთებული ნაწარმი ნატვიფრთან შედარებით მნიშვნელოვნად 

ძვირია. 

ნაწარმთა სატვიფრავად იხმარება სხვადასხვაგვარი ტიპის წნე- 

ხები. 

ფილიგრანი (სკანი). ფილიგრანი მიიღება ორი მავთულის ძა- 

ფის დაგრეხვით, რომლებიც ქმნიან თოკს". თოკი ბრტყელდება 
ლენტად, რომლის მხარეს ირიბი მიმართულებით უკეთდება მარცვ- 

ლის მსგავსი ფორმის ნაჭდევი. 

სურათის კონტურს ქაღალდზე შენოაგებენ მრგვალი გლუვი 

მავთულით ან თოკით. შიგნით იდგმება სურათის ხახები წვრილი 

ფილიგრანით; თვითეულ ფილიგრანს მჭიდროდ მოარგებენ ერთი- 

მეორეს. ქაღალდზე ძგიდეების აწყობის დროს ფილიგრანის ქვემო 

გვერდს უსმევენ სადურგლო წებოს. შემდეგ ქაღალდს, ფილიგრა- 
ნის ნაგროვით, დებენ ნაწარმზე (ნაწარმზე ქაღალდით). ანაწყობს 

ჰკრავენ წერილი მავთულით, ასველებენ წყლით აყრიან ბორაკში 

ნარევ წვრილად დახერხილ მიზარჩილს, შემდეგ კი რჩილავენ. 

ხშირად ფილიგრანულ ნაწარმს ამინანქრებენ, ამასთან სხვადასხვა 

ფერისა და ელფერის მინანქარი მოთავსებულია ნაწარმის ცალკე- 
ოლ ნაწილზე, რომელიც ყოველ მხრივ შემოსაზღვრულია ფილიგრა- 

ხებით. 

სარჩილავი სამუშაოები. რჩილვა ეწოდება ლითონის ნაწილე- 

ბის შეერთების პროცესს გამდნარი ლითონით (მინარჩილით). 
მინარჩილს აქვს დნობის უფრო დაბალი ტემპერატურა, ვიდრე 

შესაერთებელი ნაწილების ლითონს. მინარჩილი გამდნარ მდგომა- 

რეობაში შეაღწევს ნაწარმის სარჩილავ ნაწილები (ადიფ–«ნდი- 

რებს) და, გამაგრდება რა გაცივებისას, აკავშირებს მათ. 

სარჩილავი ზედაპირები უნდა იყოს სჯფთა, ერთიმეორესთან 

კარგად მორგებული, ჭუგრუტანების გარეშე. კარგად შეერთებული 

(დადგმული სამარჯვებში ან შეკრული მავთულით). 

ნაწარმის გატეხილ ნაწილებს მისარჩილავად ზოგჯერ ალაგებენ 

თაბაშირის, სილისა და წყლის ცომში. როდესაც თაბაშირი გა-
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მაგრდება, მას ფხეკენ სარჩილავ ადგილზე და აწარმოებენ რჩილ-. 
ვას. შენდეგ ნარჩილის ადგილს წმენდენ და ხეხავენ. 

მინარჩილის გადნობის ზემდეგ ნაწარმი ცივდება და წარმოებს 
მისი შემდგომი მექანიკური გადამუშავება, რაც მდგომარეობს გა- 

სუფთავებასა და ხეხვაშიი ხოლო საჭიროების შემთხვევაში კი 
ოჩილვის ადგილი მოიწვება და მოიჭედება. 

სარჩილავი სამუშაოებისათვის იყენებენ ვერცხლისა და ოქროს 
მინარჩილს. ამ მინარჩილთა შემადგენლობაში შედის ოქრო, ვერ- 

ცხლი, სპილენძი, თუთია და კადმიუმი. 

მინარხილი იხმარება წვრილი ნაჭრების ან ნახერხის სახით. 
583 სინჯის ოქროს ნაწარმის დასანზზადებლად მიზანშეწონილია 

ხმარებულ იქნას ამავე სინჯის მინარჩილი. ამ შემთხვევაში მიიღე- 
ბენ სრულფასოვან 583 სინჯის ოქროს ნაწარმს. 

გოლტოვება (გასუფთავება) მდგომარეობს წვრილ ნაწარმთა 
ზედაპირის გაწმენდასა და ხიწვების მოცილებაში. ხიწვები ჩნდება. 
ნაწიბურებზე სხვადასხვაგვარი მექანიკური დამუშავების შემდეგ. 

გოლტოვებას აწარმოებენ ნაწარმის ბრუნეით სპეციალურ ხის დო- 

ლებში. ნაწარმი იტვირთება დოლებში ტყავის ჩამონაჭრებთან, 

სილასთან, ფოლადის ბურთულებთან ერთად. 

ქიმიური ცხიმგაცლა (გაწმენდა) წარმოებს გამთბარ 5%/ა-იან 

კაუსტიკის ხსნარში. აბაზანაში დაყოვნების ხანგრძლიობა დამოკი- 

დებულია ნაწარმის გაჭუქყიანების ხარისხხე და ჩვეულებრივ: 

გრძელდება 5-–10 წუთი. 
ელექტროქიმიური ცხიმგაცლის შემთხვევაში დაყოვნების დრო 

მცირდება 1-–-3 წუთამდე. 
ნაწარმის დეკორაციული და დაცვითი დამუშავება (გალვანუ– 

რი დაფარვა) დეკორაციული ან დაცვითი გალვანური დაფარვის 
(მოოქროება, მოვერცხლა და სხვ.) არსი მდგომა“ეობს საიუეე- 
ლირო ნაწარმის ზედაპირზე ლითონის ფენის დალექეაში, რო- 

მელიც მიღებულია მისი მარილის წყალ!სნარისაგან. 
მოოქროება და მოვერცხლა წარმოებს დეკორაციული მიზნით 

ან ნაწარმი“ კოროზიისაგან (დაშლისაგან) დასაცავად, აგრეთვე 

გაცვეთის ერთგვარად თავიდან ასაშორებლად. 
ნაწარმს კიდებენ კათოდის სახით აბაზანაში რომელიც გავსე- 

ბულია ელექტროლიტით (დასალექი ლითონის შემცველი მარილის 

ხსნარი), ან დებენ ციცხვიან აბაზანაში აბაზანაში მუდმივი დენის 
გატარებით ამ ხსნარისაგან გამოიყოფა ლითონი (ოქრო და ვერ- 
ცხლი), რომელიც ნაწარმზე ილექება.
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გალვანური დაფარვის ტექნოლოგიური პროცესი შედგება რამ-- 

დენიმე ძირითადი ოპერაციისაგან. ლითონის ზედაპირის მომზადე–- 

ბა (გაწმენდა) დაფარვის წინ ხორცი:ულდება ორი საზუალებით: 

მექანიკური გზით (სეხვით, კრაცირებით., ქვიზანაკადითი დამუზა- 

ვებით, გოლტოვებით) და ნაწარმის ქიმიური და ელექტროქიმიუ- 

რი ცხიმგაცლით, ტუტეების ხსნარებში ან ტუტე ლითონის მარი- 

ლებში. მოზდევნო პროცესებს წარმოადგენს: ლითონის ზედაპირის 

დაფარვა გალვანურ აბაზანაში; შემდეგი დანუმაეებაა ჩარეცხვა; 

გაშრობა და გაპრიალება; დაფარვის ხარისხის კონტროლი. 

ქვემოთ ჩამოთვლილია ლითონის ზედაპერის მომზადების საშუა– 

ლებანი და მათი მნიშვნელობა. 

ხეხვა წარმოადგენს დეტალიდან ლითონის თხელი ფენის მო– 

შორების პროცესს სწორი ზედაპირის შესაქმნელად. ხეხვა წარმო- 

ებს სპეციალურ ჩარხზე ქეჩის, ნარმის ან ფეტრის წრეების საშუ- 

ალებით. აბრაზივად იყენებენ სხვადასხვა სიდიდის ზუმფარას, 

ელექტროკორუნდს და სხვ. 
კრაცირება ეწოდება ნაწარმისათვის მქრქალი ზედაპირის. 

მიცემას წვრილი ფოლადის ან თითბერის მავთულისაგან დამზა- 

დებული მბრუნავი მოგვალი საკრაცერო ჯაგრისებით. 

ქვიშანაკადით დამუშავების დროს საიუველირო ნა- 

წარმის ზედაპირი თანაბრად ხორკლიანი ხდება. დამუშავება წარ- 

მოებს მშრალი ქვიშით, რომელსაც ნაწარმზე მიუშვებენ 3 ატმ-მდე 

წნევით. 

ოქსიდირება. ნაწარმის ზედაპირზე დეკორაციული და დაცვითი: 

კორონხიის წინააღმდეგ აფსკის გადატანა წარმოებს ოქსიდირებით. 

ოქსიდირებულ ნაწარმს მეტი სიმტკიცისათვის ფარავენ უფერო 

ლაქით. ამ პროცესით ამუშავებენ სპილენძს და სპილენძის შენად- 

ნობს (ბოინჯაოს, თითბერს და ტომპაკს), ალუმინს, მოსპილენძე- 

ბულ და მოთითბერებულ ნაწარმს, აგრეთვე ბროლის ნაწარმების 

ვერცხლის ჩარჩოებს (ყვავილების ლარნაკები, საკონფეტეები, სა- 

ფერფლეები და სხვ.). 
მოსევადება. ვერცხლის ნაწარმზე განსაკუთრებული ზავი მინან- 

ქრას მსგავსი მასის ზედადების პროცესს ეწოდება მოსევადება. 

მოსასევადებელი მასის შემადგენლობაში შედის ვეოკხლი, წითელი 

სპილენძი, ტყვია, ბორაკი, გოგირდი (ყველაზე მეტი) და სხე. 

ნაწარჰის ზედაპირი, რომელიც მოსასევადებელია, უნდა იქნას 

ზედმიწევნით გახეხილი, ვინაიდან სევადი თუ ფორებში შეიჭრა, 

აფუქებს სურათისა და ნაწარმის გარეგნულ სახეს. მოსევადების 

4, საიუველირო საქონელი



50 საიუველირო საქონელი 
  

ჟინ ნაწარმის გახეხილ ზედაპირხე ამოიჭრება საჭირო სურათი. 

ამოქრის ხაზების სიღომე უდრის 0,2--–-0,5 მმ-ს. შემდეგ ამოჭრილი 

ზედაპირი სველდება პოტასიუმის წყლის ხსნარით, ბორაკით, სუვ- 

რის მარალით და ეყრება სევადის ფხვნილის თხელი ფენა. 

ნაწარმის გაშრობის შემღეგ სევადი, რომელიც მოხედება ისეთ 

ადგილებზე, სადაც მოსევადება საჭირო არ არის, იწმინდება, 

რის შემდეგ ნაწარმს უსმევენ თეთრ ცეცხლგამძლე თიხას და 

გამოწვავენ. 300--40ე0” ტემპერატურაზე სევადი გადადნება და 
ავსებს სურათის ყველა შტოიხს. 

ნაწარმი გახურების შემდეგ ირეცხება წყალში თიხის მოსაშო- 

რებლად და თეთრდება ცხელ 10%/ე-იან გოგირდმჟავას სსნარში. 

ნაწარმს საბოლოოდ გამოსაყვანად უკეთდება მოოქროება, ხო- 

ლო იმ ადგილების იზოლირება, რომლებიც არ უნდა მოოქროვ- 
დეს, დამცავი ლაქით წარმოებს. 

ამოჭრა. ძვირფასი ლითონების ნაწარმთა დეკორაციული დამუ- 

შავების ერთერთ საშუალებას წარმოადგენს ამოჭრა. ჩვეულებრი- 

ვად ამოჭრა წარმოქმნის ხატოვან ან ორნამენტულ სურათს, რომ- 
ლის კონტური ქაღალდიდან ნაწარმზე გადააქვთ. 

ამოჭრის პროცესი წარმოებს ხელით სპეციალური ინსტოუმენ- 
ტის (შტიხელის) საშუალებით ან ამოვმით. 

იარაღებით ნაწარმის ამოქრის პროცესი მდგომარეობს იმაში, 

რომ ფოლადის ნემსით ან სხვა საშუალებით ნაწარმზე გადატანი- 

ლი სურათი ღრმავდება ნაკრები შტიხელებით –- საქრისებიოთ. შტი- 

ხელს მიმართავენ სურათის კონტურისაკენ და, აიღებენ რა ნა- 

თალს, კვეთენ სხვადასხვა. სიღრმისა და პროფილის ხაზებს. ხში- 

რად ამოჭრას აწარმოებენ რამდენჯერმე, სხვადასხვაგვარი შტიხე- 
ლების საშუალებით. 

ამოჭქმითი ამოჭრა მდგონარეობს შემდეგში: ნაწარმს ფარავენ 

საფუძით (22,5%/ე კანიფოლი, 33,5'/ე სანთელი და 44,0'/ე ასფალ- 

ტი), რომელზედაც ამოიჭრება ესა თუ ის სურათი ლითონის გა- 

მოჩენამდე. ამის შემდეგ ნაწარმის ზედაპირს გადაავლებენ მჟავას, 
რომელიც მოქმედებს ნაწარმის გაშიშვლებულ ნაწილებზე. 'შემდეა 

მჟავას გადმოასხამენ და ნაწარმს რეცხავენ გამდინარე წყალში. 

გაცხელებით ან გადნობით საფუძე ფენის მოშორების შედეგად მი- 
«ღებენ ნაწარმის გლუვ ზედაპირზე ამოქმულ სურათს. 

გაპრიალება. გაპრიალების საშუალებით ოქროსა და ვერცხლის 

ნაწარმი იღებს მინისებურ ბრწყინვას. გაპრიალება წარმოადგენს მე- 

ტ:დ შრომატევად ოპერაციას. ის წარმოებს ჩარხზე და ხელითაც. 

გამაპრიალებელ ჩარხებს ამზადებენ ფოლადისაგან და “კინის
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ჟანგისაგან (წითელი რკინაქვა). წარმოებაში ინერგება აგრეთვე 

ოქროსა და გერცხლის ელექტრული გაპრიალება. 

ფოლადის საპრიალებელი იარაღით ჩეეულებრივად ხდება ნა- 

წარმის წინასწარი მონზადება; კარგი ბრწკინვა შეიძლება მიღწეუ- 
ლი იქნას წითელი რკინაჟვის გამპრიალებლით. წითელი რკინაქვა 

წარმოადგენს რკინის ჟანგს. თავისი სიმაგრის გამო (5-6 მოოსის 

სკალით) იგი იხმა”ება გამაპრიალებლად. მას იშვიათად იყენებენ 

(მისი მოპოვების განსაზღვრულობის გამო) საიუველირო ნაწარმში 

(ბეჭედი, გულისქინძისთავი და სხვ.) ჩასასმელად. 
კარგად გაპრიალებული რკინაქვის ბურთულები თავისი შავი 

ფერითა და ბრწყინვით ძალიან პგავს მაღალი ღირსების შავ. მარ- 

გალიტს. · 

მსატვრვლია ზომინანქრება. ამჟაპად უდიდესი გავრცელება 

აქვს ამოსაღები მინანქრის ნაწარმს, რომელიც წარმოადგენს და- 

ტვიფრულსურათიან ლითონურ ფუძეს. მისი კონტურები შესრუ- 

ლებულია სხვადასხვა ფერის მინანქრით. ზინან:არზე იყენებენ აგ- 

“რეთვე ფერწერას, რომელიც სრულდება ცეცხლგამძლე საღებავე- 
ბით ლითონური ფირფიტის ან ნაწარმის დეტალის გლუვ მომინან- 

ქრებულ ზედაპირზე. 

შეიძლება შეგვხედეს ნაწარმი აჟურული მინანქ“ით. აჟურული 

მინანქარი წარმოადგენს გლუვ გაზკვირვალე მინანქრის ფირფი- 

ტებს, რომლებზედაც მინანქრები ერთიმეორისაგან ძგიდეებითაა 

გამოყოფილი. ' 

მხატვრული მომინანქრებისათვის ხმარობენ ოქროს, ვერცხლს, 

სპილენძსა და ზოგიერთ მათ შენადნობებს. 

მინანქრის ფაფას ნაწარზზე უსმევენ თხელი ლითონის ნიჩბით –- 

შპატელით. ზედმეტი წყალი შეიწოვება ნარმის ტამპონით. მინან- 

ქრის ფენა მჭიდროვდება და თანაბრდება ნაწარმის მსუბუქი შერ- 

ხევით. მინანქრის წასმის შემდეგ ნაწარმს აშრობენ და გამოწვავენ. 
ეს ოპერაციები მეორდება საჭირო სისქის მინანქრის ფეზის მიღე- 

ბამდე. 

ფერწერისათვის განკუთვნილი ფირფიტები ან ნაწარმში მომი- 

ნანჭრდება თეთრი ან ფერადი მინანქრით. მინანქრის ზედაპირი უნ- 

და იყოს გლუვი და სწორი. მომზადებულ საღებავებს რამდენჯერ- 

მე უსმევენ თხელი ფუნჯებით მინანქრის საფუძშზე. გამოწვის უფ- 

რო მაღალი. ტემპერატურის მქონე საღებავის წასმის შემდეგ ნა. 

წარმი გამოიწვება, შემდეგ მას უსმევენ საღებავების სხვა სერიას 
და ა. ფშ,
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სურათის შესრულებისა და უკანასკნელი გამოწვის შემდეგ ნა- 
წარმი იფარება უფერო გამჭვირვალე მინანქრით, რომელსაც ფონ- 
დონი ეწოდება. : 

მინანქარზე გამოხატულების გადატანის ფოტოკერამიკული მე- 
თოდი მდგომარეობს იმაში, რომ ფოტოგრაფიული სურათი გან- 
საკუთრებული საშუალებით გადააქვთ ნაწარმზე, რომელიც დაფა-· 
რულია მინანქრით, ხოლო შემდეგ მას გამოწვით ამაგრებენ. 

ქვების ჩასმა ნაწარმშფი 

საიუველირო ხელოვნებაში ქვების ჩასმა ასრულებს მნიშვნე- 
ლოვან როლს, როგორც ნაწარმის დამზადების დამამთავრებელი 
ეტაპი. კარგი ჩასმა გამოაჩენს ქვის სილამაზეს. იმაზე, თუ როგორ 

ჩადგამს ოსტატი ქვას, მიმაგ- 

რების რომელ მეთოდს აირ- 

ჩევს, მნიშვნელოვნად არის და- 

მოკიდებული ნაწარმის მხატვ- 

რული ღირებულება. 

28 წა ქვემოთ მოცემულია საიუ- 

კატის (05ფიი ველირო ნაწარმში ქვების ჩას-     
ჯასტის კასტის მის ყველაზე მეტად გავრცე- 

ახშია კსაპჰანი ლებული მეთოდების აღწერა. 
კრაპანული ჩასმა. ქვა 

ჩასმის ამ საშუალებით ჩაიქი- 

რება თათებში, ეგრეთწოდე- 
ბულ კრაპანებში. კრაპანებს 

ამოხერხავენ ბეჭდის ზემო ნა- 

წილისაგან რომელსაც ეწო- 

დება კასტი, ან მიარჩილაეენ 
მას (ნახ. 6). კასტები კრაპა- 

ნახ. 6. კრაპანული მიმაგრება. ნების გახერხვის, გათი რაო- 

დენობისა და გახერხვის აჟუ- 

რის მიხედვით შეიძლება იყოს სულ სხვადასხვა სახის. 

  

კრაპაჩული კასტები იხმარება როგორც ბრილიანტებისათვის, 

ასევე ფერადი ქვებისთვისაც. ' 

როგორც წესი, ბრილიანტები მაგრდება კასრებში თეთრი ფე- 

რის ლითონით (პლატინა, პლატინის შენადნობი ვერცხლთან,
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თეთრი ოქრო). ეს კეთდება ქვის უკეთესი ციმციმისათვის, ვინაი- 

დან თეთრ ფერა ახასიათებს უკეთესი არეკელითი ზედაპირი. 

ბეჭდების კრაპანებში ქვის ჩასმა ხშირად წარმოებს უკასტოდ; 

ბეჭდის ზემო ნაწილს ხვრეტენ და ამ ნახვრეტის წრეხაზისოდენა 

კრაპანებს გამოხერსავენ. · 

გრიზანტული ჩასმა. ჩასმის ამ წესის დროს კასტები არ კეთდე- 
ბა, ქვები კი ჩაისმის უზუალოდ ნაწარმში (ნახ. 7). ამისათვის ნა- 

წარმს ხვრეტენ, ნახვრეტებში ამაგრებენ ქვას ნაწარმის ლითონის 

ზაწილების სამუალებით, რომელიც ქვაზე შტიხელით კეთდება. 

  

32)6498 72 278ა362- 
/ 2 =-X%%2 2C0.77V? 222:8// 
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ნახ. 7. გრიზანტული ჩასმა. ნახ. 8. ყრუ ჩასმა. 

ქვებს შორის ფონი შტიხელით შეირჩევა. 

გრიზხანტული ჩასმა, ანუ, როგორც მას უწოდებენ, ჩასმა „ფა- 

·დან-გრიზანტი“, იხმარება როგორც ბრილიანტებისათვის, ასევე 

ფერადი ქვებისათვისაც; გამოიყენება ძირითადად რამდენიმე: ქვის 

ჩასმისას, რომლებიც თავიანთი განლაგებით წარმოადგენს რაიმე 

კომპოზიციურ სახეს. 

ყრუ ჩასმა მდგომარეობს შემდეგში: ქვა ჩაისმის კასტში უკ- 

რაპანოდ და ლითონის კიდე არშიით შემოეჭირება ქვას (ნახ. 8). 

ერთ ნაწარმში ჩასმული ქვების რაოდენობა სხვადასხვაა: ერთი– 

ორიდან #ამდენიმე ათეულამდე და უფრო მეტიც. 

ხშირად საიუველირო ნაწარმის, მაგალითად, ბეჭდისა და სა- 

ყურის, ცენტრში ისმება მსხვილი ქვა, რომლის გარშემოც ამაგ-



54 საიუველირო საქონელა 
  

რებენ უფრო წვრილ ქვებს. ასეთ ნაწარმს უწოდებენ კარმაზიCე- 

ბულს. კარმაზირებული ნაწარმის კომპოზიცია შეიძლება იყოს 

სულ სხვადასხვაგვარი სახის როგორც ქვების ზომით, ასევე მათი 

განლაგების მიხედვით. ამჟამად ყველაზე მეტად გავრცელებულია 

კარმაზირებული ნაწარმი--ქვებისა და ფოლგაზე დაწახნაგებული 
მინის გამოკენებით. ' 

თავი ._ სინჯები და სასინჯაო. 

ზედავმავღველობა 

სინჯბები 

სასენჯაო ზედამბედველობა წარმოებს ადგილზე სასინჯაო ზე- 

დამბედველობის ინსპექციათა მიერ. სასინჯაო ზედამხედეელობის 

ინსპექციებს უშუალოდ ხელმძღვანელობს სსრ კავშირის ფინანსთა 

სამინისტროს ძვირფასი ლითონების სამმართველო. 

სსრ კავშირის ტერიტორიაზე ძვირფასი ლითონებისაგან დამ- 
ზადებული ყველა საყოფაცხოვრებო ნაწარმი, განკუთვნილი გასა- 

ყიდად ან შესროლებული ცალკეული შეკვეთით, უნდა აკმაყოფი- 
ლებდეს სსრ კავშირში დაკანონებულ სინჯთოაგან ერთ-ერთს და 

უნდა იქნას დადაღული სასინჯაო ზედამხედველობის ერთ-ერთ 
ინსპექციაში. 

შენადნობის ღირსება, რომლისგანაც გაკეთებულია პლატინის, 

ოქროს ან ვერცხლის ნაწარმი, განისაზღვრება სინჯით, რომელიც 
გვიჩვენებს ძვირფასი ლითონის შემცველობას შენადნობის ათასი 

წონითი ერთეულით. შენადნობის დანარზე: კომჰსონენტებს (არა- 

ძვირფასი ლითონები) ეწოდება ლიგატურულები, ე. ი. შემადგენ· 

ლები, ზოლო ძვირფასი ლეთონების შენადნობი არაძვირფასებთან 
ატარებს ლიკგატურულის სახელწოდებას. 

1927 წლამდე ჩვენს ქვეყანაში სინჯი გამოიხატებოდა მისხლე- 

ბის რიცხვით ერთ გირვანქა. შენადნობში (გირვანქა უდრის 96 

მისხალს). ზაგალითად, 56 სინჯის ოქრო შეიცავდა 56 მისხალ 

წმინდა ოქროსა და 40 მისხა-–ლ ლიგატურს (სპილენძი, ვერცხლი 
და სხვა ლითონები) გირვანქაში. 

ოქროს ნაწარმის დაკანონებულ სინჯებად·:· ითვლებოდა 56, 72. 

82. 92 და 94 სინჯი; ოქროს წარმოებისათვის--87-დან 96-მდე:; 
ვერცხლის ნაწარმისათვის--272, 76, 84 და 88. 

1922 წლის 29 მაისს საბჭოთა კავშირში შემოღებულ იქნა სინ- 

„ის მეტრული სისტემა. მაგრამ სასინჯაო ზედამხედველობა ან 

სისტემაზე გადავიდა მხოლოდ 1927 წ., როდესაც სასინჯაო ზედა. 

მხედველობის ყველა ინსპექციამ მიიღო ახალი მეტრული დაღი. 
ჩვენს ქვეყანაში დადგენილია შემდეგი მეტრული სინჯები:
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საიუველირო ნაწარმისათვის 

პლატინის ნაწარმი. . .............. ... 950 

ოქროს ნაწარმი . ., .... + იოთამი ოთათამიიიბი. .· 375, 5C0, 58ჰ, 

' 750 და 958 
ოკროს წარმოებაში (სუსალური ოკროსა და ვერცხლის). . . 910, 9:70, 930, 

940, 950, 910, 

970, 980, 990- 

1000 
მწვანე ოქროსათვის . ................. 750 

ვეოცხლის ნაწარმი . ................. 750, 800, 875. “ 

916 

ოქროს კბილის ტეკნიკური 

პროდუქციისათვის 

გვირგვინები, ხიდისებურე ნაკეთობანი და ტვიფოული კბილები 

კაუუკის პროტეზებთან. . . ............. 916 

კბილების მოსწორება . ................. 750 "' 

ა იმემ”წო' + . . 583, 750 და 83: 

მოსაბხსწელი პროტეზების კლამერები. . ......... · 583 

ყველა საიუველირო ნაწარბზე ისმება სასინჯაო დაღის ანაბევ- 

დი. თუ ნაწაღმსე დასმულია დაღი 583, ეს იმას ნიშნავს, რონ 

თვითეული 1000 წანითი ერთეული შენადნობისა, რომლისგანაც 
დავხაღებულია ეს ნაწარმი, შეიცავს წმინდა ოქროს 583 წონით 

ნაილს და სხვა ლითონების 417 წონით ნაწილს. ” 

რაზდენადაც მპღალია სინჯი, იმდენად მეტია მოცემულ ი ნაწარმში 

წმინდა ოქროს ან წმინდა ვერცხლის რაოდენობა. წმინდა ვერცხლს: 

ან ოქროს აქვს სინჯი 999, (სხვადასხვა გამოანგარიშებისას 

მოგვალდება 1000- მდე). 

მისხლობრივი სინჯის მეტრულზე გადასაყვანად იყენებენ ზემ-. 

დეგ თანაფარდობას: 

96:1000=Cი (მისხლობრივი სინჯი). : + (მეტრული სინჯი), 

1000-:ძ 125. რ. 
საიდანა() Xლ=––---=--. · 

ღემაც 96 12 

მეტრული სისტემის სინჯების თანაფარდობა მისხლობრივ სის.. 
ტემასთან მოცემულია მე-5 ცხრილში.
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ცხრილი 5 

სინჯი შეტრული სინჯი მისხლობრივი 
სისტეძით სისტემით 

375 36 
500 48 
583 56 
7აე 72 
80ე 76 
875 84 
916 88 
958 92 

ინგლისსა და ა. 8. შ-ში იხმარება ეგრეთწოდებული სინჯის 

კარატული სისტემა, რომლითაც 1000 მეტრული სინჯი შეესაბამე- 

ბა 24 კარატს (იგი არ უნდა ავურიოთ ძვირფასი ქყების წCანის 

გაზომვის ერთეულში-კარატშიყ„ რომელაც უდრის 2090 3-ს). 
კარატული სინჯის მეტრულზე გადაყვანისათვის იყენებენ შებდებ 

თანაფარდობას: 

24 : 1000=ს (კარატული სინჯი): ჯ (პეტრული სინჯი), 

1000. 125. ხ.. აქედან 1==-- –-=-““ ქედან X==-- ვ 

სახინჯაი) დაღები 

ძვირფასი ლითონების (პლატინის, ოქროსა და ვერცხლის) ნა- 
ჟუარმის დასადაღავად სასინჯაო ზედამხედველობის ინსპექციებს 

„აქვს სასინჯაო დაღების დადგენილი ნიმუშები. 

სასინჯაო დაღები იყოფა ორ ჯგუფად: 

1) ძირითადი დაღები, 
2) დამატებითი დაღები. 

/ 

ძირითად სასინჯაო დაღებს აქვს თავისთავადი მნიშვნელობა 

და მათი დასმა ძვირფასი ლითონის ნაწარმზე ადასტურებს იმას, 

რომ ნაწარმმა გაიარა სასინჯაო კონტროლი და აკმაყოფილებს 
სინჯის ზედაზზედველობის დებულებათა მოთხოვნებს. .. ძირითად 
სასინჯაო დაღებს ეჯუთენის ბგ, ს, 8 და I ლიტერის დაღები. 

დაზატებით სასინჯაო დაღებს თავისთავადი მნიშვნელობა არა 
აქვს და ძვირფასი ლითონების ნაწარმთა დადაღვისას მათ ზმარო- 

გენ მიოლოდ ერთ-ერთ ძირითად სასინჯაო დაღთან შეხამებით.
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დამატებით სასინჯაო დაღებს ეკუთვნის IL, IL, 7». და 3 ლი- 

ტერთა დაღები. 
სასინჯაო დაღების ელემენტებს წარმოადგენს: დასამტკიცებე 

ლი ნიშანი მუშის თავი–-- რელიეფური გამოსახუ ლების სახით 

(ძირითად სასიზჯაო დაღებზე); ს,ნჯის სამნიშნა (ციფრი, ძვირფასი 

ლითონის ძირითადი შემადგენლობის მაჩვენებელი (ნ, I), IL და MI 

ლიტერის ღაღებში!. 

ძირითადი დაღები. # (ნახ. 9) მრგვალი დასაზტკიცებელი 

ნიშანი სასინჯაო ზედამხედველობის ინსპექციის მიფრით, გან- 

კუთვნილია დასადაღავად: 916 სინჯის ოქროს კბილის პროტეზის 

დისკოებისათვი!, აგრეთვე პლატინის, ოქროსა და ვერცხლის ნა- 

წარმისათვის, შეხამებული IL და L ლიტერის დაღებთან, და ძვირ- 

ფასი ლითოვების (პლატი5ა, ოქრო და ვერცხლი) ზოდებისაოვის 

2IXC და 3 ლიტერის დაღე: ბთან დეხამებით. 

ნ (ნახ. 10) დაღი ნიჩბის სახით, რომელიც შედგება დასამტკი- 

ცებელი ნიზნისაგან სასინჯაო სედამხედეელობის ინსპექციის 

შიფრისა ღა ერთ-ერთი დადგენილი სინჯის ციფრისაგან: 375, 

500, 583, 759, 80C, 875, 915, 950 და 953; განკუთვნილია პლა- 

აეს – “== – ს) 

         

  

( >) | რა. 32! 1 5 / 3 
C ხლ I ) (635) 

ნახ. 9. ნახ, 10. ნახ, 11. ნახ. 12. 

ტინის, ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმთა დასადაღავად. 

8 (ნახ. 11) ორმხრივი მრგვალი დაღი, რომელიც შედგება 
ორი ცალკეული ნაწილისაგან: დასამტკიცებელი ნიშანი სასინჯაო 
ზედამბედველობის ინსპექციის შიფრით და მრგვალი ნიშანი დადგე- 

ნილი სინჯების ციფრებით: 375, 50ე, 583, 750, 8C0, 875, 916. 

-950 და 958; განკუთვნილია პლატინის, ოქროსა და ვერცხლის 

ნაწარმისათვის და საათებისათვის (მათზე ჩამოკიდებულ პლომბებ- 

ზე). 

L (ნახ. 12) დაღი მოგრძო ფორმისაა, მომრგვალებული კუთხეებით, 

რომელიც შელგება დასამტკიცებელი ნიშნისა და ერთ-ერთი შემ- 
დეგი თერთმეტი სინჯთაგანისაგა5ნ, რომლებიც დადგენილია ყვითე- 

ლი სუსალური ოქროსა და სუსალური ვერცხლისათვის: 910, 920,
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930, 940, 950, 960, 970, 980, 990, 100C და ზწვანე სუსალური: 

ოქროსათვის-–750. განკუთვნილია სუსალური ძვირფასი ლითონების 

წიგნაკის ლუქზე დასადაღავად. .. 

დამატებითი დადები. II (ნახ, 13). კვადრატული ფორ- 
მის დაღი მომრგვალებული კუთხეებით და დადგენილი სინჯების 

ციფრებით: 375, 500, 583, 750, 800, 875, 916, 950 და 958; გან- 
კუთვნილია პლატინის, ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმის დასაშლე- 

ლი და ადვილაღ გამოსაყოფი მეორეხარისხოვანე და დამატებითი 

ნაწილების (როგორც ერთი ლითონის, მაგრამ სხვადასსვა სინჯისც. 
ასევე სხვადასხვა ლითონების) დასადაღავად. 

L (ნახ 14) კვადრატული ფორმის დაღი, მოვრგვალებული 

კუთხეებითა და ასოებით „IIII% (არ შეესაბამება სინჯს); განკუთვ- 

ნილია პლატინას, ოკროსა და ვერცხლის ნაწაომთა ღასადაღავად, 

რომლებიც არ შეესაბაზება ურთ დადგენილ სინჯთაგანს, დაშვებუ- 

ლი გადახრის ზღვარს აჭარბებს ან დადგენილი უმცირესი სინჯის 

- ქეივით აღმოჩნდება: დაისმება 

ნაწარმზე ლიტერი » დაგამტკი- 

ა04 : ? ძებელ ნიშანთან შეხამებით. 

– . - XL, ცალკეული ციფრები: 
ნახ. 13, ნახ. 14. 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7. 8, 9; 

განკუთვნილია ძვიოფასი ლი- 

თოხების ზოდებისა და ნახევარფაბრიკატების დასადაღავად. · 

  

        

  

3, ცალკეული ლიტერები II, 3, C. განკუთვნილია ძვირფასი 
ლითონების (პლატინის, ოკროს, ვერცხლის) შემოკლებით აღსა- 

ნიშნავად. _ 

სასინჯაო ზედამხედველობის ინსპიქციაში დასადაღავაღ წარდ- 

გენილი ძვირფასი ლითონის ნაწარმს (როგორც ახალს, აგრეთვე 

რესტავრირებულს) უნდა ქონტეს ძირითაღ ნაწილზე გარკეეული 

ანაბექდი–– საწარმოს ნიშანი-სახელი, ნაწარმის გაკეთების ან რეს- 

ტავრაციის წლის აღმნიშვნელი ციფრით. მაგალითად, 1953 წ. 

პირობით აღინიშნება ციფრით · „3“, რომელიც დასმულია ნიშან- 

სახელის ბოღ ომი და შეტანილია მის ჩარჩოში. 

სასინჯაო დალის ანაბეჭდი, როგორც წესი, საწარმოს ნიშან- 

სახელის ანაბეჭდის მარჯვენა მხარეს დაისმის. მაგალითად, მოს- 

კოვის საიუველერო საათების ფაბრიკის სახელწოდება, 1954 წ.-- 

„MI0 4", 1955 წ. კი– „MI 5".
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ნაწარმს, რომელიც წარმოადგენს პლატინის, ოქროსა და ვერ- 

ცხლის ნაწილების შეხამებას არაძვირფასი ლითონების ნაწილებ- 
თან, უნდა ჰქონდეს ნიშანი „ლითონის“ ანაბეჭდი; იგი ისმება სა– 
წარმოს მიერ არაძვირფასი ლითონების ნაწილებზე (ზამბარების, 

ჩასადგამებისა და შტიფტების გამოკლებით, თუ ისინი წარმობდგე- 

ნენ ძვირფასი ლითონების ნაწარმთა აღცილებელ ნაწილებს და 

გათვალისწინებული არიან ტექნიკური პირობებით). სიტყვა „ლი- 
თონი” შემოკლებით აღნიშნება -„MI:I1-. | 

ნიშანი „ლითონი"-ს არქონების შემთხვევაში ნაწარბის არა- 

ძვირფასი ლითონის ნაწილები დაღაღვას არ საჭიროებს. 

საწარმოები ვალდებული არიან წარადგინონ ინსპექციაში ძვირ- 

ფასი ლითონების ნაწარმი დასადაღავად მხოლოდ დამთავრებულ 
და შეკრებილი სახით (ყველა ნაწილით). განსაკუთრებულ შემ- 

თხეჟევებში, როდესაც შეუძლებე ლია ნაწარბის შეგროვებული სახით 

დადაღეა. საწარმოებს ნება აქვს ინსპექციასთან შეთანხმებით და 

ძვირფასი ლითონების სამ8:რთვილოს. ნებართვით წარადგინოს 

დასადაღავად ძვირფასი ლითონებისა ნაწარმი დაშლილი სახით, 
მაგრამ უნდა იყოს ყველა ნაწილი. 

ნაწარმის ყველა მეორეხარისხოვანი | და დამატებითი ნაწილი 
უნდა იქნეს დადაღული „L ლიტე რის დაღით. 

დასადაღავად წარმოდგენილ სუსალურ ოქროსა და ვერცხლს 

საწარმოს მნიშან-სახელის ანაბეჭდის ნაცვლად უნდა ჰქონდეს 

სუსალური ძვირფასი ლითონების გამომშვები საწარმოს სახელწო- 

დების აღმნიშვნელი იარლიყი, ლითონის ლიგატურული წონის 
ჩვენებით. 

პლატინის. ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმზე (ახალსა ღა ლეს- 

ტავრირებულზე) ისმება დაღი, ს ლიტერის ანაბეჭდით. 

მხარვოული ნამუშევრის, მინანქრით დამზადებული, ღრუ და 

სხვა ნაწარმების შემთხვევაში, რომლებზედაც სინჯის “ დაღის ანა– 

ბე:დის დასმა მოუხერხებელია, იდაღება მათზე დაკიდებული სინ- 
ჯები ც ლიტერის ანაბექდით. 

ჩაწარი, რომელიც შედგება ორი ერთნაირი ნაწილისაგან 

(პორტსიგარები, წყვილი საკინძი და საყურეები), იდაღება ორივე 
ნაწილზე სც ლიტერის ნიშნით. 

პლატინის, ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმთა მეორეხარისხოვა- 

ნი და დამატებითი ნაწილები (თუ ისინი დასაშლელია და ადვი–- 
ლად გამოსაყოფი, მირჩილული არ არის ნაწარმის ძირითად სა- 

წილთან) იდაღება | ლიტერის ანაბეჭდით. იმ შემთხვევაში, რო- 
დესაც მეო”ეხარისხოვანი და დამატებითი ნაწილები საშუალებას
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არ იძლევა დასმული იქნას მათზე /| ლიტერის დაღის ანაბევდი, 
ასეთი ნაწილები არ მოწმდება სასინჯაო დაფის ანაბეჭდის დასმით 

და პასუხისმგებლობა ამ ნაწილების შემადგენლობაზე ეკისრება 

საწარმოებს. 

იმავე შენადნობის ნაწარმი მირჩილული ნაწილებით განიხილე- 

ბა როგორც ერთი მთლიანი ნაწარმი და მოწმდება ერთი ს ლი- 

ტერის დაღის ანაბეჭდის დასმით ნაწარმის მთავარ ნაწილზე. 

ნაწარმზე, რომელიც შედგება სხვადასხვაგვარი ძვირფასი ლი- 

თონების ნაწილებისაგან, ისმება (ძირითად ნაწილზე) ნწ ლიტერის 

დაღის ანაბეჭდი, მეორეხარისხოვან და დამატებით ნაწილებზე კი, 
რომელთა დადაღვაც შეიძლება, 1 ლიტერის დაღის ანაბექდი. 
მეორეხარისხოვან და დამატებით ნაწილებზე დაღის დასმის შეუძ- 

ლებლობის შემთხვევაში ასეთი ნაწარმი დადაღვას არ ექვემდება- 

რება. 

ნაწარმებზე, რომლებიც შედვება სხვადასხვა სინჯის ერთი 
ძვირფასი ლითონის ნაწილებისაგან, ისმება (ძირითად ნაწილზე) 

ს ლიტერის დაღის ანაბექდი, მეორეხარისხოვან და დამატებით 
ნაწილებზე შესაბამისი სინჯის /I ლიტერის ანაბეჭდი. 

თუ სასინჯაო ქვის გასინჯვის ან საკონტროლო ანალიზის შე- 

დეგები გვიჩვენებს, რომ ძვირფასი ლითონების ახალი ნაწარმი 
მთლიანად არ შეესაბამება ერთ დადგენილ სინჯთაჯგანს და სცილ- 

დება დაშვებული გადახრის ზღვარს, ასეთი ნაწარმი იდაღება ძი- 

რითად ნაწილზე # და L ლიტერებით. 

ოქროს: ნაწარმი: რომელიც 375 სინჯის დაბლა აღმოჩნდება 

და ვერცხლის ნაწარმი –-750 სინჯის დაბლა, იდაღება M# და C ლიტე- 
რების ანაბეჭდებით (საწარმოს ნიშან-სახელის მარჯვენა მხარეს). 

იმ შემთხვევაში როდესაც ნაწარმის ძირითადი ნაწილი აღ- 

მოჩნდება დადგენილი უდაბლესი სინჯის დაბლა, ხოლო მეორე- 
ხარისხოვანი ან დამატებითი ნაწილი შეესაბამება ერთ დადგენილ 

სინჯთაგანს-- ასეთი ნაწარმი იდაღება ძირითად ნაწილზე # და 6 
ლიტერებით (საწარმოს ნიშან-სახელის მარჯვენა მხა+ეს). 

თუ ნაწარმში 'ძირითადი ნაწილი შეესაბამება ერთ დადგენილ 

სინჯთაგანს, ხოლო ერთი მეორეხარისხოვანი ან დამატებითი ნა- 

წილთაგანი არ შეესაბამება ერთ დადგენილ სინჯთაგანს და დაშ- 

ვებული გადახრის ზღვარს სცილდება ან აღმოჩნდება დადგენილი 

უდაბლესი სინჯის დაბლა, მაშინ ასეთი ნაწარმის ძირითადი ნაწი- 

ლი დადაღვას არ ექვემდებარება, ხოლო მეორეხარისხოვან ან და-- 
მატებით ნაწილზე ისმება # და // ლიტერების „დაღი. თუ ასეთი
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ნაწარმის მეორეხარისხოვან ან დაზატებით ნაწილზე დაღის ანა- 

ბეჭდის დასმა შეუძლებელია, ეს ნაწილები უნდა დაიშალოს. 

თუ დასადაღავად წარმოდგენილი ნაწარმის გამოცდა გვიჩეე- 

ნებს, რომ მასში ძვი”ფასი ლითონის შემადგენლობა არ შეესაბა- 

მება ზუსტად არც ერთ დადგენილ სინჯთაგანს, მაგრამ ამასთანა- 

ვე არ სცილდება უდაბლესი დადგენილი სინჯის ზღვარს, მაშინ 

ნაწარმზე უნდა დაისვას რიგით მობდევნო დადგენილი უდაბლესი 

სინჯი. 

თუ ძვირფასი ლითონის შემადგენლობა ნაწარმში ან მის ზო- 

გიერთ შემადგენელ ნაწილში აღმოჩნდება დადგენილი სინჯის დაბ-- 

ლა, ასეთი ნაწარმი ან ნაწილი ისპობა. 
სახელები და ეტიკეტები რეგისტრირებული უნდა იკნას სასინ- 

ჯაო ზედამხედველობის ინსპექციაში. 

ძვირფასი ლითონებისა და ზენაღნობთა 

ანალიჭის მეთოდები 

არსებობს კეთილშობილი ლითონების ნაწარმთა და შენადნობ- 

თა გასინჯვის შემდეგი ძირითადი ხერხები: ქლორიანი ოქროს 

ხსნარით, სასინჯი რეაქტივებით, სასინჯ ქვაზე სინჯის ნემსებით, 
მუფელის მეთოდით, ქიმიური გზით. 

ქლორიანი ოქროს ხსნარით გასინჯვა. ქლორიანი ოქრო მიიღე- 

ბა ქლორის ან მეფის არყის მოქმედებით ლითონურ ოქროზე. ჩვე- 

ულებრივად ქლორიან ოქროს მოსამზადებლად ლითონურ ოქროს 

ხსნიან მეფის არაყში; მიღებულ მუქ მიხაკისფერ ხსნარს აორთვ- 
ლებენ; წარმოქმნილ ნალექს ხსნიან წყალში. 

ქლორიანი _ ოქროს ხსნარით სხვადასხა "”წენადნობისა 

და ლითონის თვისობრივი გასინჯვა დაფუძნებულია იმაზე, რომ 

ლითონებისა და მათი შენადნობების უმრავლესობა, ხვდება რა 

კონტაქტში ქლორიან ოქროს ხსნართან, შლის მას. ამასთან ქლო- 

რი უერთდება ლითონს. ოქრო კი გამოიყოფა ნალექის სახით და 
ქმნის მეტ-ნაკლებად მუქ ლაქას. 

გასინჯვა წარმოებს ასეთი ხერხით. ლითონის ან შენადნობის 

წმინდა გაპრიალებულ ზედაპირზე ათავსებენ ქლორიანი ოქროს 

ხსნარის წვეთს ლითონთა და შენადნობთა უმრავლესობას ხსნა- 

რით დასველებულ ზედაპირზე გამოყოფილი ოქროს ნალექისაგან 

მაშინვე უჩნდება ლაქა, რომელიც გამოსაცდელი ლითონის ქლო- 

რის მარილით შექმნილი ხსნარის ნარევისაგან ღებულობს სხვადა- 

სხვანაირ ელფერს. ამ ელფერით განსაზღვრავენ ლითონებს.
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ვისარგებლოთ ქვემოთ მოცემული ცხრილით (ცხრ. 6), რომელშიც 

  

  

  

  

აღნიშნულია ლითონისა და ლაქის ფერები, აგრეთვე ლაქის 
წარმოშობის დრო. 

ცხრილინ 

გამოსარ კვევი “+” ქლორიანი ოქროს I : 
ლითონის სსიარის წვეთით გამოწ- ლაქის წარმოქმ– განსასაზღვრი 

ფერი ვეული ლაქის ფერი_ | ი დოთ ლით 
1 2 I 3 4 

თეთრი მუჭი მწვანე· მაშინვე წმინდა ეერცხლი 

(ან ძღიერ მაღალი 
სინჯის ვერცხლის შე- 
ნადნობი) 

· ყვითელი, გაზის მაშინვე ალუმინი 
ბურთულების გამოყო - 
ფით, თანდათან შავდება 

- შავი –- 1 30-40 წამის კალა 

შემდეგ; თავიდან- 
ვე ხსნარი არ 

ახდენს არავითარ 
მოქმედებას | 

მორუზო- ხსნარი არ ახდენს –_ პლატინა 
თეთრი - | არავითარ მოქმედებას 

იგივე ყვითელი, გაზის მაშინვე თუთია 
ბურთულების გამოყო- 
ფით; ჩქარა ხდება შავი. 

მ"ოლურჯო- მღვრიე ყვითელი ” ტყვია რუხი 

ყვითელი ხსნარი არ ახდენს » წმინდა ოქრო და 
არავითარ მოქმედებას მისი მაღალი სინჯის 

· შენადნობები ვერცხლ– 
თან 

ყვითელი წაბლისფერი (მეტ- |.. მეტ-ნაკლებად დაბალი სინჯის 

ნაკლებად მუქი) სწრაფვდ | (583 სინჯის ქვევით) 
· შენადნობები ოქროსი 

ვეოცხლთან და სპი- 
ლენძთან; რამდენადაც 
მუქია ლაქა, იმდენად 
დაბალი სინჯისაა შე- 
ნადნობი 

- შავი (მელნის) მაშინვე თითბერი 

მოთეთრო- : შავი » ვერცხლისა და სპი– 
ყვითელი ლენძის დაბალი სინ-       ჯის შენადნობი



სინჯები და სასინჯაო ზიდანწედეელობა 63 
    

გაგრძელება ცხრილი 6 

  

ი გამოსარემევი ქლორიანი ოქროს“ წი იალელლ, 
ლითონის ხსნარის წვეთით გამოწ- ლაქის წარნმოქმ- განსასაზღვრი 

_ _ ფერი ვეული ლა„ის ფერი”. _ “ი ფორ ღლითობ 
1 I 2 ! 3 4 

' 
წითელი ხსნარი არ ახდენს – | ოქროსი და სპი- 

არავითარ მოქმედებას | ლენძის მზაღალი სინ- 
: ჯის შენადხობი (503 
| სინჯის ზევით) 
I 

· ოქროსფეოი ან 6ეტ-ნაკლებად | ოქროსი და Lპი- 
| წაბლისფერი სწრაფად · ლენძის «ააბალი სინჯის 

| მენადნობი: რამდეშა- 
| დაც მუქია ლაჟა, იძ. 
| დენად დაბ: ღი სიჩ,ი- 
| საა შენადნობი 

ო" შავი (მელნის) მაშინვე სპილენპჰი 

' 
'     

რეაქტივებით გასინჯვა. ოქროს გასასინჯად იხმარება ქლორი- 

ანი ოქრო და მჟავური რეაქტიეები, ვერცხლის გასასინჯად კი– 

ქრომპიკი“ და აზოტმჟავა ვერცხლის ხსნარები. · 

ქლორიანი ო:ქროს რეავჭვტივს აქეს ოქროსებრ-ყვითელი 

ფერი. ის წარმოადგენს ქლორიანე ოკიოს ხსნარს წკალში; იყენე- 

ბენ დაბალი, არა უმეტეს - 580 -–- 600-მდე სინჯის ოქროს 

ზოდებისა და ნაწარმთა გამოსაცდელად. ის გამოიყენება ოქროს 

შენადნობთა სინჯის საორიენტაციო განსაზღვრისათვის“ უფრო 

ზუსტ გასინჯვამდე მჟავური რეაქტივებით. 

მჟავური რეაქტივები წარმოადგენს გამჭვირვალე მჟავურ 

ხსნარებს: ისინი მზადდება შემდეგი სინჯების ოქროს შენადნობ- 

თა--375, 500, 750, 833, 900, 916 და 958--- გასასინჯად. 

· ქლორიანი ოქროს რეაქტივებსა და მჟავურ რეაქტივებს ამზა- 

დებენ სასინჯაო ზედამხედველობის ინსპექციები. რეაქტივების 

შუშებზე არის სინჯის აღმნიშვნელი ნაწები. 

ოქროს გასინჯვისას ზოდის ან ნაწარმის მოსუფთავებულ ზე- 

დაპირზე მინის ჯოხით მოათავსებენ რეაქტივის. წვეთს და თვალს 

ადევნებენ მის მოქმედებას, რეაქტივმა უნდა იმოქმედოს 15-20 

წამში.. შემდეგ რეაქტივის წვეთს ფრთხილად აშორებენ საფილტ- 
რი ქაღალდით და სინჯავენ წარმოქმნილი ლაქის ელფერს.
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შესაბამისი სინჯის ზოდებსა და ნაწარმზე რეაქტივები სტოვე- 
ბენ სუსტ ღია ყავისფერ ლაქას. ზოდებსა და ნაწარმზე, რომელთა 

სინჯი რეაქტიეზე ნაჩეენებ სინჯზე დაბალია ხსნარის მოქმედებით 

წარმოიქმნება მეტ-ნაკლებად მუქი ლაქები, რომელთა ფეროვნობის 

ინტენსიობით სინჯს განსაზღვრავენ დაახლოებით. უფრო, მაღა- 

ლი სინჯის შენადნობზე რეაქტივი არ მოქმედებს. 

ქრომპიკი (ოქრომჟავა კალიუმი) ნარინჯისფერი ხსნარ“ი; 

იხმარება 500 და უფრო მაღალი სინჯის ვერცხლის ზოდებისა და 

ნაწარმთა გასასინჯად. 

ქრომპიკი მოქმედებს მაღალი სინჯის ვერცხლის შენად5ობებზე 

და არა ნაკლებ 500--600 სინჯის ნაწარმზე. 

ამ სინჯის (750--დე) შენადნობებზე თანმიზდევრობით დაწვე- 
თებული ქრომპიკის ორი-სამი წვეთი ერთსა. და იმავე ადგილას, 

და შემდეგ მოცილებული საფილტრი ქაღალდით, ტოვებს ღია 

ნარინჯისფერ ლაქას. 

მაღალი სინჯის (750 და მეტი) შენადნობებსა და ნაწარმებზე 

ეს რეაქტივი ტოვებს წითელ ლაქებს, რომლის ინტენსიობა დიდ- 

დება შენადნობთა სინჯების გაზრდასთან ერთად. 

916 და უფრო მეტი სინჯის შენადნობებსა და ნაწარმზე ქრომ- 

პიკი ტოვებს კაშკაშა წითელ, სისხლისფერ ლაქას. 

აზოტმჟავავერცხლი–გამჭვირვალე ხსნა+ია; მხად- 

დება 759, 800, 875 და 990 სინჯის შენადნობთა გასასინჯად. 

აზოტმჟავავერცხლი 750, 800, 875, და 990 სინჯების შენად- 

ნობებსა და ნაწარმხე ტოვებს თეთრ (ღია ნაცრისფერ) ლაქას. 

დაბალი სინჯის შენადნობებსა და ნაწარმზე რეაქტივი ტოვებს 

მეტ-ნაკლებად სქელ თეთრ ლაქებს. რომლის ინენსიობით და- 

ახლოებით განსახღვრავენ ვერცხლის შენადნობთა ან ნაწარმთა 

სინჯს. მაღალი სინჯის 'მენადნობსა და ნაწარმზე «ეაქტივი მოქძე- 

დებას ვერ ახდენს. 

ყველა რეაქტივი ადვილად იშლება სინათლეზე, განსაკუთრე- 

ბით მზის პირდაპირი სხივ)ბის მოქმედებით, რის გამოც ის:ნი 

კარგავინ თავისი მოქმედების ძალას. ამიტომ საჭიროა მათი შენა- 

ხვა მშრალსა და ბაელ ადგილას, ან მუქ მუწჯებში. 

თვითეული რეაქტივისათვის გამოყოფილი უჩნდა იყოს ცალკე 
მინის ჯოხი. ამ პირობათა დაცვის შემთხვევაში რეაქტივები შე- 

იძლება გვემსახუროს 3-4 თვეს, ხოლო ქლორიანი ოქროს რეაქ- 
ტივები –– სა/რძნობლად მეტ ხანსაც. /
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რეაქტივებით, განსაკუთრებით მჟავური #ეაქტივებით: სარგებ– 

ლობისას აუცილებელია სიფრთხილე, ვინაიდან «ეაქტივებმა კანზე 
მოხეედრისას ზწეიძლება გაზოიწვიოს სერიოზული სიდამწვ“ე. 

გასასინჯი ზოდები და ნაწარმი უნდა გასუფთავდეს შაბერითა 

და ქლიბით ქუქყისა და ქონისაგან ვინაიდან ისინი აძნელებენ 

რეაქტივების მოქმედებასა და სინჯის განსაზღვრას. 

ამობურცულ ნაწარმთა გასინჯვისას მათ გაჭრიან და ამოწმებენ 

ღრუ ნაწილეაის შევსებას. 

სასინიგაო ქვაზე სასინჯაო ნემსებით გახინეჯვა. სასინჯაო ქვაზე 
ნაწარმთა და შენადნობთა გასინჯვა წარმოებს სასინჯაო ეტალო- 

ნებისა (ეგრეთწოდებული ნემსებით) და რეაქტივების საშუალებით. 

სასინჯაო ქვა წარმოადგენს შავი ფერის კაჟსილიციუმიან 

ფიქალს. ხმარების წი5 სასინჯაო ქვას უნდა წაესვას ნუშის ან მი- 

ნერალური ზეთი და საფილტრი ქაღალდით გაშრობაზდე გაიხეხოს. 

სასინჯაო ქვების წმენდა წარმოებს მინქაფით ან არყის ხის ნახში- 

რით. გაწმენდისას აუცილებლად უნდა მიექცეს ყურადღება იმას,. 

რომ არ დაზიანდეს სასინჯაო ქვის ზედაპირი და ნახეხი. 

სასინჯაონემსები იხმარება კეთილშობილი ლითონების 

ნაწარმთა გასასინჯად. პლატინისათვის იხმა+“ება 930, 950, 970“ 

სინჯის პლატინის ნემსები; ოქროს ნაწარმისათვის იყენებენ შემ– 

დეგი სინჯის –-–333, 375. 500, 578, 583, 750, 900, 916 და 958-– 

სასინჯაო ოქროს ნემსებს. 

განსაზღვრული სინჯის სასინჯაო ოქროს ნემსები მზადდება. 

სხვადასხვაგვარი შემადგენლობის, ფერისა და ხარისხის ოქროს. 

შენადნობებისაგან. · 

583 სინჯის ოქროსათვის არსებობს I5 ნომერი სხვადასხვა, 

ფერის ნეჭსები (მკრთალი ფერიდან წითლამდე). ვერცხლის ნაწარ– 

მისათვის იყენებენ შემდეგი სინჯის ნემსებს: 500, 550, 600, 650,. 

700, 750, 800, 875. 900 და 9)6. 

მუზჭაობის მოხერხებულობის მიზნით სასინჯაო ნემსები უნდა- 

მიეკავშიროს თითბერის ფირფიტებს, რომლებზედაც ამოიჭრება: 

სინჯისა და ნემსის ნომრის აღმნიშვნელი ციფრები. 

სასინჯაო რეაქტივებს ხმარობენ სასინჯ ქვაზე კე- 

თილშობილი ლითონებისა და შენადნობების ნაწარმთა გასასინჯად. 

ოქროს გასასინჯად იხმარება ქლორიანი ოჟროს ხსნარი (შენა- 

დნობის სინჯის დაახლოქბით გასასინჯად) და ნაწარმთა და შენა- 
დნობთათვის–- შემდეგი სინჯების მჟავური რეაქტივები: 375, 500, 

750, 833, 900, 916 და 958. 

5. საიუველირო საქონელი.
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500 და უფრო მაღალი სინჯის ვერცხლის გასასინჯად იყენე- 

ბენ ოქრომჟავა კალიუმს, ხოლო 750 და უფრო მაღალი სინჯის 

შენადნობებისათვის – აზოტმჟავა ან გოგირდმჟავა ვერცხლს. 

გასასინჯად ქვის მომზადების შემდეგ გამოსაცდელი ნაწარმით 
გაავლებენ მასზე დაახლოებით 10-–-15 მმ-ის სიგრძისა და 2-3 მმ 
სიფართის ხაზებს. ხაზები აუცილებლად გავლებული უნდა იქნას 

ქვაზე ნაწარმის მთელი შემადგენელი ნაწილებით. ! 

ნაწარმის ხასის გვერდით ავლებენ ხაზს სასინჯაო ნემსით, 

რომელიც შეესაბამება გასასინჯი ნაწარმის შენადნობს სინჯითა 

და ფერით. შემდეგ გავლებული ხაზების გარდიგარდმო ატარებენ 
რეაქტივში ამოვლებულ მინის ჯოხს. 15--20 წამის შემდეგ ხსნარს 
ფრთხილად მოაცლიან საფილტრი ქაღალდით, ნალექს ცოტათი 
აშრობენ და ადარებენ ერთმანეთს ნაწარმისა და ნემსების ხაზების 

ელფერს. თუ ნალექების ფერი ერთნაირია, მაშინ მათი სინჯიც 
ერთნაირია. თუ გამოსაცდელი ნაწარმის ხაზის ნალექის ფერი მუ- 
ქია ეტალონის ხაზის ნალექზე, მაშინ ნაწარმის სინჯი დაბალია 

ეტალონის სინჯზე. თუ ნაწარმის ნალექის ფერი 'ღიაა ეტალონის 
ზაზის ნალექის ფერზე, მაშინ ნაწარმის სინჯი მაღალია ეტალონის 

სინჯზე. 
სასინჯაო ქვაზე ძვირფასი ლითონის ნაწარმის გასინჯვისას ნა- 

წარმი თითქმის არ ზიანდება. გამოცდის კარგად ჩატარების შე- 

დეგად განსაზღვრის სიზუსტე შეადგენს ორიდან ხუთამდე სინჯს. 
4ვირფ ასი ლითონების ნაწარმის გასინჯვის უფრო ზუსტ მეთოდად 
იითვლე ბა მუფელური მეთოდი, რომლითაც სარგებლობენ სა- 

წარმოო პირობებში. 

თავი 5. საიუველირო. საქონლის 

კლასიფიკაცია და ასორტიმენტი 

საიუველირო ხაქონლის კლასიფიკაცია 

საიუველირო საქონლის კლასიფიკაციას ახდენენ ორი ძირითა- 

დე ნიშნით: მასალების მიხედვით, რომელთაგანაც ის დამზადებუ- 

ლია და დანიშნულების მიხედვით. 

გამოყვნებული მასალების მიხედვით შეიძლება განვასხვავოთ 

საიუველირო საქონლის შემდეგი სახეები" 

1) საიუველირო ნაწარმი, ე. ი. ნაწარმი, რომელიც მზადდება 

კეთილმობილი ლითონებისაგან ბრილიანტების, ზურმუხტების,
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-ლალებისა და საფირონების გამოყენებით ან ამ ქვების შეხამებით 

სხვა ძვირფას ქვებთან; 

2) ოქროს ნაწარმი უქვებოდ ან ქვებით, აგრეთვე სავა მასალებ- 

·თან (ბროლი, რქა, ძვალი, ხე) შეხამებით; 

3) ვერცხლის ნაწარმი უქვებოდ ან ქეებით, აგრეთვე სხვა მა- 

-სალებთან შეხამებით; 

4) ლითონის ნაწარმი, ე. ი. ნაწარმი რომელიც მზადდება 

მელქიორის, ნეიზილბერის ტომპაკის, თითბერის, დაუჟანგავი 

·ფოლადის ან კიდევ ლითონთა სხვა შენადნობებისაგან; 

5) მარგალიტის ნაწარმი (ნატურალური, ხელოვნურად გამოყ- 
ვანილი ან იმიტაცია); 

6) მარჯნის ნაწარმი; 

7) ქარვის ნაწარმი; 

8) სხვადასხვა მთის ჯიშისაგან დაზზადებული, ლითონის ბუდით 

„ან უიმისოდ; 

9) ძვლების ჩუქურთმიანი ნაწარმი; 

10) რქის ნაწარმი; 

11) პლასტმასის ნაწარმი; 

12) პაპიე-მაშეს ნაწარმი მხატვრული წარწერით. 

ერთი და იმავე სახელწოდების ნაწარმი შეიძლება დამზადდეს 

სხვადასხვა მასალისაგან. მაგალითად, გულისქინძისთავი შეიძლება 

დამზადებული იქნას ოქროს, ვერცხლის, პლატინის, თითბერის, 

ქარვის, ქვის, მარჯნის, ძვლის, პლასტმასისა და სხვა მასალებისა- 

გან. ხშირად ერთი და იგივე ნაწარმი კეთდება სხვადასხვა მასა- 

ლისაგან, რომლებიც შეხამებულია ერთ ნივთში. სუფრის ვერცხ- 

ლის საგნები კეთდება ძვალთან„ რქასთან, ხესთან, ბროლთან, 

ფაიფურთან, მინასთან და ა. შ. შეხამებით. 

ვერცხლისა და ლითონის საიუველირო ქვებიან გალანტერეაში 

ჩვეულებრივად იყენებენ ურალის ან სინთეზურ არაძვირფას ქვებს, 

ხშირად მინისაგან ან პლასტმასისაგან დამზადებულ ქვების იმიტა- 

ციებს. 

ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმი შეიძლება იყოს როგორც წო- 

ნით, ისე ცალობით. წონით ნაწარმის ღირებულება წესდება ნივ- 
თის წონითა და ოქროს ან ვერცხლის გრამის საცალო პრეის- 

კურანტის ფასით. 

საცალო ნაწარმის ღირებულება წესდება პრეისკურანტით ერთ 

ნაწარმზე (ცალზე), გამომდინარე ნასარგებლები ოქროს ან ვერცხ-
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ლის წონიდან და იმ სხვა ლითონის ფასიდან, რომელიც გამოყე– 

ნებული იყო ამ ნაწარმის გასაკეთებლად. 

საიუველირო საქონელი დანიშნულების მიხედვით იყოფა შემ- 
დეგ ჯგუფებად: სამკაულები; ტუალეტის მოწყობილობანი; საათის-· 

მოწყობილობანი; სუფრის გასაწკობი ქურჭლეული და საგნები; სა- 

ყოფაცხოვრებო საგნები; საწერი ხელსაწკოები,: თამბაქოსათვის 

განკუთვნილი საგნები; ცალკეული დეტალები, ტექნიკური და კბი- 
ლის პროტეზის მასალები. 

გასაყიდად გამოდის როგორც ოქროსი და ვერცხლის ახალი 

ნაწარმი, ასევე რესტავრირებულიც. ასეთი ნაწარმთა რესტავრა- 

ცია წარმოებს „გლავიუველირტორგის“ საიუველირო ფაბრიკებში... 

რესტავრირებული ნაწარმის ხარისხს ისეთივე მოთხოვნები წარედ- 

გინება, როგორიც ახალი ნაწარმის ხარისხს. 

საიუველირო ნაწარმთა პრეისკურანტებისა 

და არტიკულების შედგენა 

საიუველირო საქონლის მოქმედი პრეისკურანტი წარმოადგენს. 

ოფიციალურ მასალას, რომელშიც დამტკიცებულია სახელმწიფო. 

საცალო ფასები საიუველირო და სხვა ნაწარმზე. 

პრეისკურანტი იძლევა მასში ჩამოთვლილ ნაწარმთა ზოგად 

მოკლე აღწერასა და ძირითად ნიშნებს, რაც ქმნის შესაძლებლო- 
ბას გამოიყენონ-ის არა მარტო საცალო ფასების სწორი განსაზღვ- 

რისათვის, არამედ იხელმძღვანელონ იმით საიუველირო საქონლის 

ასორტიმენტის შესწავლისას, აგრეთვე, მრეწვილობისადმი განცხა- 

დებებისა და შეკვეთების შედგენის შემთხვევებში, მყიდველთა 

მოთხოვნების გათვალისწინებით. 

მოქმედ პრეისკურანტში, იმ მასალების მიხედვით, რომელთა- 

განაც დამზადებულია ნ-წარმი, საიუველირო საქონელი იყოფა. 

შემდეგ 7 ჯგუფად: ' 
1) ოქროს ნაწარმ-; 
2) ძაფზე ასხმული მარჯნის მძივებ-; 

3) ვერცხლის ნაწარმი (წონით და ცალობით); 
4) ვერცხლის საგალ.ნტერეო ნაწარმი; 

5) ქარვის ნაწარაი; 

6) საიუველირო-ლითონის გალანტერეა; 

7) მელქიორის, ნყიზილბელისა და ტომპაკის ნაწარმი. 

ამათ გარდა საიუველირო საქონლის პრეისკურანტში არის კი–



საიუველირო საქონლის კლასიფიკაცია და ასორტიმენტი 695 

  

'დევ მერვე ჯგუფი, რომელსაც ზიეკუთვეება ნაწარმი--–ბუდეები და 

ა. შ. 

საიუველირო საქონლის ჯგუფი პრეისკურანტზი დალაგებულია 

ალფაბეტის წესით ნაწარმთა სახელწოდებების მიხედვით. 
საიუეელირო საქონლის თვითეულ სახელწოდებას მიკუთვნებუ- 

ლი აქვს ინდექსი, რომელიც ორი ციფრისაგან შედგება. მაგა- 

ლითად, ოქროს ნაწარმს აქვს ინდეჟსები 1-დან 14-მდე, ვერცხ- 

ლის ნაწარმს- 25.დან 28-მდე, ქარვის ნაწარმს-50 და ა. შ. ამის 

გარდა, საიუველირო საქონლის თვითეულ სახელწოდებას აქვს 

თავისი რიგითი ნომერი, რომელიც აღნიშნავს მოცემული გსაჯწარ- 

მის ადგილს პრეისკურანტში. „ინღექსისა და რიგითი ნომრისაგან 

დგება საიუველირო საქონლის არტიკული. მაგალითად, ოქროს 

პორტსიგარს აქეს ინდექსი 10 და რიგითი ნომერი 1, მაშასადამე, 

“მისი არტიკულია 101. 

ოქროს სამკაულები პრეისკურანტში დალაგებულია (თვითეული 

სახელწოდება) შემდეგი წესით: უქვებო, დაწახნაგებულმინიანი და 

ქვებიანი ნაწარმი. 

რესტავრირებული ოქროს ნაწარმში (თვითეული სახელწოდება) 

გამოყოფილია პრეისკურანტის განსაკუთრებულ განყოფილებაში, 

მაგალითად, ახალი გულისქინძისთაევები მთავრდება 02141 არტი- 

კულით, ამას მისდევს განყოფილება „რესტავრირებული გულის- 

ქინძისთავები%ბ, რომელიც იწყება 02300 არტიკულით. პ“ეისკურან- 

ტის ასეთი დალაგება შესაძლებლობას იძლევა შეივსოს მისი 

თვითეული ჯგუფი ისე, რომ დაცული იქნას არტიკულების შექმ- 

ნის სისტემა ახალი ნაწარმითა და საქონლის სახელწოდებებით. 

სსრ კავშირის ვაჭრობის სამინისტროს სხვა პრეისკურანტებში 

შემავალ საქონელს (მაგალითად, სუფრის ფოლადის უჟანგავ ჭუ+რ- 

ჭელს, ბროლს, საათის თასწებს და სხვ.) ასევე მიეკუთვნება მტკი- 

ცე არტიკულები ამ საქონლის პრეისკურანტით. 

არტიკული საქონელზე, რომელიც არ შედის სსრ კავშირის 

ვაჭრობის სამინისტროს მიერ დამტკიცებული სახელმწიფო საცა- 

ლო ფასების პრეისკურანტებში, დგება ამ საქონლის დაპაზზადებე- 
ლი თვითეული საწარმოს მიერ. მისი -ფასები მტკიცდება ამ ორგა- 

ნიზაციებისათვის განკუთვნილი ინსტანციების მიერ (საოლქო სა- 

ვაჭრო განყოფილება, სარეწაო კოოპერაციის კავშირები და ა. შ). 

ბრილიანტიანი ან მარგალიტიანი საიუველირო ნაწარმი (რო- 
გორც ახალი, ასევე რესტავრირებული) პრეისკურანტში არ შედის. 

ფასი თვითეულ ნივთზე ცალკეულ შემთხვევაში (ცალობით) ეძლევა
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კალკულაციის გზით „გლავიუველირტორგის“ ფაბრიკებში, რომ- 

ლებიც ამ ნაწარმს უშვებს (ფასის დადგენის წესით, რომელიც ნა- 
ჩვენებია # 108 პრეისკურანტის მე-9? განყოფილებაში). 

საიუველირო .ხაქონლის ასორტიმენტი 

საიუველირო ნაწარმის ასორტიმენტი განსხვავდება სხვა სახის 

სამრეწველო საქონლის ასორტიმენტისაგან მთელი რიგი თავისე- 

ბურებებით. პირველ რიგში უნდა აღინიშნოს ამ საქონლის განსა- 

კუთრებული ნაირსახეობანი გამოყენებული ნედლეულის მიხედვით. 

საიუველირო, ოქროს, პლატინისა და ვერცხლის ნაწარმების სა- 

ხელწოდებათა რაოდენობა განსაკუთრებით დიდი არ არის, მაგრამ 
მათი ასორტიმენტი ·ლითონებისა და ქვების შეხამებით, კომპოზი- 

ციით და მხატვრული დამუშავებით, მოხაზულობის, ფორმების, 

სურათების თავისებურებითა და გამოყვანით უსაზღვროა. 

განსაკუთრებით სხვადასხვანაირია იმ საიუველირო ნაწარმთა. 

ასორტიმენტი, რომელთა გასაკეთებლად იყენებენ ქვების, კეთილ- 

შობილი ლითონებისა და მათი შენადნობებეს ყოველგვარ შეხამე- 

ბას. ერთი და იმავე სახელწოდების ნაწარმთა უამრავი ვარიანტი 

დამოკიდებულია აგრეთვე მათი დამუშავების ხასიათზე. მასიური 

მექანიკური დამუშავებისას მხატვრული გაფორმების დამტკიცებუ- 

ლი ნიმუშები მეორდება დროის მეტ-ნაკლებად ხანგრძლივი პერი-. 

ოდის განმავლობაში. 

ხელით ნამუშევარი უნიკალური მხატვრულ-საიუველირო ნაწარმი 

იმდენად უფრო მდიდარი და მოხდენილია, რაზდენადაც მაღალია 

საიუველირო სამუშაოს შემსრულებლის დახელოვნება, ნივთის ავ- 

ტორის კომპოზიციის ხელოვნება და მხატვრული გემოვნება. 

გასაყიდად ხშირად ბრუნდება ოსტატების მიერ სხვადასხვა 

დროს, სხვადასხვა ადგილას და სხვადასხვა ქვეყანაში გაკეთებული 

საიუველირო ნაწარმი. ეს ნივთები, რომლებითაც „უკვე სარგებლობ. 

დნენ ან, რომლებიც მრავალ წელს სადღაც ინახებოდა, საიუველი- 
რო ფაბრიკებში მიდის სარესტავრაციოდ, შემდეგ კი ახლად იგზავ- 

ნება გასაყიდად. რესტავრირებული ნაწარმი სულ სხვადასხვაგეა- 

რია კომპოზიციის, შესრულების სიფაქიზის, გამოყენებული მასა- 

ლის მიხედვით. მათი მხატვრული ღირებულებაც სხვადასხვაა. 

საიუველირო ნაწარმის მოდა იცვლება ყოველ დროში. მაგა- 

ლითად, ამეამად გაქრა ლორნეტები და ლორნეტის ძეწკვები, 

კორსაჟის ოქროს საათები და გრძელი ძეწკვები; მამაკაცები თით–-
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ქმის აღარ ატარებენ ჯიბის ოქროს საათებს, ძეწკეებსა და ბ“ე- 
ლოკებს; აღარ ხმარობენ დიადემებსა და თავის სხვა საიუველირო 
სამკაულებს; ნაკლები მოთხოვნილებაა მამაკაცების ბეჭღებსა და 

სხვა ნაწარიზე. ამავე დროს მოდაში შემოვიდა კარმაზირებული 

საეურეები და კლიპსები, ბეჭდები, გულისქინძისთავები და სქელი, 

ფლატე თეთრი მინიდან ფოლგახე გაკ:კეთებული კულონები. 

დიდი მოთხოვნილება იყო ვერცხლის მოოქრულ ბუდეში ჩასმუღდი 

აქატის პლასტმასურ ოეალურ გულისქინძისთაეებსა და სხვა ნა- 

წარმებზე. მაგრამ მთელი რიგი საიუველირო საქონელი ყოეელთ–- 

ვის რჩება მუდმივი სარგებლობის საგნად. ასეთებია გლუვი ოქროს 

ბეჭდები, ორ-სამქვიანი უბრალო სხვადასხვაგვარი ბეგდები, უქვე“ 

ბო გლუვი საყურეები (კლაკნილა), ღრუ, ბრტსყელი-გრავიCებულ 

ბურთულებიანი, ნახევარბურთულებიანი და ბურთღულისებუო საკი- 

დარიახი კალაჩები, გულსაკიდები,. ზედალიონები და სხვ. 

საიუყელირო საქონლის ასორტიმენტში ისეთი ნაწარმებიც შე. 

დის, რომელთაც მყიდეელს შეურჩევენ განსაზღვრული, საჭირო ზო- 

მისას. ასეთია ბეჭდები, საათების სამაჯურები, ხელის სამაჯურები, 

ზოგჯერ საყურეები, ძეწკვები, გულქანდები და მძივები. 

ქვემოთ მოცემულია საიუველირო საქონლის ასორტიმენტის. 

დახასიათება ამ ნაწარმთა ჯგუფების დანიშნულების მიხედვით. 

სამკაულები 

სამკაულის საგნებს ეკუთვნის: გულისქინძისთავები, სამაჯურე–- 

ბი, ქინძისთავები, მძივები, გულქანდები, ბექდები, მანიაკები, კუ- 

ლოწნები, მედალიონები, საყურეები, ძეწკვები. ეს სამკაულები შეი- 

ძლება გაიყიდოს ცალ-ცალკე, აგრეთვე ერთი ტიპის ფასონის 

შერჩეული ბევდების, საყურეების, გულისქინძისთავებისა და კუ- 

ლონის გარნიტურების სახით. 

გულისქინჭქისთავები. გულისქინძისთავები (ნახ. 15) წარმოად- 

გენს ერთ-ერთ ყველაზე გავრცელებულ სამკაულს, რომელსაც ხმა- 
რობენ ქალები. გულისქინძისთავი პორთულობის დანამატია. ამიტომ 

მას არჩევენ ამა თუ იმ ტანსაცმელთან აუცილებელი შეხამების 

გათვალისწინებით. 

გულისქინძისთავს აკეთებენ ოქროს, ვერცხლისა და პლატინისა- 

გან უთვლებოდ, აგრეთვე სხვადასხვა ძვირფასი, სანახელავო ქვე- 

ბის ან სხვა მასალების (მაგალითად, მინა, ფაიფური და პლასტ“ 

მასა) გამოყენებითა და ჩასმით.
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გამოსაყვანად” იყენებენ სხვადასხვა საშუალებებს: კვერვას, ამო- 

ჭრას, ტვიფრვას, აქურულ ჭრილს, ფილიგრანს, სხვადასხვა “სურა- 

თების ზედნადებს, ღარვას, მინანქარს, მოოჭვებას და ა. შ. 

გულისქინძისთავები კონფიგურაციის, სახისა და ფასონის მი- 

ბედვით გვხვდება: მრგვალი, ოვალური, მაქოსებური, შტოსებური, 

ღეროსებური-–ყვავილებითა და ნაყოფით, ისრისებური, ღუზისებუ- 

რი და ა. შ. : 

გულისქინძისთავებს ეკუთვნის აგრეთვე კამეია (ძველი სახის 
იტალიური გულისქინძისთავი). ის ოვალურია, იშვიათად მომრგვა- 
ლო ფორმის რელიეფურად აზოჭრილი ქალის თავის ან სხვა რაიმე 

”
–
 

ნახ. 15. გულისქინძისთავები: 

1--3-ფილიგრანული აჟურული; 2-–კამეია. 

გამოსახულებით. კამშეიას აკეთებენ ოქროს ბუდეში ნიჟარის, მარ- 

ჯნის, აქატის, სარდიონის, ონიქსისა და სხვ. პოხდენილად შერჩე- 

ული, ორფენიანი. სხვადასხვა ფერის ნაჭრებით. 

უფრო იაფი იმიტაციის კამეიასს ამზადებენ პლასტმასისაგან 

ვერცხლის ჩარჩოში. 

მოქმედი პრეისკურანტით (საიუველიროსა და რესტავრირებუ- 

ლის გარდა) ირიცხება ·80-ბდე სახის ოქროსა და 120-ზე მეტი სა- 

ხის ვერცხლის გულისქინძისთავი. ამას გარდა დიდი რაოდენობით 

გულისქინძისთავი მზადდება ქარვის, სხვადასხვა ლითონის შენად- 

ნობების, ლითონის ჩარჩოში ჩასმული პლასტმასის, მინისა და 

ფაიფურისაგან და ა. შ. ყველაზე მეტად გავრცელებულია ისეთი 

ფორმის ოქროსა და ვერცხლის გულისქინძისთავები როგორიც 

არის ჩოგანი, ჯავშნიონი, მაქო, ცირცელი, შროშანი, შტო, ღერო, 

«ივიანი, ჭია, ღუზა, პეპელა, ხოჭო, ობობა და სხვ.
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უშვებენ სპიციალურ გულისქინძისთავებს ' მონოგრამითა და 

-პორტრეტ-მინიატუოით, აგ“ეთვე სამახსოვროებს-– ქალაქების, მხა- 

რეებისა და სხვა ადგილების სურათებითა და წარწერებით. 

ფორმით კულონების მსგავს საიუველირო გულისქინძისთავებს 

(ქინძისთავი-კულონი) ხშირად ატარებენ ყელზე, ამიტომ ასეთი 

გულისქინძისთავის ზემოთა ნაწილს (გარდა ქინძისთავისა) უკეთდე- 

ნახ. 16. გულისქინძისთავი-კულონი: 

1-- წინა მხარე: 2--უკანა მხარე. 

ბა რგოლზე დაკიდებული საღილე, რომელშიც იყრება ძეწკვი 

(ნახ. 16). კულონის, როგორც გულისქინძისთავის, ტარების შემთხ- 

ვევაში, რგოლის სადილე დაშვებულ მდგომარეობაშია და იფარე- 

ბა ნაწარმით. 
გულისქინძისთავს იბნევენ ტანსაცმელზე ქინძისთავით, რომე- 

ლიც მიმაგრებულია ცენტრში ნაწარმის მეორე მხარეზე. მძიმე. 
მრგვალ და “ოვალურ გულისქინძისთავებზე ქინძისთავს ამაგრე- 
ბენ არა ცენტრში, არამედ ზემო ნაწილისაკენ რამდენადმე მაღ- 

ლა, რათა დაბნეული გუჟლისქინძისთავი დამაგრდეს ტანსაცმელ- 

ზე პირდაპირ და არა დახრილად.
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ქინძისთავები იკეტება უდამცველო ან დამცველიანი საკეტით 

(ნახ. 17). დამცველი მარტივია (მავთულის კაკვის სახის ხვეული. 

: ნახ. 17. გულისქინძისთავის საკეტები: 

1–უდამცველოდ; 2–-ღია დამცველით; 3-–ზუმბას დამცველით. 

თა და გამსხვილებული ბოლოთი) ან ზუმბასებური. ზუმბაზე თი- 

თების დაწოლისას ის აწვება ქინძისთავის საკეტში შესულ მსხვილ 

ბოლოს. | , 
სამაჯურები. სამაჯურებს იკეთებენ მაჯაზე. მათ ამზადებენ 

ოქროსაგან, ვერცხლისაგან, პლატინისაგან, სხვადასხვა შენადნობე- 

ბისაგან, ქარვისაგან, პლასტმასისაგან და სხვ. 

სამაჯურები შეიძლება იყოს მასივური, ღრუ და ელასტიური. 

სამაჯურის საკეტებს აკეთებენ დამცველებით. ღრუ სამაჯურები 

ჩვეულებრივ შედგება სახსარზე ორი საგდულ-ნახევრისაგან საკეტი–- 

თა და დამცველით, ელასტიური სამაჯურები კი– ცალკეული მეტ- 
ნაკლებად მსხვილი გლიდერებისაგან ან წვრილი რგოლებისაგან 

ანდა რთული ლამაზი მავთულის წნულისაგან. 

გვხვდება სხვადასხვა კვეთის მასივური და ღრუ სამაჯურები: 

მრგვალი, ოვალური, ნახევრადმრგვალი და ბრტყელი. გამოყვანის. 

მიხედვით არჩევენ შემდეგი სახის სამაჯურებს: გლუვს, ღარიანს, 

გაპრიალებულს, მქრქალს, ძვირფასი და სანახელავო ქვებით შემ- 

კობილს, ბრილიანტებით მოფენილს და ა. შ. 

საკეტები სულ სხვადასხვაგვარია უფრო ხშირად აკეთებენ 

შნაპორულ საკეტებს. დამცველის როლს ასრულებს ან პატარა. 

ძეწკვი, რომელიც საკეტზე სამაჯურის ორივე მხარესაა ბოლოებით 

მირჩილული ისე, რომ გახსნილ სამაჯურში შევიდეს ხელი, ან 
მავთულის ეგრეთწოდებული „რვიანი!, მიმაგრებული სახსარზე 

სამაჯურის ერთ ბოლოს და თავით ჩამოსაცმელი სამაჯურის მეო– 

რე ბოლოზე დაკეტილ მდგომარეობაში (ნახ. 18). 

სამაჯურები უნდა შეირჩეს ხელის მოცულობის მიხედვით.
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ქინძისთავები. ქინძისთავები იხმარება პალსტუხების სამკაულად: 

მზადდება ოქროსა და პლატინისაგან ძვირფასი ქვების, ხმირად 

ბრილიანტების გამოყენებით. ქინძისთავზე · მიმაგრებულია პატარა 

სამკაული ყვავილის სახით ან მხოლოდ ლამაზქვიანი კასტი, ზოგ- 

ჯერ მიამაგრებენ ბუდეში ჩასმულ რამდენიმე თვალს. ქჟინძისთავე- 

ბის სახე, ფორმა და ფასონი სულ სჯავადასხვაგვარია. 

ნაკლები მოთხოვნილების გამო ახალ ქინძისთავებს არ ამზადე- 

ბენ, ამიტომ ისინი გასაყიდად შემოდის მხოლოდ რესტავრაციის 

გზით. 

ნაბ. 18. სამაჯური დან/ჯველებით: 

1-–ძეწკვით; 2-„კრვიახით". 

მძივები და გულქანდები. როგორც სამკაულებს. მათ ატაCებენ 
ყელზე, შეარჩევენ რა ტანსაცმლის ფერის კონტრასტის მიხედ- 

ვით. მაგალითად, შავ მძივებსა და გულქანდებს ატარებენ თეთრო, 

ვარდისფერ, ცისფერ და იასამნისფერ მორთულობასთან; თეთრს 

–- შავ, ლურჯ, იისფერსა და მწვანესთან; ყავისფერს ––ვარდისფერ- 

თან; წითელს –– შავსა და ლურჯთან; ყვითელს--მწვანესთან და 

ა, შ. · 

მძივები შედგება მაგარ, ხშირად. აბრეშუმის ან კაპრონის, ძაფ- 

ზე ასხმული ცალკეული მარცელებისაგან, რომელსაც საკეტი ბო- 

ლოში აქვს. საკეტებს აკეთებენ მძივების ღირებულების მიხედვით: 

მოსამართ რგოლს, შპრინგელს ან სარაბოს. მარგალიტის ძაფზე 

ხშირად იხმარება პლატინის ან ოქროს ბრილიანტებიანი საკეტი.
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მძივები შეიძლება იყოს ერთრიგიანი (ერთ ძაფზე), ორ,- სამ- 
ან მრავალრიგიანი (ორი ან მეტი თავისუფალი, განსაზღვრული 
რიგით გადაგრეხილი“ ან გადაწნული ძაფები) ზოგჯერ მძივებს 
აკეთებენ ერთ სწორ ძაფზე (უსაკეტოდ), ორმაგად ან სამმაგად 
კისერზე თავისუფლად შემოსავლებად. 

მძივები არის ჩვეულებრივი, ბუნებრივი ფორმის ან დამუშაეე- 

ბის შედეგად მიცემული ფორმისა: მრგვალი, ოვალური, გლუვი, 
დაწახნაგებული, თანაბარი ან სხვადასხვა ზომის, შერჩევით ასხმუ- 

ლი–-მაფის ბოლოებში წვრილი, ხოლო შუაში მსხვილი მარცვლე- 

ბით. 

  

ნახ. 19. ბეგდები. 

გულქანდები და მძივები კეთდება მარგალიტებისაგან, ძვირფა- 

სი და სანახელავო ქვებისაგან, ხშირად ბროლისაგან, ტოპაზისაგან, 

მარჯნისაგან, ქარვისაგან ძვლისაგან, მინისაგან ფაიფურისაგან, 
პლასტმასისაგან–ბუდეში და უბუდოდ. 

” ქარვის მძივებს ამზადებენ სხვადასხვა ფორმის მარცვლებიანს. 
შუა მძივები უფრო მსხვილია (8-დან 33 მმ-მდე); მძივების რაო- 

ღენობა ძაფზე 25-დან 130-მდე, მძივების ძაფის წონა 18-დან 

181 გრ-მდე. ძაფების ზომა 45-დან 62 სმ-მდეა. გაყიდვისას საჭი- 

როა გულქანდები და მძივები შეირჩეს მყიდველის ყელის მოცუ- 

ლობის მიხე ჯვით.
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ბეჭდები (ნახ. 19). ბეჭდები ძლიერ ფართოდ გავრცელებული 
სამკაულია. გლუვი ბეჭდები არის ვიწრო, ფართო, ბრტყელი, ამო- 

ზნექილი, ფართოდ ამოზნექილი („ბოჩონკი“"), მასივური და ღრუ. 

ბეჭდის წონა დამოკიდებულია : კ 

მისი ფორმასა და ზომაზე. აბ. , 

ისინი მხადდება 583, 750 და ა 2 
958 სინჯის ოქროსაგან, აგ- რ 

რეთვე 875 სინჯის ვერცხლი. ლ 
საგან (მოოქრული). „ი 

ამზადებენ სხვა ფორმის #' 

გლუვ ბეჭდებსაც ხვეული (#-> „>. | 
(„ნამეია/“),კ ბეჭედი –- პატარა ამე ღი წა)“ 

ყუთითა და ხუფით („პეჩატ- ვი ქით. 
კა“), „დრუება“, მავთულის- | წაი ''“ 
ბურთულებიანი და ა. შ ბ = 

თვლების მიხედვით ბეკდე- ბაი. #7. 
ბი არის წვრილი ან მასივუ- ს 7 
რი, სულ სხვადასხვაგვარი ფა- აბ 
სონის: მავთულის სალტეები; „წი დ 

მრგვალი, ოვალური, ნახევ- სწა თ - წ. ა V 

რადმრგვლი და ბრტყელი (2 ღუ ბენ 2 | 
კვეთით; ერთმაგი, - ორმაგი,- 1 რ“ LV, : 

სამმაგსალტიანი; გლუვი, ხვე- 
"ა
 

ული, დაღარული, ამოკვერილი,. ბეეფასიბ ი, 
ამოჭრილი, გაპრიალებული და ა. 

მქრქალი ზედაპირით; კასტას- სვტი ლი 

თან მთლიანი, გაორებული 2.7 % 

ან აჟურულსალტიანი; სხვადა- + .: 2. 3წ/ 3 | 

სხვა კონფიგურაციის კასტიანი აM რა/ | 

ან თვლებისათვის და სხვა სა- ს გა,აMი | 

ხის გამოყვანით ჩაღრმავე- ' | 
ბული. 

ფორმის მიხედვით ანსხვა- თოფები ილის ი მ ივი 

სააბი ქალისა და მამაკაცის ფორმის; 3– გულის ფორმის. 

ეკდ 
სებში იხმარება: სხვადასხვა თვლები: ბრილიანტები, ძვირ– 

ფასი ნატურალური, სინთეზური და. სანახელავო ქვები, დაწახნა- 
გებული მინები და პლასტმასიც კი. წახნაგების სახეები და ფორ- 
მები, აგრეთვე, თვლების ზომა სულ სხვადასხვაგვარია.
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ბეჭდები არის ერთი, -ორი,-სამი-და უფრო მეტი თვლი- 

ანი ან მოოქვებით კარმაზირებული. ბეჭდებს აკეთებენ ოქროსაგან, 

ვერცხლისაგან, პლატინისაგან, თითბერისაგან, სხვა შენადნობებისა 

და ლითონებისაგან. | 

ბეჭდის ზომა განისაზღვრება სალტის დიამეტრით ან ნომრით. 

უშვებენ შემდეგი ზომის (ნომრის) ბეჭდებს: # 10 (15,5 მმ), 
# 11 (16 მმ), # 12 (16,5 მმ, M# 13 (17 მმ), # 14 (17.5 მმ), 
# 15 (18 მმ), # 16 (18.5 მმ), M 17 (19 მმ), M 18 (19.5 მმ), 
# 19 (20 შმ), M# 20 (20,5 შმ), # 21 (21 მმ), # 22 (21,5 მმ), 
# 23 (22 3მ), # 24 (22,5 მმ), M# 25 (23 მმ), M# 26 (23,5 მმ), 

# 27 (24 მმ) და M# 28 (24,5 მმ). 
არჩევისას ბექედს ან უშუალოდ მოარგებენ მყიდველს თითზე, 

ან ჯერ გაზოარკვევენ საქირო ზომას ბექდისმზომის (თითისმზომი 

ბევდების) საშუალებით, შემდეგ კი შეარჩევენ საჭირო ზომის გბე- 

ჰედს. : 
სავირო ზომის მოხერხებული და ჩქარი შერჩევისათვის იარლი- 

ყის ქეემო ნაწილზე აღნიშნულია ბეჭდის ნომერი (ზომა). 

მედალიონები, მათ ატარებენ ყელზე 45-46 სმ წვრილი ძეწკ- 

ვით. ისინი შეიძლება იყოს მრგვალი (სხვადასხვა დიამეტრის), 

ოვალური (ზომით 20X27 მმ-დან 30-40 მმ-მდე) და გულის ფორ- 

მისა (ნახ. 20). მედალიონებს აკეთებენ ცალმხრივს ან ორმხრივს, 
ე. ი. ჩასსმულს ერთ ან ორ ჩარჩოში ფოტომინიატურებისათვის. 

ამას გარდა, ამზადებენ ვერცხლის · მედალიონებს, რომლებიც არ 

იხსნება; მათ ატარებენ მხოლოდ როგორც სამკაულს. მედალიონე- 
ბი მხადდება ოქროს, ვერცხლისა (მოოქრული) და თითბერისაგან 
(მოოქრული), სხვადასხვაგვარად გამოყვანილი; ამოქრილი, ტვიფ- 

რებულსურათიანი, გლუვი გაპრიალებული და გამქრქალებული. 

მედალიონები შეიძლება იყოს უთვლებო და ერთი -ან რამდე- 

ნიმეთვლიანი, მონტირებული ჩვეულებრივად სურათთან შეხა- 

მებით. · 

მანიაკი და კულონები. ისინი იხმარება ყელის სამკაულად; 
შედგება ერთი, ორი ან რამდენიმე ძვირფასი ან სხვა თვლისა- 

გან; ზოგჯერ აქვს საკიდრები. მანიაკს და კულონებს აკეთებენ 
ძვირფასი ან სხვა ლითონის ჩარჩოში. მათ ატარებენ 45--50 სპ 

სიგრძის წვრილ საკეტიან ძეწკეზე. 

კულონები და მანიაკი კეთდება ოქროს, ვერცხლის, პლატინის 

და სხვა ლითონებისა და შენადნობებისაგან სხვადასხვა ძვირფასი 

ნატურალური, სინთეზური და სანახელავო ქვების გამოყენებით,
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„აგრეთვე მინისა და პლასტმასისაგან მანიაკსა და კულონებში 

-თვლების დაწახნაგება სულ სხვადასხვაგვარია. 

ხშირად მანიაკს და კულონებს აკეთებენ აჟურულად დაზუშავე- 

ბული კეთილშობილი ლითონისაგან. ისინი მოოქვილია ბრილი- 

ანტებითა და ქრიზოლითებით. 

მანიაკი, კულონისაგან განსხვავებით, შედგება მთელ სიგრძეზე 

ერთგვარი ან შერჩეული (წვრილიდან მსხვილამდე) ბრტყელი, გან- 
საზღვრული ფორმის თქვლებისაგან, ლითონის ჩარჩოში ჩასმული. 

მანიაკს აკეთებენ აგრეთვე უთვლებოდ, ლამაზად დახვეული ან და- 

წნული მავთულისაგან, მრგვალად დახვეული ძეწკვის სახით, სა- 

კეტთან წვრილი ბოლოებით, რომელიც თანდათანობით მსსხვილ- 

დება ცენტრისაკენ, სიგრძით 45-50 სმ. 

+ # 

“ 

– 

_
-
.
.
 

ო 

ნახ. 21. საყურეები: 
1--2--კავებიანი: 3--4--მოსაჯერი; 5-– „კლიპსები“. 

საყურეები. საყურეები იხმარება სურის ბიბილოზე სატარებ- 

ლად; ისინი მაგრდება სხვადასხვა საშუალებებით: კაეების, ხრახ- 

ნებით– ყურის ნახვრეტში შეყვანით, გაუხვრეტლად ყურზე მოვე- 

რით, ზამბარაზე მოჭერით („კლიპსები") და ა. შ. (ნახ. 21). 
საყურეების საკეტებს აკეთებენ: თავისუფალ კავებზე, საღილეან 

კავებზე, საკეტიან გადასახსნელ კავებზე, შესაკრავი:ნ კავებზე, სა- 

ღილეან სახსრებზე, კავით რკალიან სახსარზე, საღილეან მრგვალ 

კავზე, რთულ საკეტზე, რთულ საკეტიან კავზე, ხრახნილსაკეტიანს 
გახვრეტილი ყურ#რისათვის, ხრახნილ მისაჭერსაკეტიანს, „კლიპსი- 

ანს« ზამბარაზე (ნახ. 22). 

საყურეები შეიძლება იყოს სხვადასხვაგვარი ფორმის, გამოყვა”
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ნილი ამოჭრის, კვერვის დატვიფრული სურათების, სხვადასხვა-- 

ნაირი კასტების გამოყენებით, საკიდრებითა და უსაკიდროდ. 

საკიდარები კეთდება ლითონის (ფურცლის, ფოთლის, ყვავი– 

ლის. ნაყოფების ბურთულების, ნახევარბურთულების, წვეთის,, 

ლ „წ “M 

      
ნახ. 22. ხავარეების საკეტები: 

1– თავისუფალი კავი: მ-რფიდეით კავი: 3--რჯალი სახსარზე; 
4- რთული საკეტი; 5--რთული საკეტი კავზე. 

პალეტის, ფოჩის სახის და ა. შ.) და, აგრეთვე, ქვებისა და მინისა-- 

გან”ნ ლითონის საკიდარებს აკეთებენ თვლებიანს, ან წვეთის- 

მსგავსს-–ქვებისაგან და მინისა ან პლასტმასისაგან („დულკი“). 

ყველაზე ფართოდ გავრცელებულია ისეთი საყურეები, როგო-. 

რიც არის „კალაჩები", ბურთულები, ნახევარბურთულები, გულები 

(ღრუ), ბოშური (ბრტყელი ამოქრილი), კლაკნილა, კვანძის, სამ- 

ყურას, ვარსკვლავისა და ა. შ. ფორმის. 
ოქროს, ვერცხლის, პლატინისა და სხვა ლითონებისაგან საყუ- 

რეებს აკეთებენ ბრილიანტის ან სხვა ძვირფასი და სინთეზური- 

ქვების ანდა მინისა და პლასტმასისაგან გაკეთებული იმიტაციე- 

ბის გამოყენებით. 

მყიდველისათვის საყურეების არჩევისას ფამყთდველი ვალდებუ- 
ლია შეამოწმოს და გაითვალისწინოს საყურეების სა„ცეტის ზომის. 

შესაბამისობა მყიდველის ყურის ბიბილოსთან. 

ყურის ბიბილოსთან საყურის საკეტის ზომისა და ფორმის შე- 
უსაბამისობის შემთხვევაში საყურე ულამაზოდ გამოიყურება; ამის. 

გარდა, ყურის ბიბილოზე ან ნახვრეტში საყურეების «Cოქერამ, ხა- 

ხუნმა, ზედმეტმა ქანაობამ ან ჩაჭქკლეტვამ შეიძლება გამოიწვიოს. 

ყურის ბიბილოს დაავადება.
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ძეწკვები. ·ძეწკვები იხმარება კულონების, ზედალიონების, 
ლორნეტების, ჯიბის საათებისა და სხვა ნაწარმთა სატარებლად. 

რგოლების ფორმის მიხედვით არჩევენ ჯავშნისებურ, ღუზისე- 

ბურ, ლეზნტისებურ, ხვეულსა და ფასონურ (ნახ. 23) ძეწკვებს. 

ძეწკვებს აქვა შემდეგი სახის საკეტები მოსამართი რგოლი, 

შპრინგელი, –«აბის ან შნაპორის, კარაბინითა და შპრინგელით. 

ბოლოებში ან მოსამართყურიანი. 

წო დიირივდლიიო ვი - . ელლი > 
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ნახ. 23. ძეწკვები: 

1––ღუზისებური; 2--ჯავშნისებური; 3--–ხვეული, 4-–ფასონური. 

ძეწკვებს აკითებენ ოქროს, ვერცხლის, პლატინისა და სხვა ლი> 
თონებისაგან. ძეწკვები შეიძლება იყოს თეთრი და მოოქრული. 

გრანატის ნაწარმი. ასეთ სამკაულებს ეკუთვნის გრანატის ქვე- 

ბის ძველი ნაწარმები. მათ აკეთებენ ვერცხლისაგან (რუსულს) ან 
კიდევ (უფრო ხშირად) ლითონისა და 375 %ზე ნაკლები სინჯის 

ოქროს შენადნობისაგან (=ნგრულს). უმთავრესად ესენია გულის - 
ქინძისთავები, სამაჯურები, კულონები, იშვიათად საყურეები და 

ბეჭდები. გრანატის ნაჯარმი წარმოადგენს ნაირნაირად დაწახნაგე” 

ბულ მთლიანად გრანატის ქვებით მოოჭკილ ნივთებს. ისინი გან. 
ლაგებულია განსახღლვრული წესით და შეადგენენ განსაზღვრულ 
სურათებს, 

ეს ნაწარმი იყიდება წონით, მრეისკურანტის ერთ გ რამზე დად- 
გენილი ფასით. 

6. საიუველირო საქონელი.
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ნახ. 24. ფილიგრანული ნაწარმი: 

1-–კულონი; 2-- საყურეები; 3-–ბეჭედი. 

  
ნახ, 25. კარმაზირებული ნაწარმი: 

1––გულისქინძისთავი; 2––ბეჭედი; 3-– საყურეები.
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ამჟამად გრანატის ნაწარმი არ მხადდება, ის შემოდის გასაცი- 

დად რესტავრაციის გზით. 

ყველა ზეპოაღნიშნულ სამკაულს შეიძლება ჰქონდეს ფარი 

ნული მორთულობა. ასეთ ნაწარმებს ეწოდება ფილიგრანული 

(ნახ. 24). ' 
ფილიგრანული ნაწარმი შეიძლება იყოს მსხვილი, ზოგჯერ კი 

წვრილი ძვირფასი თვლებითა და იმიტაციით, აგრეთვე უთვლე- 

ბოდაც. 

სხვადასხვა სახის სამკაღლები (გულისქინძისთავი, კულონი, 
ბეჭედი, საყურეები და სხვ.) შეიძლება იყოს კარმაზირებული 
ფოლგაზე თეთრი მინით მოოჭვილი (ნახ. 25), კარმაზირებულ ნა- 

წარმზე მყიდველთა დიდი მოთხოვნილებაა. 

ტუალეტის საგნები 

ტუალეტის საგნებს ეკუთვნის: ქინძისთავები, დასაბნევები, სა- 

ვარცხლები, საკინძეები, პალსტუხის მოსაჭერები, სა“კეები, ნესე- 

სერები, საპუდრეები, ტუალეტის ჯაგრისები და ხელსაწყოები. 

ქინძისთავები და დასაბნევები იხმარება თმაზე ქუდის მისა- 

მაგრებლად. ისინი ამავე დროს სამკაულსაც წარმოადგენენ. 

ჩვეულებრივად დასაბნევებს ბკეთებენ მოოქრულს ვერცხლისა 
და სხვა ლითონებისაგან, კასტაში მინის, ფაიფურის, პლასტმასის 
ან მარგალიტის იმიტაციის ჩასმით. ზოგჯერ ქინძისთავს ამზადებენ 

ბუნიკი-დამცველით, რომელიც ჩამოეცმევა წამახვილებულ ბოლოზე. 

ნახ. 26. მანჟეტის საკინძები: 

1--მაქოიანი; 2--ორმხრივი, ტლანქ ფეხზე; 3-–ორმხრივი, ძეწკვზე. 

სავარცხლები, სავარცხლები, მზადდება ვერცხლის ან მელქი- 

ორის ფიგურულ ბუდეში, ამოჭრილი ან ტვიფრული სურათით, 

ბუდე ჩამოეცმევა სავარცხლის ზემოთა მხარეს.
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სიკინძები. თავისი დანიშნულების ზიხედვით საკინძები შეიძ.. 
ლება იყოს: საყელოსი (წინა და უკანა) საყელოს მისამაგრებლად 
და შესაკრავად, აგრეთვე მანჟეტის (ნახ. 26)-- ““პერანგის მანჟეტის 

შესაკრავად. 

მანეეტის საკინძებს აკეთებენ ოქროს, ვერცხლის, პლატინის, 
თითბერისა და სხვა ლითონების შენადნობებისაგან”ნ მორძთ.ულს 

ბრილიანტებისა და სხვა ძვირფასი ნატურალური, სინთეხური და 

სანახელავო ქვებით. ქარვით, სადაფით, დაწახნაგებული მინით, 
პლასტმასით. მანჟეტის საკინძებს ამზადებენ სხვადასხვაგვარად 

გამოყვანილს: მინანქრით, მოოქროებით, მოვერცხლით, ოქსიდი- 

რებით და ა. შ. მათი ფორმა, ზომა, ფასონი და მიმაგრების სის- 

ტემა სულ სხვადასხვაგვარია. საკინძები გეხვდება ორგხრივი ან 

მაქოსებურთავიანი ორმხრივ მანჟეტის საკინძებს აქვს ორივე 

ბოლოში დგარი, ერთნაირი ფორმის თავები. ერთი თავი მირჩი- 

ლულია ყრუდ, მეორე კეთდება ღუნვადი, შეიძლება იყოს ძეწკვზე; 
მოსაღუნავ ფეხზე, სახსარზე ან ღილზე ზამბარიანი საკეტით. 

პალსტუბის მოსაჭერები პალსტუხის მოსაქერები კეთდება 
სხვადასხვა ფორმის, ზომისა და ფასონის. მათ ამზადებენ ვერცხ- 

ლისა და სხვა ლითონებისაგან, გამოყვანილს ამოჭრის, კეერვის, 

ტვიფრული სურათის გამოყენებით, აგრეთვე მინანქრით, ქვის,. 

მინის, ქარვის, პლასტმასისა და ა. შ. ზედსაღებით ზევითა ფირ- 

ფიტაზე. 

სარკეები. სარკეებს აკეთებენ ვერცხლის ჩარჩოიანს ან სხვა 

ლითონის ჩარჩოიანს. ჩანთის სარკეები არის მრგვალი, ოვალური, 

კვადრატული ან სწორკუთხა. 

ხელის ტუალეტის სარკეები კეთდება სახელურიანი, ვერცხლის 

ან ლითონის ჩარჩოში ჩასპული, ტვიფრული ან ამოჭრილი სურა- 

თით. ამის გარდა, ისინი შეიძლება იყოს ჰელიოშირებული, ოქსი- 

დირებული ან მოოქრული. 

სარკეებს აკეთებენ გლუვს ან თარაშულს ჩვეულებრივ მანქანის 

ან გახეხილ მინაზე. 

ნესესერები. ისინი შედგება თმის, პირისა და ფრჩხილების მო- 
სავლელი ნივგთებისაგან (ზოგჯერ საპარსი ხელსაწყოებით, სუნამოს, 

ოდეკოლონის, პუდრის, ნელსაცხებლის შუშებით და ა. შ.). ეს ნივთები 

მოთავსებულია ძვირფასი ჯიშის ხის სპეციალურ ან ტყავით გრა- 

ნიტოლით, ლედერინითა და ა, შ. გადაკრულ ბუდეში. ნესესერებს. 
აქვს ბუდეები თვითეული საგნის მოსათავსებლად.
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ნესესერის საგნები შეიძლება იყოს ვერცხლის ან სხვა ლითო-. 

წის შენადნობის, ბროლის, მინის, ფაიფურის და ა. %., ვერცხლის 
ან სხვ ლითონის ჩარჩოში. , 

მანიკურისა და სხვა იარაღები კეთდება ფოლადისა და ძვლი- 
საგან--ტარიანი და სახელურიანი ჩარჩოს სახით. 

საპუდრეები. აკეთებენ ჩანთისა და მაგიდის საპ»დრეებს. ჩან- 

თის საპუღრე შედგება კორპუსისა ღა სახურავისაგან; რომლებიც 
მიმაგრებულია გასახსნელ ზამბარას საბსარზე. ზამბარა ღილზე და- 

ჭერის ან საკეტზე დაწოლის შედეგად (ან გასახსნელი ჩამბარის 
გარეშე) გადაისვრის სახურავს 90”-ით. 

საპუდრეები გეხვდება მრგვალი„ ოვალური, კვადრატული, 

სწორკუთხა, ფიგურული (ლირის, ნიჟარის სახის და ა. შ.). მათ 

ამზადებენ ვერცბალის, თითბერისა და სხვა ლითონის შენადნობე- 

ბისაგან ან პლასტმასისაგან. მათი განოყვანა სხვადასხვაგვარია: 

ამოჟრა, კეგრვა, სურათის ტეიფრვა, პელიოშირება, გაპრიალება, გამ- 

ქრქალება და ა. შ. ზოგი საპუდ“ეების სახურავზე სვამენ სანახელავო 

ქვებს, პლასტმასს, მთლიან ან ფილიგრახულ მინანქარს, მინანგრიან 

მხატვრულ სურათებს ან ფოტოსურათებსა და სხვა სამკაულებს. 

მაგიდის საპუდრეები, როგორც წესი, არის მრგვალი ან ოვა– 

ლური. მათ აქვს ყუთი და სახურავი; აზზადებენ ლითონისაგან, 

ფაიფურისაგან, ქაშანურისაგან ბროლისაგან, მინისაგან და ა. შ. 

ტუალეტის ჯაგრისები. მათ აკეთებენ ვერცხლის, მელქიორის 

ან თითბერის ჩარჩოში. ვერცხლის ჩარჩოს ტვიფრულსულღათიანს 
ამზადებენ. · 

ტცტუალეტის საგნები. ტუალეტის საგნებს შეადგენს სუნამოს 

შუშა, ოდეკოლონის შუშა-პულვერიზატორით, მაგიდის საპუდოე, 
ზოგჯერ ნელსაცხებლის ჭურქელი, აგრეთვე მთელი მოწყობილო- 

ბის დასალაგებელი ლანგარი. ' 

საგნები ჩასმულია ვერცხლის ან ლითონის შენადნობების ბუ- 

დეში. შუშებს“ უკეთებენ ლითონის, ხრახნიან ან ბუდის იერის 

შესაფერ მჭიდროდ ჩამოსაცმელ სახურავს. : 

ტუალეტის საგნები შეიძლება იყოს ბროლის, მინის (თეთრი, 

ფერადი და იმიტირებული მინის ქვები) ან ფაიფურის. პულვერი- 

ზატორებს აკეთებენ რეზინის შლანგზბე მოთავსებული რეზინის 
პაწაწინა ბალონით, ჩასმულს აბრეშუმის ბადეში. 

საათის კუთვნილებანი 

საიუველირო საქონლის ამ ჯგუფს ეკუთვნის: სამაჯურები, კი- 

დური ძეწკვები, თასმები, ბრელოკები, ზედსადებები და ა. შ.
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საათის სამაჯურები. ისინი მზადდება ოქროს, ვერცხლისა და. 

სხვა ლითონებისაგან. სამაჯურები გვხვდება გლიდერული, დაწნუ- 

ლი, საქიმი„ ქჰერცლოვანი, სახსრიანრგოლებიანი, ზამბარებიანი, 

შემონაქსოვი (მავთულით შემოქსოვილი ლენტი). 

ბლიდერულ სამაჯურებს აკეთებენ ტვიფრული და მირჩილული,, 
სხვადასხვაგვარი ფორმის მსხვილი რგოლებისაგან, წვრილი ცალ- 

კეული რგოლებისაგან ან სახსრიანი ფირფიტებისაგან, აგრეთვე 

ღრუ ან დაღარული წვრილი რგოლებისაგან. 

დაწნული სამაჯურები სზადდღება წვრილი მავთულისაგან ან 
ლითონის ლენტისაგან, დაწნეხილი სურათით დაწნული მავთული- 

საგან (შემონაქსოვე), „ზოგჯერ სურათით, რომელიც შედგენილია 

ცალკეული ნაწილაკებისაგან ან დაწნული ფერადი ოქროსაგან. 

გამოდის ქალებისა და მამაკაცების საათების სამაჯურები, ე. ი. 
ფართო და ვიწრო (საათების ყურების შესაბამისად). 

სამაჯურებს ამაგრებენ საათის ყურებზე სხვადასხვანაირად. 

სახსრიანი მილაკებით ყრუდ მიმაგრებისას სამაჯურს ცენტრში 
აქვს შნაპორის საკეტი დამცველი-რვიანით, რომელსაც ორი საჰკი- 

მი ემიჯნება. მეორე შემთხვევაში სამაჯურს ბოლოებში უკეთდება- 
ფირფიტისებური ან კარაბინირებული შესაკრავები, სამაჯურის 

შუაზე კი ორრგოლიანსაჭიმიანი შუალედი. ასეთი სამაჯური მიბ- 

ნეულია საათზე შესაკრავით. 

შნაპორის საკეტი შედგება ზამბარისებურებიანი და დრუკე- 

რიანი შნაპორის · ფირფიტისაგან, აგრეთვე შნაპორის რაბისაგან, 

რომელშიც ფირფიტა შეყვანილია თავისი ენით. ზემოთ, რაბის 

შიგნით მირჩილულია თასმა-შვერილი, რომელზედაც ირაზება 

ფიოფიტის ენის მხრები. 

დამცველი-რვიანი მიმაგრებულია სახსრის საკეტის ერთნახე- 

ვარზე დახურულ მდგომარეობაში ის ეცემა დგარს, რომელიც 
საკეტის მეორე ნახევარში იმყოფება, აერთებს მათ და იცავს სა- 
კეტს თვითნებური გახსნისაგან. საკეტი იღება დამცველის დგარი- 
დან მოხსნის გზით და დრუკერზე დაწოლით. ამ დროს ენა ეშეება, 
ათავისუფლებს რა თასმის მხრებს საბრჯენისაგან თამასა-შვე- 

რილში. 

ლითონის სამაჯურებს უშვებენ სხვადასხვანაირი ფორმის, ფა- 

სონისა და კონსტრუქციის საკეტებით. 
კიდური ძეწკვები. რგოლების ფორმის მიხედვით არჩევენ 

ჯავშნისებურ, ღუზისებურ, ლენტისებურ, ხვეულ და ფასონურ, 

სხვადასხვაგვარი სახის რგოლებიან ძეწკვებს. ძეწკვის ერთ ბოლოს
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უკეთდება შპრინგელი ტანსაცმელზე მისაბნევად, მეორე ბოლოს – 

კარაბინერი, რომელიც ჩამოეცბევა საათის ბიგელს. 

ძეწკვები არის ერთკიდურიანი და ორკიდურიანი. მათ ამზა–- 

დებენ ოქროსა და ვერცხლისაგან (თეთრს და მოოქრულს), ბგრე- 

თვე სხვა ლითონებისაგან (მოვერცხლილს ან მოოქრულს). ოქროს 

ძეწკვები გეხვდება მასივური ან ღრუ. ამჟამდ ოქროს კიდურ 

ძეწკვებს არ ამზადებენ. ასეთი ძეწკვები გასაყიდად შემოდის მხო–- 

ლოდ რესტავრაციის გზით. 

თასმები. საათების ტყავის თასმები შეიძლება იყოს კიდური 

(ჯიბის საათებისათვის) და სამაჯური (მაჯის საათებისათვის). 

თასმებს აკეთებენ მთლიანს სხვადასხვანაირი აბზინდებით, რომლვ- 

ბიც ჩამოეცმევა საათის ო“ივე ყურს ან შედგება ორი დეტალი- 

საგან, რომლებიც მიმაგრებულია ყრუდ საათის ყურებზე კნოპების 

ან ქოლნიტენების საზუალებით. თასმებს ამზადებენ სხვადასხვა 

ხარისხისა და ფერის ტყავისაგან. ამის გარდა თასმებს აკეთებენ 

შემოჭრილს ერთმაგი ტყავისაგან ან ორმაგი ტყავისაგან, დაგვი- 

რისტებული სარჩულით ზებოვრილს ან შემოკეცილს. თასმების 

სიფართე სხვადასხვაა, საათის ყურების ზომასთან შეფარდებით. 
საათებისათვის უშვებენ აგრეთვე სხვადასხვა ზომის, ფასო- 

ნისა და კვეთის პლასტიკატურ თასმებს, აგრეთვე რეპსის ლენტი- 
სებურ და რეზინის მოგვალ დაწნულ სამაჯურებს (ქალის საათები-. 
სათვის). მათ აკეთებენ ლენტისაგან და რეზინის ზონრისაგან სხვა- 

დასხვა ლითონის მოწყობილობებით საათის ყურებზე მისამაგრებ– 

ლად, აგრეთვე მოვერცხლილ და მოოკრულ შესაკრავებიანს ან 

საკეტებიანს. 

ლენტი და ზონარი შეიძლება იყოს შავი, მიხაკისფერი, ნაც- 

რისფერი, ღია მიბაკისფერი ან ლურჯი. 

შანა (ბრელოკი) ჩვეულებრივად კეთდება ოქროსაგან. ისი- 

ნი გვხვდება სულ სხვადასხვაგვარი, უფრო ხშირად რომელიმე 

საგნის გამოხატულებით; გასაღები, ღუზა, კუბები, დომინო, გუ- 

ლი, პატარა კასრი, სპილო და ა. ფშ. 

შანას ამკობენ აგრეთვე თვლებით. ამჟამად გასაყიდად გამოდის 

მხოლოდ რესტავრაციის გზათ მიღებული შანები. 

ზედსადებები. ისინი იხმარება ჯიბის საათის ხელზე სატა- 

რებლად. ზედსადებებს ამზადებენ რკინისაგან, რომელსაც შემდეგ. 

უკეთებენ ქრომირებას. 

ზედსადები წარმოადგენ მრგვლ ტვიფრულ თხელ ჩარჩოს. 
ზუსტად და მქიდროდ შემოკრულს ჯიბის საათის კორპუსზე, ყუ–
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რებიანს, რომლებშიც იყრება თასმა. თასმის შემოქერისას საათი 

ზედსადებთან ერთად მქიდროდ ეკვრის ხელს 

სუფრის გასაწყობი მოწყობილ.ობანი და საგნები 

საიუველირო საქონლის ამ ჯჭუფს ეკუთენის: სუფრის მოწყო- 

ბილობა, კოვზები, ჩანგლები, დანები, ჩაის მოწყობილობა, ნიჩბე- 

ბი, ნაშები, დასადგამები, ღვინის ჰურქელი, ვერცხლისჩარჩოიანი 

ბროლი და სუფრის გასაწყობი სხვა საგნები. 

“ სუფრის მოწყობილობანი (გარნიტური). მრეწეელობაში მათ ამ- 
ზადებენ 875 სინჯისა და 916 სინჯის მინანქრიანი ვერცხლისაგან. 
რესტავრაციიდან სავაჭრო ქსელში ზემოსული ვერცხლი გეხვდება 

აგრეთვე 800 და უფრო იშვიათად 750 სინჯისა. 

სუფრის მოწყობილობანი და საგნები შეიძლება გაკითებული 

“იყოს მოვერცხლილი მელქიორის, უჟანგავი ფოლადისა და სხვა 

ლითონთა შენადნობებისაგან. 

სუფრის მოწყობილობა ჩვეულებრივ "შედგება კოეზების, ჩანგ- 

ლებისა და დანებისაგან., ზოგჯერ მოწყობილობაში შედის ჩაის 

კოვზებიც. 
მოწყობილობის უფრო სრულ კომპლექტში გარდა ამისა შედის 

სადესერტო კოვზები, ჩანგლები და დანები. 

სუფრის მოწყობილობის გარნიტური კომპლექტდება 1, 2, 3, 

·6 და 12 კაცისათვის. 

სუფრის მოწყობილობის გარნიტურში -–3, 6 და 12 კაცისათვის-––- 

შეიძლება შედიოდეს აგრეთვე ჩამჩა, პურის დანა-ხერხი, კოვზი 

საწებლისათვის, მოწყობილობათა დასადგამები, რგოლები ხელსახო- 

„ცებისათვის და საერთო ან ინდივიდუალური სარგებლობის სხვა 

საგნები. 

ყველა საგანი რომლებიც შედის სუფრის მოწყობილობის 

კომპლექტსა და გარნიტურში, უნდა იყოს ერთგვარად გაფორმე- 

ბული და გამოყვანილი, ხოლო ტარზე უნდა ქონდეს ერთნაირი 

სურათი. 

ასეთი საგნები იყიდება (კალ-(ცალკე(პ: 

კოვზები. შეიძ ლება იყოს სუფრის, დესერტის, საბავშვო, ჩაის, 

-ყავის, მარითლისათვის, მურაბის, ჩამჩა, საწებლის, სამგზავრო, ჩაის, 

დასაყენებელი, ჩაისა და შაქრის აქანდაზი... 

დანიშნულების მიხედვით , კოვზების თავები შეიძლება იყოს 

მრგვალი, ოვალურ-ბლაგვი და სხვა ფორმის. კოეზების ტარი შეიძ-
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"ლება იყოს ბრტყელი, მრგვალი; ხვეული ფორმის სხვადასხვა5აი- 

რად ამოჭრილი, ნაკვერი, ტვიფრული, მოსევადებული სურათებით 
და მინანქრიანი. - 

კოვზის თავები შეიძლება იყოს ორ ან ერთ მხარეზე (შიგნით) 
გაპრიალებული, გარედან – მქრქალი. შიგნითა მბარე'შეიძლება იყოს 
მოოქრული. რელიეფური და მოსევადებული სურათების შემთხეე- 

ვაში ტარხე სურათისაგან თავისუფალი ზედაპირი უნდა გამქრ- 
ქალდეს, ზოგჯერ კი გამოყვანილ იჟნას ოქსიდირებით. 

ჩანგლები. გვხვდება სუფრის, დესერტის (3--4. წვერიანი), ხი- 

ლის (2 – 3 წვერიანი), აგრეთვე ლიმონის. :ნახადირევის (2 წვერი- 
ანი), თევზისსაჭმელი (გაფართოებული წვერებით) და სხვა ჩანგ- 

ი. 

ე ჩანგლები შეიძლება იყოს მთლიანი ტარითა და წვერით, ერთი 
ლითონისაგან დაზზადებული, აგრეთვე წვერებით, – დამხადებული 

უჟანგავი ფოლადისაგან, ტარი კი გაკეთებული ვერცხლის, მელქიო- 

რისა სხვა ლითონისა და მასალის»გან (ძვალი, რქა, პლასტმასი, ხე). 
ჩანგლის წვერები გაპრიალებულია, ტარი კი მთლიანჩამოსხმულ 

ჩანგლებმი განოყვანილია კოვზის ტარების მსგავსად, ხოლო ფო- 
ლადის წვერიანი ჩანგლების (რონელთა ტარები გაკეთებულია სხვა 
ლითოის ან სხეა მასალისაგან) ტარები გამოყვანილია ისევე, რო- 
გორც დანის ასეთივე ტარები. 

ანზადებენ სუფრის, დესერტის, ხილის დანებს, აგრეთვე, და- 

ნა-ხერხს პურისათვის, შემწვრისა და ყველის დასაჭრელს, კარაქისა 
და ხიხილალას წასასწელ დანებს და ა. შ. 

უჟანგავი ფოლადის დანის პირი ჩასმულია ეერცხლის, მელეი- 

ორის ან სხვა ლითონისა და მასალის ტარში. შეიძლება შეგვხვდეს 
დანები, რომელთა ტარებე მთლიანად ჩამოსხმულია უჟანგავი ლი- 
თონისაგან ან ვერცხლისაგან (ხილის, დანები კარაქისა და ხიზი- 
ლალასათვის). 

დანების ტარები შეიძლება იქნეს გლუვი ან ამოჭრით, კვერვით 

დამუმავებული, ტვიფრული ან მოსევადებული სურათით, აგრეთვე, 

მინანქრით ან ოქსიდირებული. სურათისაგან თავისუფალი ზედა- 
პირი მქრქალდება. | 

მ -ლიანად ვერცხლის კოვზები, დანები და ჩანგლები იყიდება 

წონით და შეფასებულია საცალო პრეისკურანტის ფასით გრამზე; 

ფოლადისპირიანი დანები და ფოლადისწვერებიანი ჩანგლები იყი-· 
დება ცალობით საცალო პრეისკურანტის ფასით. ვერცხლისტარიან 

ჩანგლებზე, რომლის წვე“ებს აკეთებენ სხვა მასალისაგან, და ვერ- 
ცხლის სხვა ნივთებზე, რომლებსაც უკეთდება ძვლის, რქის, პლასტ- 

მასის, ხისა და ა. შ. არი და სახხლორი (რისტრაერერებული), 
ფასს ადგენენ ექსპერტის გზით. აა (რესტავ ეშული)



საიუველირო საქონელი   
  საშაქრე ნახ. 27. 

 
 

ნახ. 28. ღვინის ჭურჭელი.
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ჩაის მოწყობილობა. აქ შედის; სამოვრები, ჩაიდნები, ყავადნე- 

ბი, საშაქრეები (ნახ. 27), საკონფეტეები, ნამცხვრის, კოხფეტის, 

ხილის, მურაბისა და ორცხობილას ლარნაკები, სარძევეები, ' საკა-- 

რაქეები, ქურვლის სარეცხი ჯამები, საჩაიეები, საჭიქეები, ჩაისა 

და ყავის ფინჯნები -ლამბაქებით, ჩაის საწურები, ჩაის დასაყენე- 

ბელი საგზაო კოეზები, შაქრისა და კონფეტის მაშები, ლიმონის 

ჩანგლები, საშაქარლამო §აწარმის მაშები, ხაჭქაპურების, ტორტისა 

და შაქარლაბის ნიჩბები, თხილისსამტვრევი მაშები და ა. შ. 

ღვინის ჭურჯელი. შედგება სურისა და ექვსი პატარა ჭიქისაგან 
ლანგრიანად (ნახ. 28), აგრეთვე ლანგრისა და ჭიქებისაგან, სურის 

გარეშე. ამას გარდა იყიდება (ალკე პატარა ქიქები, ფიალები, 

ფუჟერები, კათხები, თასები, სურები–-საცობებით. 

სუფრის მოწყობილობის სხვადასხვა საგნები. მათ ეკუთენის: 

სამარილეები, ლანგრები, სუფრის თეფშები, სხვადასხვა დანიშნუ- 

ლების ლამბაქები, სასაწებლები, სასალათეები, საპილპილეები,. 

კვერცხის ჩასადგაზები, სანელებლის უსკურები და ა. შ. 

ყველა ეს ნაწარმი შეიძლება იყოს კომპლექტური და განცალ-: 
კევებული, სხვადასხვა სიდიდის, ფორმის, ზომისა და ფასონის. 

გაფორმებით ისინი შეიძლება იყოს გლუვი და სხვადასხვანაირად. 

გამოყვანილი: ამოჭრილი, კვერვული, ტვიფრული და მოსევადე- 

ბული სურათით, მინანქრით, მინანქრის ფილიგრანით ან წნეხფი- 

ლიგრანით, ოქსიდირებული, მქრქალური, მთლიანად, ნაწილობ- 

რივ (შიგნით) ან ადგილ-ადგილ (ამოქრილი სურათის მიხედვით) 

მოოქრული. · 

ისეთი ნაწარმი, როგორიცაა ფინჯნები,, საჩაიები, სამარილეე- 

ბი, ქიქები, საშაქრეები, ლარნაკები, სანელებლის უსკურები შეიძ- 

ლება იყოს ბროლით, მინით, ფაიფურითა და ქაშანურით შემკული. 

საყოფაცხოვრებო საგნები 

აქ შედის საყვავილე ლარნაკები, კოლოფები, ზარდასშები, 

ყუთები, სამონეტიეები, ბუნიკები, სათითეებიი ფოტოსურათების 

ჩარჩოები, სკულპტურული და ბარელიეფური გამოხატულებანი, 
ჩანთები, საფულეები და სხე. 

საყვავილე ლარნაკები გვბვდება ვერცხლისა და ლითონის სხვა 

შენადნობის, ბროლისა––ვერცხლის ჩარჩოში და უჩარჩოოდ, ქეაში 

ამოჭრილი, მინის, ფაიფურის, თითბერის ჩინური წარმოების მრა- 

ვალფეროვანი მინანქრით.
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ლარნაკებს აკეთებენ სხვადასხვა ფორმისას და ზომისას. გამო- 

ყვანა, დამუშავება და ლარნაკების მხატვრული გაფორმებაც სხვა- 

დასხვაგვარია, 

კოლოფები, ზარდახშები, ყუთები ისინი გვხვდება ვერ- 

ცხლის, ძვირფასი ჯიშის ხის; ჩასმულია ვერცხლის ჩარჩოში, 

მარმარილოს, იასპის, როდონიტის, მალაქიტის, ონიქსის, ლაზუ- 
რიტისა და სხვ.--ვერცხლის ან სხვა ლითონის ჩარჩოში, აგრეთვე, 

ანპიდრიდისა-– უჩარჩოოდ. ყველაზე მეტად გავრცელებულია და 
დიდი მოთხოვნაა ფარეხელი, მსტერელი, ფედოსკინელი და ხო- 

ლუელი ოსტატების მიერ გაკეთებული ლაქის შავ ყუთებსა და 

პაპიე-მაზეს ზარდახშებზე, შემკული განსაცვიფრებელი მინიატუ- 

„რული ფერწერით. 
ფერწერის თემატიკა უმთავრესად საგმირო და ზღაპრული ჟან- 

რისაა. ბოლო ხანებში პაპიე-მაშეს ნაწარმზე ხზირაღ გეხვდება 

სხატვრული სახეები და თემები, რომლებიც გამოხატავენ საბჭოთა 

სინამდვილეს, აგრეთვე, რუსული ფერწერის კლასიკოსების ცნობი- 

ლი სურათების რეპროდუქციებს. 

სამონეტეები – საგნები ჯიბეში ფულის სატარებლად და ზესანა- 

ხად. მათ აკეთებენ ვერცხლისა და სხვა ლითონებისაგან. 

ბუნიკები ჯოხებისა და ქოლგების სახელურებისათვის. მათ 

აკეთებენ ოქროს, ვერცხლისა და სხვა ლითონების, აგრეთვე, 

ძვლის, რქისა და ქვისაგან და სხვ. ზოგჯერ ქვებით მოკაზმულ 
ჩარჩოში. ბუნიკების მორთულობა სულ სხვადასახვაა. ისინი გასა- 

ყიდად შემოდის მხოლოდ რესტავრაციის საშუალებით. 

სათითეები ვერცხლის სათითეები შეიძლება იყოს გლუვი, 

თეთრი და მოოქრული, მოსევადებული არართული სურათით, მი- 

ნანქრულ-ფილიგრანული, მხატვრულად დამუშავებული. 

ფოტოსურათის ჩარჩოები. მათ უშვებენ სხვადასხვანაირი ზო- 

მის, ფორმისა და გამოყვანისას: სწორკუთხა, მრგვალი, ოვალური 

ან ნაკვთოვანი -– ვერცხლის, თეთრი ან მოოქრული, სხვადასხვანაირად 

გამოყვანილი, ფილიგრანული ან გამქვირვალე მინანქრით, ფილი- 

გრანული ან აჟურული ზედნადებით, ზოგჯერ სხვადასხვა ქვებით 

ჩასმული, სადაფისა და სხვ. 

გარდა ამისა, გვხვდება ჩარჩოები –– ამოჭრილი მამონტის, სპი- 
ლოს, ლომთევზას ძვლისა და ჩვეულებრივი ძვლისაგან, კუს, «ქის, 

და ძვირფსსი ხის ჯიშებისაგან–– ინკრუსტაციით, ვერცხლისჩარჩოია- 

ნი და უჩარჩოო,
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სკულპტურული და ბარელიეფური გამოხატულებანი. მათ აკე– 

თებენ ბრინჯაოს, აგრეთვე, თუჯისაგან მხატვრულად “ჩამოსხმით, 

მარმარილოს, ანპიდრიდისა და სხვა სახის ქვებისაგან. 

გასაყიდად უმთავრესად შემოდის ტრესტი „რუსკიე სამოცვე- 

ტისა" და ზოგიერთი არტელის მიერ სანახელავო ქეებისა და 

ანჰპიდრიდისაგან დამზადებული, აგრეთვე კასლინსკის თლღჯის ჩა- 

მომსხმელი ქარხნის მიერ მოწოდებული ნაწარმი. 

ჩანთები და საფულეები. ისინი შეიძლება იყოს ვერცხლის, 

მაგარი, დაწნული -- სხვადასხვანაირი კვანძების, ფორმის, ფასონისა 

და გამოყვანის. ეს საგნები მოდიდან გაზნოვიდა, ამჟამად არ მზად- 

ღება და გასაყიდად შემოდის მხოლოდ რესტავრაციის საშუალე- 

ბით. | 
საწერი ნივთები 

ამ ჯგუფის საქონელს. ეკუთვნის, ბიუვარები, ბლოკნოტები,. 

წიგნის სანიშნები/ი ფურცლების საჭრელები, კალმები, საწერი 

მოწყობილობანი, კალმისტრები და ფანქრები. 

მაგიდის ბიუვარები და ბლოკნოტები §გზადდება ტყავისყდიანი, 
სახუ+-ავზე უკეთდება ვერცხლის ზედნადები ფირფიტები. მასზე. 

ამოჭრილი ან ტვეიფრული სურათებია, რომელთა ცალკეული დე- 

ტალები მოოქრული ან ოქსიდირებულია. ბიუვარები კეთდება 

ვერცხლის მრგვალ, ამოზნექილ ოთხფეხა დასადგამებზე. 
ბიუვარის ყდა აბრეშუმისსარჩულიანია. ბიუვარში აკინძულია 

მაღალხარისხოვანი ქაღალდის რამდენიმე ფურცელი. ვერცხლის 

ზედნადებები ფორმით, სიფართით, სიმაღლითა და სისქით უნდა 

შეესაბამებოდეს ტექნიკურ პირობებსა და პრეისკურანტის მითი- 

თებე 
წიგნის ს.ნიშნები კეთდება ვერცხლის, სპილოსა და ჩევეულე- 

ბრივი ძვლის, რქის, პლასტმასისა და სხვა მასალებისაგან. მათი 

მხატვრული გაფორმება სხვადასხვაგვარია. 

ფურცლების საჭრელები. ისინი იხმარება ფურცელდაუჭრელი 

წიგნებისა და ქაღალდების გასაჭრელად; კეთდება ვერცხლისა და 

სხვა ლითონებისაგან (მოვერცხლილი ან მოოქრული) ან სპილოსა 

და ჩვეულებრივი ძვლისაგან. «ქისაგან, პლასტმასისაგან, ძვირფასი 

ჯიშის ხისაგან, ვერცხლის ჩარჩოში, სხვადასხვა სახის გამოყვანი- 

თა და მხატვრული გაფორმებით. 

ავტოკალმისტრის ოქროს კალმები ირიდიუმის ბუნიკით. ისინი 

გვხვდება სხვადასხვანაირი სახის ფორმისა და ზომის; შემოდის 
მხოლოდ რესტავრაციის საშუალებით.
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საწერი მოწყობილობანი ისინი შეიძლება იყოს ვერცხლის 
(თეთრი და მოოქრული) ოქსიდირებული და ფილიგრანული 

მინანქრით, აგრეთვე სხვადასხვა ქანის ქვისაგან დამხადებული, 

ვერცხლის ან ბრინჯაოს ჩარჩოში ან დამუშავებული ქვისაგან, 

“ლითონის ჩარჩოში და უჩარჩოოდ. ' 

საწერ მოწყობილობათა საგნების რაოდენობა სხვადასხვანაი- 

რია: დაფაზე შეიძლება იყოს ორი სამელნე თავისი დასადგამებით, 

ან დაფახე ჩაღრმავებული ადგილები საწერი ჩნივ»ჯებისათვის, 

წნეხი, პრეს-პაპიე, ქიქა კალმისტრებისა და ფანჟრებისათვის, ერ- 

თი ან ორი საფერფლე, ორი შანდალი და სხვ. 

საწერი მოწყობილობანი სხვადასხვა:ვარადაა განოყვანილი. 
კალმისტრები და ფანქრები. ისინი შეიძლება იყოს ოქროსა 

და ვერცხლის ბუდეში, სხვადასხვა სახისა და ავტომატური მოქმე- 

დების სისტემის; შემოდის მხოლოდ რესტავრაციის გხით. 

თამბაქოს მოსაწევი ნივთები 

აქ შედის: პორტსიგარები, სათუთუნეები, სასიგარეტეები, სასი- 

გარეები, სიგარის კოლოფები, საფერფლეები, საასანთები. მუნდ- 

შტუკები, ყალიონები და სხვ. 

პორტსიგარები, სათუთუნეები, სასიგარეტეები და სასიგარე· 

ები. ისინი მზადდება ოკროს, ვერცხლის, მელქიორისა და სხვა 
ლითონია შენადნობებისაგან, აგრეთვე, სანახელავო ქვისაგან --ვერ- 

ცხლისა და ლითონის ჩარჩოში, ძვირფასი ჯიშის ხისა და პლასტ- 

მასისაგან, ჩარჩოში და უჩარჩოოდ (ნახ. 29). 

ოქროსა და ვერცხლის ნაწარმი შეიძლება იყოს :·ამოქრილი, 

ამოღარული, ტვიფრული, გლუვად გაპრიალებული და მქრქალი, 
აგრეთვე პელიოშირებული; საკეტი უკეთდება დასაქერით; ის ლი- 

თონისაა ან ქვის. 

ზოგჯერ ვერცხლის პორტსიგარს უკეთებენ ოქროს დასავერს, 

რომელიმე ქვით ა5 მინით. 

პორტსიგარები შიგნიდან ჩვეულებრივ ზოოქრული და მქრქა- 

ლია, იშვიათად გაპრიალებული. პაპიროსების, სიგარეტების ან 

სიგარების დასაკავებლად პორტსიგარებს, სასიგარეტეებსა და სა- 

სიგარეებში გაკეთებულია ზამბარიანი ფირფიტები დამწოლი ან 

გადაჟიპული რეზინებით. 

კოლოფები (ყუთები) სიგარებისათვის. ისინი კეთდება ვერცხ- 

ლისა ან ძვირფასი ჯიშის ხისაგან, ვერცხლის ჩარჩოში ან უჩარ-
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ჩოოდ; განკუთვნილი არიან მაგიდაზე სიგარების შესანახად. ისი- 

ნი შეიძლება იყოს სულ სხვადასხვაგვარი ფორმის, ზომისა და 

შიგნითა მოწყობილობის; ზოგჯერ გამოსაწევი კასეტებით, სხვადა- 

დასხვაგვარი გამოყვანითა და მორთულობით. 

ნაზ. 29. პორტსიგარი სასოფლო-სამეურნეო გამოფენის ლატვიის სსრ 

პავილიონის გამოსახულებით. 

საფერფლეები გვხვდება ვერცხლის, ბროლის, მინის, ფაიფუ- 

“რისა და ვერცხლის ზარჩოში; დამუშავებული ქვისა და სხვა მასა- 

ლისაგან, უჩარჩოოდ. 

საასანთები. გვხვდება ვერცხლის ან მელქიორის, ტვიფრულ- 

სურათიანი. · | 

მუნდშტუკები. მათ აკეთებენ ვერცხლისაგან ფილიგრანული 

მინანქრით ან მოსევადებულს, ქარვისაგან, მამონტის, სპილოს, 
ლომთევზასა და სხვა ძვლისაგან, ებონიტისა და სხვა მასალებისა- 

გან, ვერცხლის ჩარჩოში (თეთრი ან მოოქრული), მოსევადებული 

ან ფილიგრანული მინანქრით. 

ყალიონები. ისინი მზადდება მსხლის ხისაგან, მანანისაგან, 

ციმბირის თელასაგან, ჯიჯლაყისაგან და სხვა ჯიშის ხეებისაგან; 

ჩასმულია ვერცხლის ჩარჩოში და აქვს ებონიტისა და სხვა მასა- 

ლებისაგან გაკეთებული მუნდშტუკი. ყალიონს აკეთებენ სხვადა-
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სხვანაირი ფორმისა და ფასონისას. «სინი გვხვდება შემდეგი სა- 
ხელწოდებების: მონადირის, კაპიტნის, მფრინავის, შტრურმანის, 

შოფრის, მეთევზის, ფლოტური, კაბინეტის, აგრეთვე, „ბოჩონოკ“,. 

„საპოჟოკ" და ა. შ. 

ცალკეული დეტალები, ტექნიკური, და კბილის 
პროტეზის მასალები 

ამ ჯგუფს ეკუთვნის ალმასის მინისსაჭრელები, მძივები, საკე-- 
-ტები, კბილის ტექნიკური პროდუქცია, მონოგრამის ფირფიტები, 

საკიდრები, ღილები, აბზინდები, საკინძები, სუსალური ოქრო და 

ვერცხლი. 
ალმასის მინისსაპრელები. ისინი განკუთვნილია მინის ს+:ჭრე- 

ლად; შედგება ლითონის ალმასისმჭერში მოთავსებული ალჩასის, 

ჩაქუჩის, ალმასის?ჭერის დამმაგრებელი ხრახნისა და ხის ტარისა-. 

გან. 

ალმასი დაწა ხნაგებულია ოთხკუთხა პირამიდის სახის ოთხი 

მჭრელი წიბოთი. ალმასის მქერზე ციფრებით-–-1, 2, 3 და 4-აღ-. 

ნიშნულია თვითეული მქრელი წიბო. 
მძივები. ისინი შეიძლება იყოს ვერცხლისა (მოოქრული), აგ- 

რეთვე, პლასტმასისა– ბუდეში; განკუთვნილია ძაფზე ასაცმელად 

და სხვა მძივების შესავსებად ან შესაცვლელად, აგრეთვე, ტანსაცმ- 

ლის. ხალათებისა და ქაკეტების გასაწყობად და ა. შ 

საკეტები მძივებისა და ძეწკვების,თვის. ეს არის ეგრეთწოდე- 

ჯული შპრიგნელები; კეთდება ვერცხლისაგან (თეთრი ან მოოქ- 

ლი). 
ი გილის ტექნიკური -პროდუქცია. ის შედგება 916 სინჯის სამი: 

ზომის ოქროს დისკოსაგან (წონით დაახლოებით 1,0; 1.5 და 2 გ; 

მცირე გადახრით ამა თუ იმ მხარეზე), აგრეთვე, პროტეზების კა- 

ვების მავთულისაგან და მინარჩილისაგან. 

მონოგრამებისა დღა წარწერების ფირფიტები. ისინი შეიძლება 

იყოს ოთხი ზომისა: 18X36, 23X44. 28X56 და 35X77 მმ. მათ 

აქ>ვს პარალელოგრამის სახე, რომელიც ნოხვეულია ერთი კუთხით 

და მირჩილულია წვეროებით ტყავის ან სხვა საგნებზე დასამაგ- 

რებლად. 

საკიდრები. მათ უკეთებენ ვერცხლის საყურეებს, მ“გვალი 

ბოლოები აქვს, ორი ყურით და ფოთლის ფორმისა––მოოქრუ -თ. 

ღილები. ისინი შეიძლება იყოს ეგერცხლის, ფილიგრანული 

(სხვადასხვასურათიანი), აქატისა – ჩარჩოთი, პლასტმასისა -– სხვადა-
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სხვა სახისა და ფასონის, ვერცხლის, მოოქრულ ბუდეში (გლღვი, 

აჟურული, ფილიგ”ანული). 
აბზინდები და საკინძები. ისინი გვხვდება ფილიგრანული, ეერ.- 

ცხლისა ან თითბერის, თეთრი და მოოქრული, აგრეთვე ლითო- 
ნისა--მინანქრით, სხვადასხვანაირი ფორმის და ფასონის; განკუთვ–- 

ნილია ქამრის, კორსაჟის, ფეხსაცმლის, კაბის, პალტოსა და ა. შ. 
შესაკრავად. 

სუსალური ოქრო, მას უშვებენ 960 სინჯისას, წიგნაკებად 6C" 
ფურცელს, ზომით --95,5X95,5 მმ; ხმარობენ ლითონის, ქვის, მი- 

ნის, ფაიფურის, ქაზანურის, ხისა და ა. შ. მოსაოქროვებლად. 

სუსალური ვერცხლი, მას უშვებენ 916 სინჯისას, წიგნაკებად 
60 და 120 ფურცელს; გვხვდება ორი ზომისა: 75X120 და 140X. 

X120; ხმარობენ ლითონის, ქეის, მინის, ფაიფურის, ქაშანურის.. 

ხის და ა. შ. მოსავერცხლად. 

თავი 6. საიუველირო. საქონლის ხარისხის 

ბანსაზლვრა, შეფუთვა, ნიშანდება და შენახვა: 

საიუველირო. საქონლის ხარისხის განსაჭლღვრა 

საიუველირო საქონლის ხარისხი განისაზღვრება ნივთის ფორ-- 

მის, მისი სილამაზის, მოხდენილობისა და სხვა ესთეტურ მოთხოვ– 

ნათა. აგრეთვე ნაწარმის სიმტკიცისა და სახმარად მისი მოხერხე- 

ბულობის, კარგი გამოყვანის, ქვების სწორად ჩასმის და დეტალე– 

ბის, სახურავების, საკეტებისა და ა. შ. მორგების მიხედვით. 

ოქროს, ვერცხლისა და პლატინის საიუველირო ნაწარზი ხა-- 

რისხებად არ იყოფა; მელქიორის, თითბერის, უჟანგავი ფოლადი- 

სა და სხვა მასალების ნაწარმი შეიძლება იყოს 1 და 2 ხარისხის.. 

ხარისხი განისაზღვრება ნივთის ტექზიკური პირობების შესაბამი-, 

სად. ამის გარდა, ხარისხის შემოწმებისას სარგებლობენ სსრ კავ- 

შირის ვაჭრობის სამენისტროს საცალო თასების პრეისკურანტის. 

ნაწარმის აღწერილობით. პრეისკურანტში, გარდა ნაწარმთა აღ-. 

წერილობისა, აღნიშნულია მათი ზომა, წონა (დან – მდე), განზო- 
მილება, მეტ-ნაკლებობა და ა. შ. 

სავაქრო ოოგანიზაციებში შემოსული საიუველირო საქონლის 

ხარისაის განსასაზღვრავად სარგებლობენ შერჩევითი, ნაწილობრი–- 

ვი ან მთლიანი შეპოწ?მების მეთოდით. მაღაზიებში წარმოებს სა- 

ქონლის ხარისხის მხოლოდ მთლიანი შემოწმება. წუნის გამოვლე– 

7. საიუველირო საქონელი.
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§5ისას შემოწმება წყდება და იწვევენ მომწოდებელ საწარმოს წარ- 

მომადგენელსა და სახელმწიფო სასაქონლო ექსპერტიზის ბიუროს. 

საიუველირო საქონლის ხარისხს ორგანოლეპტიკური 

მეთოდით შემოწმებისას პირველ ყოვლისა ექცევა ყურადღება 

ზოგად მოთხოვნებს მასზე. ასეთ ზოგად მოთხოენებს ეკუთვნის: 

მონტირება, გამაგრებისა და რჩილვის სიმტკიცე, ბრტყელი ზედა- 

პირის სითანაბრე, ფორმების სისწორე (ღუნი, დანაბრეცი, მრუდე 

ბაზები და სავ.), ჩანაკეთის კარგი ხარისხი, სარკისებური სიპრი- 

ალე. წერტილების სწორი განლაგება მქრქალობის დროს. ნაწარმ- 
ზე არ უნდა იყოს ლაქები, მოქჰუქნულობა, ნაფხაჭნები, ნაფხეკე- 

ბი, ნატეხები და სხვა მექანიკური დაზიანებები. 

დეტალები ძირითადად ნივთზე მორგებული უნდა იყოს მჭიდ- 
როდ და სწორად, ღერძზე სწორად განლაგებული (კასტები, საკე- 

ტები, ბლიხურები, სახელურები). 
ამოჭრით, კვერვით, ტვიფრვით, მოსევადებით, ფილიგრანით 

გამოყვანა გაკეთებული უნდა იყოს სწორად, რელიეფურად განლა- 

გებული და მკაფიოდ გამოხატავდეს სიბრტყეზე სწორად მოთავსე- 

ბულ სურათს ან დეტალს, გამრუდებისა და შერევის გარეშე. რო- 

ცა სურათი სიმეტრიულია, დაუშვებელია სიმეტრიიდან გადახვევა. 

ოქსიდირების ან მოსევადების შემთხვევაში ჩამუქდება მხოლოდ 

მოსევადების არეები (მკაფიოდ გამოხატულია სურათის ხაზები), 
სუფთა ზედაპირზე გადაუსვლელად, რადგან ამას შეუძლია სურა- 

თის დამახინჯება. 
კომბინირებული გამოყვანის შემთხვევაში (მოსევადება, ოქსი- 

დირება, მოოქროება და ა. შ.) გამოყვანის თვითეული სახე გან- 

საზღვრული უნდა იყოს მკვეთრად, მკაფიო ხაზებით. 

კრაპანული სამაგრის შემთხვევაში კრაპანის კონუსები ბოლოვ- 

დება ბრტყელი ბოლოთი, რომელიც მჭიდროდ უნდა ეკეროდეს 

ქვას (ნახ. 30) და გამორიცხავდეს გაფხაჭქნის ან თმის და ქსოვი- 

ლის მოდების ყოველგვარ შესაძლებლობას, და ა. შ. გრიზანტული 

და გლუვი სამაგრის ბოლოები მჭიდროდ ეკვრიან ქვას. ქვები არ 

უნდა იყოს ჩამოტეხილი, გაფხაჭნილი და გახეხილი. კასტზე უნდა 

იყოს სწორად ჩასმული და მჭიდროდ დამაგრებული. 
საქონელი, რომელიც შედგება ორი ან მეტი საგნის შეხამები- 

საგან, მოწმდება მათი კომპლექტობის თვალსაზრისით. 

საიუველირო საქონლის ხარისხის განსაზღვრისას აუცილებლად 

მოჯმღება სახელმწიფო სასინჯაო ზედამხედველობის დაღი, აგრე- 
თვე სინჯი და საწარმოს სახელდება (დაღი).
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რესტავრირებულ, ოქროსა და ვერცხლის საიუველირო ნაწარმ- 

ზე, გარდა სასინჯაო დაღისა და სახელდებისა, უნდა იყოს დას-. 
მული ნიშანი „ჩნ". 

ყეელა ამ ნიშნის ანაბექდი უნდა იყოს მკაფიო, გარკვეული, 

მოთავსებული თვალსაჩინო ადგილას, მაგრამ ისე, რომ არ აფუ- 
კვებდეს ნივთს. 

იმ შემთხვევაში, როდესაც სასინჯაო დაღი არ შეიქლება დას- 

მული იქნას, ნივოს მიემაგრება სახელმწიფო სასინჯაო ზედამხედ- 

ველობის პლომბი, მასზე სინჯის ჩვენებით. 

  

ნახ, 30. ქვების დამაგრება ნაწარმში; 
1-– სწორი; 2--არასწორი. 

საიუველირო ნაწარმი უნდა შეესაბამებოდეს დადგენილ წონა- 

სა და ზომას. 

საიუველირო და ოქროს ნაწარმის აწონვა (მხოლოდ ნივთის 

საერთო წონის შესამოწმებლად) ხდება 1-ლი კლასის ტექნიკურ 

სასწორზე, სიზუსტით 0,01 გ-მდე. ვერცხლის ნაწარმი შეიძლება 

აიწონოს მე-2 კლასის, ტექნიკურ სასწორზე, სიზუსტით 0,1 გ-მდე. 

შეხებით გასინჯვა წარმოებს იმის დასადგენად, ხომ არ არის 

ნივთი ნაჭ დევი, ხიქვიანი, უსწორო, მრუდე, მოქმუქნული, სხეუ- 

ლის მფხაჭნავი და ქსოვილის მგლეჯავი წვეტიანი ბოლოებით, კუ- 

თხეებით, შვერილებით და ა. შ., როგორც ამას ხშირად ადგილი 

აქვს სამაჯურების საკეტებსა და შნაპერებზე, კრაპანებზე და ა. შ. 

სადავო შემთხეევაში ან სახელმწიფო საქონლის ექსპერტიზის 

მოთხოვნით იყენებენ შემოწმების ანალიზურ ხერხს. 

ანალიზური კვლევის დროს, რომელიც წარმოებს ჩვეუ- 

ლებრივად ლაბორატორიულ პირობებში, იყენებენ ქიმიურ ან ფი- 

სიკურ, ანდა როგორც ერთ, ასევე მეორე ანალიზებს, წამოქრილ 

მოთხოვნათა შესაბამისად. · 
სინჯისა და მოოქროების სისქის ანალიზი ჩვეულებრივ ტარ- 

ჯუება სახელმწ იფო სასინჯაო ზედამხედველობის მიერ.
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თვითეული სახის ნაწარმის ხარისხის განსაზღვრისას ითვალის- 
წინებენ ამ საქონლისათვის განსაზღვრულ მოთხოვნებს. 

გულისქინძისთავს უნდა პქონდეს საიმედო საკეტი, რის-- 

თვისაც ქინძისთავი კეთდება დრეკადი, წვეტიან ბოოოში სწორად 
ალესილი, რომელიც არ გადადის საკეტის ზღვარს და სახსა“–ზე 

მუვიდროდ არის მიმაგრებული. საკეტს საიმედოდ უნდა ეკავოს 

ქინძისთავი და იცავდეს მას ზუმბა ან სხვა კონსტრუქციის საკე- 

ტით თვითნებური გაღებისაგან. 

საათისა და ხელის სამკაული სამაჯურები ელასტიური კეთდება. 
გლიდერის სამაჯურზე ყველა რგოლი თავისუფლად მოძრავია, 

ხოლო. ისინი არ უნდა განიცდიდვენ გვერდით C«ყევებს. კარაბინი- 

რებულმა და ფირფიტისებურმა შესაბნევებძა უნდა უზრუნველყოს 
სამაჯურის საიმედოდ დაკეტვა და გახსნა მათხე მსუბუქი და- 

ჭერით. ამავე დროს საკეტს უნდა ჰქონდეს საკმაო დრეკადობა, 

რაც გამორიცხავს სამაჯურის თვითნებუოად გახსნის შესაძლებ- 
ლობას. საკეტის გასახსნელი კავები მზადდება ისე, რომ ისინი 

გახსნისას თითებს არ შეერჭოს. 

სახსრიანმილაკებიანი სამაჯურები საათის ყურებზე მიმაგრებუ- 

ლია შუა საკეტით, რომელიც შედგება დრეკადი ფირფიტისაგან; 

ეს უკანასკნელი უნდა მკვრივად ირაზებოდეს რაბაში და ადვილად 

იღებოდეს საკეტზე შნაპორის დაჭერით. შნას)ორი ზედმიწევნით 

კარგად კეთდება და მისი ბოლოები მომრგვალდება, რათა მათ არ 

გაფხაჭქნონ კანი და არ დახიონ ტანსაცმელი. 

გლიდერების, შუალედინების, საკეტების, შნაპორისა და სახს- 

რების შემაერთებელი ყველა მახვილი მხარე უნდა იყოს ზედმიწევ- 

ნით კარგად ჩაკეთებული. 

მაგარი სამაჯურების სახსარი უნდა იყოს გამძლე, ადვილად 

მოძჩავი და ზედმიწევნით კარგად ჩაკეთებული. 

შუალედიან საკე უებზე და უძეწკვო მაგარ სამაჯურებზე კეთ- 

დება დამცველები –– ეგრეთწოდებული „რვიანები,,„ როძლებიც 

მტკიცედ უსდა ირაზხებოდეს სადგარის თავზე. 

ბეჭლების საალტები სწოლი წრისებურია: დაუშვებელია 

კასტის არასწორი მიმაგრება სალტეხე. : 

კავებიანი საყურეები კარგად უხდა მოერგოს ყურის ბიბილოს. 

ამისათვ „ს კავს აქვს სწორი ღუხი და კეთდება საჟუ“ეზე გრძ ელი; 

კავი უნდა იყოს გლუვად ნაკეთები და ჰქონდეს ბოლო 

რთულსაკეტიან საყურეებს უკეთდება სხვადასხვა ზომის (სიმაღ-
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ლით 9-დან 15 §მ-მდე და სიფართით 6-დან 8 მმ-მდე) სწორი 

ბლიზურა სხვადასხვა ყურის ბიბილოების მოსარგებად. 

დაუშვებელია, რომ საკეტის ზევითა ბოლო იყოს წვეტიანი, 

ჩაუკეთებელი და ნახვ რეტიდან 1,5 მმ-ზე უფ“რო მეტად გაზოდიო- 

დეს. ნახვრეტი საკეტისათვის კეთდება ბლიზურის ბ“–ტყელი მხა- 

რის ცენტრში. 

ხრახნილიანი საყურეების მიღება არ შეიძლება, თუ ხრახნის 

ბოლო ჩლუნგი არ არის, არ არის ზუსტად ჩახრახნილი მილისა–- 

ში, ხოლო საყურეებისათვის -- „კლიპსი“ -- მნიშვნელოვანია, რომ 

საკეტი კარგად ირაზებოდეს. 

საკიდრიანი საყურეების ორივე რგოლი (საყურის საკიდარ- 

თან შემაერთებელი) უჩდა იყოს გაკეთებული მაგარი გარტირებუ- 

ლი მავთულისაგან; ერთი ბოლო მჭიდროდ მიერჩილება, მეორე კი 

(მოღუნული ბოლო) ზუსტად მოერგება ბრტყელი პრილით დე- 

ტალს, რათა მან ვერ შეძლოს თვითნებურად გადაღუნვა. 

დაუშვებელია ისეთი საყურეების გამოტანა გასაყიდად, რომელ- 

საც სასინჯი დაღის ანაბეჭდი ან სახელდება გაკეთებული აქვს 

კავზე ან ბლიზურის ღეროზე, იმ ადგილას, სადაც ერთმანეთს ემ- 

თხვევა კავის ან ღეროს ნაწილი, რომელიც საყურეების ტარები- 

სას ყურის ბიბილოზე თავსდება. ამან შეიძლება გამოიწვიოს ყუ- 

რის ბიბილოს გაღიზიანება ან ანთება. : 

კულონის, კოლიესი და მედალიონის ძეწკვიანი საკეტე- 

ბი სხვადასხვანაირი სისტემისაა. ყველა ისინი მჭიდროდ და საიმე- 

დოდ უნდა იკეტებოდეს და ადვილად იხსნებოდეს. 

მედალიონები კარგადუნდა იკეტებოდეს და ადვილად იხს- 
ნებოდეს, სახურავები კი მჭიდროდ და უღრეჩოდ ედებოდეს ერთ- 
მანეთს. ფოტოსურათების ჩარჩოები წუნდებულად ითვლება, თუ 

ჩასადები თავისუფლად არ ამოიღება და მჭიდროდ აო ისმება თა- 

ვის ადგილზე. 

მანჟეტის საკინძები ორივე ზხარეზე თავისუფალი ან ქეიანი, 

ქეწკვზე მსუბუქად მიმაგრებული, მჭიდროდ უნდა იყოს მირჩილუ- 

ლი ძეწკვის ბოლოებზე. 

მოძრავმაქოიანი ან თავიანი მანჟეტის საკინძები ვარგისია, თუ 

გარეთა თავები მიმაგრებულია სადგარზე უძრავად, მაქო ან მოძ- 

რავი თავები მტკიცკედ დგას სადგარზე ვერტიკალურ ღია მდგო- 

მარეობაში (მანჟეტის საღილეში გაყრისას) ან ':პორიზონტალურ 
დახურულ მდგომარეობაში (შეფსკენილი მანეეტზე). გახსნა და 

შეკვრა ხდება ადვილად, ზამბარულად.
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პორტსიგარებსა და საპუდრეებშზი ყურადღება ექცე- 

ვა: მჭიდროდ იხურება თუ არა სახურავები, ხომ არ არის გამრუ- 

დებანი და ღრეჩოები, ხრახნილები ზუსტად: თუ არის ჩასმული, 

საიმედოდ იკეტება თუ არა საკეტი. 

აუცილებელია, რომ პუდრის ბადურა იყოს ხარისხოვანი, თავი. 

სუფლად ატარებდეს პუდრას. 

სარკე უნდა იყოს გაკეთებული ·თეთრი მინისაგან სწორი, 

მთლიანი, სუფთა, ულაქებო და ჩამოუტეხელი. 

სუფრისა და ჩაის მოწყობილობას, კოვზებს, 

ჩანგლე,ბსა და დანებს უნდა ჰქონდეს: საკმაო სიმაგრე, ხმა- 

რებისას არ იღუნებოდეს, ჰქონდეს თავისი ღერძის შესაბამისი· 

სწორი სიმეტრიული ფორმა, კოვზები უნდა იყოს სწორი ფორმი- 

სა, გლუვი გაპრიალებული ზედაპირით, ჩანგლის წვეროები გან- 

ლაგებული უნდა იყოს სწორად. დანის სოლი სიმეტრიულად, 
სწორად უნდა იყოს ჩასმული ტარში დაკბილულობის გარეშე. 

სოლის ერთი მხარე მთელ მის” სიგრძეზე უნდა იყოს ალესილი. 

სოლის პირი კეთდება სწორი, სუფთა და გაპრიალებული. 

საჭიქეებს, საშაქრეებს, საკონფეტეებს, სამარი- 

ლეებს, პატარა ჭიქებს, სირჩებს უნდა პქონდეს სწორი 

მრგვალი ფორმა, სწორად იყოს ჩასმული და მიოჩილული 

საძირკველზე ან დასადგამზე. წიბურები ისე უნდა გაკეთდეს, რომ 

არ ჩანდეს მირჩილვის კვალი. საჭიქეების სახელურები გაკეთებული 

უნდა იყოს სწორად, ვერტიკალურ ღერძზე. საკონფეტეს ან საშაქრის 

სახელურები მჭიდროდ უნდა იყოს მიმაგრებული ხრახნილზე ან. 

განბრჯენზე (მოსახსნელი). დაშვებული. სახელურის ბოლოები უნდა. 

ზუსტად თავსდებოდეს საშაქრისა და საკონფეტეს ბოლოებში. 

მაგიდის ბიუვარები და ბლოკ.ინოტები მზადდება: 

ტყავის ყდაში რომლის ზედაპირი უნდა იყოს სუფთა, სწორი, 

კარგად გამოყვანილი, გაუფხაქნავი და სხვა. ზადის გარეშე; აბრე-- 

შუმის სარჩული კარგად უნდა იქნას ჩაკეთებული, დაწებებული 

ნაწილები კი– მჭიდროდ მიმაგრებული; დაწებვა გაკეთებოლი უნ- 

და იყოს სუფაიად, ქაღალდი უნდა იყოს კარგად, სწორად აკინძუ- 

ლი და სწორად დაჭრილი. 
ვერცხლისჩარჩოიანი ბროლი უნდა პასუხობდეს ტექ- 

ნიკური პირობების მოთხოვნებს ტყვიის შემცველობის, ჩამოსხ- 

მისა და დაწახნაგების სისუფთავის მიხედვით. დაუშვებელია ჩამო- 

ტეხილობა, წახნაგების განაჭერი, ბზარისა და სხვა ზადის არსე 

ბობა.
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ნაწარმში ვერცხლის ჩარჩო მქიდროდ და უღრეჩოდ ეკვრის. 

ბროლის ჭურჭლის კორპუსს და საცემენტაციო შემადგენლობით 

მკვრივად უკავშირდება მას. 

ქარვის, პაპიე-მაშეს, დამუშავებული ქვის ნაწარმი, საიმპორ- 

ტო-ბროლის, მინის, მძივის, თითბერისა და სხვა ნაწარმი უნდა. 
პასუხობდეს ტექნიკური პირობების მოთხოვნებს. 

საიუველირო საძონლის შეფუთვა და ნიშანღება 

არსებობს საიუველირო საქონლის შეფუთვის რამდენიმე სახე: 

ა) პირეელადი-სასაქონლო (ფაბრიკული) შეფუთვა–-ერთი ან 

რამდენიმე ერთგვარი საგნის-–ნაწარმთა ან მათი კომპლექტისათ- 

ვის; ბ) ტარაში შეფუთვა რომელიც განკუთვნილია პირველადი. 

შეფუთვის ნაწარმის გადასაზიდად. 

,„ სასაქონლო პირველადი შეფუთვა. ეს შეფუთვა ენსახურება ნაწარ- 
მის თავდაპირველი სახის შენარჩუნებას მის გაყიდვამდე. საქონლის 

შეფუთვის კონსტრუირება და გაფორმება ხდება საქონლის ზომისა 

და ხასიათის ზხედველობაში მიღებით. ძირითადი დანიშნულების 

გარდა, რაც მდგომარეობს ნაწარმის სასაქონლო სახის შენახვაში, 

საქონლის პირველადი შეფუთვა ემსახურება მყიდველზე საქონლის 

გაყიდვის შემდეგ მასში ნივთის შენახვას. კარგად გაფორმებული, 

თვითეული საიუველიCრო-სამასსოვრო, ნივთის ან კომპლექტის, 

გარნიტურის, მოწყობილობის და ა. შ. ინდივიდუალური შეფუთვა 

შეიძლება გამოყენებულ იქნას საჩუქრად განკუთვნილი საქონლის 

გასაფორმებლადაც; გარდა ამისა შეფუთულ საქონელზე არსებუ- 

ლი დამამზადებელი საწარმოს სახელწოდება, მისამართი, ფაბრიკის 

მარკა, არტიკული და სხვა მონაცემები კარგ რეკლამას წარმო- 

ადგენს. 

თვით შენაფუთზე ან მის ნართში შეიძლება მოცემულ იქნას 

მყიდველისათვის აუცილებელი ცნობები ნივთით სარგებლობის, მი– 

სი შენახვის, მოვლისა და ა. შ. წესების შესახებ. 

საიუველირო, ოქროსა და ზოგიერთი ვერცხლის ნაწარმის შე- 

ფუთვა ხდება ინდივიდუალურ სპეციალურ ბუდეებში. - 

უშვებენ რამდენიმე სახის ბუდეებს: ა) ბეჭდების, გულისქინძის- 

თავების კოლონების, მედალიონებისა და საყურეებისათვის, 

ბ) გასახსნელი სამაჯურებისა და კოლიებისათვის; გ) სამაჯურები- 

ანი მაჯის საათებისათვის; დ) ოქროსა და ვერცხლის პორტსიგა–- 
რებისათვის.
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· გარდა ამისა, სხვადასხვაგვარი ნაწარმისათვის უშვებენ ორი 

ბზობის უნივერსალურ კვადრატულ ბუდეებს – ყუთებს. 

ძვირად ღირებული საიუველირო ნაწარმი (3 ათას მანეთიდან 

ზევით), „გლავიუველირტორგის" მითითების თანახმად, უნდა შე-· 

იფუთოს ტყავით შემოკრულ ან ძვირფასი ხის ჯიშისაგან დამზა- 

დებულ ინდივიდუალურ ბუდეში, რომელიც შიგნით გაფორმებული 

იქნება მაღალხარისხოვანი ხავერდითა და აბრეშუზით. საიუველი- 

რო და ოქროს ნაწარმისათვის განკუთვნილი ბუდეები შედის ნა- 

წარმის საცალო ფასში და მყიდველს ეძლევა ამ ნივთების ყიდვი- 

სას უფასოდ. 

წონით ვერცხლის ნაწარმს უშვებენ სხვადასხვანაირად შეფუ- 

თულს: კოვზებს, დანხებსა და ჩანგლებს– მუყაოს კოლოფებში 6 

და 12 ცალს; სირჩებს, პატარა ჭიქებს, ფუჟერებს, სამარილე- 

ებს, ჩაის საწურავებს, ნიჩბებს ნამცხვრისათვის და ა. შ – მოყაოს 

კოლოფებში 1,2, 3, 6 და 10 ცალს. უკანასკნელ ხანებში სავაჭრო 

ორგანიზაციების დაჟინებითი მოთხოვნით მიმწოდებლები ამ საქო- 

ნელს უშვებენ უფრო ხშირად ინდივიდუალურ კოლოფებში. 

ჩაიდხებს, საშაქრეებს, საკონფეტეებს, ჭიქის ჩასადგამებს, მუ- 

რაბის ლარნაკებს, ჩაის დასაყენებელ სამგზავრო კოვზებს, პორტ- 

სიგარებსა და სხვ უშეებენ ინდივიდუალურ მუყაოს კოლოფებში. 

წონითი წვრილი ვერცხლის ნაწარმი (შაქრის სამტვრევები, 

ჩანგლები ლიმონისათვის, ჩაისა და შაქრის ამოსაღები კოვზები, 

ყავის კოვზები და კოვზები შარილისათვის) 1-·დან 50-მდე „ცალი 

იფუთება მუყაოს კოლოფებმი. 

ვერცხლის ნაწარმი, კოლოფში ჩანგლებისაგან დამოუკიდებლად, 

აუცილებლად უნდა იქნეს შეხვეული (თვითეული ცალ-ცალკე) თხელ, 
რბილ ქაღალდში, რათა არ მოხდეს გადაზიდვისას გაპრიალებული 
ზედაპირის დაზიანება, გაფხავნა, გახეხვა, დაჭეჭყვა ხეხვისა და 

დარტყმების შედეგად. კოლოფებზე აუცილებლად უნდა იყოს ეტი- 
კეტი, რომელზეც აღნიშნული იქნება: საწარმო, ნივთის დასახელე- 

ბა, სინჯი, არტიკული, რაოდენობა, წონა და გრამის ფასი, აგრე- 

თვე საწარმოს ტექნიკური კონტროლის განყოფილების მიერ დაწე- 
სებული ნიშანი ხარისხის შემოწმების შესახებ. 

ქაღალდში დასტად გახვეული ნაწარმი ჩვეულებრივად ხეზით 
შეიკვრება და იპლომბება საწარმოს მიერ. მასზე მიეკვრება ისეთი- 

ეე ნაწები, როგორც კოლოფებზე. 
საწარმოები ზოგ ვერცხლის ნაწარმს უშვებენ ინდივიდუალურ, 

გარნიტურის ან კომპლექტურ ბუდეებში. ასეთებია: ღვინის მოწყო-
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ბილობანი, რომლებიც შედგება ლანგრის, სურისა და ექესი პატა- 

რა ქიქისაგან (ან მხოლოდ ლანგრისა და ექვსი ან სამი პატარა 

ჭიქისაგან); ჩაის მოწყობილობანი ორი ან ერთი კაცისათვის; ფი- 

ლიგრანული მინანქრიანი ვერცხლის ჩაისა და ყავის მოწყობილო- 

ბანი; საშაქრეები, საჭიქეებიი ფილიგრანული ემალიანი ფინჯნები 

-ლამბაქებით და ა. შ. ასეთ შემთხვევაში სპეციალური ბუდეები 

მყიდველებს ეძლევათ ცალკე ფასში, პრეისკურანტით გათვალისწი- 

ნებული ვერცხლის საცალო ღირებულების ზევით. 

სუფრის, ჩაისა და სხვა ვერცხლის ნაწარმი მყიდველის სურვი- 

ლის მიხედეით შეიძლება გაცემულ იქნას ბუდით. ასეთი ბუდეების 

ფასები დადგენილია საიუველირო ნაწარმის პრეისკურანტით. ბუ- 

დეებს უშვებენ: სუფრის მოწყობილობეისათვის, შემდგარს 4 საგნი- 

საგან–-1, 2, 3 და 6 კაცისათვის; 6 და 12 სუფრისა და 6 ჩაის 

კოვზისათვის; საკგიქეების:თვის, კოვზით; 3 და 6 პატარა ქიქისათ- 

ვის ულანგროდ და ლანგრით და ერთი ქიქისათვის; პორტსიგა- 

რებისათვის. 

ბროლი ეერცხლის ჩარჩოში (ახალი) იფუთება ინდივიდუალურ 

მუყაოს კოლოფებში. 

ვერცხლის ცალობითი საიუველირო ნაწარმი (ბეჭდები, საყუ- 

რეები, გულისქინძისთავები, კულონები, მედალიონები, კოლიები, 

საკინძები და ა. შ.) იფუთება, როგორც წესი, მუყაოს კოლოფებში 

4, 5, 10, 20, 30, 40, 50 და მეტი ცალი, ნაწარმის სახეობის მი- 

ხედვით. 

ამჟამად ბევრი საწარმო ნაწარმს ინდივიდუალურად უფრო 

სრულქმნილად უშვებს შეფუთულს ისე, რომ ფორმით უახლოვდე- 

ბა საიუველირო ბუდეებს ან კიდევ უშვებს ბუდეებში (ტრესტი 

„რუსკიე სამო კვეტიბ, არტელები „მოსკოვსკი იუველირი”, „კრას- 

ნაია პრესნია“ და სხვ.). 

ლითონის ნაწარმს (საიუველირო გალანტერეას, საჭიქეებს, 

პორტსიგარებს, მელქიორისა და უჟანგავი ფოლადის სუფრის 

მოწყობილობას, მელქიორის ჭურჭელს და სხვ.) ფუთავენ ისეეე, 

როგორც ვერცხლის ნაწარმს. ყუთების ეტიკეტსა და ნაწებებზე, 
გარდა იმავე მონაცემებისა, რომლებიც უკეთდება ვერცხლის ნა- 
წარმს (სინჯისა და წონის გამორიცხვით), აუცილებლად უნდა 
იყოს ნაჩვენები ნაწარმის ხარისხი. ქარვის ნაწარმს, როგორც წე- 

სი, უშვებენ კოლოფში ინდივიდუალურად შეფუთულს. 

ფალეხის, მსტერის, ფედოსკინისა და ხოხლომის თ,ერწერიან, 
პაპიე-მაშესაგან დამზადებულ მხატვრულ ნაწარმს ფუთავენ ინდი-
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ვიდუალურ მუყაოს კოლოფებში, რომლებიც შიგნით გამოფენილია. 

ბამბით სიპრიალის დასაცავად ხეხვის, გაფხაქნისა და დარტყმე- 

ბისაგან. · 

ტარათი შეფუთვა განკუთვნილია საიუველირო, ოქროს, ვერცხ- 
ლისა და ზოგიერთი ლითონის ნაწარმის გადასაზიდად, რომლებიც, 

როგორც წესი, იგზავნება ფასიანი საფოსტო ამანათებით ან სპეც- 

კავშერის საშუალებით. 

შეფუთული ყუთის წონა არ უნდა აღემატებოდეს ფოსტის წე- 

სებით დადგენილ ზღვრულ წონას. ყუთი უნდა იყოს მაგარი, მსუ- 

ბუქი, გადასაგზავნად მოსახერხებელი. 

ნაწარმს ალაგებენ ყუთში მჭიდროდ, თავისუფალი ადგილები 

ამოივსება ქაღალდებით, რბილი ბურბუშელათი ან სსვა რბილი 

მასალით იმგეარად, რომ შეფუთული ნაწარმი ყუთში დაცული 

იქნას გზაში დაზიანებისაგან. 

ამანათის ყუთში შეფ: ულ საქონელს ამოწმებს გარკვეული 

საწარმოს ადმინისტრაციის მაერ დანიშნული პირი; სდგება ჩასადე- 

ბი აქტი, ხელმოწერილი მატერიალურად პასუხისმგებელი პირის, 

გადამრჩევისა და შემმოწმებლ'ას მიერ. აქტი სდგება დადგენილი 
ფორმის მიხედვით გამგზავნის, მიმღების, გაგზავნის თარიღის, 

კუთში ჩადებული საქონლის დასახელების, არტიკულის, ფასისა 

და რაოდენობის აღნიშვნით. აქტს ადგენენ ორ ეგზემპლარად; 

ერო ეგზემპლარს ამანათში დებეხ, მეორე კი საქონლის საბუთებ–- 

თან ყრთად გამგზავნს რჩება. 

ყუთს შემოაკერებენ ქსოვილის მთლიან ნაჭერს იხე, რომ დარ- 

ჩეს იხოლოდ სიგრძივი ნაკერი და ქსოვილის შენახვევის ნაკერები: 

ყუთის ტორსებზე. შენოკე–რებული ქსოვილის განმეორებით გამო- 

ყენებისას წინანდელი ამანათის წარწერები უნდა მოექცეს შიგნით, 

ზედაპირი გასუფთავდეს. შეჩაკერზე ქიმიური ფანქრით კეთდება 

ნათელი, გარკვეული წარწერა: რამდენად არის შეფასებული ამა- 

ნათი; ამანათის მიზღებისა და გამგზავნის მისამართი. 

შემოკრულ ქსოვილს ჰკერავენ მაგარი მთლიანი ხეზით ფოსტით 

ღადგენილი წესის მიხედვით; შეკერვის შემდეგ სტოვებენ თავისუ- 
ფალ ბოლოებს ზომით 12-15 სმ. სპეცკავშირით გადაგზავნის. 

დროს გამგზავნი ბეჭდავს ამანათს ლუქით, ნაკერებზე აკრავს თა- 

ვის ბექედს და ბეჭდავს ხეზის ბოლოებს. 

საიუველირო საქონელი, რომელიც იგზავნება რკინიგზის, წყლი- 

სა და სხვა სახის ტრანსპორტით, იფუთება მაგარ ტარაში, ბო- 

ლოებში შემოეჭირება რკინის სალტე ან მავთული, იპლომბებ»>
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ისე, რომ ყუთის გახსნა შეუძლებელი იქნას დაპლომბილი მავგთუ- 

ლის დაუხიანებლად. 

გასაგზავნი საქონლის შეფუთვის წესი უნდა შეესაბამებოდეს 

ტექნიკურ პირობებს, ხელშეკრულებებს ან ერთდროულ გარიგებას, 

საქონლის ხასიათის გათვალისწინებით. 

მსხვრევადი ნაწარმის (ბროლი, ბროლი ვერცხლის ჩარჯაოში და 

სხვ.) შეფუთვა უნდა გოხღეს გახსა,,თრებული სიფრთხილით. 

თვითეულ საგანს ირგვლივ შემოეწყობა რბილი ბურბუ'მელა ან ჟა- 

ღალდის ნაკრები, “შმემდეგ იგი ჩალაგდება მუ უყაოს კოლოფში; 

ნაწარმი შეიძლება გახვეული იქნას ქაღალდზი, შემდეგ კი ხეზით 

შეიკრას. ყუთში ნაწარმის ჩალაგებისას საგნებს “ორის ყოიან 

ბურბუშელას ან ქაღალდის ნაჟრება, რათა ნივთები არ დაინტვოეს. 

ვერცხლისჩარჩოიახი ბროლის ან სხეა მყიფე ნაწარმის გადაგ- 

ზავნისას ან გადაზიდვისას, რათა ნივთები არ გაფუჭდეს 6იძგებით, 

დარტყმებით, გხაში ან გადატვირთვისას არასწორი განლაგებით, 

ყუთზე უნდა გაკეთდეს გამაფრთხილებელი წარწერები; „ზეზნოთა-, 

„არ აბრუნოთ“, „არ ისროლოთ", „ფრთხილად -–-მინაა“. 

საიღჭელირო საქონლის მოვლის წესები 

ფენასვისა და გაყიდვის დროს 

როგორც ცნობილია, ყველა საიუველირო და ვერცხლის ნა- 

წარმის ლითონის ზედაპირი გაპრიალებულია ან გამქრჟალებული, 

ხშირად შევსებულია სხვადასხვა დეკორაციული მორთულობის სა- 

შუალებით, როგორიც არის ამოკრა, პოსევადება, ოქსიდიოება, 

კვერვა, მომინანქრება და ა. შ. ამიტომ მათზე ადვილად ახდენს 

გავლენას ოდნავი მექანიკური ზენოქიედებაც კი: დარტყმა, დაწო- 

ლა, ხეხვა, გაფხაქნა და ა. მშ. გარდა ამისა, ოჟოოსა და ვერცხ- 

ლის ნაწარმი იჟანგება და მუქდება ლიგატურაზე გაზების, ქიმი- 

კატების აორთქლების, ატმოსფერული გავლენისა და შეხებისას 

ადამიანის კანის მიერ მარილების გამოყოფის შედეგად. 

ამოჭრილი, კვერვული, ფილიგრანულ-მინანქრუჯლი, აგრეთვე 

კრაპანის კასტებიანი ნაწარმის გამოყვაზხილ სიღრმეებში გროვდება 

მტვერი და ჭუქკი. ვერცხლის მოოქრული ნაწარნი არასწორი და 

ხშირი გაწმენდის განო კარგავს, მოოქრულობასა და ალაგ-ალაჭ 

თეთრდება, ამიტომ საიუველირო, ოქროსა და ვერცხლის საქონ- 

ლის შენახვა და მისი მოვლა უნდა იქნას ორ“განიზებული ისე. 

რომ არ მოხდეს მისი თავდაპირველი ხარისხის შემცირება.
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ქვემოთ მოცემულია იმ პირობათა აღწერა, რომელთა დაცეაც 

აუცილებელია საიუველირო საქონლის შენახვისა და მოვლისას. 

საიუველირო საქონელს სჭირდება ფრთხილი მოპყრობა; ისინი 

დაცული უნდა იქნას დარტყმების, ბიძგების, ხეხვისა და გაფხაჭ- 

ნისაგან. ნივთებზე არ უნდა იქნას დატოვებული თითების შეხების 

შედეგად დარჩენილი კვალი. 
პულტღებში, კარადებში და ვიტრინაზე გამოფენილი ან დალა- 

გებული საქონელი უნდა იქნას მოთავსებული სპეციალურ ხავერ- 

დის ხონჩაზე, ანდა ინ იივიდუალურ ან.კომპლექტურ ბუდეებში. 

პულტებში, კარადებში და ვიტრინებზე, სადაც საქონელი ღიად 

არის გამოფენილი, უნდა იქნას სანიმუშო წესრიგი და სისუფთავე, 

რათა იქ აო შეაღწიოს მტვერმა და ტენმა. 

საჟონლის მარაგი, აგრეთვე სამუშაო მარაგი დახლის ყუთებში 

და კაოადე ბში სამუზაო ადგილას უნდა ინახებოდეს მშოალ შენო- 

ბაზი, რომელიც თბება, სადაც ტემპერატურა მკვეთრად არ მერ- 

ყეობს, და როპელიც დაცულია ტენისა და მტვრის შეღწევისაგან. 

საქოზლის მარაგს ინაბაკენ მჯაცრი სისტემატირებული წესით, 
ცალ-ცალკე ალაგებენ სახეების, ხარისხის, არ„გიკულების მიხედ- 

ეით. რაც სწრაფ დაანგარიშებას მოხერხებულს ხდის. საქონელს 

აწყობენ კოლოფებში ან ქაღალდში შეხვეულს. 

საიუველირო საქონელს უჩვენებენ მყიდველს დადებულს პლუ- 
შის ბალიშხე, რომლის კედლები შემოქარგულია მსხვილი 

ზონრეთ, იმ მიზნით რომ დაიცვან ნაწარმი ხშირი ჩვენების 

დროს დახლის მაგარ ზედაპირზე დარტყმებისა და შეხებისაგან. 

ბროლის მინის ნაწარმი, პაპიე-მაშეს კოლოფები, ვერცხლის 

მსხვილი ნაწარმი და ა. შ. ფრთხილად უნდა დაიდგას მაგარ ზე- 

დაპირზე, ვინაიდან ეს ნაწარმი ადვილად იფხავნება და მასზე 

რჩება გაფხავნის კვალი. 

საიუველირო საქონლის გამყიდველებს მუშაობისას ხელში უნ- 

და ეჭიროთ ყოველთვის ზამში ან სუფთა რბილი ფანელი, რათა 

არ დატოვონ ნივთებხე თითების შეხებით გამოწვეული ტენის კვა- 

ლი, რომელიც იწვევს ნივთიერების დაჟანგვას, გამუქებასა და 

ლაქებს. ნაწარმის გაწმენდა აუცილებელია მყიდველისათეის ჩვენე- 

ბისას, განსაკუთრებით კი, როდესაც ნივთი იდება თავის ადგი- 

ლას მასზე ხელების შეხების შემდეგ. 

საიუველირო, ოქროს, აგრეთვე, შესაძლებლობის მიხედვით, 

ვერცხლის ნაწარმის მარაგი უნდა ინახებოდეს ცეცხლგამძლე კა- 

„რადებში. გასაყიდად გამოფენილი საიუველირო და ოქროს ნაწარ-
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მი, რომელიც მოთავსებულია პულტში და ვიტრინაზე, სამუშაო: 

დღის დამთავრების შემდეგ მთლიანად უნდა ჩალაგდეს ცეცხლგამ- 

ძლე კარადებში. : 

თითბერის, სპილენძის, მელქიორის, ტომპაკის, რკინისა და 

ა, შ. (ჟანგვადი) ლითონის ნაწარმი საჭიროებს განსაკუთრებულ 

მოვლას, ვინაიდან მასხე უფრო მეტად მოქმედებს ჟანგვა და კო- 
როზია, გარდა ამისა ეს ნაწარმი მეტად განიცდის ხეხვის, ფხაქ- 

ნას, დეფორმაციის გავლენას, მონიკელებისა და სიპრიალის გაფუ- 

ქებას. ამიტომ მისი გახსნის, დაშლის, გადატანისა და დაწყობის 

დროს აუცილებელია დაცული იქნას სიფრთხილე. ყოველი 10--15. 

დღის შემდეგ ამ ნაწარმს ამოწმებენ რათა დაადგინონ, ხომ არ 

არის დაწყებული მასზე კოროზია. 

თუ ასეთი საქონელი მოვიდა საწყობში ან მაღაზიაში ზამთრის 

პერიოდში, არ არის საჭირო მისი გახსნა მანამდე, სანამ მისი 

ტემპერატურა არ გაუთანაბრდება შენობის ჰაერის ტემპერატურას; 

წინააღმდეგ შემთხვევაში ნაწარმზე შეიძლება დაიწყოს ტენის კონ- 

დენსი“ება. 

პაპიე მაშეს, ქარვის, მძივის და სხვა მხატერული ნაწარმიც 

ფრთხილსა და მზრუნველობით მოპყრობას საჭიროებს. ტყავის 

ნაწარმი (თასმები), აგრეთვე ნაწარმი, რომელიც წებოთია მიკრუ- 

ლი (ბუდეები, კოლოფები, ზარდახშები და ა. შა ინახება მშრალ 

ადგილას, მაგრამ ღუმელებიდან ან სხვა გათბობის საშუალებათა- 

გან დაშორებით, რათა დაცული იქნას ნაწარმი გაცხელებისაგან, 

რის შედეგადაც შეიძლება მოხდეს მათი დეფორმირება. 

ვიტ“ინაზე საქონლის გამოფენისას აუცილებლად უნდა გვახ- 

სოვდეს, რომ არ შეიძლება ისეთი ნაწარმის გამოფენა, რომელიც 

მზის სხივების ზემოქმედებით ხუნდება და ფუქდება (პაპიე-მაშეს,. 

ქარვის, ფილიგრანული მინანქრის ნაწარმი, შეღებილი ნიეთები). 

ზამთარში, თუ ვიტრინა არ არის დაცული გაყინვისა და ტენისა- 

გან, არ შეიძლება ისეთი საქონლის გამოფენა, როზელიც ფუქდე- 

ბა ტენის კონდენსაციით. 

ნატურალურ ან ხელოვნურქვებიან საიუველირო და ოქროს 

ნაწარმზე (გარდა მინისა ამალგამით) გამუქებისა და გაჭუჭყიანების 

გაჩენისთანავე საჭიროა იგი გაიხეხი ს ზანშით ან გაირეცხოს Cრბი- 

ლი ჯაგრისით საპნის სუსტ ხსხარში 3-5 წვეთი ნიშადურის 

სპირტი ნახევარ ჭიქა სუფთა თბილ წყალში. ამის შემდეგ აუცი- 
ლებელია ნაწარმის გავლება (ცხელ წყალში, და მასხე დარჩენილი 

წყლის აორთქლება, ე. ი. გაშრობა. მტვრით გაქუკყიანებისას ნა-
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უარმი ფრთხილად უნდა გაიწმინდოს მშრალი, რბილი, სუფთა 

ჯაგრისით. 

სუფრისა და ჩაის კოვზებზე, ჩამჩებსა და ჩანგლებზე, მათი ხმა- 

რების პროცესში, შავი ლაქების, მწვანე ჟანგის ან ამოუშლადი, 

ხათლად გამოხატული მარმარილოსებური ნაფიფეის გაჩენა 

ნოწმობს დამუშავების არასწორ ტექნოლოგიურ პროცესს. ასეთ 

შემთხვევაში ნაწარმი მყიდველისაგან უკან უნდა იქნას მიღებული 
და დაუბრუნდეს იგი მიმწოდებელს ან გადაეცეს დამატებით და- 
სამუშავებლად.



3-9 ო რ მ ბ ან ყო ფილე ბა 

თავი 1. რუსეთში საათის წარმოების 
განვითარების მოკლე ისტორია 

საათი ჯერ კიდევ შორეულ წარსულში გაჩნდა. პირველი სა- 
ათები იყო მზის, წყლისა და სილისა. ისინი ცნობილი ეყო ძველ 
ჩინეთში, ბაბილონში, ძველ საბერძნეთსა და რომწი, შუა საუკუ- 

ნეებში კი საათები გაჩნდა აღმოსავლეთში და დასავლეთ ევროპა- 

ში. მზისა და ქვიშის საათები ცნობილი იყო აგრეთვე ძველი რუ- 

სი ხალხებისათვისაც. მხის საათები შემონახულია ჩვენს დრომდე. 

მაგალითად, მზის საათის ციფერბლატი შეიძლება ნახოთ მოსკოვ- 

ში, ისტორიულ-საარქივო ინსტიტუტის შენობაზე. 

უფრო გვიან ჩნდება წკლისა და ჰილის საათი. მზის საათით 

ღრუბლიან ამინდში ან ღამით არ შეიძლებოდა ღ.ე-ღამის დროის 

გამოცნობა. ამან აიძულა ადამიანის აზრი ემუშავა იმაზე, რომ ეპო- 

ვა ყოველგვარ ამინდში და ღამით დროის განოსაცნობი საშუალე- 

ბა. და, აი, მაშინ გამოგონებულ იქნა წყლის საათი, რომელიც 

დროის გაზომვას აწარმოებდა ჭურჭლიდან წვეთობით გამომდინა- 

რე ან მისი ამესები წყლის რაოდენობით. მაგრამ დაბალი ტემპე- 

რატურისას წყალი ასეთ საათებში იყინებოდა. 

შემდეგი ნაბიჯი გამომგონებლობის გზაზე იყო სილის საათის 
გამოგონება. ასეთი საათის მოწყობილობა შემონახულია ჩვე ა 

დრომდე. ის შეიძლება ნახოთ სხვადასხვა ლაბორატორიებსა «დ 

სამედიცინო დაწესებულებებში. სილის საათი ძალიან მარტივ ას 

არის მოწყობილი. მინის კურჭელში,„ რომელიც შუა ადგილ
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დაწვრილებულია, მოთავსებულია განსაზღვრული რაოდენობით 

გაცრილი და გამომწვარი სილა. ქურპელში, რომელიც ვერტიკა–- 

ლურად დგას, სილა ერთი ნაწილიდან მეორეში იყრება განსაზღვ- 

რული დროის განმავლობაში. 
მხის, წყლისა და სილის საათებს ამჟამად უფრო ისტორიული 

მნიშვნელობა აქვს, ვიდრე პრაქტიკული. მათ შეიძლება ჩვენ დაგ- 

ვაინტერესონ, როგორც მექანიკური საათების წინამორბედებმა, ხო- 

ლო რთული აგებულების წყლის საათები იმ მხრივაც არის საინ- 
ტერესო, რომ მათ საფუძველზე განვითარდა მექანიკური საათები. 

მაგალითად, ვარდნილი წყლის ნაკადი გამოყენებული იყო თვლე- 

ბის ფრთების სატრიალებლად, ეს უკანასკნელები შეერთებული 

იყო კბილათვალთან და მაშინდელი საათის ერთადერთ ისართან. 

XIV საუკუნის დასაწყისში ეს პრინციპი ახლებურად იკნა გა- 

მოყენებული, საბელდობრ: წყლის სიმძიმე შესცვალა ბლოკზე ჩა- 

მოკიდებულმა ტვირთმა ––ეს იყო მექანიკური საათის პი“ველი სა- 

ხე. პირველი მექანიკური საათი იყო კოშკის საათი, რომელსაც 

ჰქონდა მხოლოდ ერთი ისარი. 

პირველად კოშკის მექანიკური მრეკავი საათი რუსეთში მო- 

აწყვეს 1404 წ. ის აგებული იყო მოსკოვში ლაზარე სერბინის 

მიერ. ამ საათს ჰქონდა ბიზანტიური დროის თვლა, ე.ი. უჩვენებ- 

და დღისა და ღამის საათებს, ამასთან დღის საათი იწყებოდა მზის 

ამოსვლისას, მხის ჩასვლისას კი მექანიზმები ავტომატურად გადა- 

დიოდა ღამის დროის ანგარიშზზე. 

1436 წ. ნოვგოროდშიაც იქნა აგრეთვე მოწყობილი კოშკის 

მრეკავა საათი. XIV საუკუნის ბოლოს კრემლის სპასკის კოშკზე 

დადგმული იქნა საათი. ეს იყო ყველაზე უკეთესი კოშკის საათი 

თავისი სილამაზისა და მოწყობილობის მხრივ; მას ქონდა მაღალი 

ჟღერადობის ზარები. 

1621 წ. სპასკის კოშკზე დადგმული იქნა ახალი საათი, რო- 

მელსაც ჰქონდა ორი ციფერბლატი–დიამეტრით 5 მ. ციფერბლა- 
ტებბე მიმაგრებული იყო სლავური ციფრები 1-დან 17-მდე, 

წელიწადში ყველაზე გრძელი დღის საათების –იცხვის მიხედვ.თ. 
ციფერბლატები ბრუნავდა, უძრავი მაჩვენებელი კი შესრულებუ- 

ლი იყო გრძელსხივიანი მოოქრული მზის სახით. თვითეული ცი- 

ფერბლატის წონა უდრიდა დაახლოებით» 400 კგ-ს. ეს საათი დაიჟ- 

ვა 1701 წ. ხანძრის დროს. 

1706 წ. პეტრე I მითითებით სპასკის კოშკზე აგებული იქ- 

ნა ახალი საათი, რომლის ციფერბლატებს ჰქონდა უკვე 12 ციფ-
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რი. საათი დადგა რუსმა მესაათემ იაკობ ჩერნოვმა. 1706 წ. 9 დე– 

კემბრიდან პეტრე L ბრძანებულებით რუსეთი გადავიდა დღე- 

ისათვის საყოველთაოდ მიღებულ დროის დღე-ღამურ ანკარიშზე, 

ნაცვლად ცალკე დღისა და ცალკე ღამის საათების ანგარიშისა. 

პეტრეს კურანტები, რუსი' მესაათეების მეშვეობით, მუშაობდა 

თითქმის 150 წელიწადს, სანაზ 1552 წ. არ იქნა შეცვლილი ახა- 

ლი შექანიზმით, რომელიც დღემდე მუშაობს (1917 წ. კაპიტალუ- 

რი შეკეთებისა და ბგერითი რეკონსტრუქციის შემდეგ). 

მიუხედავად იმისა, რომ მეფის რუსეთში საათების წარმოებამ. 

ვერ მიიღო სათანადო განვითარება, რუსი ხალხის წიაღიდან გა- 

მოვიდა მრავალი ნიჭიერი ადამიანი, რომლებმაც შექმნეს საათის, 

ხელოენების განსაცვიფრებელი შედევრები. 

მსოფლიოს გამოჩენილი მეცნიერები–- ლომონოსოვი, მენდელე- 

ევი, პასკალი, პიუგენსი, ლეიბნიცი და სახელოვანი რუსი გამომ– 

გონებლები–კულიბინი, ვოლოსკოვი და სხვ. საათის საქმის ფუძე- 
მდებლები არიან. მაგალითად, დიდი რუსი მეცნიერი ლომონოსოვი: 

აწარმოებდა ოპტიკური და ზუსტი ხელსაწყოების, მათ შორის. 

ზღვის საათის ქრონომეტრის, კონსტრუირებასა და გამოკვლევას. 

გენიალურმა რუსმა თვითნასწავლმა გამომგონებელმა კული- 

ბინმა XVIILL საუკუნის მეორე ნახევარში გამოიგონა და დაანზადა. 

საათი, განსაცვიფრებელი ჩანაფიქროითა და შესრულების სიზუს- 

ტით. საათი განსაზღვრულ დროს ავტომატურად წარმოადგენდა. 

რელიგიური ხასიათის სცენებს, ასრულებდა მუსიკალურ ნომრებს 

და რეკდა დროს. XVIII საუკუნის რუსმა გამომგონებელმა ვო-. 

ლოსკოვძა შექმნა საათი, რომელიც აჩვენებდა მზისა და მთვარის 

მოძრაობას და მთვარის ფაზებს. საათს ქონდა მუდმივი კალენ-- 

დარი. 

კულიბინისა და ვოლოსკოვის თანამედროვე იყო ნიჭიერი ნო- 

ვატორი სობაკინი. 1774 წ. მან ააგო ქანქარიანი ასტრონომიული. 

საათი. 

XIX საუკუნეში მესაათეებმა ნეჩაევმა და მეზგინმა დაამზადეს 

მუდაივი კალენდრიანი საათი და ასტრონომიულ-ისტორიული სა- 

ათი, რომელიც გამოხატავდა ქ. ტომსკის ცხოვრების ისტორიულ 

მოვლენებს. 

XIX საუკღლნის მეორე ნახევრიდან საათის წარმოება რუსეთში 
მნიშვნელოვნად იწყებს განვითარებას. საათების წარმოებას ეწე- 

ოდა მოსკოვისა და პეტერბურგის საათების ფაბრიკები და რუსე- 

_. 8, საიუყელირო საქონელი. '
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ლის სხვა ადგილების, განსაკუთრებით მოსკოვის ახლო მდებარე 
სოფელ შარაპოვოს სახელოსნოები. 

1885 წ. აღმოცენდა ქრონომეტრების დამამზადებელი და შემ- 

კეთებელი პირველი საბელოსნოები. , 

1900 წ. პეტერბურგში გაიხსნა საათების სკოლა ორი განყო- 

"ფილებით: მექანიკურ-ოპტიკური და საათების. სკოლის დირექტო- 

რი იყო პროფესორი ზავადსკი, რომელიც სამართლიანად ითვლება 

რუსეთში საათის საქმის ერთ-ერთ ფუძემდებლად. 

განსაკუთრებით სწრაფად იწყო განვითარება საათის მრეწვე- 

-ლობამ საბჭოთა ხელისუფლების დროს. 

1930 წ. მოსკოვში აგებულ იქნა 1-ლი და მე-2 საათის ქარხ- 

"ნები. უფრო გვიან ასეთი ქარხნები აგებულ იქნა საბჭოთა კავში- 

რის სხვა ქალაქებშიც. მოკლე დროის განმავლობაში ჩეენმა სა- 

ათის ქარხნებმა აითვისეს სხვადასხვა ტიპის მაჯის, ჯიბის, მაგი- 

დისა და კედლის საათების, აგრეთვე, ელექტროსაათების, წამ- 

მზომების, ქრონომეტრებისა და ა. შ. წარმოება. 

კარგად არის ცნობილი სამამულო მრეწველობის მიერ გამო- 

შვებული ისეთი პირველხარისხოვანი საათები, როგორიცაა „კმოლ- 

ნია", „პობედა“, „ზვეზდა“, „ზარია“ და სხვ. 

საათი ჩვენში გახდა არა სამკაულისა და ფუფუნების საშუალე- 

ბად, არამედ ყოველდღიური აუცილებლობის საგნად. 

სსრ კავშირში შექმნილი, პირველხარისხოვანი ტექნიკით შეია- 

რაღებული საათის დიდი ქარხნები უზრუნველყოფს რთულსა და 

დროის ზუსტად მზომი ხელსაწყოების - ნაწარმის მასიურ გამო- 

შვებას, რომლებიც გამოირჩევა შესრულების დიდი სიზუსტითა 

და სირთულით. 

თავი 2. ძირითადი ცნებები საათის 
მოწყო ბილო=ბის შესახებ 

საათი წარმოადგენს ხელსაწყოს, რომლის დანიშნულებაა დღე- 

ღამის დროის მიმდინარეობის გაზომვა. არჩევენ საათის რამდე- 

ნიმე ტიპს. ამ განყოფილებაში განხილულია მხოლოდ ერთი, ყვე- 

ლაზე მეტად გავრცელებული საათის ტიპი--მექანიკური საათი, 

«რომელიც მოქმედებაში მოდის მომართული ზამბარას ან აწეული 

ტვირთის მეგანიკური ენერგიის მარაგის დახარჯვის საშუალებით. 

საათის მექანიზმი შედგება ძირითადი და დამხმარე ნაწილები-
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საგან (კვანძებისაგან). საათის მექანიზმის პრინციპული სქემა მო- 
ცემულია 31-ე ნახაზზე. 

7ჩაი 5ბილ) 
საჩი ზანმა/)! მატაც2მა 
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ჩია23ადი 

C?ით22ა) 

რ2პ=ია თოჩგი) 

ნახ. 31. საათის მექანიზმის პრინციპული სქემა. 

საათის მეძანიზმის ძირითადი ნაწილები (ჰვანძები) 

საათის მექანიზმის ძირითად ნაწილებს (კვანძებს) ეკუთვნის: 
მრავა, კბილა გადაცემა, სვლა (ჩაშვება, და რხევითი სისტემა 

(რეგულატორი). 

ძრავა. ძრავა წარმოადგენს ენერგიის წყაროს, რომელსაც მო- 

ძრაობაში მოჰყავს საათის მთელი მექანიზმი. 

მექანიკურ ქანქარიან სა- 

ათებში იყენებენ ზამბარიან 

(ნახ. 32) დღა ტვირთიან 
ძრავებს (ნახ. 33) ხოლო 

მაჯისა და ჯიბის საათებ- 

ში – მხოლოდ ზამბარიან 

ძოავებს. 

არსებობს ორი ტიპის 

ზამბარიანი ძრავა: 1) უდო- 
ლო ზამბარა, 2) დოლიანი 

ზამბარა. პირველი ტიპის 

ზამბარიან ძრავებს იყენებენ 

უმთავრესად ზოგიერთი გა- 

მარტივებული კონსტრუქცი- 

ის საღვიძარებსა და კედ- 

  

ნახ. 32. ზამბარიანი ძრავა. 

ლის საათებში, მეორე ტიპისას- მაჯის, ჯიბის, აგრეთვე, კედლის 

მრეკავ საათებსა და 1-ლი კლასის საღვიძარებში. 

დოლში მოთავსებული ზამბარა უფრო ხელსაყრელ პირობებში 

მუშაობს. ზამბარას ხვეულები თანაბრად და კონცენტრულად იშ-
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ლება; უკეთ იჭერს საცხებს. დოლის სახურავი მტვრისა და პუქვ- 

ყის მოხვედრისაგან იფარავს მომუშავე ზამბარას ხვეულებს. 

  

დოლში მოთავსებული ზამბა- 

რა შიგა ბოლოთი ეღება დოლის 

ლილვის კაუჭს, გარე ბოლოთი 

კი“–- დოლის შიგნითა კედელს. 

როდესაც ზამბარა მობართულია, 

ე. ი. დახვეულია დოლის ლილვ- 
ზე, ის ცდილობს გასწორებას და 

გარე ბოლოთი აიძულებს დოლს 

იბრუნოს. დოლის ბრუნვის ძალ- 

ვა გადაეცემა საათის მექანიზმის 
კბილა სისტე?1ას. 

ნახ. 33. ტვირთიანი ძრავა ძეწკვით. კბილა გადაცემა. იგი შედგე- 
ბა მთელი რიგი თვლებისაგან,. 

რომლებიც ანაწილებს მოძრაობას მთელ მექანიზმზე ძრავიდან რხე-. 

ვითი სისტემამდე. ის წარმოადგენს რეგულატორის რხევათა რი–- 

ცხვს აღმრიცხველს 

(ნახ. 34). 
თვლების თვითეუ- 

ლი ღერძის მოძრაობის 

სიჩქრე გაანგარიშე- 

ბულია ისე, რომ ის- 

რები უჩვენებს მიმდი- 

ნარე დროს საათობით, 

წუთობითა და წამო- 

ბით, ზოგჯერ კი უფ- 

რო გრძელ (დღე, თვე) 
ან უფრო მოკლე 

დროის ერთეულებს 

(წამი შეათედსა და 

მეასედ ნაწილებს). 

საათის ტიპის მი- 

  

ნახ. 34, მაჯის სა-თის კბილა გადაცემა: 

1–დოლის კვანძი; დოლი ლილვითა და მოსამართი: 

ზსამბარათი; 2–-ცენტრალური თვლის კვანძი (დის- 

კოიანი თვალი); 3--შორისული თქლის კვანძი (დის- 

კოიანი თვალი '; 4- წამის თვლი.) კვა5ძი (დისკოიანი 

თვალი); 5– სავალი (ანკერული) თვლის დისკო. 

ხედვით კბილა გადაცემა ჩვეულებრივ შედგება «ამდენიმე მთავა- 
რი ნაწილისაგან (კვანძისაგან). მაგალითად, ჯიბის, მაჯისა და ზო- 

გიერთი მაგიდის საათებში (დღე-ღამისა) კბილა იადაცემა შიდ- 
გება: ცენტრალური დისკოიანი თვლისაგაჩ. შორისული დისკოი- 
ანი თვლისაგან, წამის დისკოიანი თვლისაგან. სავალი თელის დის- 
კოსაგან.
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ზოგიერთ მაგიდის საათებში (რომლებიც იმართება 7-სა დპა 

14 დღეში), ჩამოთვლილი კვანძების გარდა, არის აგრეთვე დის- 

კოიანი დამატებითი თვალი. 

ორკვირიანი ძრავას მქონე ქანქარიან საათებს აქვს: დამატებითი 

დისკოიანი თვალი, ცენტრალური დისკოიანი თვალი, შორისული დის- 

კოიანი თვალი, წამის დისკოიანი თვალი, სავალი თვლის დისკო. 

ტვირთიან (მავალ) საათებში არის ცენტრალური და შორისული 

თვლების კვანძები, აგრეთვე სავალი თვლის დისკო. 

საათის მექანიზმის კბილა წყვილი შედგება თვლისა და დის- 

კოსაგან. 

თვალს, დისკოსთან შედარებით, აქვს მეტი რაოდენობით კბი- 

ლები (ჩვეულებრივ 15-ზე მეტი). ის, როგორც წესი, მზადჯება 

მაგარი თითბერისაგან. გამონაკლისს წარმოადგენს დამხმა–რე გა- 

დაცემის თვლები, რომლებიც მზადდება ფოლადისაგან (გადასაყვა- 

ნი, მოსამართი და დოლის თქლები). 

დისკოებს რიცხვით ნაკლები კბილები აქვს (ჩვეულებრივ 

6-დან 15-მღე). ისინი მზადდება მაღალი ხარისხის ფოლადისაგან 

და მუშავდება მღარავ ჩარხზე. ' 

კბილა გადაცემის სისტემის მეშვეობით ძალეას, ” რომელსაც 

ავითარებს ძრავა, საათის მექანიზმი მიყავს სვლამდე (გაშვებამდე). 

სვლა! (გაშვება). ის ემსახურება რეგულატორის რხევითი მოძ- 

რაობის გარდაქმნას თვლების ბრუნვითი (წყვეტილ) მოძრაობად, 
და ბალანსისათვის პერიოდული იმპულსების გადაცემას, მისი რხე- 

ვათა დასაცავად. 

საათის მექანიზმს თუ მოაშორებთ სავალ მოწყობილობას, მა- 

შინ კბილა გადაცეჰა და, მაშასადამე, საათის ისრებიც, მოვა სწრაფ 

და თავისუფალ მოძრაობაში, და მომართული ძრავას ენე“გია 

სწრაფად დაიხარჯება. სავალი მოწყობილობა უზრუნველყოფს მო- 

მართული ძრავას ენერგიის შენელებულ ხარჯვას, პერიოდულად 

რეგულატორს გადასცემს იმპულსებს მისი რხევათა დასაცავად. ' 

არჩევენ ორი ტიპის საათის სვლას: (კილინდრულსა და ანკე- 

რულს. 

ცილინდრული სვლა. ცილინდრული სელის საათებს ჩვენ. 
ში არ ამზადებენ და სავაჭრო ქსელში ხვდება ძირითადად რ#რეს- 

ტავრაციის გზით. ეს სვლა ტექნიკური თვალსაზრისით მოძველე- 

ბულია. ცილინდრი კეთდება ღრუ, კედლების ნაწილს იღებენ ცი- 
ლინდრული თვლის კბილების გასასვლელად. ასეთი საათების დღე- 

ღამური სვლის სიზუსტე ჩვეულებრივ დაბალია პალეტის ანკე-
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რულთან შედარებით, ხოლო მისი შეკეთება მნიშვნელოვნად უფ- 

რო ძნელია. ცილინდრული სელის განსაზღვრა შეიძლება მუშა მე- 

ქანიზმის ბგერის ხასიათით, ყველაზე უკეთ კი–-სავალი თელის 

კბილების გარეგანი სახით, ანკერული ჩანგლისა და გლუვი, მა- 

რეგულირებელი ხრახნების გარეშე, ბალანსის ფერსოს უქონლო- 

ბით. · ' 

ანკერული სვლა. ანკერული სვლა წარმოადგენს სავალი ან- 

კერული თვლის ურთიერთქმედებას განსაკუთრებულ დეტალთან, 

რომელსაც ანკერული ჩანგალი ეწოდება. ანკერული სვლა შეიძლე- 

ბა იყოს არათავისუფალი და თავისუფალი. 

არათავისუფალი ეწოდება სელის 

ისეთ სისტემას რომელშიც რეგულატორი 

რბევის დროს მუდმივ ეხება კბილებით ან- 

კერულ თვალს. არათავისუფალი სვლა აქეს 

ყველა ქანქარიან საათს. 

არათავისუფალი სვლა ქანქარიან საათში 

0 2     
შედგება სავალი თვლისაგან (ნახ. 35) და 

წერტილი 0-ს ახლო მრხევი ანკერული ჩანგ- 
ლისაგან. ანკერული ჩანგალი თავისი ფაუგუ- 

ნას, 35. ქანქარას სვლის რული ბოლოებით (პალეტებით) ეხება სავა- 

სქემა: 1–სავლლი თვალი; ლი თვლის კბილებს. სავალი თვალი ისწ- 
2-–ანკერული ჩანგალი, რაფვის მობრუნდეს # ტვირთის ზეგავლენით, 

3-–ქანქარა. რომელსაც მექანიზმი მოძრაობაში მოჰყავს. 

სქემაზე ნაჩვენებ მდგომარეობაში ანკერუ- 

ლი ჩანგლის მარცხენა პალეტი აჩერებს სავალ თვალს; თუ ქანქარას 

გადავხრით მარცხნივ, ის ასწევს მარცხენა პალეტს, დაუშვებს რა 

ერთდროულად მარჯვენას სავალი თვლის კბილებს შორის. როდე- 
საც მარცხენა პალეტი აიწევა სავალი თვლის კბილების ზევით და 

თვალი მიიღებს მობრუნების შესაძლებლობას, მაშინ მარჯვენა პა- 

ლეტი დაეშვება კბილებს შორის ისე, რომ სავლლი თვალი შესძ- 

ლებს მობრუნებას მხოლოდ უახლოეს მანძილზე კბილსა და მარ- 

ჯვენა პალეტს შორის. 

ქანქარას მარჯვნივ გადახრისას მარცხენა პალეტზე დაეცემა 

სავალი თვლის უახლოესი კბილი, აზიტომ ქანქარას სრული რხე- 

ვის დროს სავალი თვალი ერთი კბილით მობრუნდება. 

ამრიგად, ქანქარას დანიშნულება მდგომარეობს იმაში, რომ. 

მისცეს სვლის სითანაბრე საათის მექანიზმს. 

ქანქარა რხევითი სისტემის სახით შეიძლება გამოყენებულ იქ-
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ნას მხოლოდ სტაციონარული საათის მექანიზმში (კედლისა და მა- 

გიდის საათები). 
თავისუფალი ეწოდება ისეთ სვლას, როდესაც რეგულატო- 

რი თავისუფლად ასრულებს რხევას, მხოლოდ წამით ეხება რა- 

კბილებით ანკერულ თვალს, ჩანგლის ელიფსთან ურთიერთქმედე- 

ბის, რეგულატორისადმი იმპულსის მინიჭებისა და განსახღყრული 

კუთხით მოსაბრუნებელი კბილა გადაცემის განთავისუფლების 

დროს. · 

თავისუფალი ანკერული სელა ანკერული თვლის კბილის ფორ– 

მისა და ანკერული ჩანგლის მიხედვით იყოფა ორ სახედ: ანკერუ- 

ლი ზტიფტისა (ნახ. 36) და ანკერული პალეტის (ნახ. 37). 
მტიფტის ანკერულ სვლას იყენებენ საღეიძა–ებსა და 

საღვიძარას მექანიზმის მქონე ზოგიერთ საათში. ანკერულ ჩანგალს 

ამზადებენ თათბერისაგან და უკეთებენ ორ გაპრიალებულ ფო- 

ლადის შტიფტს. 

პალეტის ანკერულ სვლას იყენებენ ჯიბისა და მაჯის 

ყეელა საათში, როგორც სამუშაოდ უფრო საიმედოსა და შეთჩე- 

რებელს. პალეტები მზადდება ლალისაგან, რომელიც წარმოადგენს. 
ცვეთის მხრივ მაღალი 

მედეგობის მქონე მა- 

სალას. სავალი თვალი 

და პალეტური სელის 
ანკერული ჩანგალი 

კეთდება მაღალი ხა- 

რისხის ფოლადისაგან. 

ხოგჯერ პალეტის 

ანკერული სვლის დროს ნახ. 36. შტიფტის ანკერული სელა: 

მოცემულ ზომებში სა- 1--სავალი თვალი; 2– თელის ღერძი; 3-–ანკერული. 
გ “ ჩანგალი: 4-–ან,ერული ჩანგლის ღერძი; 5-საპირ- 

ათის მექანიზმის უფ” წომზე; 6 ჩანგლის ოქები; 7–-ჩანგლის ულვაშები: 

რო მოხერხებულად 8, 9--დემსვლელი და გამომსვლელი შტიფტები;. 
მოსათავსებლად იყენე- 10– ბალანსი; 11-–- ბალანსის ღერძი: 12- შტიფტი. 

ბენ გვერდის ანკერულ (ელიფსი). 
ჩანგალს, მაგალითად, მაჯის საათში „ზეეზდა". 

ანკერული სვლის მუშაობა ხორციელდება შემდეგნაირად: მო- 

მართული ზამბარა (კბილა გადაცემის საშუალებით) ანივებს მოძ-. 
რაობას ანკერულ თვალს, რომელიც ურთიერთქმედებაშია ანკე- 

რული ჩანგლის პალეტებთან. ანკერული ჩანგალი თავისი რქებით 

ურთიერთქმედებაშია ბალანსის ქვასთან (ელიფსთან), რომელიც 
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“შედის ჩანგლის ზუბანაშა. ელიფსი მიმაგრებულია სLსაიმპულსო გორ- 

გოლავზე, რომელიც ჩაწნეხილია ბალანსის ღერძზე. 
რხევითი სისტემა (რეგულატორი). რხევითი სისტე- 

მის ძირითადი დანიშნულება მდგომარეობს იმაში, რომ საათის მე- 

ქანიზმის დანარჩენ ნაწილებთან ურთიერთქმედების დროს ახდენ- 

დეს უმილევადო ოხევას საკმაოდ მუდმივ პერიოდში. 
მექანიკური საათის რხევითი სისტემას წარმოადგენს ქანქარა 

ან ბალანსი ბეწვით. 

ქანქარა წარმოადგენს ღეროს, რომლის ზემო ბოლო მიმაგრე- 

ბულია საკიდარის წერტილზე, მეორე ბოლოზე ჩამოკიდებულია 

ტევირთი–ლინზის სასით–-ჰაერის წინააღმდეგობის შესამცირებ- 

ლად. 

ქანქარამ გაჩერებისას უნდა დაიკავოს ზუსტი ვერტიკალური 

მდგომარეობა. ქანქარას ვერტიკალური მდგომარეობიდან გადახ- 

რისას ის მოახდენს რხევითი მოქმედებას. ქანქარას წონასწორო- 

ბის მდგომარეობიდან მაქსიმალური გადახრის კუთხე განსაზღვრავს 

მისი რხევის ამპლიტუდას. ქანქარას სრული რხევის დროს ეწო- 

დება რხევის პერიოდი, რომელიც დამოკიდებულია ქანქარას სიგრ- 

ძეზე. ქანქარას სამუშაო სიგრძის გადიდებისას საათი იწყებს ჩა- 

მორჩენას, ვინაიდან ერთ რხევას დასჭირდება მეტი დრო. ქანქა- 

„რას სამუშაო სიგრძის შემცირებისას კი, პირიქით, საათი წინ 

მიდის. 

გარემოს ტემპერატურის 

ცვალებადობა გავლენას ახ- 

დენს ქანქარაზე ამიტომ 

ამჟამად მის ღეროს აკეთე- 

ბენ არა ლითონისაგან, არა- 

მედ ხისაგან, ვინაიდან ხეს 

ნაკლები უნარი აქვს შეიც- 
ვალოს თავისი სიგრძე ტემ- 

პერატურასთან დამოკიდე- 

ბულებით. 

ქანქარას იყენებენ ყვე- 

ნაზ. 37. პალეტის ანკერული სელა: ლა სტაციონარულ საათში, 
1. 2--პალეტები; 3--–ანკერული ჩანგალი; ხოლო ეგრეთწოდებულ გა- 

4– ბალანსის კვანძი; 5--–ანკერული თვალი. დასატან საათებში (ჯიბის, 

მაჯის და სხვ.) ქანქარის ნაცვლად იყენებენ ბალანს-სპირალის 
სისტემას (ნახ. 38), რომელიც წარმოადგენს მქნევარას (თვალს) 
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„კადონითა და მარეგულირებელი ხრახნებით. ბალანსი მჭიდროდ 

იწნეხება ღერძზე, რომელსაც აქვს ორი გაპრიალებული სატაცი 

(ყელი ღერძის ბოლოებში). ღერძზე ჩამოეცმევა ორმაგი გორგო- 
ლაქჭი და ბეჟ7ვი. ბეწვის შიგნითა ბოლო მიემაგრება კალაპოტს, 
გარეთა კი–სვეტს, რომელიც მაგრდება ხრახნით ბალანსის ხიდის 
ნახვრეტში. · 

ძრავადან მომდინარე პერიოდული იმპულსისა და ბეწვის დრე- 

კადობის მეოხებით, რომელიც იხ- 
=> ვევა. ხან კი იშლება, ბალანსი ახ- 
ს. დენს რხევითი მოძრაობას. 

LL ბალანსის რხევის –ეგულირე- 
ბას ემსახურება სვლის რეგულა- 

7.      

  

%M წე --= 

ნახ. 38. სისტემა ბალანს-სპირალი: +” == 
1--ბალავსის ფერსო; 2-კადონი; 3--მა- 
ოეგულირებელი ხრა%ბ5ი; 4--ბალანსის ნახ, პმ. სვლის რეგულატორი: 
ღერძი; 5–-სპირალური ზამბარა (ბეშზვი“. 1, 2- შტიფტები; 3--ისარი, 

ტორი (ნახ. 39), რომელსაც ერთ ბოლოზე აქვს შტიფტები, მათ 
შორის გატარდება ბეწვის უკანასკნელი ხვეულა: სვლის რეგულა- 
ტორის მეორე ბოლოს აქვს ისრის სახე. სელის რეგულატორი მი- 
მაგრებულია ბალანსის ზე?ბო ზესადების საზუალებით. სვლის რე- 
„გულატორის ამა თუ იმ მხარეს მობრუნებით მიიღწევა ბეწვის მუ- 
შა ნაწილის სიგრძის გადიდება ან შემცირება და. მაშასადამე. 
რხევის პერიოდის ცვლილებაც. ბალანსის ხიდზე ისმება ზიფრი. 
ასო „V+ ან ნიშანი მანუსი (–-) ნიშნაკს -V818:წხ X0)L (ზეამ- 
ცირე სელა), თუ საათი წინ მიდის, ხოლო ასო „I“ ან ნიზანი 
პლუსი (+) ბალანსის ხიდის მეორე მხარეზე ნიშნავს =II0M6იცი+ხ 
10% (მოუმატე სვლას), თუ საათი ჩამორჩება. 

საათის მქძანიჭმის დამხმარე ნაწილები (Vვანძები) 

საათის მექანიზმის დამხმარე მოწყობილობას ეკუთენის: ისრის 

მექანიზმი და მომართვისა და ისრების გადაყვანის მექანიზმი. 

ისრის მექ.-ნიზმი, ის წარმოადგენს თვლებისა და დისკოების 
სისტემას, რომელიც გადასცემს მოძრაობას კბილა გადაცეზიდან 
საათისა და წუთის ისარს (ნახ. 40).
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ცენტრალური თვლის ღერძზე ჩამოცმულია საწუთო (1), რომ- 

ლის მაზამბარებელ მილაკზე მიმაგოებულია წუთის ისარი. საწუ-. 

თო აბრუნებს ვექსელურ თვალს (2), რომელიც მაგრად არის შე- 
ერთებული ვექსელურ დისკოსთან (3); ეს უკანასკნელი აბრუნებს. 

საათის თვალს (4), რომლის მილაკხე მიმაგრებულია საათის ისარი. 

  

ნაბ. 40. ისრის მექანიზმის სქემა: 

1-საწუთო: 2--ვექსელური თვლის კვანძი: 3--–ვექსელური თვლის 
დისკო; 4--საათის თვლის კვანძი, 

საათის თვალი ღრუ მილაკთან ერთად თავისუფლად არის ჩას– 

მული საწუთოს მაზამბარებელ მილაკში ისე, რომ წუთის ისარი 

თავსდება საათის ისრის ზევით. 
საათის ხუსტ დროზე დაყენებისას ვექსელური თეალი კბილა. 

გადაცემის საშუალებით უერთდება მუშტა ქუროს, რომელიც ზის 

მოსართავი ლილვაკის კვადრატზე (ჯიბისა და მაჯის საათებში). 

ვინაიდან საწუთო ჩასმულია ხახუნით, საათის თვალი კი თავისუფ- 

ლად, ამიტომ ლილვაკის ტრიალით აღწევენ ისრების მობოუნებას: 
და მათ დაყენებას სასურველ მდგომარეობაში. 

მომართვისა და ისრების გადაყვანის მექანიზმი. მაგიდისა და 

კედლის ქანქარიან საათებში. აგრეთვე საღვიძარებში, ძრავას მო- 

მართვა ხდება გასაღების საშუალებით, რომლითაც ზემოქმედებას 

ახდენენ უმუალოდ დოლის ლილვზე ან მოსართავ ლილვაკზე. 

ქანქარიან საათებში ისრების გადაყვანა წარმოებს მათი უბ- 

რალო მობრუნებით ისრების მოძრაობის მიმართულებით. რამდე- 

ნიმედ სხვაგვარად ხორციელდება მაჯისა და ჯიბის საათების მო- 

მართვა და ისრების გადაყვანა. მომართვისა და ისრების გადაყვა- 

ნის პროცესის გასაცნობად უფრო დაწვრილებით განვიხილოთ ჯი- 

ბის საათის „მოლნიას“ მექანიზმის ზნოწყობილობა და მუშაობა. 

ამ .საათის მომართვისა და ისრების გადაყვანის მექანიზმში შედის 

შემდეგი დეტალები: მოსამართი თავი, მოსამართი ლილვაკი
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(გასაღები), მოსაზართი დისკო, მუშტა ქურო, გადამყვანი ბერკე- 

ტი, მოსამართი ბერკეტის ზამბარა, ფიქსატორი, გადამყვანი თვა- 

ლი, მოსამართი თვალი, მოსამართი თელის ზესადები, დოლის 

თვალი და ზამბარიანი ხრუტუნა მოწყობილობა (სარეკელა). 

ზამბარას მოსამართადღ მოსამართი ლილვაკის თავს აბ- 

რუნებენ საათის ისრის მიმართულებით. ლილვაკთან ერთად ბრუ-· 

ნავს კვადრატზე მოთავსებული მუშტა ქუროები და მოსამართ 

ლილვაკზე თავისუფლად ჩამოდებული მოსამართი დისკო. ზოსა- 

მართი ბერკეტის ზამბარა უზრუნეელყოფს მუშტა ქუროს გადაბ- 

მას მოსამართ დისკოსთან. მოსამართი თავისა და ლილვაკის ბრუნ- 

ვისას ბრუნავს მუშტა ქურო და მოსამართი დისკო, რომელიც 

რადიალური კბილებით გაღაებმება მოსამართი (ძირითადი) თვლის 

სატორსო კბილებს (უკანასკნელი რარიალური კბილებით გადას- 

ცემს ბრუნვას დოლის თვალს); დოლის ლილვის კვადრატულ ნა- 

წილზე მოთავსებული დოლის თეალი ბრუნავს მასთან ერთად. 

დოლის ლილეზე შიგნითა ბოლოთი მიმაგრებულია მოსამართი 

ზამბარა, რომელიც დოლის თვლის ბრუნვისას თანდათანობით 

ეხვევა ლილვზე იქამდე, ვიდრე ზამბარას ხვეულები მჭიდროდ არ 

მიეკვრება მას (უკანასკნელი ხვიულას გამოკლებით, რომელიც ეჭქი- 

დება ზესადებით დოლის ძირზე და სახურავზე). 

ზაზბარის მომართვის დროს სარეკელა სრიალებს დოლის თვლის 

კბილებზე. მომართვის შეწყვეტისას ზამბარას დრეკადობას შეეძლო 

გამოეწეია მისი სწრაფი გაშლა და დოლის თვლის ბრუნვა მოწი- 

ნააღმდეგე მხარეს, მაგრამ ამას ხელს უზლის სარეკელა. რომელიც 

სპეციალური ზამბარას მოქმედებით მიეკვრება მას და არ აძლევს 

საშუალებას იბრუნოს საწინააღმდეგო მიმართულებით. ზამბარას 

თანდათანობით გაშლა აბრუნებს დოლს, რომლის მოძრაობითაც 

მოქმედებაში მოდის საათის მექანიზმის მთელი კბილა გაღაცემა. 

„მოლნიას" ტიპის ჯიბის საათის ისრების გადაყვანა 

წარმოებს შემდეგნაირად: მოსამართ თავზე გამოწევენ მოსამართ 

ლილვაკს; ლილვაკის ყელში შედის გადამყვანი ბერკეტის შტიფ- 

ტი, რომელიც აკავებს გასაღებს გამოვარდნისაგან. 

გადამყვანი ბერკეტის მეორე შტიფტი (ლილვაკის გაჭმოწევი- 

სას) დააჭერს ფიქსატორს, გადაინაცვლებს ფიქსატორის ქეედა 

ჭრილში და აკავებს გადამყვან ბერკეტს თავის მდგომარეობაში. 

გადართვისას გადამყვანი ბერკეტი აჭერს თავის შეერილით მოსა–- 

მართი ბერკეტის შვერილს. მოსამართი ბერკეტის ბოლო ნაწილი 

იმყოფება ზუშტა ქუროს ამოკვეთილ ადგილზე. ქვევით გადანა(სე-
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ლებისას მოსამართ ბერკეტს გადაყავს მუშტა ქურო ლილვაკის 

კვადრატხე გადამყვან მცირე თვალთან გადაბმამდე, რომელიც გა- 

დასცემს მოძრაობას დიდ გადამყვან თვალს, რომელსაც თავის 

მხრივ მოძრაობაში მოყავს ვექსეულური თვალი დისკოთი. ამასთან 

ერთად ვექსელური თვალი აბრუნებს საწუთოს და საათის თვალს. 

ისრების გადაყვანისას საწუთოს უხდება ცენტრალური თვლის 

ღერძზე ხახუნის ძალის დაძლევა, ამიტომ რეკომენდებულია ისრე– 

ბის ბრუნვა მათი მოძრაობის მიმართულებით. ისრების გადაყვა- 
ნის დამთავრების შემდეგ, დააქერენ რა მოსამართ თავს, ლილვაკ- 

თან გადაანაცვლებენ გადამყვან ბერკეტს მის პირველად მდგომა- 

რეობაში. გადამყვანი ბერკეტის შტიფორი ხელახლა აღმოჩნდება 

ფიქსატოლრის ზემო ქრილში. ადრე შეკუმშული ზამბარას ზემოქმე- 

დებით განთავისუფლებული მოსამართი ბერკეტი გადაანაცვლებს 

მუშტა ქუროს ზევით, ვიდრე მისი ირიბი კბილები არ გადაებმება 

მოსამართი დისკოს ტორსის კბილებს. ამჯერად მექანიზმი იმყოი- 

ფება ზამბარას მოსამართ მდგომარეობაშზი. 

საათის ქვები. ღერძების ხახუნის 

შესამცირებლად საათის მექანიზმში სვა- 

მენ ხელოვნური (სინთეზური) ლალისა- 

გან დამზადებულ საკისრებს, რომლე- 

ბიც გამპლენი არიან, ნელა“ იცვითე- 

ბიან და კარგად პრიალდებიან (გაპ- 

რიალებული ქვების ზედაპირი, ეხება 

რა საათის მექანიზმის ლითონის დე- 

ნახ. 41, საათის ქვები: ტალებს, ქმნის მცირე სახუნს). 
1–გამპჰოლი; 2--ზესადები; Cი“ · ს ზითი- 

3- პალეტი; 4–-ელიფსი. ლალი ი ეოტიულია საათი ე 

სადმი, ე. ი. არ იწვევს მის დაშლას. 

ქვების ფორმა, განსაკუთრებით საბალანსო ქეებისა, გაანგარიშე- 

ბულია საათის ზეთის ხანგრმლივი შენახვის უზრუნველსაყოფად. 

41-ე ნახ-ზე წარმოდგენილია ქვების ძირითადი სახეები, რო- 

მელთაც იყენებენ სამამულო წარმოების საათებისათვის. 

თავი 3. საათების კლასიფეკაცია 

და ასორტიმენტი. · 
ხაათების კლასიფიკაციის ძირითადი პრინციპები 

გასაყიდად ძირითადად გამოაქვთ სახელმწიფო მრეწველობის 
საწარმოთა ნაწარმი–საყოფაცხოვრებო დანიშნულების მექანიკური 
საათები.  
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ყველა მექანიკური საათი შეიძლება კლასიფიცირებულ ანუ და- 

ყოფილ იქნას შემდეგი ნიშნების მიხედვით: 

1) საათის დანიზნულებით; 

2) რეგულატორის კონსტრუქციის ტიპის მიხედვით; 

3) ექსპლოატაციის ხასიათით; 

4) საათის სვლის ხანგრძლიობით ზამბარის ერთი სრული მო- 
მართვიდან ან ტვირთის აწევიდან. 

დანი ნულების 'მიხედვით საათები იყოფა საყოფაცხოვრე- 
ბო და სპეციალური სახის საათებად. მოსახლეობაზე გასაყი- 
დად მაღახიები, როგორც წესი, ღებულობენ საყოფაცხოვრებო 
დანიშნულების საათებს, მათ ეკუთვნის: ჯიბის, მაჯის, მაგიდის, 
საღვიძარი, კედლის, ტვირთით მავალი და სხვა საათები. 

სპეციალურ საათებს ეკუთვნის საჭადრაკო საათი, რომელიც 
განკუთვნილია ჭადრაკის სათამაშოდ, აგრეთვე, საათი წამმზომით-– 
დროის მცირე შუალედების გასაზომად. ეს საათები, როგორც წამ- 
მზომები, საზოგადოდ ძირითადად განკუთვნილია სპორტული შე- 
ჯიბრებებისათვის, რომლებზედაც აუცილებელია დროის მცირე შლა-. 
ლედების რეგისტრირება და ა. შ 

რეგულატორის კონსტრუქციის მიხედვით საათები იყოფა ქან- 
ქარიან და ბალანსიან საათებად. ა 

ქანქარიან საათებს უშვებენ კედლისა და მაგიდისას. ისინი 
შეიძლება იყოს მრეკავი და არამCეკავი. ამ საათებში რეგულატო- 
რად იყენებენ ქანქარას. ქანქარიან საათებს ეკუთენის აგრეთვე 
ტვირთით მავალი საათები. 

ა ბალანსიანი საათები ჩვენში მზადდება მაგიდის, ჯიბის, აგ- 
რეთვე, ზოგიერთი სახის კედლის საათების (მაგალითად, „CMIC%) 
სახით. ასეთი საათების სვლის რეგულატორია ბალანსი -– ბეწვი; 
ამ საათების სვლა ანკერულია. ' 

ექსპლოატაციის ხასიათის მიხედვით არჩევენ სტაციონარულ: 
და არასტაციონარულ (გადასატან) საათებს. 

სტაციონარულ საათს ნორმალური ექსპლოატაციისათვის- 
მტკიცედ და უძრავად ამაგრებენ კედელზე ან მაგიდაზე. ასეთ. 
საათებს ეკუთვნის, მაგალითად, კედლის ქანქარიანი საათები. თუ 
საათი ამა თუ იმ მხარეზე გადახრილად იენება მიმაგრებული, ქან- 
ქარას არ ექნება ნორმალური რხევა და საათი გაჩერდება. სტა- 
ციონარული საათების ძრავა ტვირთიანი ან ზამბარიანია. 

არასტაციონარული (გადასატანი) საათები სამუშაოდ: 
არ მოითხოვს უძრავ დადგმას, მათ ყოველგვარ მდგომარეობაში
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შეუძლია მუშაობა. ასეთ საათებს ეკუთენის: ჯიბის, მაჯის, მაგი- 

დის (ბალანსიანი) და ა. შ. 

ზამბარას ერთი სრული მომართვის სვლის ხანგრძლიობის მი- 

ხედვით არჩევენ შემდეგი სახის საათებს: 

1) დღე-ღამის– სვლის ხანგრძლიობით არა ნაკლებ 30-36 
საათისა: ასეთი საათები იმართება დღე-ღამეში ერთხელ: 

2) კვირეული-–სვლის ხანგრძლიობით არა ნაკლებ 192 სა- 

ათისა; ეს საათები იმართება კვირაში ერთხელ... 

3 ორკვირეული-–– სვლის ხანგრძლიობით არა ნაკლებ 

360 საათისა; იმართება 14 დღეში ერთხელ. 

' საათების ასორტიმენტი 

საათების ასორტიმენტი დიდი ნაირსახეობით გამოირჩევა. სა- 

მომხმარებლო დანიშნულების მიხედვით ყველა საათი, რომელიც 

შემოდის საცალო სავაჭრო ქსელში, შეიძლება გაერთიანდეს შემ- 

დეგ ჯგუფებად: 1) ჯიბის, 2) მაჯის. 3) წამმზომი, 4) მაგიდის, 

5) საჭადრაკო, 6) საღვიძარი, 7) კედლის, 8) ტვირთით მავალი. 

თვითეული დასახელიბული საათების ჯგუფი დღე-ღამური სვლის 

სიზუსტის, კონსტრუქციული თავისებურებათა და გარეგანი გა- 

ფორმების მიხედვით შეიცავს სხვადასხვა სახისა და მარკის საათებს. 

ჩამოთვლილი ჯგუფების გარდა, არსებობს კიდევ საველე და 

კოშკის საათები, აგრეთვე ელექტრონის, სატრანსპორტო საათები, 

ქრონომეტრები და სხვ., რომლებიც ამ განყოფილებაში არ განი- 

ხილება. | 

» 
დ>– 

ჯიბის საათები 

ჯიბის საათებს უშვებენ მრგვალი მექაჩიზმით, 34-დან 43 მმ-მდე 

კალიბრიანს 1. ჯიბის საათის მექანიზმი ჩამაგრებულია სპეციალუ- 

რი შენადნობის -–-ნეიზილბერისაგან დამზადებულ ლითონის ქრომი- 

რებულ მოგვალ კორპუსში. კორპუსი კეთდება ღია, მინის ზეზოთ 
უსახურავო. კორპუსს საათის მოსამართი თავის ზევით მიემაგრე- 

ბა რგოლი, რომელსაც საკიდი -ეწოდება. თასმისა და ძეწკვის სა- 

შუალებით საათი ემაგრება ტანსაცმელს. სხვადასხვა მარკის ჯი- 

1 საათების კალიბრი-–მექანიზმის დიამეტრია–-–მრგვალი საათებისათვის ან 

მექანიზმის გაბარიტი სიგრძითა და განით––არამრგვალი საათებისათვის. მ:გალი– 

თად, საათის „მოლხია" კალიბრი შემოკლებით აღინიშუება #--36. წინათ. საათე- 

ბის კალიბრს ზომავდნენ ხახებით. ერთი ხაზი უდრიდა 2,26 მმ-ს.



საათების კლასიფიკაცია და ასორტიმენტი 127 
  

პის საათებში საკიდი კეთდება მოგვალი, ოვალური ან გამოყვანი- 

ლი ფორმისა. 

ჯიბის საათებს ჩვეულებრივ სილიკატურ ამოზნექილ მინას 

უსვამენ, ციფერბლატს ამზადებენ თითბერისაგან, „ციფერბლატის 

არეს კი“ მოვერცხლილს, მქრქალად გამოყვანილს. საათის ციფერ- 

ბლატს აქვს წრის დაყოფის სრული სკალა (აღნიშნული წერტი- 

ლებით), 60 დანაყოფი წუთის ისრისათვის და პატარა სკალა წამის 

ისრისათვის. ამას გარდა, (ციფერბლატის წრეზე განლაგებულია 

მსხვილი, შავი საღებავით დაბეგდილი ციფრები მიმდინარე დროის 

გამოსათვლელად საათობით, რისთვისაც წრე დაყოფილია 12 თა 

ნასწორ ნაწილად. 

ზოგიერთი საათის ციფერბლატი უჩვენებს დღე-ღამის დროსაც: 

L-ის ზევით დაბეჭდილია მცირე ზომის ციფრი “13; 2-ის ზევით აღ- 

ნიშნულია ციფრი 14 და ა. შ. 24-მდე, ე. ი. საათების რაოდენო- 

ბა, რომელიც შეადგენს დღე-ღამის დროს. 

ცენტრალური წამის ისრიაჩი საათის ციფერბლატზე წამების, 

გამოსათვლელად L-ის ზევით აღნიშნულია ციფრი 5, 2-ის ზევით 

კი ციფრი 10 და ა. შ. 5 წამის შემდეგ (0-დან 60-მდე!. 

ციფერბლატის ქვემო ნაწილის ჩაღრმავებაში ციფლი 6-ის ად- 

გილას მოთავსებულია 60-ად დანაწილებული სკალა წამის ისრი. 

სათვის, თვითეულ დანაყოფს წამის ისარი გაივლის ერთ წამში, 

60-ად გაყოფილ მთელ წრეს კი ერთ წუთში. 

ჯიბის საათის ისრები კეთდება ფოლადის (ლილისფერი ან 

ოქსიდერებული). რხევითი სისტემას წარმოადგენს ბალანსი -–– ბეწ- 

ვი, რომელიც ნეიზილბერისა ან მოოქრული თითბერისაგან კეთ- 

დება, 12 ხრახნით. ბეწვი მზადდება ფოლადისაგან. 

ჯიბის საათის შექანიზმს აქვს თავისუფალი ანკერული სილა, 

არა ნაკლებ 15 ლალის ქვაზე. ძრავა ზამბარულია, მოთავსებულია 

დოლში. : 

სვლის ხანგრძლიობა ზამბარას ერთი სრული მომართვიდან 

არის არა ნაკლებ 32 საათისა. დღე-ღამური! სვლა სხვადასხვა 

მდგომარეობაში 20+5?ი ტემპერატურის დროს არ უნდა აღემატე- 

ბოდეს +230 წამს. | 

ზუსტი სვლის რეგულირება ხორციელდება სვლის რეგულატო- 

რის საშუალებით. ბალანსის ხიდზე მოთავსებულია სკალა პირო- 

ბითი ნიშნებით: – (შემცირება) და + (მომატება). სვლის რეგუ- 

1. 24 საათში საათის ჩვენებისა და ზუსტი დროის სხვაობა.



128 საათებე 
  

ლატორის გადაწევა სკალის შუა ნიშნიდან „შემცირების“ ან „მო- 
მატების“ მხარეზე („ვლის 

ლებში. 
სვლის სიზუსტეს + 3 წუთის ფარგ- 

დამამზადებელი ქარხანა უზრუნველყოფს საათის ხარისხის შე- 
საბამისობას სტანდარტის მოთხოვნებთან მისი გაყიდვის დღიდან 

  

ნ.:ხ. 42. ჯიბის საათი „მოლნია". 

არა ნაკლებ 12 თვის განმავლობაში. 
(საათის მოვლის პირობების დაცვით 

დართული ინსტრუქციის თანახმად). 

ჩვენი მრეწველობა უშვებს შემდეგი: 
მარკის ჯიბის საათებს: „მოლნია“, 

„სალიუტი', „15.1“ (I(CLI-43), „76-. 

LI« და · წამმზომის მქონე საათებს. 

ამის გარდა,.გასაყიდად შემოდის სხვა- 

დასხვა საათები “რესტავრაციის გზით. 

„მოლნიას“ მარკის მამაკაცის აგების. 

საათი (ნახ. 495). ამ საათის კორპუსის. 

დიამეტრი უდრის 43,2 მმ-ს, საათ.ის 
სისქე 8 8 მმ. მას აქვს ოვალური ფორ- 

მის საკიდი. სახურავი უკეთდება და- 

ღარულსურათიანი, რომელიც იფარება 

ფერადი ლაქით. საათი „მოლნია“ ბრტყელია. მისი კალიბრია 36 მმ. 

(ანუ შემოკლებით I(-36). მექანიზმის სისქეა 3,5 მმ. ისრები ფო–- 

ლადისაა, . ლილისფერი, შუბის 

  

მსგავსი. ციფერბლატზე აღნიშნუ- აღეარ> ადიოდა 

ლია საათის მარკა „M0”MV9VM9“ · ჟაოლპა 

(„ზოლნიაჩ). > : 

ლამაზი გარეგნული გაფორმე- 

ბის პატარა მოცულობისა და 

სვლის სიზუსტის გამო ეს საათი 

მოსახლეობას შორის დიდი ზო- 

თხოვნილებით სარგებლობს, საა- 

თის საგარაზტიო ვადა 18 თვეა. 

„სალიუტის“ მარკის ჯგიბის 

საათი (ნახ. 43). ამ საათის ზექა- 

ნიზმი ისეთივეა, როგორიც საათი 

უ„მოლნიასიბ. ეს საათი განირჩევა 

  

ნახ. 43. ჯიბის საათი „სალიუტი“, 

მხოლოდ კორპუსის, ციფერბლატისა და ისრების გარეგანი გა- 

ფორმებით.
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„სალიუტის“ მარკის საათის კორპუსის დიამეტრი ცოტათი მე- 

ტია-45 მმ. საათის სისქე თითქმის ისეთივეა, როგორიცკ საათი 

„მოლნიასი“ - 8,4 მმ. საკიდი უკეთდება მო”«კვანილი ფორმისა, 

ბრტყელი ნახევარრგოლის მსგავსი, ისრები რამდენადმე სხვაგვა- 
რია, ვიდრე საათი „მოლნიასი“,--–წაწვეტებული, მახვილისებური. 
ციფერბლატზე აღნიშნულია საათის მარკა „Cმ/I0I% („სალიუტი"). 

საათის გარანტიის ვადაა 18 თვე. 

„15-1“ (ICLI.4ვ) მარკის მამაკაცის ჯიბის საათი (ნახ. 44), 

ამ საათს უშვებენ მრგვალ, ლითონის ქრომირებულ კორპუსში, 

დიამეტრით 50 მმ. მექანიზმს აქვს კალიბრი 43 მმ (LII-43). 

ზემოაღნიშნულ საათებ- 

თან შედარებით, ეს საათი 

უფრო მსხვილი და მასივუ- 

რია (სისქე მინიანად 12 მმ). 

ნაადრევი გაფხაქნისაგან 
დასაცავად ქრომირებული 

სახურავი იფარება ზევიდან 

ფერადი, მუქი წითელი ლა- 
ქით. 

საკიდს აქვს ოვალური 

ფორმა: ისრები ფოლადი- 

საა –– ოქსიდირებული, ფი- 

გურულ. ციფერბლატზე 
აღნიშნულია საათის მარკა“ ნატ. 44. ჯების საათ5 -15-1“ (ILM-43). 
და დამამზადებელი ქარხნის 
სახელწოდება. ამ საათის დღე-ღამური სვლა განსხვავდება საათე:- 

ბისაგან „მოლნია“ და „სალიუტი“. 20+5"“ ტემპერატურის დროს: 

დღე-ღამური სვლის სიზუსტე შეადგენს +45 წამს. ამ საათის საგა- 

რანტიო ვადა გათვალისწინებულია ზემოდასახელებულ საათებზე; 
ნაკლები, ––12 თვე. ხს 4რCC34- 

„76-LIIX“ მარკის ჯგიბის საათი ბრმებისათვ ის. ამ საათს უშვე-. 
ბენ ისეთივე კორპუსითა და ისეთივე დიამეტრისას, როგორც. 

„15.1? (LII-43ვ) მარკის, საათს, საათის კალიბრიც ისეთივეა-- 
43 მმ. 

კორპუსს აქვს სახსარზე გადასახსნელი სახურავი. ციფერბლატ- 

ზე ციფრების ნაცვლად აღნიშნულია რელიეფური ნიშნები, რო- 

მელთა საშუალებითაც ბრმები ხელის შეხებით განსაზღვრავენ ის– 

  9. საიუველირო საქონელი
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რების მდებარეობას ამოზნექილი ნიშნების მიმართ და გამოიცნო- 

ბენ დროს. საგარანტიო ვადა 12 თეეა. 

აზ8.III/ მარკის წამმზომის მქონე საათი. საათის კორპუსი 

კეთდება მრგვალი, ლითონის, ქრომირებული, შემოჭდობილი ფორ- 

მისა. კორპუსის დიამეტრია 51 მმ, სისქე მინიანად 14 მმ. გარდა 
საათის. წუთისა და წამის ისრებისა, ამ საათს "დამატებით აქვს 

ცენტრალური წამის ისარი და წუთის აღმრიცხველი ისარი, რომ- 

ლებიც ემსახურება დროის მცილე შუალედების გაზომვას წუთო- 

ბით, წამობითა და წამის ნაწილებით. წუთის აღმრიცხველის სკა- 

ლა ცოტათი გადაწეულია ციფერბლატის ვერტიკალური ღერძი- 

„დან. ისრები ფოლადისაა, ლილისფერი. წამმზზომის მექანიზმს აქვს 
19 ქვა. ' 

„28-LIII? მარკის წამმზომის მქონე საათს, გარდა ჩვეულებრი- 

ვი საათის მექანიზმისა, აქვს განსაკუთრებული მოწყობილობა –– კომ- 

პლიკაცია – ცენ ტრალური წამის ისრისა და წუთის აღმრიცხველი 

ისრის გასაშვებად, გასაჩერებლად და ნულზე დასაბრუნებლად. 

კომპლიკაციით მართვა ხორციელდება კნოპის საშუალებით, რო- 

მელიც მოთავსებულია ისრების სვლის მარჯენივ. 

„28-LIL- მარკის საათი ეკუთვნის უწყვეტი მოქმედების წამ- 

მზომებს (ე. ი. საათის მექანიზმის მუშაობა არ არის დამოკიდე- 

ბული კომპლიკაციის მუშაობაზე), წამის ისრის მოქმედების პრინ- 

ციპით კი- მარტივი მოქმედების წამმზომებს (ე. ი. ცენტრალური 

წამის ისარი გაჩერების შემდეგ არ შეიძლება ხელახლა იქნას გაშ- 

ვებული, მას ჯერ აბრუნებენ ნულთან, შემდეგ კი ახლად უშეე- 

ბენ). 

ს) საათის წუთის აღმრიცხველი ისარი იწყებს მოძრაობას, რო- 

დესაც ცენტრალური წუთის ისარი ჯერ მისული არ არის სკალის 

ნულამდე ორი-სამი დანაყოფით. ის ამთავრებს მოძრაობას ხტო- 

მით, ინაცვლებს რა ადგილს წუთის აღმრიცხველი სკალის დანა- 

ყოფზე (ცენტრალური წამის ისრის მთელი მობრუნების შესაბამი- 

სად) ცენტრალური წამის ისრის მიერ სკალის ნულის გავლის მო- 

მენტზი. მექანიზმის ასეთი კონსტრუქცია წარმოადგენს საათის 

შეერთებას წამმზომთან და ატარებს ქრონოგრაფის სახელს. საგა- 

რანტიო ვადა 12 თვეა. 

მააგის საათები 

მაჯის საათებს უშვებენ მრგვალ და არამრგვალ მექანიზმიანს, 

ზომით 18-34 მმ. კონსტრუქციული თავისებურებების, ზომისა და
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გარეგანი გაფორმების მიხედვით მაჯის საათები იყოფა ქალისა 

და მამაკაცის საათებად. ორი ყურის საშუალებით, რომელთაც 

ემაგრება თასმა ან სამაჯური, მაჯის საათი მოსაზერხებელია ხელ- 

ზე სატარებლად. 

მაჯის საათების კორპუსებს ამზადებენ სხვადასხვა ლიოონისა- 

გან: ფოლადის, 875 სინჯის ვერცხლისა და 583 სინჯის ოქროსა- 

გან. ოქროსკორპუსიან ·საათებში მოსამართი თავი კეთდება თით- 

ბერისაგან, შემდეგ კი მროქროვდება. 

საათის კორპუსის ფორმა შეიძლება იყოს სულ სხვადასხვაგვა- 

რი: მრგვალი, ოვალური, მართკუთხა და მრავალკუთხა. ციფერ- 

ბლატსაც ამზადებენ აგრეთვე სხვადასხვანაირი ფორმისა ღა გა- 

მოყვანისას. ის შეიძლება იყოს მოვერცხლილი, მინანქარით ან' 

სხვადასხვა ფერის საღებავით დაფარული. ციფრები და ისრები 

კეთდება შავი ან ოქროსფერი, ხანდახან კი დაფარულია მანათო- 

ბელი მასით. 

მაჯის საათებს უშვებენ როგორც ჩვეულებრივს, ისე მტვრისა 

და წყლის შეუღწევად ჰერმეტულ კორპუსებში. უკანასკნელ ხა- 
ნებში უფრო მეტი გავრცელება ჰპოეეს დარტყმის საწინააღმდეგო 

მოწყობილ ობის მქონე საათებმა (ბალანსის კვანძის ამორტიზა- 

ტორით). 

ამის გარდა, უშვებენ აგრეთვე საათს წამის ცენტრალური ის- 

რით, რომელიც შესაძლებლობას იძლევა ისარგებლონ საათით, 

როგორც წამმზომით, თუ აუცილებელია დროის მცირე შუალედე- 

ბის ფიქსირება: სპორტული შეჯიბრებების, პულსის მოსმენის, 

საწარმოებში ოპერაციების ქრონომეტრაჟის დროს და ა. შ. 

ჩვეულებრივ ხმარობენ ორგანულ (უმტვრევ) მინას. მექანიზმი 

მზადდება თავისუფალი ანკერული სვლით, არა ნაკლებ 15 ლალის 

ქვაზე. ბეწვი. კეთდება სპეციალური შენადნობისაგან რომელიც 

არ იცვლის თავის დრეკადობის თვისებებს გარემოს ტემპერატუ- 

რის ცვლილების მიხედვით. ბრტყელი ფორმის ბეწვისაგან განსხ- 

ვავებით, მაჯის საათში ძირითადად იხმარება ბეწვი, რომლის გა- 

რეთა ხვეულას აქვს სპეციალური მუხლა შვერილი და თავისებუ- 

რი სპირალური ფორმა (სპირალი ზევითა ხვიით). ბეწვის ეს სის- 
ტემა ატარებს სახელწოდებას-––ბეწვი-ბრეგეტი. ასეთი გაუმჯობე- 

სებული კონსტრუქციის ბეწვის საშუალებით აღწევენ საათის ჩეე- 

ხების დიდ სიზუსტეს. 

მაჯის საათის კბილა გადაცემის თვლები გაანგარიშებულია
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საათის მექანიზმის დღე-ღამურ მუშაობაზე. ძრავა ზამბარიანია,. 

მოთავსებულია დოლში. 

მაჯის საათის სვლის ხანგრძლიობა ერთი სრული ჩზამბარას მო- 

მართვიდან არა ნაკლებ 34 საათია. სვლის რეგულატორით Cეგუ- 

ლირება უზრუნველყოფს დღე- ღამური სვლის ცვალებადობას არა 

ნაკლებ –-3 წუთისა. 
სტანდარტი ითვალისწინებს ორი კავნსებს-აკ ა“ და ,ბ“--მაჯის 

საათების გამოშვებას. თვითეული მარკის საათს უშვებენ მხოლოდ 

რომელიმე კლასისას. საათის დღე-ღამური სვლის სიზუსტე სხვა- 
დასხვა მდგომარეობაში 20+5? ტემპერატურისას „ა“ კლასის სა- 

ათისათვის უნდა იყოს არა ნაკლები –+-30 წამისა, ხოლო „ბ“ კლა- 

სის საათებისათვის +45 წამის ფარგლებში. 

საათის ხარისხის გარანტია უხრუნ- 

ველყოფილია მიმწოდებელი ქარხნის 

მიერ მაღაზიაში გაყიდვის დღიდან 

ერთი წლის განმავლობაში, იმ პირო- 

აი ს ომარას დზ. 4, ბით, რომ დაცული იქნება საათის შე- 
( “ მე სის ფი თ ნახვისა და ხმარების წესები, რომლე- 

%9%” “- ბიც აღნიშნულია საათთან თანდარ- 

ჩა 29) : თულ ინსტრუქციაში. 

ს ე) > 78 რაჯი." მაჯის საათებს ეკუთვნის შემდეგი 

: ა “7 ..' მარკის საათები: „პობედა“, „ზვეზდა“, 
„ზარია“, „მოსკვა“, „მაიაკი“ და სხვ. 

„პობედას" მარკის მამაკაცის მა- 

ჯის საათი (ნახ. 45), „პობედას“ მარ- 

კის საათს უშვებენ ლითონის ქრომი- 

ნა4. 45. მაჯის საათი „პობედა“. რებულ მრგვალ კორპუსში, 875 სინჯის 

ვერცხლის კორპუსში, 875 სინჯის ვერ- 

ფუთ (მოოქრულ) კორპუსში, 583 სინჯის სამრიოს კორპუსში-–წო- 
ით 11 გ. 

საათს „პობედა“ ამზადებენ როგორც ფოლბირითი, ისე მტვრი-. 

სა და წულის შეუღწევად ჰერმეტულ კორპუსში (ჭრილხე ნჩასა- 
ხრახნი შუასადები რეზინის სახურავით. მჭიდროდ ჩასმული მინა: 

მაგრდება წყალგამძლე წებოთი). (კიფერბლატს აქვს სხვადასხვა 
გარეგანი გაფორმება; საათს უშვებენ წ+.მის ცენტრალური ან გვერ- 

დითი ისრით, მექანიზმის კალიბრია 26 მმ (L-:6). სისქე 3,91 მმ. 

საათი „პობედას+“ დღე - ღამური სვლის სიზუსტე 45 წაძის 
ფარგლებშია.
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საათი „პობედას“ კონსტრუქციებისა და გარეგანი გაფორმების 

ნაირსახეობანი ნაჩვენებია მე-7 ცხრილში. 

ცხრილი 7 

„პობედ ას! მარკის საათებიხ კონ-ნტრუქციული თავისებურებანი და 

კორპუსების, ციფერბლატებისა და ისრების გაფორმების ნაირსახეობანი 

  

  

„პობედის4 

მარკის 5 5252 კორპუსისა და ისო:ბის გაფორმების 
C +, 

აფოორმების =5C +%-456 2... 
ბ რეპის ი <%, 2456 ნაირსაზეობანი 

დასახელება) 58% C §,5, 

39-MI| 803« 28,6 583 სინჯის ოქროს კორპუსში. წონით I) გ, 
VII-29L 35.0 ისრები მოოკოულია 

34-11 1301: , 30,6 მტვრისასდ და წყლის შეულწევად ლითონის 
კორპუსში, ბალანსის კვანიეი ამორტი- 
ზებულია, ისოები მოოქრულია 

:42-III. | MII-46-, 306 | მტვრისა და წყლის შეუღწევად ლითონის 
» კორპუსში, ბალანსის კვანძი უამორტი- 

ზატოროა, ისრები ლილისფერია 

37-86 107« 330 | მტვრისა და წყლის შეულწევად, ლითობის 
კორპუსში, წამის ცენტრალური ისრით, 
ბალანსის კვანძი ამორტიხებულია, შავი 
ციფეობლატით, ციფრები და ისოე:ი 
დაფარულია მანათობელი მასით 

37 -"III 1III-43X 33,0 გა ფორმება ისეთიეეა, მხოლოდ ციფერბლა- 
ტის :რე წიოელი სპილენძის ფერისაა 

-31-9I1I 'I11-36+: 33,0 ლითონის ქრომირებულ კორპუსში წამის 
ცენტრალური ისრით, ციფერბლატის 
არე თეთრია, მოვერცხლილი, ციფრები 
და წარწეოები --შავი 

31-წყII VIII-381: 33,9 იგივე. ციფერბლატის არე თეთრია, საათის 
ციფრები და ისრები მოოჯრული, წარ- 
წერები და წამთა სკალა––შავი 

32-%I1 #-26 29,6 ციფერბლატის არე თეთრია, მოეერცხლილი , 
ლაქით დაფარული; ციფრი 12 წი- 
თელი ფერისაა, ციფრი 6 არ არის; ის- 
რები ლილისფერია, ფიგურული 

32-"II 112»: 29.6 ციდერბლატის არე თითბერის ფერისაა, და- 
ფარულია ოქროვანნ ნიტროლაქით, 
ისრები მოოჭრულია, მახვილისებური 

-:32-'1)1 114-# 29.6 საათის სკალას არა აქვს ციფრი 6: ციფრე- 
ბის შიგნითა არეში წვრილი სარტყე- 
ლია: წარწერები და წამების სკალა შა- 
ვია, ისრები: ფოლადისაა, მოოქრული, 
შუბისმსგავსი      
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„პობედის“ 
მარკის 
საათის 3 25% კორპუსისა და ისრების გაფორმების 

=– 

საა აბის <ლC. დ <9 ნაირსახეობანი 

დასახელება <5 8 C §,C, 

32-ყIL 119): 296 | ციფრები 1 და 2; 4 და 5; 7 და 8:10 და 
11 რადიალური განლაგებისაა, წყვილ- 
წყვილად ”შემოხღუდულია არშიებით. 
ყველა წარწერა შავი ფერისაა, ისრები 
ფოლადისაა, ლილისფეოი, მაბვილისე- 

· ბური ფოომის 

32-MII 103 32,0 ციფერბლატის არე თეთრია, მოვერცხლილი, 
: ლაქით დაფარული. საათის სკალის ის- 

რები ოქროსფერია, შავი მოარშიებით: 
წარწერები შავია, ისრები ფოლადისაა, 
მოოქრული, "მუბისმსგავსი 

32- IL 802X# 32.0 ციფერბლატის არე მოვერცხლილია, ციფ- 
რები, სკალა და წარწერები-–-შავი, იყ- 
რები––ლილისფეორი, “რუბისმსგავსი 

32- MII ა 8-44): 32,0 ციფერბლატის არე მოეერცხლილია, საათის 
ციფრები და ისოები დაფარულია: მა- 
ნათობელი მასით 

32-5I1I ყ9-45M 32.0 ციფერბლატის არე შავია, საათის ციფრები, 
საათისა და წუთის ისოები დაფარულია 
მანათობელი მასით       

მაგის საათი „ზვეზდა“ (ნახ. 46). მაჯის საათს „ზეეზდას“ 
უშეებენ სხვადასხვანაირად გაფორმებულ კორპუსებში, მართკუთხა, 

მოზრდილ კორპუსში (მამაკაცის საათები) და ოვალურ კასრისე- 

ბურ კორპუსში (ქალის საათები). ! 

მაჯის საათს „ზვეზდას“ აკეთებენ; ლითონის ქრომირებულ 
კორპუსში, 875 სინჯის ვერცხლის კორპუსში, 875 სინჯის ვერცხ- 

ლის (მოოქრულ) კორპუსში და 583 სინჯის ოქროს კორპუსში-- 

წონით “7,5 გ. ქალის საათების ციფერბლატს აქვს ოვალური ან 

მრგვალი ფორმა, მამაკაცისას კი-–-მართკუთხა ფორმა. 

მექანიზმს ოვალური ფორმა აქვს, ზომა 28,5X18 მმ; ანკერის 

ჩანგალი ამ საათებში კონსტრუქციის მოხერხებულობისათეის კეთ- 

დება გვერდით. ზოგჯერ ამ საათებს უშვებენ ბალანსის კვანძის 

დარტყმების საწინააღმდეგო მოწვობილობით. ციფერბლატი ოვა- 

ლური (კასრისებური) ფორმისაა, აქვს სრული სკალა; ისრები ფო- 
ლადისაა, ლილისფერი. მრგვალციფერბლატიან საათებს ციფრები- 

სრულად არა აქვს: აკლია ციფრები 1, 3, 5, 6, 7, 9, 11. ამ ცით--
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რების ნაცვლად სკალა იყოფა ნიშნებით. საათის დანარჩენი ციფ- 
რები, აგრეთვე, წარწერები და ისრები ოქროსფერია. მასალები, 

რომლისგანაც დამზადებულია საათის დეტალები და გა–ე საბუ- 

რავი, ისეთივეა, როგორიც მაჯის საათის „პობედისა" და ჯიბის 

საათის „მოლნიასი“. საათის სვლის დღე-ღამური სიზუსტე –- 45 

წამის ფარგლებშია. 

ნახ. 46. მაჯის საათი „ზვეზდა“: 

1--კასრისებური ფორმის; 2--მრგვალი ციფერბლატით. 

ქალის მაჯგის საათი „%ზარია" (ნახ. 47). ქალის საათი „ზარია%«. 

ზომით ორჯერ ნაკლებია ქალის საათ „ზვეზდაზე“. "საათის კალიბ– 

რია 14 მმ (I-14+- ამ საათებს უშვებენ მართკუთხა ან მრავალ–- · 

ნახ, 47. მაჯის საათი „ზარია“; 

1-––მრავალკუთხა ფორმისა: 2-მართკუთხა ფორმისა. 

კუთხ ფორმისას ლითონის ქრომირებულ კორპუსში, აგრეთვე 

იმავე ფორმების 583 სინჯის ოქროს კორპუსშიაც, წონით დაახ-
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დიოებით 5,5 გ. მეჯანიზმი 16 ლალის ქვაზეა. დღე-ღამური სვლის 

სიზუსტე 1,5 წუთის ფარგლებშია (90 წმ). საათის მოქმედების 
ხანგრძლიობა ზამბარას ერთი სრული მოპართვიდან არა ნაკლებ 

30 საათია. ციფერბლატი კეთდება თეთრი, მოვერცხლილი; ციფრე- 
ბი, წარწერა და ისრები მოოქრულია. საათს არა აქვს წამის 

ისარი. 

საათი „ზარია“ იყიდება ორიგინალურად შეფუთული, აბრეშუ- 

მის ნაქსოვი სამაჯურითა და კორპუსის ფერის შესაბამისი ლი- 

თონის დეტალების კომპლექტით. 

მართკუთხაკორპუსიან საათს სამაჯურის მისამაგრებლად აქვს 

12 მმ ფართის ყურები, · მრავალკუთხაკორპუსიან საათს კი --–8 მმ 

-ფართის ყურები. 

გარანტია საათის ხარისხზე დადგენილია 12 თვე. 

წამმზომები 

წამმზომები განკუთვნილია დროის მცირე შუალედების რო- 
გორც ერთდროულად, ისე თანმიმდევრობით გასაზომად წუთო- 

ბით, წამობითა და წამის ნაწილებით. 

არსებობს ჯიბის, მაჯისა და მაგიდის წამმზოზები. უმთავრე- 

სად გავრცელებულია 40-70 მმ დიამეტრიანი ჯიბის წამქზომები. 

უკანასკნელ ხანებში სპორტსმენები სარგებლობენ მაჯის წამმზომე- 

ბითაც. მაგიდის წამმზომები იხმარება ლაბორატორიულ პირო- 

ბებში. 

გარეგანი შესახედაობით ჯიბის წამმზომები გავს მსხვილ ჯი- 

ბის საათებს, მხოლოდ მათგან . განირჩევა ბერკეტების სისტემის 

"არსებობით, რომლის დანიშნულებაა ისრების მართვა. წაშმზომებს 

"უშვებენ როგორც ერთი, ისე ორი წამძზომი ისრით. 

ჩვეულებრივი საათის მექანიზმის გარდა, წამმზომებს აქვს გა- 

შვების, შეჩერებისა და ისრების ნულზე დასაბრუნებელი მოწყო- 
ბილობა. ამ მოწყობილობას ეწოდება კომპლიკაცია. კომპლიკაციის 

შართეა წარმოებს მოსამართი თავისა და კნოპის საშუალებით. წა- 

მის ძირითადი ისრისა და წუთის აღმრიცხველი ისრის სვლა, გა- 

ჩერება ან ნულზე დაბრუნება ხდება მოსამართ თავზე დაჭერით. 

კნოპი, რომელიც მოთავსებულია მოსამართი თავის მარცხნივ, ის- 

რების მოძრაობის საწინააღმდეგო მიმართულებით მართავს წამის 

დამხმარე ისრის მოძრაობას, ე. ი. აჩერებს მას ან ათავსებს წამის 

4ირითად ისართან.
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ტექნიკური მაჩვენებლების მიხედვით (ცხო. 8) უშვებენ სამი 
კლასის წამმზომებს: 1-ლი, მე· 2 და, მე-ვ. საათის მექანიზმს აქვს 
თავისუფალი პალეტური ანკერული სვლა. საათის მექანიზმის მო- 

წყობილობა ჩვეულებრივია; რეგულატორს წარბოადგენს ბალანსი -– 

სპირალი, ძრავა ზამბარიანია, ბეწვი დაზზადებულია სპეცშეზადნო- 

ბისაგან და აქვს ბრეგეტი. მექანიხმის მოქმედების ხან„რძლიობა 

ზამბარას ერთი სრული მომართვიდან 6 საათია (მარკები „1-CC0)” 

და -1-C/I“) და 12 საათი (მარკა „CM-6C”). საგარანტიო ვადაა 

18 თვე. 

წამიზომების ასორტიზენტი მრავალგვარია. ჩვენი §“ეწველობა 
“უშვებს სბვადასხვა მარკის წაპმხობ?ებს: .1-CC“5, .1-C.1%8, CM-602 

და სხვ. 

ცხრილი 8 

წამეუზომების ტექნიკური მაჩვებებლები 
  

  

    
  

  

    

5 8 საშუალო გასწორება · მაქაიმალური, დასაშეები 
= 25 (წძ-ობით) ' ამუ (9-ობით) 
დC დ · ჯ , –---- 

853 542 |30C-60 _ =. «9 წ დ 2 15 წთ ვე წთ : 1შ7თ |30 წთ 
ნწ> =< §C 8 წმ , 

! ' 
1-ლი 0,1 +02 | +04 | –+0,6 | +02 | +03 | +0,4 

მე». | 01 ან | +03 | +ე46 | +L0 | +293 | <+04 | +905 
0,2 | | | 

მე-3 0,1 ან ; 2+0,3 2+08 | +:,46 | 3>0,53 | +ბრ5 | +%,3 
0,2 | | 

.1-C0/“ მარკის ერთისრიანი წანმზომი (ნახ. 48). ამ მარკის 

წამმზომებს უშვებენ ჯიბის საათების საბით. კორპუსი მოგვალია, 

გაკეთებულია ნეიზილბე ისაგან და ქრომირებულია: კორპუსის 

·დიამეტრი 65 მმ, სისქე 24,5 მმ, საათის კალიბრი--54 მმ, ქვების 

რიცხვი--15; საათის მექანიზმი პასუხობს მე-3 კლასის მოთხოვ- 

ნებს ისრები ფოლადისაა ლილისფერი. სახურავი უკეთდება 

ჭრილზე, შუასადებით. წამის სკალას აქვს სრული ციფრები (30 წმ- 
მდე), წუთის სკალას კი–ხუთხუთოვანი დანაწილების ციფრები 

X30 წთ-მდე). , 

წამმზომი „1-C0“ მექანიზმის მოქმედების პრინციპით ეკუთვნის 
წყეეტილი მოქჭედების წამმზომებს. ეს ნიშნავს, რომ წანმზომის 

მექანიზმი იწყებს სვლას ან ჩერდება ბიძგით ანდა ბალანსის და- 

მუხრუჭებით სვლის გაშვებასა ან ისრების შეზერებასთან ერთად.



133 საათები 

  

ისოების მოჯმედების პრინციპით ეს წამმზომი ეკუთვნის შემჯა– 

მებელი მოქმედების წამმზომებს, ე. ი. წამის ისარი შეიძლება გა- 

შვებულ იქნას სასვლელად მისი გაჩერების ადგილიდან, ამასთან 
ის სკალის ნულს არ უბრუნდება. 

წუთის აღმრიცხველის მოქმე- 

ლიო დების პრინციპით წამმზომი 

“ს · „1-C0“ ' ეკუთვნის უწყვეტი მო- 
CL აა, 1 ქმედების წუთის აღმრიცხველიან 

წამმზომებს წუთისა და წამის 

ისრები თანაბარი ნახტომით გა- 

დაინაცვლებენ სათანადო დანა– 

#28 - იქს ყოფებში. საშუალო შესწორება 

#8 თი აი ა» ML 2. : ამ წამმზომის უწყვეტი მუშაობი- 

#> აი სა მ (·- %C სას 1 წუთის განმავლობაში უდ- 

IL-2-21%. ”. ; თ... რის 0,2 წამს, 15 წუთის განმავ- 

მე =ი  ატბვბი გი ქ ლობაში-0,8 წამს, ხოლო 30 
აა ფაX ლაბო) სას! - წუთის განმავლობაში -–-1.2 წამს. 

პშიამააა 6 ვე სა ეთ აბე,” წუთის ისრის ნახტომის სი- 

ს აპილაფთ““, ე. > დიდეა 0,1 წე; წამის სკალის და- 

ნაყოფის ფასი! 0,1 წმ; წამის ის- 

ნახ. 48. წამმზომი „,1-C0%+ რის სრული მობრუნების ხანგრძ- 

(ერთისრიანი). · ლიობა–-30 წმ. წუთის სკალის 

დანაყოფის ფასი –-30 წმ. 

ა:1-CIL"“ მარკის ორისრიანი წამმზხომი (ნახ. 49), ამ წამმხომს 

უშვებენ ჯიბის საათის” მსგავსს. მექანიზმის მოქმედების პრინციპით 

წამმხომი ეკუთვნის უწყვეტი მოქმედების წამმზომებს, ისრების· 
მოქმედებისა და წაზის აღმრიცხველის პრინციპით კი--მარტივი 

მოქმედების წამმზომებს. “1-C;L“ მარკის წამმზომის წუთის აღმრი- 

ცხველს ამზადებენ უწყვეტი მოქმედებისას. 

წამის სკალისა და წუთის აღმრიცხველის სკალის ციფრები 

ისეთივეა, როგორიც „1-C0., მარკის წამმზომისა. წამისა და წუ- 

თის ძირითადი ისრები კეთდება ფოლადისაგან, ლილისფერი. წა- 
მის დამხმარე ისარი მზადდება ფოლადისაგან და იფარება წითე- 

ლი ლაქით. კორპუსის ფერსო მჟიდროდ ჩასმულია, სახურავი 

კუთხვილზე უკეთდება. 

  
    

1 დანაყოფის ფასი– ინტერვალი წამიზომის სკალის ორ მეზობელ დანაყოფს. 
შმორის.
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წამმზომის მექანიხმის კალიბრი 54 მმ-ია, ქვების რიცხვი 22. 
წამმზომის „1-C/L“ საათის მექანიზმი პასუხობს 1-ლი კლასია მო- 

  

“” დ 

C ჩ 2 ' 
L ს 7. ( 58) 

V 

ნახ. 49. წამმზომი „1-C;L“ ნახ. 50. წამმზომი 

(ორისრიანი). „CVL-60“. 

თხოვნებს, მოწყობილობით იგი ისეთივეა, როგორც წამმზომის.· 

»„1-C0% საათის მექანიზმი, მაგრამ განსხვავდება მისგან ბალან- 
სითა და მოწყობილობით, რომელიც განაგებს ისრების მზოქმე- 

დებას. ' 
წამმზომის უწყვეტი მუშაობის საზუალო შესწორება ასეთია: 

ა) 30--60 წმ განმავლობაში –-0,2 წმ; 

ბ 15 წთ ფ 2–+-0,4 წი; 
გ 30 წთ - –+0,6 წმ. 
წამის ისრის ნახტომის სიდიდე 0,1 წმ-ია; წამის სკალის და- 

ნაყოფის ფასი–-0,1 წმ. წამის ისრის ერთი მობრუნების ხანგრძ- 
ლიობა უდრის 30 წაზს. წუთის აღმრიცხველს, გაანგარიშებულს 

30 წუთზე, აქვს უწყვეტი მოქმედების ისარი. წუთის სკალის და- 

ნაყოფის ფასი 30 წმ. 
აCM-60+ მარკის წამმზომი (ნახ. 50). იგი ყველაზე გაერცელე- 

ბული წამზზომია; მას ფართოდ იყენებენ სახალხო მეურნეობაში. 

წამმზომს უშვებენ წამის ერთი ისრით. მისი კორპუსი მრგვალია, 

ლითონისა, ქრომირებული. ზომა 50X15 მმ. ისრები ფოლადისა 

აქვს, ოქსიდირებული; სახურავი და ფერსო მუიდროდ ჩასმულია. 

მექანიზმის კალიბრი 43 მმ, ქვების რიცხვი 11.
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წამის სკალა სრული ციფრებითაა შევსებული (60 წმ-მდე), 

წუთის სკათა კი–სამწუთოვანი დანაწილების ციფრებითაა აღნიშ- 

ნული (30 წმ-მდე). 

წამმზობი „-CM-60“ მექანიზმის მოქმედების პრინციპით ეკუთვ- 

ნის წვკვეტილი მოქმედების წამმზომებს, ისრების მოკვმედების 

პრინციპით კი– მარტივი მოქმედების წამმზოძებს, ეს ნიშნავს, რომ 

წამის ისარი შეჩერების შემდეგ არ შეიძლება გაშვებული იქნას 

ხელახლა; ის ჯერ უნდა დაუბრუნდეს ნულს. წამიზომის წამის აღმ- 

რიცხაველი უწექეტი მოქმედებისაა. 

-ასაM-ნ60>” მარკის წამმზომის მექანიზბი პასუხობს მესამე კლა- 

სის მოთხოვნებს. 

წამძზოპის უწყვეტი მოქმედებისას საშუალო შესწორება ასე- 
თია: · 

ა) 1 წთ განმავლობაში +-0,2 წმ; 

ბა 15... ა 2+-9,8 წმ; 

გ) 30 " » 2+-1,2 წმ. 

წაზის ისრის ნახტომის სიდიდეა 0,2 წმ, წამის სკალის დანა- 

ყოფის ფასი 0,2 წმ. წამის ისრის სრული მობრუნების ხანგრძლი- 

ობა უდრის 60 წამს. 

მაგიდის საათები 

მაგიდის საათებს უშვებენ სხვადასხვანაირად გაფორმებულ, 

ხის (გაპრიალებული და გალაქული), მხატვრულად ჩამოსხმული 

შეღებილი თუჯის, სხვადასხვა ფერის ორგანული მინისა და ა. შ. 

კორპუსებში. კორპუსმა უნდა უზრუნველყოს საათის მდგრადი 

მდებარეობა. საათის ისრები გვხვდება: ოქსედირებული ფოლადის 

მანათობელი მასით დაფარული, ოქროსფრად, წითელ ფრად 

გალაქული ან თეთრი მინანქრიანი და ა. შ. საათები შეიძლება 

გამოუშვან როგორც წამის ისრით, ისე მის გარეშეც. საათის მო- 

მართვა ზამბარულია (ზამბარა კეთდება დოლით და უდო- 
ლოდ); ლალის ქეების რაოდენობა შეიძლება იყოს სხვადასხვა: 

2, 4, 7, 11, 14, 15 და ა. შ., ანდა სულ უქვებო. საათის სვლა 

თავისუფალი ანკერულია. ტექნიკური მაჩვენებლების მიხედვით 

გამოდის ორი კლასის მაგიდის საათები: 1-ლი და მე-2. 1-ლი 

კლასის საათის დლე-ღამური სვლა +! წთ ფარგლებშია, მე-2 

კლასია კი-+2 წთ ფარგლებში სპირალი-ბეწვი კეთდება 

ბრინჯაოს ან რკინა-ნიკელის შენადნობისაგან.
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როგორც 1-ლი, ისე მე-2 კლასის საათები ს მექანიზმები შეიძლება 

გაკეთდეს ზამბარას დღე-ღამური, კვირეული და ორკვირეული 

:, 
,
.
4
 –
 

ნახ. 51, მაგიდის მხატვრული საათი (ორკვირეული). 

მომართვით. ზამბარას ერთი სრული მომართვიდან დღე-ღამური 
მომართვის საათის მოქჰედების ხანგრძლიობა–-არა ნაკლებ 36 

საათია, კვირეული მომართვის საათისა კი– არა ნაკლებ 240 სა- 

ათისა. 

სვლის რეგულატორის რეგულირებით უზრუნველყოფილია 

დღე ღამური სვლის ცვლილება მე-2 კლასის საათებისათვის არა 

ნაკლებ 7,5 წუთისა, 1-ლი კლასის საათებისათვის--არა ნაკლებ: 

5 წუთისა. · 

კორპუსის ზედაპირი მსატვრულადაა გაფორმებული, მექანიზმის 
დეტალები დაცულია კოროზიისაგან. საათის მექანიზმი გაანგარი- 

შებულია 5-დან 40?%-შდე ტემპერატურის გარემოში სამუშაოდ. 

ყველა მაგიდის საათზე დადგენილია გარანტია 12 თვე. მა- 

გიდის საათების ტექნიკური მაჩვინებლები მოცემულია მე-9 

ცხრილში.
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ც ხრილი 9 

-) საათის "მექანიზმის ტექნიკური დახასიათება 
საათის | საათის უუ>>99 

ღამური შვებ სპ - | ქვების მის 
კლასი _ სვლა გაველ) ძრავა ირალი რაოდე- წა ი 
“ _ (წთ-ობით) | (სელა) ბეწვი ნობა | ისარი 

1-ლი | –+1,0 თავისუ- | ზამბარა რკინა-ნი- არა სავალდე– 
ფარგლებში | ფალი ანს დოლ–- კელის ზე- ნაკლებ | ბულოა 

I კეროული ში ნადნობისა- 7-სა 
> | გან 

–+-2.0 თავისუ- | ზამბარა | ბრინჯაოსა 2.4 ან არასა- 
| ფარგლებში ფალი | უდოლოდ!| და რკინა-ნი- უქვებო | ვალდე- 

შტიფტის კელის შენად- აულოა 
| ნობისაგან           

ჩვეჩი მრეწველობა უშვებს შემდეგი მარკის მაგიდის საათებს: 

მხატვრული ორკვირეული, „LIMI-2" (კვირეული მომართვით), 

»II-4“, „IIV-94, "LIVII-4+ (დღე-ღამური მომართვით) და სხე. 

მაგიდის მხატვრული საათი (ორკვირეული) (ნახ. 51). ამ სა- 

ათებს აზზადებენ ხის გალაქულ და გაპრიალებულ მართკუთხა 

კორპუსში, ზომით 300X175X90 მმ, გამოყვანილს მინისებურ- 

გაპრიალებულ ლითონის ფირფიტებით, ან ხის ფიგურული ფანე- 

რის კორპუსში სხვადასხვანაირად შეფერადებულს, ოვალური წვე- 

როთი, ზომით 340X180X80 მმ. ციფერბლატს აქვს მრგვალი 

ფორმა, მისი დიამეტრი უდრის 120 შმ-ს. 
საათის მექანიზმს აქვს თავისუფალი ანკერული სვლა, უშვებენ 

11 ლალის ქვით. ძრავა გაანგარიშებულია სამუშაოდ ზამბარას 

ერთი სრული მომართვიდან 14 დღე-ღამის განმავლობაში. ზამბა- 

რა მოთავსებულია დოლში. საათის დღე-ღამური სელის სიზუსტე 

დადგენილია +1 წუთის ფარგლებში. საათის მომართვა წარმოებს 

გასაღების ტრიალით ისრების მიმართულებით – წარწერით „ვეცსი/“" 

(მომართვა), რომელიც აღნიშნულია კორპუსის უკანა სახურავზე, 
გასაღები ინახება სიღრმეში, რომელიც გაკეთებულია კორპუსის 
ქვემო თამასაზე. ისრების გადაყვანა სწორ დროზე დასაყენებლად 

ხორციელდება გასაღების ბრუნვით იმ მიმართულებით, რომელსაც 

უჩვენებს ისარი-- წარწერით „CI002XIII% (ისრები). 

მექანიზმის დასაცავად მტვრისა და ტენის შეღწევისაგან გასა- 
ღებისათვის განკუთვნილი ნახვრეტი იხურება მბრუნავი ფირფი- 

ტით. საათებს ქარხნიდან უშვებენ რეგულირებულს და მაღაზიაში,
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“როგორც წესი, არ არეგულირებენ. აუცილებლობის შემთხვევაში 
საათს გადასცეზენ რეგულირებისათვის საგარანტიო სახელოსნოს, 
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ნახ. 52. მაგიდის საათი „,II"I-2“ (კვირეული). 

„IIყ-2. მარკის მაგიდის საათი (კვირეული მომართვით) 

(ნახ. 52). მას უწოდებენ ბუხრის მხატვროლ საათს; მზადდება 

მრგვალ, ფიგურულ კორპუსში. ზომით 200>274X:130 მმ. კორპუსს 

აკეთებენ სხვადასხვა ფერის (წითელი, ყვითელი და სხვ.) ორგა- 

ნული მინისაგან, ისეთივე ფირფიტის ქვესადგომზე, ორი მრგვალი 

ლითონის გაპრიალებული დგარით, რომლებზედაც მიმაგრებულია 
საათის კორპუსი. კორპუსის ზევით არის ლითონის გაპრიალებუ- 

ლი ფერსო. 

ფერსოსა და დგარების საშუალებით შეიძლება საათის მო- 

ბრუნება (დაქანების შეცვლა) საჭირო მიმართულებიო. 
კორპუსში მოთავსებულია ჯიბის საათის ტიპის მრგვალი მე- 

ქანიზმი, 14 ლალის ქვაზე. ძრავა ზამბარიანია, გაანგარიშებულია 

კვირეული მომართვისათვის, ზამბარა მოთავსებულია დოლში. 

წითელი ლაქით დაფარული წამის ისარი ცენტრალურ ღერძზეა 

დამაგრებული. ციფერბლატი მრგვალი ფორმისაა, მოვერცხლილი. 

ციფრები რელიეფურია, დაფარულია ფერადი ლაქით (მოოქროს- 

ფრო-წითელი). საათისა და წუთის ისრები დაფარულია თეთრი მი- 

ნანქრით.
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დღე-ღამური სვლის სიზუსტე +1 წუთის ფარგლებშია. ზამბა- 

რის ერთი სრული მომართვიდან საათის მოქმედების ხანგრძლი- 

ობა არის არა ნაკლებ 200 საათისა. საათებს ქარხნიდან უშვებენ 

რეგულირებულს, ამიტომ მექანიხმი კორპუსში დალუქულია. Cე- 
გულირების საჭიროების შემთხვევაში უნდა მიმართონ საგარანტიო 

სახელოსნოს. 
საათის მომართვა წარმოებს მოსამართი რანტის (დაღარული 

ფერსოთი ციფერბლატის ზევით) ბრუნებით მარცხნივ-– საათის ისრე-- 

ბის მოძრაობის საწინააღმდეგოდ; მარჯვნივ ბრუნვა უნაყოფოა. 

L 

ნახ. 53. მაგიდის საათი „ILL-4/“ (დღე-ღამური). 

ისრების გადასაყვანად და მათ დასაყენებლად სწორ დროზე 

აუცილებელია მოსამართი რანტის გამოწევა ბოლომდე, შემ-- 

დეგ კი საათის ისრების მიმართულებით ბრუნვით უნდა მოხ- 

დეს ისრების დაყენება. ისრების გადაყვანის შემდეგ. რანტზე და- 

ჭერით იგი უბრუნდება წინა მდგომარეობას. ეს პროცესი ჯიბისა 
და მაჯის საათების მომართვისა და ისრების გადაყვანის ანალო- 

გიურია. 

„II-4« მარკის მაგიდის საათები (დღე ლამური მომართვით)- 

(ნახ. 53). საათების კორპუსი მზადდება სხვადასხვა ფერის ორგა- 
ნული მინისაგან, სხვადასხვა გაფორმებით. მექანიზმი ჯიბის საათის.
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ტიპისაა, მრგვალი ფორმისა, 15 ლალის ქვაზე. ზამბარა მოთავსე– _ 

ბულია დოლში, საათის დღე-ღამური სვლის სიზუსტე –+- 1 წა- 
მის ფარგლებშია. ციფერბლატი მრგვალია, დაცულია ამოზნექილი 

მინით, ისრები ფოლადისაა,. ოქსიდირებული. საათის მომართვა. 

ხდება უკანა სახურავზე მოთავსებული მოსამართით. იქეეა სვლის. 

რეგულატორი საათის სვლის სიზუსტის სარეგულირებლად. 

ნახ, 54. მაგიდის საათი „IIV-9“ (დღე-ღამური). 

„IIV-9# მარკის კედლის ხაათი (ნახ. 54). ეს საათი მზადდება» 

ხის „აპრიალებულ კორპუსში, ზომით 280X190X73 მმ, ოვალუ- 

რი ზედა ნაჟილით. „IIM-9“ მარკის საათებს უშვებენ „ნ-6“ მარკის 

საღვიძარის მექანიზმით (მხოლოდ ზარის კვანძის გარეშე), თავი-. 

სუფალი შტიფტის სვლით. ციფერბლატი მრგვალი ფორმისაა, და- 

ცულია მინით, აქვს საათის სკალას ციფრები (1-დან 12-მდე) და: 

წუთის ისრის სკალის 69 დანაყოფი. ციფრები და ისრები შავი 

ფერისაა, წამის ისარი არა აქვს. საათის მომართვა სამწარიანიი, 

უდოლოდ. საათის მომართვა და ისრების გადაყვანა ხდება უკანა 

სახურავზე მოთავსებული კნოპების ბრუნვით ისრებით ნაჩვენები 

მიმართულებით. 

საათის დღე-ღამური სვლის სიზუსტე არ აღემატება –+2 წთ-ს. 

სვლის რეგულ ტორის რეგ«ლირებით დღე-ღამური სვლის ცვლი- 
ლება არის არა ნაკლებ 7.5 წუთისა. 

10. საიუველირო საგონელი.
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„L(XVLI-4-C მარკის მაგიდის ხაათი (ბუხრის). ამ საათს უშვებენ 

პხატვოუ ჯად ჩამოსხმულ თუჯის შეღებილ კორპუსში, ქვის ყვავი- 

ლის გამოხატულებით (ბაჟოვის თქმულების მიხედვით), ზომით 

200X160X55 მმ, ან სანადირო მოტივების სურათით, ზომით 

196«158+:55 მმ. მექანიზმი 15 ლალის ქვაზეა. ერთი სრული მო- 

მართვიდა5 სვლის ხანგრძლიობა არის არა ნაკლებ 36 საათისა. 

სვლის სიზუსტე –-1 წთ. 

საჭადრაკო საათები 

საჭადრაკო საათები წარმოადგენს მაგიდის საათების ერთ- 

ურთ სახეთაგანს რომლებიც განკუთვნილია ჭადრაკის თამაშის 

დროს დროის შუალედების გასაზომად. შექანიზძის სვლის სიზუს- 

ტისა და ტექნიკური დახასიათების მიხედვით ისინი იყოფა ორ 

„კლასად (ცხრ. 10). 

ცხრილი 10 
ხაჭადრაკო საათების ტექნიკური მაჩვენებლები 

მექანიზმის დახასიათება 
  

  

    

  

I 

დღე-ღამუ- | – : 
სვლა ზამბარის ეთ ს ს. 1. ოი ყვლ ამბარის ერთი 

ათი (წთ-ობით) გაშეება სრული ძომართ-)! ქვების 
კლასი 20-59 ძრავა ვიდან სვლის | რაოდე- 

| ტემპერატუ- (სვლა) ხანგრძ ლიობა ნობა 
| რის დროს | (საათობით) 
I 

ი ' 

1-ლი –+-1,0 თავისუფალი ზამბარა არა ნაკლებ არა ნაკ- 
ფარგლებში | ანკეოული დოლშია · 34-ისა ლებ 7-სა 

მე-2 <+-2,0 თავისუფალი, ზამბარა არა ნაკლებ 4. 2 ან 
ფარგლებში | შტიფტის უდოლოდ 320-ისა უქვებო 

  

ამჟამად გასაყიდად გამოაქვთ „III-4 მარკის საჭადრაკო სა- 

-ათები. ამ საათებს. უშვებენ ხის პრიალა კორპუსში, ზომით 

290X175X80 მმ. კორპუსში მოთავსებულია „I--6“ საღვიძარის 

ორი მექანიზმი (ზარის კვანძის გარეშე) ორი ციფერბლატით. 
კორპუსის ზემოთ საათს აქვს ორივე მექანიზმისათვის სპეციალური 

გადამრთავი და შემჩერებელი, რომლებიც ჩაერთვიან მუშაობაში 

რიგრიგობით. წუთის ისრების გავლის ფიქსირებისათვის ნულით 

აღნიშნული მდგომარეობიდან საათზე გაკეთებულია წითელი სემა- 

ფორული ისრები. ციფერბლატზე მოთავსებულია სკალა საათისა 

და წუთის დანაყოფებით, აგრეთვე სკალა თვითეული წამის დანა- 

ყოფით.
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გადამრთავის ერთი კნოპთაგანის დაჭერით შეიძლება საათი 

ამუშავდეს ან გაჩერდეს. გადამრთავის ბე“კეტის შეჩერების ზდგო- 

მარეობისას საათი კნოპზე დაქერით არ უნდა მოჟმედებდეს. 
'იმ დროს, როგორც კი მოზუშავე ისრის მექანიზმი კნოპზე და- 

ჭერით შეჩერდება, არამომუშავე ისრის მექანიზმი მოქმედებაში 

მოდის (ყოველივე ზემოქმედების გარეშე). ერთი მექანიზმის მუშა- 
ობისას მეორე მექანიზმმა არ უნდა იმუშაოს. 

საჭადრაკო საათებს წამის ისარი უკეთდება გვერდზე. 

თავსებულია ზევით ციფრი 12-ის ქეეშ. 

საათის დღე-ღამური სვლა 15-25% ტემპერატურის დროს არ 

აღემატება +–-2 წუთს. ზამბარას ერთი სრული ზომართვიდან მოქ- 

მედების ხანგრძლიობა არის არა ნაკლებ 32 საათისა, საგარანტიო” 

ვადა 12 თვეა.. 

ის მო- 

საღვიძარები 

საათე-საღვიძარა მაგიდის მექანიკური საათია, ისეთი მოწყო- 

ბილობით, რომელიც წინასწარ დადგენილ მომენტებში იძლევა 

ბგერითი სიგნალს. 

დღე-ღამური სვლის სიზუსტის საღვიძარას დროის ჩვენებიდან 

სიგნალის მომენტის დასაზვები გადახრის, აგრეთვე მექანიზმის 

ტექნიკური დახასია თების მიხედვით არჩევენ ორი კლასის საღვი- 
მარებს (ცხრ. 11). 

ცხრილი 11 
საღვიძარებიხ ტექნიკური მაჩვენებლები 

ტექნიკური დახასიათება 
  

  

  

    
  

  

“ ' · 

(+ | 522ჯ · 
5 5 =M%წ/V5 2 

2 (25 295585! , –”"' 
2. (<8 242529“8 2 Iწი2 თ. | 55 
=5 რა2ზ =C 77% §% 22 ბ +222 <2 -C V 
VC I CC VC§5%5CდC56) V= # 56 55 «<5 
5%)2599V56 | 5VყიC=C, 5Cდ < 386Cთ'. 52 2<5§ 

| I 
1:ლი -+1.5 +3 თავისუ- | ზამბარა რკინა- | ლ არა ნაკ- 

ფარგ- | ფარგლებში |) ფალი დოლშია ნიკელის | ლჯური ლებ 
ლებში ანკერული შენად- 7-სა 

პალე– ' ნობისა- I 
ტური ! გან. | 

მე-2 | =-2,5 2+5 თავისუ- | ზამბარა: ბრინ- | ცენტრა- 2,4 ა5 
ფარგ- | ფარგლებში ფალი უდო- , ჯაოს | ლური | უქვებოდ 
ლებში შტიფტის ლოდ ან ოკიჩა-, ან არა- 

ანკერული | ნიკელის | ცენტოა:, 
| სდეხად– | ლური | 
: ნობისა- |! ' 
1 გან. ; ' 
– I        
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ციფერბლატის ხილული ნაწილის ზომის) მიხედვით თვითეული · 
კლასის საღვიძარები იყოფა ორ ტიპად: ნორმალური და მინია- 

ტურული. 
ნორმალურ საათებს აქვს მრგვალი ციფერბლატის დიამეტრი 

70 მმ და ზევით ან არამრგვალი ციფერბლატის ფართობი 3850 მე02-– 

ზე ზევით, მრგვალციფერბლატიან მინიატურულ საათებს უშეე- 

ბენ 70 მძ-ზე ნაკლები დიამეტრით “და არამრგვალს 3850 მმ?-ზე 

ნაკლები ფართობით. 
დროის შუალედების მიხედვით, რომლის შემდეგ ახლად მოი-. 

მართება სვლის ზამბარა, თვითეული კლასის საღვიძარები იყოფა 

დღე-ღამური და კვირეული მომართვის საღვიძარებად. ზამბარას 

ერთი სრული მომარჯვიდან საღვიძარას მუშაობის ხანარძლიობა 

არის არა ნაკლებ 36 საათისა; კვირეული მომართვის საღვიძარები- 

სა კი არა ნაკლებ 240 საათისა. 

სვლის რეგულატორით რეგულირება ნორმალურ საღკიძარებში 

იწვევს სვლის ცვლილებას არა ნაკლებ –+- 7,5 წუთისა და მინია- 

ტურულ საღვიძარებში არა ნაკლებ +5 წუთისა. 
ზარის ზამბარის ერთი სრული მომართვიდან სიგნალის ხანგრძ- 

ლიობა არის არა ნაკლებ 20 წამისა. საღვიძარა გაანგარიშებუ- 

ლია სამუშაოდ გარემო ტემპერატურაზე 5-დან 409-მდე. 

სვლის მექანიზმი მოწყობილია პრინციპულად ისევე, როგორც 

ჯიბისა და მაჯის საათების მექანიზაები. ბალანსის ღერძს ჩვეუ- 
ლებრივად აქვს ფოლადის საყრდენი. უკანასკნელ ხანებში უწზვებენ 

საღვიძარებს ქვებზე. 

საღვიძარას კორპუსებს ამზადებენ სხვადასხვ ზომისას, ფორ- 

მისას და გამოყვანილს: ლითონისას მრგვალს ან მართკუთხას, შე- 

ღებილს, მონიკელებულს და კომბინირებულს, დაფარულს ფერადი 

მინანქრით, აგრეთვე პლასტმასისასაც. საღვიძარას საგარანტიო ვადა 

12 თვეა. 

ჩვენი” მრეწველობა უშვებს შემდეგი მარკის საღვიძარებს: 

„6-6“; ,ა6:8"; .-ნ:9“; „პ1-ნ“; უ5!-8“; „17-ნ“; .18-ს"; „19-6; 

„20-ნ"; „21-64“ და სხვ. 
„ნ-6%-ის მარკის საღვიძარა (ნახ. 55). საათის კორპუსი მ“რგვა- 

ლია, ლითონისა, შეღებილი, ქრომირებული ან კომბინირებული; 
კორჰუსის ზომაა 112X145X70 მმ. მექანიზმი--ზომით 56X67X 

X24,4 მმ – დამაგრებულია ორი მართკუთხა ფირფიტათი; კორ- 
პუსთან კი იგი მიმაგრებულია ჩარჩოს საშუალებით. 

ზარი ქრომირებულია, მოთავსებულია ზემოთ. ზარის ზევით
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საკიდარია რგოლის სახით (სახვარად მოსახერხებლად), ზარის. 
ქვეშ კი რეკვის დასაცობი ბერკეტია. (კიფერბლატი მღყაოსია, 

თეთრი, მიმაგრებულია მექანიზმის ჩარჩოზე; მას აქვს სკალა 12 

ბ კა. –.- ..- · >_ თქუა გა ააყოფაოსდიაითით. 

  

412: იი. ერრი--ბსეა 2 აჭ « 2. > ა ს 
“და "--__.. კრა ბა. პზ8ინ62 სა“... .- 

ნახ. 55. საღვიძარა „1-6“. ნახ. 56. საღგიძარა „I.-9”, 

ციფრით საათის ისრისა და 60 დანაყოფით (ხაზებით) წუთის ის- 

რისათვის, 

ციფრი 12-ის ქვევით გვერდის სიგზალის ისრისათვის არის სკა-“ 

ლა, რომელიც ემსახურება ზარის წკარუნის დადგენას. საათისა, 

და წამის ისრები კეთდება ფოლადისაგან, ოქსიდირებული. 
საღვიძარა დადგმულია სამ ფეხზე: ორი იხრახნება კორპუსში, 

ერთი კი შედუღებულია კორპუსის სახურავთან. 

კორპუსის უკანა მხარეზე განლაგებულია სვლისა და რეკვის ზამ- 

ბარების მომართვის გასაღებები, ისრების გადასაყვანი კნოპები, 

აგრეთეე სვლის რეგულატორი–სელის სიზუსტის სა”ეგულითოებ- 

ლად. | 

გასაღებებისა და კნოპების ბრუნვის მიმართულება აღნიშნუ- 

ლია ისრებით. ამას გარდა არის მართვის წარწერები; აX0/” 

(სვლა), „60I" (რეკვა) »„38080ML"“ (ზარი), „C706C6MMI" (ისრები) 
და ა. 8. 

»ს-8“ მარკის საღვიძარა. „ს-8“ საღვიძარას უშვებენ ისეთივე 
მექანიზმით, როგორც „6-6“ საღვიძარას. საათის კორპუსი პლასტ- 

მასისაა, ზ ომა 120X 75X180 მმ. 

„ს-ე“ საღვიძარას (ნახ. 56) უშვებენ ლითონის კომბინირებულ 
შეღებილ კორპუსში, ქრომირებული ფერსოთი და სახურავით. ზე-
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მოაღნიშნული: საღვიძარებისაგან განსხვავებით, რომლებშიც ზარის 
ჯამი მოთავსებულია კორპუსის ზევით, აჭ საღვიძარაში ის შეცელი- 

ლია კორპუსის ზარის სახურავით, რომელიც მას უფრო კომპაქ- 

ტურს ხდის. ზემოთ მოთავსებულია ზარის შესაჩერებელი კნოპი 

დასაცობი ბერკეტის ნაცვლად. საათის ზომაა 90X52 მმ. 

„პ1-ცნ“ მარკის მოდერნიზებული საღვიძარა. ამ საღევიძარას 

აქვს ცენტრალური სასიგნალო ისარი და მექანიზმი ოთხ ლალის 

ქვაზე. იგი აგებულია „სც-6“ საღვიძარას მექანიზმის ბაზაზე. საათის 

ზომაა 120X75X165 მმ. გარეგანი სახე ისეთივეა, როგორიც 

„ნ-6“ საღვიძარასი. 

რეკვის მექანიზმის ნაწილი, რომელშიც შედის გადაცემა ზამბა- 

რიანი ძრავიდან კვერამდე, მთლიანად გადმოღებულია „,ცნ-6“ სა- 

ღვიძარადან.დ რეკვის მექანიზმის ნაწილს (რომელიც უშუალოდ 
მართავს კვერის დაცობასა და განთავისუფლებას) აქვს სხვა კონს- 

ტრუქცია: რეკვის კვერი იხურება საკეტის ცხვირაკით, რომელიც 

ყოველთვის მიკრულია საათის თვალზე. „31-ც6" საღვიძარას მექა.- 

ნიზმის ჩარჩო განსხვავდება უ8სნ-6“-ის: ჩარჩოსაგან ცენტრალური 

ნაწილით, რომელშიც ფრიქციულად ჩასმულია სასიგნალო ქუროი- 
ანი თვალი, რომელსაც აქვს რეკვის მომენტის მმართველი ტორ- 

სული მუშტა. სასიგნალო თვალის ქუროში ისმება სასიგნალო ის- 

რის ქურო. · ' 

რეკვის ზომენტის მოსამხადებლად მოაბრუნებენ სასეგნალო. 

ლილვაკის კნოპს. მოძრაობა სასიგნალო ტროსით·. გადაეცემა სა- 

სიგნალო თვალს და შემდეგ სასიგნალო ისარს. სკლის მექანიზმის 

მუშაობის დროს საათის თვლის შვერილი სრიალებს სასიგნალო 
თვლის ტორსული მუშტას უძრავ პროფილზე. .რეკვის მომენტში 

საათის თვლის შვერილი სარეკელას ზემოქჰედებით ჩავარდება 

ზუშტას ქრილში, და საკეტის ცხვირი ათავისუფლებს #«ეკვის. 

კვერს. 
სასიგნალო ისარი შეღებილია წითლად. ე31-ც"4 მარკის საღვი- 

ძარას ტექნიკური დახასიათება ისეთივეა, როგორიც „6-6“ საღვე- 

ძარასი. 

უნ1-.ც“ მარკის (მოდერნიზებული) სალღვიძარა. ამ საღვიძა- 
რას მექანიზმს აქვს ისეთივე ტექნიკური დახასიათება, როგორიც 

31-66“ საღვიძაორას; მისგან განსხვავდება მხოლოდ უფრო პატარა 

ზომით-90X56X97 მმ. 

ამ საღვიძარას მექანიზმი აგებულია „6-9“ მარკის საღვიძარას. 
მექანიზმის ბაზაზე.
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ა11-ს“ მარკის მინიატურული (მცირეგაბარიტული) საღკიძარა- 

(ნახ. 57). -17-ს“ მარკის საღვიძარას აქვს ცენტრალური სასიგნა- 
ლო ისარი, საათის ზომაა 67>:77X34 მმ. საღვიძარას მეგანის“ 

მოთავსებულია ორ კონუსურ ფეხზე მდგარ ლითონის მრგვალ 

კორპუსში, კორპუსის გამოყვანა კ '(ომბინირებულია, გარედან კორ- 

პუსი შეღებითოია სხვადასხვა ფერის კრიალა მინანქრეთ, წინ> 

ფერსო კი კეოდება მოოქრული ან ქრომირებული. 

ციფერბლატის ზედაპირი მოოქროსფერო იერისაა, სკალა და. 

ციფრთა კონტურები დაბეჭდილია შავი საღებავით. ციფრები აღ- 

ნიშნულია ყრულად. ისინი დაფაორუ- 

ლია შუქმასით. საათების ისრები ფო- –__–__-. 

ლადისაა, ლილისფერი, შუქმასით. გა- „არი“ ხოლ 9 თ. 

საღებები და კნოპები, მოთავსებული 3 რ გვუთბეი 2 5 

უკანა სახურავის მხარეხე, გამოყვანი- ქ ზა, 1.7 %% 

ლია მოოქროებით ან ქრომირებით. I გატარიბა რი 

რეკვს დამდგენელი ისარი ცენტრა- = გ 5 დად MC 

ლურია. ა) > ა მ რაშები 
საფვიშარის მექანიზმი 11 ქვაზეა ზ დ: 2, 338. 

(6 გამყოლი, 2 ზედნადები, 2 პალეტის (აარა 53 წი. + # 

და 1 ელიფსი); იგი შედგება ორი და- · · Iდ >. 

მოუკიდებელი – სვლისა და თოეკვის––- ნ 
შექანიზძისაგან. სვლის მექანიზპი აგე- 

ბულია პრინციპულად ისევე, როგორც _ ნაა. 57, საღვიძარა „17-ცი 
ჯაბის ან მაჯის საათის მექანიხმ?ები. - -. 

საათის სვლა თავისუფალია, ანკერული პალეტური. კბილა გადა-. 

ცეზა გაანგარიშებულია საათის მექანიზმის დღე- ღამურ მუშაობაზე. 

ძიიავად გამოყენებულია სამბარ,,„ რომელიც მოთავსებულია 

დოლში,. 

საღვიძარას ისრების გადაყვანა ხორციელდება ცენტრალურ 

ღერძზე შექმნილი ზამბარული საყელურის ხახუნის ანგარი შზე.. 

რეკვის მექანიზმი აგებულია პრინციპულად ისევე, როგორც „31-ს“ 

მოდერნიზებული საღვიძარას Cეკვის მექანიზმი; ზარად გამოყენე- 

ბულია კორპუსის სახურავი. 

რეკვის ძრავა ზანბარიანია, მოთავსებულია დოლში. მცირეგაბა- 

რიტული საღვიძარას რეკვის მექანიზმის განმასხვავებელ თავისე-- 

ბურებას წარმოადგენს კნოპის დასაცობის არსებობა. იმისათვის, 

რომ მოიმართოს რეკვის ზამბარა, მოატრიალებენ გასაღებს; ამავე, 

დროს დოლის ლილვაკზე მჭიდროდ ჩასმული ხსრუტუნა მობრუნ –
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დება ღა მოაბრუნებს სარეკელას, რომელიც თავისი შვერილით 

აწვება რე-ვის დასაცობის შესაბამის შვერილს. ეს უკანასკნელი გა- 

მოდის მდგომარეობიდან, რომელშიც: ის კეტავდა სარტყამ თვალს 

და სწევს კნოპს ამ დგომარეობაში სპეციალური მოწყობილობა 
რეკვის დაცობის ღერძხე აკავეას კნოპს. როდესაც რეკვის დროს 

აჭერენ კნოპა, ის უშვებს დაცკობის ბერკეტს, რომელიც თავისი 

კბილით შედის სარტყამი თვლის კბილებში და აჩერებს უკანასკ- 

ხელს, რაც სწყვეტს რეკვას...“ 
საღვიძარას სწკარუნა-სახურავი მიმაგრებულია ხრახნებით მე- 

უაპისყის ცენტრში სამ სეეტზე. 
დდე-ღამური სვლის სიზუსტე 20--5” ტემპერატურისას არ 

აღენატება -+1.5 წუთს. საათის მუშაობის ხანგრძლიობა ერთი 
რული მომართვიდან არის არა ნაკლებ 36 საათისა. სიგნალის 

მოზენტის დასაშვები გადახრა საღევიძარას ჩვენებიდან –+:3 წუთია. 

საათის საგარანტიო ვადაა 12 თვე. 

2 
C”
 

„18-ც- ·ჭმარკის მცირეგაბარიტული საღვიძარა. „18-)>" საღეი- 

მარას აქვს ისეთივე მექანიზმი როგორიც „17-ს. საღ/იძარას, 

„18-ს“" საღვიძარას ძექანიზმი მოთავსებულია ლითონის თ'გოლის 

სახის (ჩასადგმელი გარსაცმით) ქრომირებულ ან მოი, ქრულ 
მოგვალ კორპუსში. რომელიც დადგმულია ბრტყელ დასადაამზე. 

საღვიძარას ზომაა 90X80X36 მმ. საათის დასადგამი შეღებილია 

შავი კრიალა მინახქოით. „ციფერბლატის ზედაპირი მოვერცალი- 

ლია; ს,ალა დაბეჭდილია შავი საღებავით. სკალის ხუთწუთიანი 

დანაყოფები შევსებულია შუქმასით. ციფრებს აკეთებენ რელიიე- 

ფურს, მოოქროსფეოო იერისას. ციფრები სრულად არის დაწერი- 

ლი. ისრები ფოლადისაა, მოოქრული, შუქმასით. რეკვის ღამდგე- 

ზელე ისარი ცენტრალურია. სიგნალი ჩერდება კნოპით, რომელიც 

მოთავსებულია გარსაცმის ზემოთ. · 

-19-ც" მარკის მცირეგაბარიტული “საღვიძარა. »„19-ც+ საღვი- 

მარას აქვს ისეთივე მექანიზმი, როგორიც „17-ნ" საღვიძარას. 

„19-ც“ საღვიძარას მექანიზმი მოთავსებულია ლითონის კვადრა- 

ტულ „ორპუსში, რომელიც დადგმულია ფირფიტა დასადგამხზე. სა- 

ათის ზომაა 90X80X34 მმ. კორპუსის გამოყვანა კომბინირებულია: 

კორპუსი გარედან შეღებილია რძისფერი მინანქრით, წინ აქვს 

მოოქრული ჩარჩო. ციფერბლატის ზედაპირი მოოქროსფერო იე- 

რისაა; (ციფრები ჩასხმულია შუქმასით. სკალა და ციფრების კონ- 

ტურები დაბეჭდილია შავი საღებავით ციფრები სრულად არის 

აღნიწნული, ისრები ფოლადისაა, ლილისფერი, შუქმასით. ქრომი-
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რებული გასაღებები და კნოპები განლაგებულია უკანა სახურა- 

ვის მხარეზე ზარი, რომელიც წარმოადგენს უკანა სახურავს, 

ქრომირებულია. რეკვის დამდგენი ისარი ცენტოალურია. სიგნალი 
ჩერდება კნოპით, რომელიც მო- ) ი_იიი 11% 

'თავსებულია კორპუსის ზემოთ. 69. აია 2 ათას“ 
„90-08“ მარკის მცირეგაბარი- აღ 

ტული საღეიძარა (ნახ. 58). I 
„-20-ს" საღვიძარას აქვს ისეთივე 

მექანიზმი, როგორიც „17-ც4“ სა- L“ 7 11 – 

ღვიძარას. წ. 2". : · 1 

ა20-ც“ საღვიმარას' მექანიზ- #2 რევი აა 

მი, გარეგანი კვადრატული ჩარ- ჟა ბობი საბო X 
ჩოთი (70X270 C8), ჩასმული ლი- ს ია აბენი აერია რებ 

თონის მრგვალ კორპუსში, მო- 

თავსებულია სამგზავრო სახურა- 

ვიან ბუდემი„ რომელსაც აქვს : 

პორტსიგარის ფორმა. იგი ღია მდგომარეობაში წარმოადგენს 

საღვიძარას დასადგამს. · 

დახურული სახით Lსაღვიძარას ზობაა 100X41X86 მმ. ჩარჩო 

და კორპუსის დეტალები ქრომირებულია. ბუდე გარეთა მხარედან 

აწებებულია საფიანის ტყავის ტიპის ფერადი მასალით. ციფერ- 

ბლატის ზედაპირს აქვს გაპოიალებული ალუმინის იერი. სკალა 

და ციფრების კონტურები დაბეჭდილია შავი საღებავით. ციფოები 

სრულად არის აღნიშნული. ციფრები და ისრები (საათისა და წუ- 

თის) შევსებულია შუქმასით. ქრომირებული გასაღებები და კნო- 

პები განლაგებულია უკანა სახურავის მსარეზე; ქრომირებულია 

აგრეთვე ზარი, რომელიც უკანა სახურავს წარმოადგენს. რეკვის 

დამდგენელი ისარი ცენტრალურია, მოოქროსფერო. რეკვის სიგ- 

ნალს აჩერებენ კნოპით, რომელიც მოთავსებულია კორპუსის 

გვერდით. 
,21-ც" მარკის მცირეგაბარიტული საღვიძარა. .21-ც“ საღვი- 

ძარას აქვს ისეთივე მექანიზმი, როგორიც „17-ს“ საღვიძარას. 

ნახ. 58. საღვიძარა ..20-1)“ 

(საგზაო საათი). 

21-სც+ საღვიძარას მექანიზმი ჩასმულია ლითონის კვადრატულ” 

ქრომირებულ (ან მოოქრულ) კორპუსში. საღვიძარას აქვს გასა- 

წევი ბუდე, რომელიც დასადგამის როლსაც ასრულებს. საათის 

ზომა დახურულ ბუდეში არის 95X87 X40 ?8, მექანიზმის კორჰუ- 

სი ბერკეტის სისტემის საშუალებით მიმაგრებულია ბოდის ორ გა-
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საწევ ნახევარზე. ბუდის ნახევრების დაძვრისას საღვიძარას კორ- 

პუსი სრულიად იხურება. 

კორპუსის დეტალები (გარსაცმი, ზარი და სხე.) ქრომირებული 

ან მოოქლულია. გარედან ბუდე აწებებულია საფიანის ტყავის ტი- 

პის ზასალით. ციფერბლატის ზედაპირი ზმოვერცხლილია. სკალა 

და ციფრების კონტური დაბეჭდილია შავი საღებავით. ციფრები 

სრულად არის აღნიშნული და შევსებულია წუქიასით. ისრები მო- 

ოქრულია, შუქმასით. მართვის გასაღებები და კნოპები განლაგე- 

ბული უკანა სახურავზე, ქრომირებული ან მოოქრულია. ზარად 

გამოყენებულია კორპუსის სახურავი. 

ქანქარიანი კედლის საათები 

ჟეანქარიან კედლის საათებს აკეთებენ ხის კორპუსში სხვადა- 

სხვაგვარი გარეგანი ,გამოყვანით, მუხის, წიფლის, ნიგვზისა და 

სავა მაგარი ფოთლოვანი ჯიშის ხეების დეკორაციული ფანერით. 

კორპუსი შიგნიდან იღებება იმავე ფრად და იფარება ლაქით. 

საათებს აქვს მიზის კარი, რომელიც იხურება კნოპით ან კაკეებით. 

კედლის საათების კორპუსის ზომები სხვადასხვაა. საათების მექა- 

წიზზს აქვს არათავისუფალი ანკერული სვლა; გამოდის უქვებო. 

ძრავა ზამბარიანია, რეგულატორს წარმოადგენს დაკიდული ქანქა- 

რა. კედლის საათებს უშვებენ როგორც მრეკავს, ისე არამ“ეკავს. 

ღღე-ღამური სვლის სიხუსტის რეგულირება ხორციელდება ქანქა- 

რას ქანზის გადანაცვლებით ღეროხე (ქანქარას სიგრძის გადიდე- 

ცხრილი 12 

კედლის ქანკარიანი საათების ტექნიკური მაჩეენებლები 
  

ზამბარას ერთი 2ე-+- 59 ტემპერატურა-! 
სრ მომართ– რეკვის 

საათების ვიდან საათის. ზე დასაშვები გადა- მიცემის ძრავა 
ტიპი სელის ხანგრ- ხრა ზუსტი დროი- ინტერვალი · 

ძლიობა . დან 
  

კედლის ქან- |! 16 დღე-ღამე | 24 საათში +1 წთ | ყოველ სა- ზამბარა 
ქარიანი სა- 14 დღე-ღამეში ათში და ყო) დოლშია 

ათები +6 წთ | ეელ-ნახევარ 
(გრეკავი) საათში 

კედლის ქა5- 8 დღე-ღამე 24 საათში +1წთ –_ ზამბარა 
ქარიანი სა- 
შათები (არა- 7 დღე-ღამეში--3წთ უდოლოდ     ზრეკავი)    
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ბით ან შემცირებით). მრეკავი საათების დღე-ღამური სვლის სი- 

ზუსტის ცვლილება 14 დღე-ღამეში +-20 წუთია, არამრეკიავი სა- 

ათების 7 დღე-ღამეში არა ნაკლებ +110 წუთისა. საათების მო- 

მართვა ხორციელდება გასაღებით, რომელიც ქარხნიდა5 გაზოშვე- 

ბისას ქანქარასა და საათისადმი მოპყრობის ინსტრუქციასთან ერ- 

თად იფუთება საათის კორპუსში. საგარანტიო ვადაა 12 თვე. 

კედლის ქანქარიანი საათების ტექნიკური მაჩვენებლები მოცემუ“ 

ლია მე-12 ცხრილში. 

კედლის საათების ასორ-: 

ტიმენტში შედის სხვადა- ””?7 : | 

სხა მარკები: :MხMI- 3“, ა აირით + : ილია 
აMLCI-4“, IMVI-5“, „MVI.9“, / # : 2 თა 

CC" IMC2, 

აMსვ“ მარკის საათი უიხვმი, 

(არამრეკავი). მათ უშვებენ | თაი თ დ » 

ხის ფანერის კორპუსში, ! 92-X “5 21 ს.02. 

ზომით 300X100X590 მმ. 7. ·.. „რე 'ე #'ე353. 

კარი მინაშია ჩასმული. ქვე- (I რაა # 4: %..' “ 

და მინას აქვს ძგიდე (ფაცე- ჯ ბი 7 7 

ტირებულია). კორპუსი გა- 1%. I > 

მოყვანილია მუხის, წიფე- | (+C რ ა 243 

ლის, თელის, კაკლის ა§ სხვა ს არბ + , ელვ ი ჯვ 
მაგარფოთლოვანი ჯიშის ხის '24625>. 

დეკორაციული ფანერით. | მია წეს გრი 1». 52 : 

„MV9I-4- მარკის საათი კ): % #.." საამბ . : რთ 

(არამრეკავი)  განსხვავდე- : წამია. 
ბა ზემოდასახელებულისაგან 1 წაუვ3 საქ) >» 
იმით, რომ მისი კორპუსის ( შ:2იაპის 1 | 
კარი საფარიანია, ფანერე- გ. 8. 

ბული. ხი 2 ქარ რფეანაოო 
„MV9MI-5“ მარკის კედლის “აჭა 4- 

საათი (არამრეკავი) (ნახ. 59). 

მათ უშვებენ ნირროლაქით 

გალაქულ კორპუსში, გაპრი- , 

ალებული ქვედა სადებით, კარის გვერდითი ძელაკებით, კორპუ- 

სის წვერი ოვალურია. 

„MV9M-9+ მარკის საათი (არამრეკავი). ეს არის კედლის ქანეა- 

რიანი საათი ზამბარას ძრავათი. კორპუსი ხისაა, ფანერებული; 

  

ნახ. 59. კედლის საათი „,21'I-5'.
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აეროგრაფიით გამოყვანილი, კაკლის ხის ან სხვა მაგარი ჯიშის 

მერქნით, დაფარული ნიტროლაქით. კორპუსს აქვს გვერდის ზედ: 

სადებები და რელიეფური ჩუქურთმა, რომელიც დაწებებულია გვერ- 

დებზე და მინის კარის ზემო ნაწილზე (ქვედა მინა ფაცეტით). სა- 
ათის ზომაა 325X105X628 მმ. 

ციფერბლატს აკეთებენ გასხივოსნებული დიურალუმინით (მო- 
ნიკელებული ლინხით) ან ალუმინის საღებავით დაფარული თით- 

ა
დ
ი
 

' წ 

წ 

V 

ნახ. 60. კედლის საათი „(:'I(:4. 

ბერით (თითბერით გასხივოსნებული ან მონიკელებული, კრიალა 

ლიზზით). : 

CC" მარკის საათი (დაწესებულების საათი, არამრეკავი) 

(ნახ. 60). მათ უშვებენ ხის გალაქულ კორპუსში, რომელსაც მი- 

დგმული აქვს ანკერული სვლა 13 ლალის ქეაზე. ციფრები ზედნა- 

დებია, ციფერბლატი უმინოა. კორპუსის ზომაა 380X262X73 მმ. 

სვლის ხანგრძლიობა არის არა ნაკლებ 8 დღე-ღამისა, სვლის სი- 

ზუსტე –-1.5 წუთის ფარგლებშია (6 დღე-ღამეში). საათს დგამენ 
დახურულ შენობებში. 

-MსყC. მარკის საათი (მრეკავი), საათის (კიფერბლატს აქვს 
წრისებური სკალა ზედ დასმული ციფრებით (1-დან 12-მდე ყო- 

ველი საათის '"მმემდეგ) და განაყოფებით (0-დან 60-მდე ყოველი 
წუთის შემდეგ). ციფერბლატი თითბერისაა, მოვერცხლილი ახ და- 

ფარული დამცველი ლაქით. კორპუსი ხისაა. კორპუსის გარეგანი 

გამოყვანა სხვადასხვაგვარია. საათის ზომაა 590X53315X 120 მმ ან 
690X330X150 მმ,
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საათის სვლა ანკერულია, არათავისუფალი. რეგულატორს წარ- 

მოადგენს ქანქარა. ძრავა ზამბარულია (ზამბარა მომწყვდეულია 
დოლში). საათს გასაღებებით მართავენ. ისრების გადაყვანა ჯარ- 

მოებს მათი უშუალო ბრუნვის გზით. 

ტვირთით მავალი საათები 

ტვირთით მავალი საათები წარმოადგენს კედლის ქანქარიან 

საათს, გამარტივებული, ეგრეთწოდებული უკუქცევითი-კაკვიანი, 
სვლითა და ტვირთიანი ძოავათი. 

ტვირთით მავალი საათების სა5ესხვაობას წარმოადგენს ჯჭუგუ- 

ლიანი საათი. ამ შემთხექჟვაში მექანიზმს ემატება სასიგნალო მო- 

წყობილობა. 

ტვირთით მავალ საათებს უშვებენ ხის ან ლითონის კორპუსში. 

მექანიზმი ჩასმულია ორ ფირფიტას შორის; იგი შედგება ბლოკის 

თვლის, შორისეული თელისა– ტროსით და სვლის თვლისაგან -– 

ტროსით, კავებისა და ჩანგლისაგან. ციფერბლატს ამზადებენ 

მართკუთხა, კვადრატული ან წრიული ფორმისას. 

საათის დღე-ღამურ სვლას არეგულირებენ ღერძზე ქანქარას 

ლინზის გადაყვანით, ლინხის გადანაცვლება 1 სმ-ზე იძლევა დღე- 

ღამური სვლის ცვლილებას + 10 წუთის ფარგლებში. 

საათის ზუშაობის ხანგრძლიობა ტვირთის ერთი ზღვრული: აწე- 

ვიდან არის არა ნაკლებ 26 საათისა. დღე-ღამური სვლის სიზუსტე 

2>+3 წუთი. საგარანტიო ვადა 12 თეეა. 

ჩვენი წარმოება უშვებს შემდეგი მარკის ტვირთით მავალ სა- 

ათებს: „LIX-, „MI 4, „9II 8“. 

ტვირთით მავალი „LIX% მარკის საათი. ამ საათებს უშვებენ 

ხის კორპუსში, მინაჩასმული გვერდის კედლებით, ლითონის ცი- 

ფერბლატითა და ისრებით. ძეწკვი ფოლადისაა, ტვირთი თუჯისა, 

შეღებილი. ქანქარა თითბერის ლინზითაა. საათის ზომაა 287X 

XC163XC8,5 მმ. 
ტვირთით მავალი „III “ მარკის საათი. მას უშვებენ ხის გალა- 

ქულ კორპუსში. ციფერბლატი დაბეჭდილია, ისრები სხვადასხვა 

გაფორმებისა და ზომისაა. ქანქარას ლინზა თითბერისაა, ტვირთი 

თუჯისა, შეღებილი. საათის ზომაა 185X185X77 მმ. 

· ტვირთით მავალი „LII 54%“ მარკის ხაათი. ამ საათებს უშეებენ 

ლითონის კორპუსში ლითონის ციფერბლატითა და სხვადასხვანაი- 

რად გაფორმებული ისრებით, თუჯის, შეღებილი ტვირთითა და 

ქანქარას თითბერის ლინხით. საათის ზომაა 245X195X77 მმ.
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საათის ფურნიტურა 

საათის ფურნიტურა ეწოდება საათის მექანიზმის (ცალკეულ 
დეტალებს, რომელთაც · პნებენ საათის შეკეთებისას, როგორც 

სარადარიგო ნაწილებს. ვიჯჭრო პრაქტიკაში ფურნიტურას მიე- 

კუთვნება აგრეთვე საათის კუთვნილებანი: სამაჯურები, თასმები, 

ჯიჯის საათების მისამაგრებელი ძეწკვები და ა. შ. 

ფურნიტუორას არსებობა აადვილებს საათების შეკეთებას, ვინაი- 

დან გამორიცხულია საათის სახელოს5ოში ახალი დეტალების და- 

მაადების აუცილებლობა, მით უმეტეს, რომ ყველა დეტალის დამ- 

ზადება აო შეიძლება კუსტარული საშუალებით (მაგალითად, ზამ- 

ბარების, ბეწვებისა და მთელი რიგი სხვა დეტალების). 
ფურნიტულა უმეტეს შემთხვევაში პასუხობს არასრული ურთი- 

ერთშენაცვლების პირობებს. ე; ნიშნავს, რომ გაფუჭებული დეტა- 

ლის შეცვლა შეიძლება მოცემული საათის იმავე დასახელების დე- 

„ტალით, ამასთან დასაზვებია დეტალების შერჩევა ან მათი ოდნავ 

ნორგება. 

ჩვეულებრივ ქარხნები ამზადებენ და გასახიდად უშვებენ იმ 

დეტალებისა და კვანძების ფურნიტურას, როზლებიც განსაკუთრე- 

ბით ადვილად ფუქუდება საათის არასწორი ხმარებისა და გაუფრ- 

თხილებლობის შედეგად. ასეთ ფურნიტურას ეკუთვნის, მაგალი- 

თად, ზამბარა და ბალანსის კვანმიი რობლის ღერძი შემ- 

ოხვევითი დარტყმის დროს შბეიძლუებას გაქ,ყდეს და სზე. 

ფურნიტურასთან ერთად იყიდება საათეტის სამაჯურები. მათ 

აკეთებენ სხვადასხვა მასალისაგან, სხვადასხვაგვარი კონსტრუქცი- 
ისას და ფორმისას. 

საათების მქსპლოატაციის ძირითადი წესები 

1. საათი საჭიროა მოიმართოს განსახღვრულ დროს. დღე-ღა- 

მური საათი რეკომენღებულია მოიმართოს ერთხელ დღე-ღამეში 

ერთსა და იმავე დროს (სასურველია დილით). 

საათი მოიმართება ზამბარას ბოლომდე მიყვანით. სწორ დრო- 
ზე ისრების დაყენება საჭიროა წარმოებდეს ზუსტი დროის სიგ- 

ნალით, რომელიც გადმოიცემა რადიოთი, ან ზუსტი საათის .მი- 

ხედვით. 

2. საღვიძარსა და ზოგიერთი მაგიდის საათში მოსამართი 
გასაღების (5X01" –– სვლა) ტრიალით მოიმართება სვლის ზამბარა, 
2არცხენა გასაღების („60 –-–რეკვ)ა ტრიალით კი მოიმართება 

რეკვის ზამბარა. საღვიძარსა და მაგიდის საათების დღე-ღამური
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სვლა უნდა იყოს იმ ფარგლებში, რომლებიც დაშვებულია გოსტ- 

უთ თვითეული სახის საათზე. , 

3. კედლის ქანქარიანი ს სათი მოიმართება გასაღებით, რომე- 

ლიც ჩვეულებრივ ინახება საათის კორპუსში ინსტრუქციასთან 

გრთად.. ისრებით ნაჩვენებია რომელ მხარეს არის სავირო გასაღე- 

ბის ბრუნვა. ერთი სრული მომართვით 7 დღე-ღამის მომართვის 

კედლის საათმა უნდა იმუშაოს არა ნაკლებ 8 დღე-ღამისა. საათი 

საჭიროა მოიმართოს ერთხელ კვირაში, ე. ი. 7 დღე-ღამის შემ- 

დეგ, მრეკავი საათი კი–-14 დღე-ღამის წემდეგ. საათის კვირე- 

ული სვლის უზრუნველსაყოფად საკმა“ისია. როვ ზამბარამ გააკე- 

თოს 6 სრული მობრუნება, რადგან გასაღების ერთი სრული მო- 

ბრუნება უზრუნველყოფს საათის სვლის ხანგრძლიობას, რომელიც 

28 საათს უდრის. 

4. საღვიძარას, მაგიდისა და სხვა საათების რეჯულირება წარ- 

მოებს შემდეგნაირად. თუ საათი წინ მიდის, მაშინ სვლის «რეგუ- 

ლატორის მაჩვენებელს გადაანაცვლებენ მარჯვნივ (ისრისაკენ 
„«3ეM614MC:06"“ შენელება) ხოლო თუ საათი ჩანორჩება--გადა- 
ანაცვლებენ მარცხნივ (ისრისაკენ ..VCVინCIIII0” – აჩქა“ება). რეგუ- 

ლირების შემდეგ საათი უნდა მოიმართოს, დაყინებულ იქნას ზუსტ 

დროზე და შემდეგ დღე-ღამის განმავლობაზი შემოწმდეს მომართ- 

ვის გარეშე, რადიოსიგნალის ან ზუსტი საათის მიხედვით. ზუსტ 

დროზე ისრების დაყენება წარმოებს საათის კნოპის მობრუნებით, 

რომელიც მოთავსებულია სახურავის ზუაზე: ისრებს აბოუჯებენ 

მათი მოძრაობის მიმართულებით. საათის დაყენება ბგერითი სიგ- 

ნალზე (:6011" –-რეკვა) წარმოებს ზემო კნოპის საშუალებით, რო- 

გორც ნაჩვენებია ისრით სახურავზე. 

5. კედლის ქანქარიანი საათის რეგულირება წარმოებს შემდეგ- 

ნაირად. თუ დადგენილია, რომ საათი ჩამორჩება, მაშინ ქანეარას 

ლინზის ქვეშა მარეგულირებელი ხრახნის მობრუნებით აწევენ 

ლინზას ზევით ღეროზე. თუ საათი წინ მიდის, მაშინ მარეგული- 

რებელი ხრახნის მობრუნებით გადაანაცვლებენ ქანქარას ლინზას 

ქვემოთ. ეს გადანაცვლება გაადიდებს ქანქარას ორხევის პერიოდს, 
საათი იწყებს უფრო ნელა სვლას. 

საათს სვლის რეგულირების შემდეგ მომართავენ (ზამბარას 

მომართავენ ბოლომდე), დააყენებენ ზუსტ დროზე და ამოწმებენ 

შემდეგ დამატებითი მომართვის გარეშე კვირის განმავლობაზი. 

6. მაჯისა და ჯიბის საათები აუცილებელია დაცული იქნას 

მაგნიტური არეს ზეგავლენისაგან, რომელიც იქნნება მუდმივი მაგ:



160 საათები 
  

ნიტების, ბოზუშავე ელექტრომოტორებისა და დინამომანკანების 
ახლო. საათის დეტალების დამაგნიტება ხდება სწრაფად და სა- 

ათი ჩერდება, რის შემდეგ საუიროა მისი სრული დაშლა და სა- 

ათის შეკეთება. 

7. ჯიბისა და მაჯის საათის მექანიზმის გაღება არ არის სა- 

ჭირო, რათა მექანიზმი არ გაჭუჭყიანდეს და არ დაზიანდეს. სა-. 

ათის გაფუჭების შემთხვევაში საჭიროა მივმართოთ საგარანტიო 

ან საათების სახელოსნოს. 

8. აუცილებელია საათი დაცული იყოს ტემპერატურის მკვეთ- 

რი ცვალებადობისაგან. საათი შენახული უნდა იკნას მშრალსა და 

სუფთა ადგილას. _ 

9. კედლის ქანქარიანი და ტვირთით მავალი საათი უნდა დაი- 

კიდოს კაპიტალურ ან მყარ კედელზე. არ არის «–ეკომენდებული 

საათის მოთავსება იმავე კედელზე, რომელშიც კარებია გაკეთებუ- 

ლი. კედლის ცოტათი გადახრის შემთხვევაზი საათის კორპუსს 

ქვეშ საჭიროა აზოედოს ქაღალდი ან ცოტათი სქელი მუყაო, მაგ- 

რამ საკმაო სიფართისა, რათა ამან არ გამოიწვიოს საათის კორ- 

პუსის გადახრა მეორე მიაარეს. 

10. საათის დადგმის დროს საჭიროა ყური მივადოთ კორპუსს 

და სმენით განვსახღვროთ დარტყმების სითანაბრე და ერთჯვა- 

რობა. საათის კორპუსის მარცხნივ ან მარჯვნივ გადაწევით შეიძ- 

ლება მიღწეულ იქნას ქანქარას დარტყმების სითანაბრე (ც„ტიკ- 

ტაკ“). 
11. რეკომენდებულია კედელზე აღინიშნოს საათის პირვანდე- 

ლი მდგოზარეობა, რათა შემდეგ შესაძლებელი იქნას მისი ადვი- 

ლად ჩამოკიდება ძეელ მდგომარეობაში, თუ მომართვისას კორპუ- 

სი ადგილიდან იძვრის. საათის მომართვის დროს საქიროა კორ- 

პუსის დაჭერა მარცხენა ხელით. 

12. საათის დეფექტები, რომელთა მიხედვითაც მიიღება «ეკ- 

ლამაცია საგარანტიო ვადის განმავლობაში, ასეთია: 1) გამწყდა- 
რია მოსამართი ზამბარა, 2) გაწყვეტილია ბეწვი შტიფტების ად- 
გილას, 3) გატეხილია სარეკელას ზამბარა, 4) გატებილია მომარ- 

თვის ბერკეტის ზამბარა, 5) ვარდება ბალანსის ხრახნები. ელიფსი. 

პალეტები, 0) საათი დგას კბილა გადაცემაში, 7) საათი მუშაობს 

არაზუსტად, 8) ბალანსის ამოვარდნა (თვითნებური გადანაცვლე- 
ბა), 9) დამტვრეულია მოსამართი ან დოლის თვლის კბილები,. 
10) სუსტი ან არათანაბარია ისრების გადაყვანა.
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13. გარანტია, არ ვრცელდება შემდეგ საათებზე; 1) თუ ის 

არასაგარანტიო სასელოსნოშია შეკეთებული, 2) თუ ის გადაკე- 

თებულია მყიდველის მიერ ჯიბის საათიდან მაჯის საათა 9 ან პირ. 

იქით; 3) მექანიზმის საერთო გაჭქუქკიანების დოოს; 4) მყიდველის 

მიზეზით მექანიზმის მექანიკური დაზიანებების შემთხვევაში. 

საათის სვლის სიჭუსტის შემოწმება 

ქარხნებზი, შესაკეთებელ სახელოსნოებში, ბაზებსა და' მსხვილ 

სპეციალიზებულ მაღაზიებში საათის სვლის სიზუსტის შესამოწმებ- 

ლად და სარეგულიორებლად რხევის 0,4 შაჭი პერიოდით (5 დარ- 
ტყმა წამში) იყენებენ სპეციალურ ხელსაწყოს LIIIხI-4, რომელიც 

მოყავთ მოქმედებაში ცვლადი დენის ელექტროქსელთან' შეერ- 

თებით. 

საათი ზაგოდება სპეციალურ დამპერში და თანმიმდევრობით 

მოწმდება ოთხს 0დგომარეობაზე: მოსამართი თავით ქაეზოთ, შემ- 

დეგ ხემოთ, ცითერბლატით ქვემოთ და ხეპოთ. 

საათის წიკწიკი (მექანიკური ოთოხევების ზემოქმეოებას ახდენს 
მიკროფონზე:; ეს მექანიკური ოხევები გარღდაიუვხება ხელსაწყოს 

საშუალებით ელექტოულ სიგჯალად, რობელიც შემდეგ "გადაეცეპა 
ჩამწერ ზოწყობილობას. ჩაზჯერი მოწყობილობა პირისგადასაღები 

ლენფის სამუალებით დოლზე შემოხვეულ ქაღალდზე სვამს წერ· 
ტილს, რომელიც ტრიალებს ზამჭი 5 ბრუნვის სიზქარით; ელექ- 

ტროპბაგნიტი სარტყმელათი გადაინაცვლებს დოლის ბრუმვის 

ღერძის გასწვრიე და მთელ მის სიგრძეს გადის 30 წამში. 

დოლის ბრუნვა მუდმივი სიჩკარით, რომელიც უდრის 5 ბრუნ- 

ვას წამში, ემთხვევა საათის რხევებს და სარტყმელი სვამს ქა- 

ღალდზე წერტილებს დოლის თითოეული ბრუნეის შემდეგ, ჩაწე- 

რის პერიოდის განმავლობაში კი (30 წთ-ის განმავლობაში) ტო- 
ვებს დოლის ბრუნვის ღეოძის მიმართულებით პორიზონტალურ 

ხაზს. 

საათის სვლის აჩქარებისას (საათი წინ მიდის) წერტილები 

იწყებენ გადანაცვლებას ზევით: სვლის შენელებისას (საათის ჩა- 

მორჩენის დროს) წერტილები იწკებენ ქვემოთ დახრილი კვალის 

დატოვებას. ხაზის ზევით ან ქვევით გადახრის სიდიდის მიხედვით 
განისაზღვრება საათის დღე-ღამური სვლის სიზუსტე. 

საათს მართავენ ჩვეულებრივ ხელით; დიდი რაოდენობის სა- 

ათების მომართვის დასაჩქარებლად მათი სვლის სიზუსტის შემოწ- 

მების დროს ქარხნებსა, ბაზებსა და დიდ მაღაზიებში შეიძლება 

11. საიუველირო საქონელი
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გამოყენებულ იქნას სპეციალური ნახევრადავტომატური ხელსა- 

წყოები. , 

მოთხოვნები საათის ხარისხისაღმი 

საათი უნდა იყოს ზედმიწევნით ზუსტად, ხანგრძლივად მომუ- 
შავე, მოსახმარად მოსახერხებელი და ლამაზი. ყველა საათი, რო- 

მელსაც უშვებს სამამულო მრეწველობა, უნდა აკმაყოფილებდეს 

გოსტ-ის მოქმედ მოთხოვნებს, ტექნიკურ პირობებსა და შეესაბა- 
მებოდეს დამტკიცებულ ნიმუშებს. 

ჯიბისა და მაჯის საათი უნდა უჩვენებდეს დროს 

საათობით, წუთობითა და წამობით და იწყებდეს მოქმედებას ყო- 

ველ მდგომარეობაში მოსამართი ზამბარას სამჯერ სრული მობრუ- 

ნების შემდეგ. მოსამართი შექანიზმი და ისრების გადამყვანი მე- 

ქანიზმი უნდა უზრუნველყოფდეს: ზამბარას მომართვას ბოლომდე, 
მოსამართი თავის გადართვას მომართვის („ვმ80)“') მდგომარეო. 
ბიდან გადაყვანის („ი60080/") მდგომარეობაში და, პირიქით, გა- 

მორიცხავს რა ამ დროს თვითნებური გადართვის შესაძლებლო- 

ბას; აგრეთვე ისრების დაყენების სიზუსტეს. 

წუთის ისრის მიერ საათის ნაწილების ჩვენება უნდა 

შეესაზამებოდეს საათის ისრის ჩვენებას. ციფრები და დანაყო- 

ფები ციფერბლატზე უნდა იყოს მკაფიოდ აღბეჭდილი. მინა უნდა 

იყოს სუფთა და გამუვირვალე, მტკიცედ ჩამაგრებული ფერსოში 

და არ უნდა ამახინჯებდეს ციფერბლატის ნიშნების ფორმას. 

ზამბარას ერთი სრული მომართვიდან საათის მოქმედების ხან- 

გრძლიობა და მისი სვლის სიზუსტე, აგრეთვე, ინსტრუქცია' სა- 

ათის ხმარების შესახებ მოცემულია პასპორტში, რომელიც ჩადე- 

ბულია საათთან ერთად ბუდეში. 

მაგიდის საათი უნდა იყოს საიმედოდ დაცული მექა- 

ნიზმში მტვრისა და ჭუჭყის შეღწევისაგან. მინა უნდა იყოს სუფ- 

თა, არ ამახინჯებდეს ციფერბლატის სახეს და მჭიდროდ იყოს 

ჩამაგრებული ჩარჩოში. კორპუსი · გამოყვანილი უნდა იყოს ერთ- 

ნაირად, ულაქებოდ, უბზარებოდ და ფანერების განშრევების გა- 

რეშე. მაგიდის საათებს თან ერთვის ზამბარას მომართვისა და 

ისრების გადასაყვანი გასაღებები, აგრეთვე საათის ხმარების ინს- 

ტრუქცია. 
კედლის საათებს აქვს გლუვი გაპრიალებული კორპუსი, 

კარიდან მინაში კარგად მოჩანს ციფერბლატი და ქანქარას ლინზა. 

მექანიზმი საიმედოდ არის დამაგრებული ბუდეში და დაცულია
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მტვრის შეღწევისაგან. ციფერბლატი მტკიცედ არის დამაგრებუ- 
ლი ფირფიტაზე გადახრისა და გადაწევის გარეშე. ისრების ჩვე- 

ნება უნდა იყოს შეთანხმებული; დაუზვებელია ისრების ერთმანეთ- 
ზე მოდება. 

ქანქარას ლინზას არ უნდა პჟონდეს შესამჩნევი გადახრა რხევა- 

თა სიბრტყიდან, ის მომარაგებულია ქანჩით სვლის სარეგულირებ- 

ლად (თუ საათი წინ მიდღის ან ჩამორჩება) კორპუსის დეტალები 

მკვრივად უნდა იყოს ზეერთებული. მინას უკეთებენ გამჭქვირვა- 

ლეს, გას მკვრივად უჭერს ფერსო და ხელით არ ბრუნავს, დაუშ- 

ვებელია ციფერბლატზე ციფრების დამახინჯება. მტვრისაგან ცი- 

ფერბლატის დაცვის მიზნით წარმოებს მინის დაწებება სპეცია- 
ლური წებოთი. 

წამმზომი უნდა მოქმედებდეს ნებისმიერ მდგომარეობაში; 

მისი მექანიზმი მტკიცედ უნღა იყოს ჩამაგრებული კორპუსში და 

არ უნდა ქანაობდეს მომართვისა და მოსამართი თავის დაჭერის 

დროს, წამმსონის მოსამართი ზამბარა ადვილად და მსუბუქად 
იმართება; ციფერბლატი უხდა იყოს სოფთა, წამების დანაყოფე- 

ბი--ნათელი და გარკვეული; უმცირესი დანაყოფი შეესაბამება წა- 

მის ისრის ნახტომის სიდედე". დაუშვებელია ისრების შეხება მი- 

ნასა და (ყიფერბლატთა:. 

წამის ისარი ნულზე დაბრუნებისას არ უნდა გადაიხაროს ერთ 

უმცირეს დანაყოფხე მეტად. წუთისა და წამის ისრები მტკიცედ 

არიან მიმაგრებული და შეთანიმჭებულად აჩვენებენ დროს. 

წამძზომის ერთი მომზართვისას მუშაობის ხანგრძლიობა წამის 

ისოის 0,1 წმ გადახტომით არის არა ნაკლები 6 საათისა, წამმზო- 

მების ისოის 9,2 წმ გადანტომით კიარა ნაკლები 12 საათისა. 

' ბალანსის ხიდზე სელის რეგულატორის რეგულირება უნდა უზ. 

რუნეელყოფდეს შესწორების ცვლილებას 65 საათში არა ნაკლებ 
45 წამისა და 12 საათში--არა ნაკლებ 1,5 წუთისა. 

საღვიძარას სიგნალების ხანგრძლიობა ერთი სრული მო- 

მართვისას არის არა ნაკლებ 20 წამისა; ზამბარას მომართვა და' 
ისრების გადაყვანა ადვილად უნდა ხდებოდეს, ხოლო საათისა და 

წუთის ისრების ჩვენება კი შეთანხმებულად წარმოებდეს. საღვი- 

ძარას ციფერბლატზე დაუშვებელია რაიზე გამონაჟონი და ნაკაწ- 
რი; ნიშნები უნდა იყოს გარკვეული და ნათელი, მინა სუფთა და 

გამჭვირვალე. დღე-ღამური მომართვის საღვიქარას მუშაობის ხან- 
გრძლიობა ერთი სრული მომართვის დროს არის არა ნაკლებ
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36 საათისა, ხოლო კვირეული მომართვის საათში ––არა ნაკლებ 
240 საათისა. 

ნორმალური საღვიძარასათვის "სვლის რეგულატორით რCრეგუ- 
ლირება არის არა ნაკლებ +-7,5 წუთისა და ზინიატურულის- 

თვის არა ნაკლებ 5 წუთისა. საღვიძარამ უნდა იმუშარს გარე- 
მოს ტემპერატურაზე 5-დან ,409-მდე. 

თავი 4. საათების ნიშანდება, რფევოი)ვა, 

ტრანსპო.რტირება და ფენასვეა 

საათების ნიშანდება. საათებს აქვს ნიშანდება ციფერბლატსა 

და მექანიზმზე. ციფერბლატზე აღნიშნავენ საათის სახელწოდებას 

(„ზვეზდა4, „მოლნია", „პობედა“ და ა. შ.), მექანიზმზე -– დამამზა- 
დებელი ქარხნის ნიშანს, ხოლო საღვეიძარასა და მაგიდის საათე· 
ბის სახურავზე-–გოსტ-ის ნომერსა და საათის კლასს. მექანიზმზე 
აღნიშნავენ ქარხნის სასაქონლო ნიშანს, მექანიზმის რეგით ნომერს, 
გამოშვების წელსა და კვარტალს და მექანიზმის ქვების რაოდე- 

ნობას. საათების ნიშანდების წესი მოცე?ბულია მე-13 ცხოილში. 

ცხოროილი 1პ 

საათების ნიშანდების წესი 

  

ნი'ჩანდება 

ს ბის სახეებ 
ათენის საშეები ციფეობლატზე მეკანიზმხე 

  

-
 მაჯის, ჯიბისა და! საათის საბხელწო- დამამზადებელი უარბნის სასა- 

წამმხომები დება უონლო ხი'მახი 
2. ყეკანიზმის რიგითი ნოპერი 
3. გამოშვების კვარდალი და წელი 

· 4. რების რაოდენო აბა 

საღვიძარები დამამზადებელი 1. დამაზზადებეა ქარის სასა- 
ქარხნის სასა- ჭქონლო ნიშანი 
ქონლო ნიშანი | 2. განოშეების თარიღი 

სახურავზე- --გოსტ-იიი საღვიყარას 
კლასი, ისრების ტრიალისა და 
უამბარების : "ომუართვის მიმარ- 

თულებ» 

მაგიდის საბალანსო| დამამზადებელი 1. დამამხადებე:ი ქარხნის სასა- 
ქარხნის სასა- ·. ქონლო ხიშმანი 

ქონლო ჩიშანი 
2. გამოშვების თ·არიღი (წელი და 

კვარტალი)    



ს,ათების ნიშანდება, შეფუ», ყა, ტ“ სსსპორტირებ. | და შეხ „ხვს 16ს 
...თ_   

ნიშანდება 
  

| ციფერბლატზხე მექანიზნზე 
  საათების სახეები 

' | 
| სახურავის გარეთა ნაწილზე: კნოპე- 
' ბისა და გაყაღლებების მობრუ- 

I ნებისა | და სვლის რეგულატო- 
რით რეგულირების მიმართუ- 

ლება 

  

სლის ქანქარიაზი| გარსის მ:რკა 1, დამამხადებელი ქარხნის სასა- 
წონლო ნიზანი 

2. გამოშვების თარიღი 
3, მეჭანიზმის ნომერი · (მრეკავი სა- 

ათებისათვის) 
კარის შიგნითა მხარეზე აღინიშვება 

გოსტ-ის ნომერი 

კედ 

ტვინი თეთ უშ ეალი დამაპბადებელ თი ქარ- ||ორპუსზე სვამენ ·ონტროლიორის 
ხუის სასაქონლო დაღს საათის გამოშვების თვისა 
ზწიშანი და გო- და წლის ჩვენებით 
სტ-ი     

მენიშენა: ოჟროსა და სხვა ძვირთასი ლითონი“ საათების კორპუსზე სვამენ 

სასინ“არ ინსპე:ციის ღაღს, ყურებზე– დაღს და დამააზადებლის სახელწოდებას, 

საათების შეფუთვა. სავაჭრო ორგანიზაციების ბაზებსა და სა- 
წვობებში საათების პარტიებად გადასაგზავნად და მათი დაცვის 

უზრუნველსაყოფად ტრანსპორტირებისა და შენახვის დროს ყველა 

საათს გ-ალდასმით ფუთავენ. 

მაჯის, ჯიბის საათებსა და წამმზომებს ალაგებენ 

ცალობით პასპორტებთან (ან ატესტატებთან) ერთად ინდივიდუა- 

ლურ მუყაოს ბუდეებში, ამ უკანასკნელებს კი--10 ცალს -––მუყაოს 

კოლოფებში, რომელთაც შეახვევენ ქაღალდში და აწებებენ ბანდე- 

როლს: მასზე აღნიშნავენ საათისა და დამამზადებელი ქარხნის 

სახელწოდებას, გამოშვების კვარტალსა და წელს, საათების რაო- 
დენობას, შემფუთავისა და გოსტ-ის ნომრებს. 

კოლოფებს ალაგებენ ხის ყუთებში, რომლებიც გამოიფინება 
ტენგაუმტარი ქაღალდით. სიცარიელის შესავსებად იყენებენ შე- 

საფუთავი ქაღალდის ნაკრებს. შეფუთვამ უნდა უზრუნველყოს სა- 

ათების შენახვა ტრანსპორტირების დროს და დაიცვას ისინი 

მტვრისა და ტენის შეღწევისაგან. საათის ყუთები უნდა იყოს წო- 

ნით- ბრუტო არა უმეტესი 50 კგ-სა. თვითეულ ყუთში დებენ 

შეფუთვის ფურცელს, რომელშიც მითითებულია დამაზზადებელი
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ქარხანა, საათების რაოდენობა, მათი ნომრები, შეფუთვის თარიღი, 

შემფუთავის ნომერი. 

მაგიდის ბალანსია: საათებს ახვევენ ორ ფენად 

შესაფუთავ ქაღალდში და საათის ხმარების ინსტრუქციასთან ერ- 

თად სდებენ ინდივიდუალურ მუყაოს კოლოფებში. კოლოფებს, 

მათში ჩალაგებული საათებით, 10, 12, 20 ცალის რაოდენობით 
(მათი სახეობის მიხედვით) ალაგებენ ხის ყუთებში, წონით 

50 კგ-მდე. 
ქაღალდში გახვეულ საღვიძარებს ალაგებენ ინდივიდუალურ 

კოლოფებში, თვითეულში 10 ცალს, და კრავენ დასტებად. გადა- 

სატანად საღვიძარებს ათავსებენ ხის ყუთებჭე 50 ცალის რაოდე- 

ნობით. თვითეულ ყუთში სდებენ შეფუთვის ფურეელს, რომელშიც 

მითითებულია: დამამზადებელი ქარხანა, ყუთის ნომერი, საათების 

სახელწოდება, რაოდენობა, შეფუთვის თარიღი და შემფუთავის 

ნომერი. 

კედლის ქანქარიან საათებს ახეევენ 3 დენად მკვრივ 

შესაფუთავ ქაღალდში, კრავენ ხეზით ან ალაგებენ ინდივიდუ- 
ლურ მუყაოს კოლოფებში. ტრანსპორტირების დროს 5-5 ცალ 

ს საითს ათავსებენ ხის ყუთებში. საათის ქანქარას ფუთავენ ცალკე 

კორპუსის შიგნით, იქვე სდებენ საათის ხმარების ინსტრუქციას. 

ტვირთით მავალ საათებს ახეეეენ ორ ფენა ქაღალდ 

ში და ათავსებენ მუყაოს კოლოფებში. ტვირთისათვის აკეთებენ 
სპეციალურ ბუდეებს. ყოველ კოლოფში სდებენ საათის ხმარების 

ინსტრუქციას. ტრანსპორტირების დროს 50-50 ცალ ტვირთით 

მავალ საათს ფუთავენ ხის ყუთებში. 

რკინიგზით ტრანსპორტირებისათეის ყოველი საათის შეფუთ- 

ვისას თვითეულ ყუთზე ტრაფარეტით აღნიშნავენ, ტვირთმიმღე- 

ბის სახელწოდებას, შეფუთვის ფურცლის ნომერს, ქარხნის მარ- 

კას, აგრეთვე აკეთებენ წარწერას: „ფრთხილად“, „არ გადაისრო- 

ლოთ”', „ზემოთა“, „გახსენით აქ“, „საათები“, „დაიცავით და- 

რტყმზებისაგან4 და ა. შ. 

საათების ტრანსპორტირება და შენახვა. საათების 

გადატანა ქარხნებიდან და ბაზებიდან წარმოებს რკინიგსის, აგრეთ: 

ვე ავტოზობილისა და საჭაპანო ტრანსპორტით. ჯიბისა და 

მაჯის სა:თების პატარა პარტიები შეიძლება გადაიგზმავნოს ფოს- 

ტითაც, მპოლოდ გულდასმით უნდა შეიფუთოს. ძვირფასი ლითო- 

ნების კორპუსიანი საათები იგზავნება სპეციალური კავშირის მიერ 

მიკრიკის საშუალებით.



საათების ნიC.5ნდეტა. შეთეთეს ,ხოსნსკორტისრება ღა. შებახე. ს” 

საათების გადაზიდვის დროს აუცილებელია სიფრთხილის და- 

ცვა: ტარა საათებით დაცული უნდა იქნას დარტყმებისაგან, და- 

ვარდნისაგან, მაგარი შენჯღრევისაგან. საათების დაუდევარი და- 

ტვირთვისა და გადმოტვირთვის დროს ქარხნის მიერ გარანტირე- 

ბული საათის სვლის სიზუსტე შეიძლება დაირღვეს ან შეიძლება 

საათები სულ გამოვიდეს წყობილებიდან. საათის მექანიზმ?ებმა 
ბიქგებისა და დარტყმების შედეგად შეიძლება განიცადოს აგრეთ- 

ვე სხვადასხვაგვარი მექანიკური დაზიანებები. 

შენახვის დროს აუცილებელია საათის დაცვა მტვრისა და ჭუვ-· 
ყისაგან. მტვერი, აღწევს რა საათის კორპუსში, გროვდება ზეთით 
წასმული მექანიზმის კვანძებში. საკისრები ჭუქჭყიანდება, საცხი 

უვარგისი ხდება. ციფერბლატზე მტვრის ჩაჯღომა იწვევს საათის 

გარეგანი სახის გაფუუებას. ციფერბლატი კარგავს სისუფთავეს და 

სიკაშკაშეს; ციფრები ძნელი გასა“ჩევი ხდება. 

თუ საათები ხანგრძლივად ინახება ტენიან შენობაში ან სხვა- 

დასხვა დამჟანგაეი ნივთიერებების გვერდით, ამას შეუძლია მიიყვა- 

ნოს მექანიზმის დეტალები კოროზიამდე (დაჟანგვამდე) კოროზია 
შეიძლება განიცადოს ყველა ფოლადის დეტალმა, დაწყებული ცაპ- 

ფიდან და დამთავრებული ისრებით. საათი, რომლისა მექანიზმი 

დაფარულია ექანგით, არ შეიძლება ჩაითვალოს ხარისხიანად რო- 

გორც სვლის, ასევე გარეგანი სახის მიხედვით, ამიტომ ისინი 

გასაყიდად არ დაიშვებიან. 

საათების უმრავლესობას არა აქვა ჰერმეტული წყალშეუღწე- 
ვი კორპუსი და ტენი შედარებ:ათ ადვილად აღწევს მექანიზმში. 

საათების შესანახად აუცილებელია ცალკე იზოლირებული შენობე- 

ბი, თანაბარი, არამკვეთრად მერყევი ტემპერატურით (18 --22").



    

დანართი 
საიუველირო. საქონლისა და საათეგის დამამჭადღებელი 
საწარმოო. ორგანიჭაციებისადმი მიკუთვნებული. სახელები_ 
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ველიო" ....... XII-5 სარეწაო კოლპეურნეობა” ' 
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ველირ”... (708> სარეწაო კოლმეურნება · 
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არტელი ..კუბაჩინსკი სუ- | ფიგურული , ნი III 5 
დოენიკ"....... ნიშანი, შიგ- || პირველი მაისის. სახელო- 

ნით ვიფორა 5 ბის სიდოროვის სარე- 
ბაჟოს საიფეელირო-საათე- წაო კოლმეურნეობა . აM-5 

ბის ფაბრიკა . . . 15IM)-4 XVII) პარტყროილობის 
ურევნის ყაეუველიოო ფაბ- სახელობის სარეწაო 

ა0აუზთტ8თ?თდ ჯILIMI-5 კოლმეურნეობა ... . MI 5 
ძერჟინ)კის სახელობის მა- პარიხის კომუნის სახელო – 

გიდის მოწყობილობათა ბის სარეწაო კოლპეურ- 
ქარხანა... ....... · | კიევი-–– 1955 ნეობა . ... III 5 

კიევის საიუველიოო-აა...! რიგის საი; ველირო- -საა-. 
ათების ფაბრიკა. ..... ILII-5 თების ფაბრიკა . . . 1”MI-5 

კრასნო! ელსკის I?III. 1'IM-5 სვერდლოვჯის ქარხანა # 16 ·(:-5 
ენინგრადის საიღველი- ყვ ვერდლოეის საიუიელი- 
როო.საათების ფ.:ტოიკა .IIII-5 რო-საზაბნაგო ფაბრიკა CMM5 

ლენი5გრადის, საილა-ელირო ტალინის საიუეელიორო ფა- 
ფატრიკა . ..... „(0-5 ბრივი. .,... ი IL 5 

ლეზიაგრა:ვრს, 7 ტრესტი. თბილისის ს: იღვლირო. , 
„რღსკიე. სამოცვეტი“ -ს საათების ფაბრი:ა-- 'I'I)-5 

მე- -2 ქარხანა... . 2-5 ხარკოვის საიუველიოო- 
ლვოვის საიუველირო. ფაბ- საათების ფაბრიკა . X)0-5 

რიკა... «I8-5      



მინაარსი 

პირველი განყოფილება. საიუველირო საქონელი 

(ს. ა. სელივანკინი, პ, ვ. სესენკო) 

თავი 1. რუსული საიუველირო ხელოვნების განვითარების მოკლე 

„––=',.“.".:..'-"“_-" 

თავი 2. ძირითაღი მასალები, რომელთაც იჟეწებენ' ხა-უველირო 

ნაწარმთა დასამზადებლად . ....... ......ა.. ა”. 

| ძვირფასი (კეთილშობილი) ლითონები, . . ............ 

ძვირფას (კეთილშობილ) ლითონთა შენადნთბები · ––_–_“_- 
ფერადი ლითონები და მათი შენადნობები , . .... იაათათითიია 
პლასტიკური მასები. ............. – 

რქა და ძვაულლი . ........................ 

თვითფერადი და ფერადი ქვები. . .......... –_-_-_ 
უჟვეჯის ძირითადი საბადოები. .............. · 

ქვების კლასიფიკაცია . . .................. 

ქვების თვისებანი . . .............. ა..... 
ქვების დამუშავება . ............. სათუთი თესიი ა 
ქეების მოკლე დახასიათე2ა და ასორტინენტი. ......... 

ხანახელავო ქვები. . . ...........»......... 

>. 6შ––-“-'"”"""” ... 

თავი 3. საიუველირო ნაწარმთა წარმოება . ........... · 

საიფველირო ნაწარნთა წარნღოებისალეის ჯანოჯეწებდღლი ძირითადი 

პროცესები –>ი-""""”"'""""""'"'"''ჩ”'(·" ღეღნანზჩო5·""' 

ქვების ჩასმა ნაწარმში. -.................... 

თავი 4. სინჯები და სასინჯაო ზედამხედველობა .......... 
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სვი, 5. საიუველირო ხაქონლის კლასიფიკაცია და ასორტიმენტი ..... 
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საიუჯელირო ნაწარმთა პრეისკურა5ტებისა და არტიკულების შედგენა 
' სააუველირო საქონლის ასორტიმებტი იიი ონო თა ნათია .. 

სამაულებიი .......- –წეწ“” ..... 
'უუალეტის საგნები . „. ..................ჟ.. 

! საათის კუთვნილებანი . . ....... __" 
სუფრის გასაწყობი კუთვნილებანი და საგნები. ––_–“---'” 

საყოფაცხოვრებო საგნები . . ........-2.?2...... 
/; საწერი წივთები. . . ––წ'”””' 
#7/ თამბაქოს მოსაწევი ნივთები . . . . LL... . · 

თ / „ცალკეული დეტალები, ტექნიკური და კბილის პროტეხის მასალები 
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რედაქტორი ღოც. ვ. დ. გიოშვილი 

მთარგმნელი გ, ხ, გოგიჩაიშვილი 

  

გამომც. Cეღაქტორი ვ. კობიაშვილი კორექტორი ნ. ჯანელიძე 

ტექრედაკტორი ა. მეგრელაძე გარეკანი მზატვ. შ. ნიორაძისა 

ტირაჟი 10C0. შეკვეთა # 1925 

გადაეცა ასაწყობად 16/IX-57 წ. ხელმოწერილია დასაბეჭდად 17/I-58 წ., ანა– 

წყობის ზომა 6X10. ქაღალდის ზომა 60X92, სასტამბო ფურცელთა 

რაოდენობა 10,75, სააღრიცხვო ფურცელთა 

რაოდენობა 9,60. 

ფასი 3 მან. 90 კაპ. 

საქართველოს სსრ კულტურის სამინისტროს გამომცემლობებისა და 

პოლიგრაფიული მრეწველობას მთავარი სამმართველოს სტამბა # 2. 

თბილისი, ფურცელაძის ქ. # 5. 

ს“თიილიებიი #2 Iოვზიყილი წილხვსIიყ9ი ჯ”მიავლ0ხლ“ს 8 I0I8=ოლეთი9060# 

იმ00MLIII28800-70ი Mყყ9MიIმიილასა ხწახწის I იX3980M#08 CC. 
ჰ)ნიMI0Cს, XI. Iჯი06X886 # 5.


